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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych )
ST-01.03 WYMAGANIA ODNOSNIE ROBOT WYKONCZENIOWYCH W ZAKRESIE OBIEKTOW
BUDOWLANYCH

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgcego

Specyfikacja Techniczna Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-01.03 - "Wymagania
odnosnie robdt wykonczeniowych w zakresie obiektow budowlanych" odnosi sie do wymaganh dotyczgcych
wykonania i odbioru robdt wykonczeniowych w zakresie obiektow budowlanych, ktére zostang wykonane w
ramach inwestycji pt.:

Budowa infrastruktury zwigzanej z modernizacjg wezta przesiadkowego kolejowo — promowo —
autobusowego w Swinoujsciu,

przy ul. Barlickiego na dziatkach nr 10,11,12,13/1, 14,19/5,23,64/1 obreb 0014

ETAP I, obiekt — budynek ustugowo-garazowy (B1) z parkingiem naziemnym

1.2. Przedmiot i Zakres Robét objetych ST
1.2.1. Przedmiot Robot

Budowa nowego budynku ustugowo-garazowego B1 o wysokosci 4 kondygnacji nadziemnych
wraz z zagospodarowaniem terenu.

W zakres robét objetych niniejszg specyfikacjg wchodzi

Tynkowanie

Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw, w tym bram i parapetéw
Instalowanie wyrobow i stolarki metalowej, z wyjgtkiem okien i drzwi
Instalowanie sufitow podwieszanych

Instalowanie $cian dziatowych, oktadzin gk, i podobne roboty

Roboty ciesielskie

Wykonanie jastrychow i posadzek cementowych, betonowych lub anhydrytowych
Kfadzenie wyktadzin elastycznych

Wyktadanie i tapetowanie $cian

Roboty szklarskie

Naktadanie powierzchni kryjgcych

1.2.2. Zakres Robét oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robo6t

Roboty budowlane podstawowe w szczegdlnosci obejmujg:

Grupa Klasa Kategoria
45400000- Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
1
45410000- Tynkowanie
4
45420000- Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
7 ciesielskie
45421000- | Roboty w zakresie stolarki budowlanej
4
45421100- | Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw
5
45421160- | Instalowanie wyrobow metalowych
3

45421146- | Instalowanie sufitdw podwieszanych




9
45421152~ | Instalowanie $cianek dziatowych

4

45421140- | Instalowanie stolarki metalowej, z wyjgtkiem drzwi i okien
7

45421130- | Instalowanie drzwi i okien

4

45422000- | Roboty ciesielskie
1

35430000- Pokrywanie podtdg i $cian
4715431000- Ktadzenie ptytek
215432000— Kfadzenie i wyktadanie podtdg, scian i tapetowanie scian
;15432220— Tapetowanie i wyktadanie scian
4515432111- Ktadzenie wyktadzin elastycznych
35440000- Roboty malarskie i szklarskie
615441 000- | Roboty szklarskie
4715442000- Naktadanie powierzchni kryjgcych
4715442000- Naktadanie powierzchni kryjgcych
;15442200- Naktadanie powtok antykorozyjnych
254421 00- | Roboty malarskie
25450000— Roboty budowlane wykonhczeniowe, pozostate

1.3. Zakres stosowania ST

ST 01.03 nalezy rozumie¢ i stosowac tylko i wylgcznie w zakresie przewidzianym powyzej dla danego
zadania inwestycyjnego. ST 01.03. nalezy rozpatrywac ze Specyfikacja Ogoing Warunkéw Wykonania
i odbioru robét budowlanych ST-00.00. zawierajagca wymagania ogélne nadrzedne dla wszystkich
specyfikacji szczegétowych.

1.4. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych

Prace tymczasowe i towarzyszgce

- geodezyjne wytyczanie terenu budowy,

- inwentaryzacja powykonawcza,

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediow
potrzebnych Wykonawcy.

1.5. Informacje o terenie budowy zawierajace niezbedne dane istotne z punktu widzenia
organizacji robét budowlanych i zabezpieczenia intereséw oséb trzecich.

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.



1.6. Okreslenia podstawowe

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robé6t budowlanych ST-00.00

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z UWZGLED-
NIENIEM PODZIALU SZCZEGOLOWEGO W. WSPOLNEGO SLOWNIKA ZAMOWIEN
NA GRUPY, KLASY | KATEGORIE ROBOT

nr WSZ

2.1. Tynkowanie 45410000-4

2.1.1. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegoélnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy
stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi
piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Gotowe zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwykiych
Gotowe mieszanki do wykonania zapraw tynkarskich, ktére rozrabia sie woda, zgodnie ze szczegdétowymi
zaleceniami producenta powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-1:2016-12.

Cement

Cement stosowany do roboét tynkarskich winien spetnia¢é wymagania grupy norm PN-EN 196 i PN-EN
197. Do zapraw najczesciej stosuje sie cement portlandzki lub cement murarski, ktdéry winien spetniac
wymagania normy PN-EN 413-1:2011 ,Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci”.
Za zgodg Inzyniera Projektu mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

Wapno

Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 945-1 ,Wapno
budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”, PN-EN 459-2 ,Wapno budowlane — Cze$¢
2: Metody badan” oraz PN-EN 459-3 ,Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci”.

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowac¢ zaréwno wapno hydratyzowane (suchogaszone) jak
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego (niegaszonego). Ciasto wapienne
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Gips

Gips stosowany do wykonywania tynkéw lub gtadzi winien spetnia¢ normy PN-EN 13279-1:2009 ,Spoiwa
gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 1: Definicje i wymagania”. Tynki gipsowe przeznaczone do wykonywania
jednowarstwowych tynkéw wewnagtrz pomieszczen.



Masa szpachlowa (gipsowa)

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do
wypetniania ubytkdw na powierzchniach scian i sufitbw. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwosé
zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo - wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym
grubos$¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszanka,
produkowang na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowe;j
generacji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigce;j
doskonate podtoze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowe;j:

Przyczepnosé: min. 0,50 MPa
Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/lcm3
Max. grubos¢ jednej warstwy 2mm

Akcesoria tynkarskie

Akcesoria stosowane do wykonywania robot tynkarskich winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN
13658-1:2009

.Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan — Czes¢ 1: Tynki
wewnetrzne” oraz PN-EN 13658-2:2009 ,Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje,
wymagania i metody badan — Czes$¢ 2: Tynki zewnetrzne”.

Materiaty powinny posiada¢ swiadectwo dopuszczenia do stosowania na obszarze Rzeczypospolitej

Polskiej i spetniaé wymagania stosownych Norm polskich, branzowych i europejskich zharmonizowanych.
Warunki sktadowania powinny by¢ zgodne z instrukcjami producenta, przepisami BHP i wymaganiami
ogolnymi zawartymi w Specyfikacji Technicznej Ogolnej Wykonania i Odbioru Robét ST-00.00 dla niniejszego
projektu.

Materiaty i wyroby do roboét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobéw opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢
uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

2.1.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania robé6t budowlanych

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania rob6t tynkarskich nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i
wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c¢) do nakfadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

2.1.3. Wymagania dotyczace srodkow transportu

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.



Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

2.1.4. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania rob6t budowlanych

Wszelkie roboty wykonywa¢ zgodnie z Polskimi Normami i Swiadectwami dopuszczenia dla materiatéw.
Odbioru prac dokonywaé na podstawie opracowania Instytutu Techniki Budowlanej wykonanego na zlecenie
Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa pt. Warunki Techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych.

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST-00.00.

2.1.4.1. Warunki przystapienia do robét

® Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

® Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murow tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.W nizszych
temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”. Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobienstwo wykonywania tynkow w
obnizonych temperaturach, w szczegotowej specyfikacji technicznej nalezy podaé¢ niezbedne
wymagania i warunki.

® Zaleca sie chronic¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

® W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

2.1.4.2. Przygotowanie podtoza

Podtoza dla wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
13914-2:2016-06

.Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznegoi wewnetrznego — Czesc¢ 2:
Tynkowanie wewnetrzne”.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanc;ji ttustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego mydta
albo wypalajgc je opalarkg elektryczng lub lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg. Podtoze pod tynk musi by¢:

— réwne,

nosne i mocne,

— wystarczajgco stabilne,

— jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilijne (zwilzalne),

— szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

— wolne od wykwitow,

nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Podtoze z cegly ceramicznej lub wapienno-piaskowej

W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania wypetniaé zaprawg spoin na
gtebokosci 5-10 mm od lica $ciany.

Przed wykonaniem tynkowania stropéw ceglanych nalezy upewnic sie, ze zaprawa nie wystaje poza lico
cegiet i w razie potrzeby usunac jej nadmiar oraz skontrolowac¢ osiatkowanie dolnych pétek belek stalowych.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z cegiet obficie zwilzy¢ woda.

Podtoze z betonu monolitycznego
Podtoze betonowe powinno by¢ mocne i mie¢ rowng powierzchnie ale nie moze by¢ zbyt gtadkie. Zbyt



gtadkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ lub wypiaskowac.

Mozna tez zastosowac specjalne podkfady gruntujgce przeznaczone do stosowania na niechtonnych gtadkich
podtozach betonowych. W wyniku reakcji chemicznej z tynkiem i betonem zapewniajg one wysoka
przyczepnosc¢ cementowo-wapiennych tynkéw do powierzchni betonowych.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze z betonu obficie zwilzy¢é woda.

Podtoze z betonu komérkowego

Mury z bloczkéw i ptyt betonu komdérkowego nalezy oczysci¢ z nadmiaru zaprawy, a spoiny pogtebic¢ na
gtebokos¢ 2-3 mm od lica sciany. Wieksze uszkodzenia nalezy naprawic przez wyciecie uszkodzen i
uzupetnienie ich gazobetonem o identycznych parametrach wklejonym w oprdznione miejsce zaprawa do
klejenia gazobetonu lub rzadkg zaprawg cementows.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z gazobetonu obficie zwilzyé woda.

Podtoze nieprzyczepne

Przeznaczone do otynkowania podfoza nieprzyczepne muszg by¢é w petni osiatkowane siatkg cieto-
ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o oczkach 10x10 mm uktadang z minimalnym zaktadem 30 mm.
Podtoze metalowe i siatka winna by¢ oczyszczona z rdzy oraz odttuszczone. Po zamocowaniu do
podioza siatka winna by¢ pokryta zaczynem cementowym (rzadkg zaprawg cementowg).

Dla tynkow gipsowych zaréwno podioze jak siatke nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.

Siatka stanowigca samodzielne podtoze nie moze mie¢ oczek wiekszych niz 100x100 mm i dla zapewnienia
odpowiedniej sztywnosci winna by¢ wzmocniona pretami stalowymi.

2.1.4.3. Wykonywanie tynkow zwyklych recznie

Przygotowanie zapraw tynkarskich
Najczesciej stosowane w budownictwie sg tynki wapienne, cementowo-wapienne, cementowe lub
gipsowe. Rodzaj tynku winien by¢ okreslony w dokumentac;ji projektowe;.

Zaprawy tynkarskie winny spetnia¢é wymagania normy PN-EN 998-1:2016-12 ,Wymagania dotyczgce zapraw
do muréw — Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska”, a te urabiane na budowie takze normy PN-10104:2014-03
~Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy murarskie wedtug przepisu,
wytwarzane na miejscu budowy”.

Orientacyjna ilo$¢ sktadnikow na 1 m3 zaprawy o konsystenc;ji plastyczne;j:

Tynki cementowo-wapienne

warstwa tynku cement ciasto wapienne piasek woda

[kal [m3] [m3] [dm3]
obrzutka 1:0,5:4,5247 0,10 0,94 okoto 210*
narzut 1:1:6 189 0,16 0,96 okoto 205
gltadz 1:2:9 124 0,21 0,95 okoto 215*

* stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilo$¢ wody bedzie wieksza

Gotowe suche mieszanki tynkow

Przygotowanie zaprawy polega na mechanicznym wymieszaniu wodg az do uzyskania jednorodnej masy.
Wykonuje sie pomocg wiertarek wolnobiegowych i odpowiednich mieszadet. llos¢ dozowanej wody zalezy od
wymaganej konsystencji zaprawy, rodzaju (chtonnosci) podtoza, wilgotnosci i temperatury otoczenia. Zwykle
jest to okoto 4,5-5,0 dm3 wody na 25 kg suchej masy. Przygotowana zaprawa nadaje sie do uzycia
bezposrednio po wymieszaniu i zwykle zachowuje wtasciwosci uzytkowe okoto 3 godziny. Jednak w kazdym
wypadku nalezy postepowac scisle wedtug zalecen/instrukcji producenta mieszanki.

Wykonanie tynkow dwuwarstwowych

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane jako przygotowanie
podtoza pod ptytki ceramiczne lub tynki trojwarstwowe. Tynki ceramiczne nalezy stosowaé w przypadku
wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne.

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wyréwnany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki inalezy uzalezni¢ od
rodzaju podfoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. I11).
Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszywowych lub z betonéw komaérkowych
nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia
stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Obrzutka na podtozu drewnianym powinna by¢ wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej o proporcji 0,1: 1 :
2. Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Na



podtoze drewniane obrzutke mozna nanosi¢ paca, doktadnie dociskajgc jg do podtoza. Grubo$¢ obrzutki
wraz z podktadem powinna wynosi¢ ok. 20 mm.

Na podtozu z gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciskac¢ na drugg strone siatki.

Zaprawa powinna mieC konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy poditozu z nienasigkliwego
kamienia tamanego 4-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywa¢ bez pasow lub
listew, $ciggajgc go pacg, a nastepnie zacierajgc packg drewniang. Grubosé narzutu powinna wynosic¢ 8-
15 mm.

Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Narzut nalezy $cigga¢ paca drewniang. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacag
przesuwang stale w jednym kierunku.

Wykonanie tynkow trojwarstwowych

Tynki tréjwarstwowe zalicza sie do kategorii Ill lub IV. Tynki zwykte kategorii Il nalezg do odmian
powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy, a tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do
odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Tynki trojwarstwowe wykonuje sie tak jak tynki dwuwarstwowe i dodaje sie jeszcze trzecig, cienkg warstwe
gtadzi z rzadkiej zaprawy, przygotowanej z drobnego piasku, odsianego przez sito o przeswicie oczek 0,5
mm. Taka zaprawa jest zwykle bardziej ttusta, z wiekszg iloscig spoiwa, niz do wykonania narzutu.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. W celu zapewnienia nalezytej
przyczepnosci nalezy narzut dobrze nawilzyé wodg. Grubo$¢ gtadzi wynosi od 1 do 3 mm. Zaprawe
nanosi sie recznie kielnig, a nastepnie rozprowadza pacg. Gdy tylko stezeje, zaciera sie jg packa
styropianowa lub obtoZzong filcem albo stalowg — zaleznie od kategorii tynku.

Gtadz zaciera sie ruchami kolistymi, a w czasie zacierania nalezy tynk zwilza¢, skraplajgc go woda.
Chodzi o uniknigcie ciggniecia sie zaprawy za packa, albo kruszenia sie jej i odpadania — jezeli jest za
sucha.

2.1.4.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych mechanicznie

Kolejnos¢é czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkéw na oczyszczonym i przygotowanym
podiozu powinna by¢ nastepujaca:

— wyznaczenie lica powierzchni tynku,

— mechaniczne wykonanie obrzutki,

— mechaniczne wykonanie narzutu,

— mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem, reczne wykonywanie osciezy,
gzymsow, wyskokow itp.

Na podtoze o dobrej przyczepnosci mozna narzut nanosi¢ bezposrednio bez stosowania obrzutki. Na
stropach i $cianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki.

Orientacyjny sktad objetosciowy i konsystencja zapraw na tynki wewnetrzne powinny by¢ nastepujace:

— obrzutka — cement: ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1:9, konsystencja
wg stozka pomiarowego 11 cm,

— narzut — ciasto wapienne (lub hydratyzowane) : piasek = 1:3, konsystencja wg stozka pomiarowego 9-10
cm,

— gtadz — ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1,5, konsystencja wg stozka
pomiarowego 11-13 cm.

Dokfadng recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii
sktadnikéw lub przy zmianie wilgotnosci dostarczanych sktadnikow.

Wszystkie warstwy tynkéw zewnetrznych powinny byé wykonywane zaprawy cementowo-wapiennej.

Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego skfadnika powinien
wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty.

Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potgczen i mocowan. Przed rozpoczeciem tynkowania
nalezy przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiekszenia poslizgu zaprawy.
Przy wykonywaniu tynkdéw zewnetrznych zaleca sie w celu zwiekszenia przyczepnosci warstw tynku do
podtoza stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka.

Koncéwke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zachowujac optymalng
odlegtos¢ koncowki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

— nanoszenie obrzutki i gtadzi — przy srednicy dyszy 11-12 cm ok. 40 cm, przy srednicy dyszy 13-14 mm
ok. 30 cm,

— nanoszenie narzutu — przy srednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, przy $rednicy dyszy 13-14 mm ok. 18
cm. Narzut nalezy Sciggaé pacg drewniana.
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Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy miedzy
pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sie przerwy miedzy pasmami. Grubos¢
gfadzi po recznym jej wyréwnaniu powinna wynosi¢ 2 mm.

2.1.4.5. Wykonanie gtadzi gipsowych

Przygotowanie podtoza pod gtadzie

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy przygotowac¢ podtoze wykonujgc nastepujgce czynnosci:
* oczyszczenie podtoza z elementdw mogacych ostabi¢ przyczepnosé gtadzi, zwlaszcza z kurzu, brudu i
innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku, badz powtok malarskich. Dla utatwienia zeskrobania starej farby i
zmniejszenia pylenia sciane nalezy przed skrobaniem zmoczy¢ czystg woda lub wodg zmieszang z mydtem
malarskim,

* naprawi¢ uszkodzenia tynku (mozna to uczyni¢ za pomocg materiatu przeznaczonego na wykonanie gtadzi).
Podczas ogledzin podtoza nalezy zlokalizowac wszystkie pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby moéc je
pozniej skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonac¢ ostrym narzedziem
np. krawedzig szpachelki,

« otwory, w ktorych pézniej montowac bedziemy gniazdka elektryczne, puszki, bgdz kontakty, nalezy ostonic,
wktadajgc do nich zatyczki z papieru lub krazki wyciete ze styropianu,

» zagruntowanie podioza srodkiem gruntujgcym, ktdrego zadaniem jest zmniejszenie i wyréwnanie
chtonnosci podtoza oraz poprawienie przyczepnosci wykonywanej gtadzi gipsowej a ponadto wnika w
strukture podtoza i wzmacnia je.

Wykonanie gtadzi

Kolejnosé czynnosci:

» wykonanie gtadzi na suficie,

» wykonanie gfadzi na $cianach,
* szlifowanie.

Wykonanie gtadzi na suficie

Pierwszym etapem jest natozenie warstwy wyréwnawczej. Podczas pracy nalezy zmienia¢ kierunek
naktadania kolejnych warstw gtadzi. Nanoszenie zaczynamy np. od sciany z oknem i posuwamy sie w strune
wnetrza pomieszczenia, po czym zmieniamy kierunek na przeciwny lub poprzeczny. Takie dziatanie pozwoli
na réwnomierne roztozenie masy gipsowej na catej powierzchni. Nalezy przestrzega¢ zasady, ze grubos$¢
kazdej z naktadanych warstw nie moze przekracza¢ 2 mm.

Naktadanie kazdej warstwy konczymy sprawdzeniem réwnosci podfoza. Po natozeniu warstwy wyréwnawczej
ma by¢ ona na tyle réwne, by po kolejnym wygtadzeniu mozna byto zakonczy¢ prace.

Warstwe wyréwnawczg pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschta. Czas ten zalezy od warunkéw cieplno -
wilgotnosciowych, panujgcych w pomieszczeniu, a takze od chtonno$ci podtoza. Warstwe wygtadzajgca
nanosimy w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggngc pace w kierunku do siebie. Ten sposob
naktadania zapewni efekt koncowy, bez cieni powstajgcych przy dziennym oswietleniu.

Wykonanie gtadzi na $cianach

Kolejnos¢ przy wykonywaniu gtadzi na scianach jest bardzo podobna jak przy sufitach. Pierwszym etapem
jest naniesienie na Sciany warstwy wyréwnawczej za pomocg diugiej pacy, przesuwajac jg w kierunku od dotu
do gory Sciany. Przy duzych powierzchniach sciane nalezy podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne, tak aby
mozna byto wykonywac¢ kolejne operacje bez przestojow.

Mase gipsowag rozprowadzamy na Scianie ruchami pétkolistymi i jednoczesnie jg wyréwnujemy. Zachowujemy
przez caty czas kierunek od dotu ku gérze. Pace nalezy silnie dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolowac
rébwnomiernie roztozenie masy na powierzchni i dostosowac ilo$¢ naktadanej masy do stopnia nieréwnosci
powierzchni.

Naktadanie pierwszej warstwy nalezy rozpoczg¢ od miejsc najbardziej odbiegajgcych od ptaszczyzny
zaktadanego lica sciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Naktadanie kolejnych partii gipsu musi
stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie rownej powierzchni. Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips
jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskroba¢ ewentualne nieréwnosci, przygotowujgc w ten sposéb
powierzchnig do szlifowania.

Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek kgtowych.
Profilowania narozy nalezy dokonywac¢ po natozeniu kazdej warstwy masy szpachlowej.

Szlifowanie
Koncowg fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po catkowitym
wyschnieciu gtadzi. Ewentualne pozostate jeszcze nierdwnosci usuwa sie papierem Sciernym (60-80) lub



pacg z siatkg do szlifowania (60-120). GtadZz mozna réwniez szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierkg z
pochtaniaczem pytu.

Po zakonczeniu szlifowania gtadz nalezy doktadnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na powierzchni gtadzi
spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej naktadanej warstwie np. farby. Odpylanie mozna przeprowadzi¢
za pomocg szczotki z miekkim wtosiem, bgdz odkurzacza z odpowiednig koncéwkg i pochtaniaczem pytu.

2.1.5. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyroboéw i robét budowlanych

Wymagania ogolne ujeto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.

Badania przygotowania podtozy

Stan poditoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

— wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotno$ci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

— roéwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

— przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

— obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

— zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i probe
zwilzania,

— chtonnosci podfoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

— obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,

— Zzluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wyglgdu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami wynikajgcymi z odpowiednich norm, a
nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli dotgczonego do dziennika budowy i akceptowane przez
Inzyniera Projektu.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg przywotanymi normami oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-B-10104:2014-03 ,Wymagania dotyczgce zapraw
murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu
budowy”. Proporcje sktadnikdéw zaprawy oraz parametry uzytych surowcéw i samej zapraw powinny byé
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera Projektu.

Podczas robét tynkarskich nalezy zwracaé szczegdlng uwage na grubos$c¢ i liczbe zaaplikowanych warstw
tynkéw. Nalezy tez na biezgco sprawdzaé, czy technologia wykonania tynkéw jest zgodna z
zaleceniami producenta oraz zasadami wspotczesnej wiedzy technicznej i sztuki budowlane;.

Grubos$¢ warstw tynku powinna odpowiadaé zaleceniom producenta suchej mieszanki. Jesli jej nie
okreslono nalezy stosowac¢ zalecenia normowe, zgodnie z ktérymi dla tynkéw zwyktych minimalne
grubosci tynku jednowarstwowego lub warstwy tynku wielowarstwowego to 5 mm, a srednia to 10 mm.

Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania

dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjag projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi
zmianami i zaleceniami Inzyniera Projektu,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkéw zwykitych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych

robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukohczenia

robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas

bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Wymagania dotyczace powierzchni tynkéw okreslono w przywotanych normach, w razie watpliwosci lub

brakéw okreslonych wymogow minimalne wymagania podano ponize;j:

— odchylenie powierzeniu tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 5 mm w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 3 mm na dtugosci 1 mi
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ogétem nie wigcej niz 6 mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m oraz nie wiecej niz 8 mm
w pomieszczeniach o wysokos$ci powyzej 3,5 m,
— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 4 mm na dlugosci 1 mi
ogotem nie wiecej niz 8 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,
— odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza sie nie
wigksze niz 4 mm na dtugosci 1 m.
Prawidlowo wykonany tynk powinien mieé¢ powierzchnie ptaska, a krawedzie proste lub o innym
ksztatcie i przebiegu, zgodnie z ksztattem podtoza i uzgodnieniami. Powierzchnia tynku powinna by¢ gtadka,
o naturalnym stopniu szorstkosci. Barwa tynku powinna by¢ jednolita na catej tynkowanej powierzchni (w
pomieszczeniu).
Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny byé¢ gtadkie lub mieé¢ fakture wynikajgcg z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolitg barwg — bez smug i plam oraz przeswitéw podtoza.
Powierzchnie te nie powinny pyli¢. Nie dopuszcza sie wystepowania rys, spekan, zgrubien ani pecherzy na
powierzchni gtadzi.

Dopuszcza sie nieznaczne rdznice odcieni barwy. Wyglad powierzchni tynku nalezy sprawdzi¢
ogladajgc ja z odlegtosci 2 m, w Swietle naturalnym rozproszonym.

2.1.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Warunki ogolne zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.

2.1.7. Opis sposobu odbioru robé6t budowlanych

Warunki ogdine podano w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru rob6t budowlanych ST-
00.00.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podioza. Odbiér podtozy musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan dla podtozy nalezy porownac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji projektowej i w pkt. 5.4.
niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze poditoza zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng
(szczegodtowq) i zezwoli¢ na przystgpienie do nakladania wyprawy.

Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
koncowym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr koncowy

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6ét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér koncowy przeprowadza komisja powotana przez Zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikow badanh oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Komisja odbioru ocenia: zgodnos¢ tynkéw z dokumentacja, rodzaj i jakos¢ uzytej zaprawy, grubosci tynku,
przyleganie tynku do podtoza, wyglad i doktadnosé¢ tynku oraz prawidtowos¢é wykonania powierzchni i
krawedzi w stosunku do dopuszczalnych odchytek.

2.1.8. Opis sposobu rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

2.1.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogodlne'.
— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii rob6t zgodnie z
ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponizej

13



O PN-EN 197-1:2012 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementoéw powszechnego uzytku.

O PN-EN 197-2:2014-05  Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

O PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

O PN-EN 459-1:2015-06  Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

O PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan.

O PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci.

O PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie iocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

O PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie - Zasady
wykonywania i wymagania techniczne.

O PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.

O PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawyi zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie
prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

O PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

O PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

O PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

O PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia —
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

O PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczgce zapraw do murow — Cze$¢ 1: Zaprawa do tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego (wersja angielska).

O PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego

i wewnetrznego — Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (wersja angielska).

O PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego

i wewnetrznego — Czes¢é 2: Tynkowanie wewnetrzne (wersja angielska).

O PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i
metody badan — Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne.

O PN-EN 13658-2:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i
metody badan — Cze$¢ 2: Tynki zewnetrzne.

O PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczace tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach
organicznych.
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nr WSZ

2.2. Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw, w tym bram i 45421000-4
parapetow 45421100-5
45421140-7

45421130-4

2.2.1. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych

Budynek nalezy wyposazy¢ w stolarke i slusarke otworowg dostosowang do potrzeb funkcjonalnych
i uzytkowych Zamawiajgcego, o wiasciwo$ciach spetniajgcych wymagania okreslone w normach
technicznych i przepisach.

Zestawy okienno-drzwiowe powinny posiada¢ wtasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane
przez producenta zgodnie z PN-EN 14351-1+A2:2016-10.

Ponadto producent powinien okresli¢ materiat (materiaty), z ktérych zestawy okienno-drzwiowe lub drzwi sg
wykonane, tacznie z wszelkimi zastosowanymi powtokami i/lub srodkami ochronnymi. Ta zasada powinna byc¢
zrealizowana w odniesieniu do wszystkich elementow skladowych, majgcych wptyw na trwatosé wyrobdéw przy
ich uzytkowaniu, poprzez powotanie odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych.

Stolarka/$lusarka otworowa powinna posiadac izolacyjno$¢ akustyczng , termiczng i pozarowg w zakresie
wymaganym przepisami.

Nalezy upewnic sie, czy w zaleznosci od sposobu wentylacji pomieszczen zestawy okienno-drzwiowe lub
drzwi nie powinny by¢ wyposazone w nawiewniki i w razie potrzeby zamontowac¢ je. Okna powinny posiadac
elementy otwierane (rozwierne lub rozwierno — uchylne), a takze powinny by¢ wyposazone system
ograniczenia otwarcia skrzydta, blokade antywytamaniowg oraz w system regulacji dostepny z poziomu
podtogi — nie dotyczy okien ppoz.

Producent powinien rowniez podac¢ informacje dotyczgce konserwaciji stolarki/$lusarki otworowej oraz ich
czesci podlegajgcych wymianie.

Wymagane wtasciwosci zestawdw okienno-drzwiowych powinny byé okre$lone zgodnie z zasadami
podanymi w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy E.1 ,Odrebne okreslanie wiasciwosci dla
okien” i sklasyfikowane wedtug tablicy 1 ,Klasyfikacja wtasciwosci okien” zamieszczonych w PN-EN 14351-
1+A2:2016-10.

Drzwi i zestawy drzwiowe

® Przed dokonaniem zamdwienia nalezy zweryfikowa¢ pod katem zgodnosci z przepisami wymagane
wiasciwosci: klase antywtamaniowosci, klase odp. pozarowej, izolacyjno$¢ akustyczng, wymiary (w
tym Swiatto przejscia), kierunek otwierania skrzydta, sposéb kontroli dostepu, wyposazenie w
elementy przeciwpaniczne, wyposazenie w otwory wentylacyjne

® Drzwi objete kontrolg dostepu nalezy wyposazy¢ w zamki elektromechaniczne, kontaktrony i
samozamykacze

® Oscieznice drzwi — metalowe kgtowe, o szerokosci profilu 105mm. Wykonana z blachy stalowej,
dwustronnie ocynkowanej 1,2mm, wyposazona w 3 zawiasy.

® Dolne czesci skrzydet drzwi petnych drewnianych — zabezpieczone pasem winylowym lub z blachy ze
stali nierdzewnej szer. min. 8cm i gr. min. Tmm.

® Drzwi do szafek i szachtéw technicznych — stalowe, pomalowane na kolor $cian tak aby byty jak
najmniej widoczne, niepalne lub posiadajgce odpornos¢ pozarowg zgodnie z potrzebami
technicznymi,

® Drzwi do pomieszczen sanitarnych, pozarowych oraz brudownikéw nalezy wyposazy¢ w
samozamykacze,

® Drzwi do kabin sanitarnych w ustepach oraz kabiny w przebieralniach nalezy wyposazy¢ w blokady
tazienkowe, z mozliwoscig awaryjnego otwarcia od zewnatrz

® Drzwi zewnetrzne na klatkach schodowych powinny by¢ wyposazone w sitowniki i automatyke
pozwalajgce na ich samoczynne otwarcie w celu zapewnienia wystarczajgcej ilosci powietrza na
potrzeby grawitacyjnego oddymiania.

® Dopuszczalne odchytki wymiaréw drzwi od wartosci deklarowanych - klasa 3 wedtug PN-EN
1529:2001

® Wartosci dopuszczalne odchytek od ptaskosci skrzydet — klasa 4 - wedtug PN-EN 1530:2001
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® Klasa wytrzymatosci i odpornosci mechanicznej drzwi — 3 (warunki ciezkie) dla drzwi wejsciowe, do
klatek i na traktach komunikacyjnych, 2 (warunki $srednie) dla pozostatych

® Kilasa trwatosci drzwi — 6 (200 tys. cykli) dla drzwi wejsciowe, do klatek i na traktach
komunikacyjnych, 4 (50 tys. cykli) dla pozostatych, wg PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwatos¢
mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja

® Drzwi nalezy wyposazy¢ zamki patentowe w systemie "master-key". Hierarchie klas dostepu oraz
ilos¢ grup dostepowych nalezy przed dokonaniem zamdwienia uzgodni¢ z Zamawiajgcym

® Drzwi nalezy wyposazy¢ w estetyczne tabliczki w systemie informacji wizualnej, z aluminiowg ramkg i
mozliwoscig wymiany wktadu. Forma graficzna informacji oraz wyraz estetyczny poszczegdinych
elementdéw nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym przed dokonaniem zamowienia

® Laminaty na poszczegdlnych typach drzwi powinny byé tego samego koloru i faktury.

Slusarka aluminiowa

Przyjeto wykonanie Slusarki drzwiowej w trojkomorowym systemie profili aluminiowych, stuzgcym do
wykonywania nowoczesnych konstrukcji okienno-drzwiowych, w przypadku zestawdw zewnetrznych- o
wysokiej izolacyjnosci cieplnej. Nalezy zastosowac¢ termoizolatory z poliamidu wzmocnionego witéknem
szklanym wypetnionego dodatkowo wktadkami styropax. System winien umozliwiaé wykonanie okien z
ukrytym, niewidocznym od zewnatrz skrzydtem. System winien pozwala¢ na projektowanie konstrukcji o
duzych wymiarach ze wzgledu na wykorzystanie wzmocnionych profili w uktadzie od zewnatrz jak i od
wewnatrz. Duza r6znorodnosc¢ specjalistycznych profili umozliwia ekonomiczne wykonywanie okien
odpowiedniej wielkosci oraz dowolne zestawianie roznego rodzaju okien.
Minimalne parametry dla przyjetego systemu okienno-drzwiowego:
Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg PN-EN
573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wlasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg
PN-EN 12020-2:2004,
Wymiary profili :

— gteboko$¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 74 mm,

— gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta drzwiowego : 74,2 mm,

— szerokos¢ widokowa profili (od zewnatrz): 52 — 127 mm dla oscieznicy oraz 77 — 200 mm dla

stupka/poprzeczki,

Grubos¢ scianek profili: 1,5+2,1 mm,
Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Przepuszczalnos¢ powietrza: Klasa 4 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnos$c: Klasa E900 PN-EN 12208:2001
Obcigzenie wiatrem: C3 PN EN 12210:2001
Wspotczynnik ramowy dla profili: Uf < 1,9 W/m2*K

Izolacyjno$é akustyczna: Rw =28 do 42 dB

Antywtamaniowo$¢: RC3 PN-EN 1627:2012

113.4

2814087 x

t
66.7 5 6.7 ‘

Sztywnos¢ profili - nalezy zastosowacé profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu
aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpietosci,
Potgczenia elementow wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych
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elementow ztgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

Okucia — w konstrukcjach mogg by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla danego systemu;
mocowanie do ksztattownikéw zgodnie z dokumentacja systemowa; typy oku¢ powinny byé dostosowane do
ciezaru i wymiarow skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych; mogg by¢ one wykonane ze stali
nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

Elementy ztgczne - wkrety, sruby, nakretki, podkfadki, itp. stosowane do wykonywania potgczen, sg wykonane
ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej,

Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE;
spetniajgce wymagania normy EN 12365-1:2003; ksztatt i wymiary uszczelek powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg systemowa; Potgczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z
dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobdr uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz
grubos$ci wypetnienia; wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposdb gwarantujgcy
wymagang trwatg odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnos¢ przylgi spoin; uszczelki musza byé
wymienialne; nalezy tylko i wytgcznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe,

Materiaty uzupetniajace - podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do
uszczelnienia potgczen zgodnie z dokumentacja systemowa,

Kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— wyglad: powtoka na oznaczanej powierzchni nie moze mie¢ widocznych defektow w postaci:
chropowatosci, zaciekdw, pecherzy, wtrgcen, kraterow, matowych plam, poréw wgtebien, rys i
zadrapan, przy ogladaniu z odlegtosci 3 m dla elementdéw przeznaczonych do zastosowan wewnatrz
obiektéw. Powtoka powinna mie¢ rownomierny kolor i potysk z dobry, kryciem (ZUAT-15/111.16/2007),

— grubos¢ nominalna: nie mniej niz 60pym oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO
2808:2008,

— odpornos¢ na odrywanie od podioza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN I1SO 2409:2008 lub PN-EN
ISO 9227:2007,

— twardos¢ wzgledna (iloraz czasu zanikania wahan wahadta) nie mniej niz 0,7; wedtug Buchholza nie
mniej niz 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005,

— odpornos¢ na korozje w atmosferze mgty solnej stan powtoki bez zmian po 1000 godz. wg PN-EN
ISO 9227:2007,

— odpornosc¢ na dziatanie cieczy: stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w
temperaturze
40°C; po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 wg PN-EN I1SO 2812-1:2001,

— lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennosc¢ koloru,

— w przypadku, gdy proszkowe powtoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych sg wykonywane
przez wytwornie posiadajgce znak jakosci QUALICOAT, powtoki te powinny spetnia¢ Wymagania
Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okreslone w Ustaleniach Aprobacyjnych GW 111.16/2007,
tablica 3,

Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa),
Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcjg stalowg odizolowa¢ przektadkg z PCV lub EPDM,

Drzwi przeciwpozarowe

Konstrukcje drzwi stanowig profile zamkniete, dwukomorowe z blachy ocynkowanej z przekifadka z ptyty
ognhiochronnej, malowane proszkowo. Skrzydta drzwiowe p.poz petne ze standardowym przeszkleniem
wykonane z dwdch ttoczonych, ocynkowanych blach stalowych o gr. min. 0,8 mm. Wypetnienie stanowi wetna
mineralna. Skrzydta drzwiowe zawieszone sg standardowo w oscieznicy profilowej na dwdch zawiasach
stalowych spawanych. W oscieznicy oraz w skrzydle drzwiowym w specjalnych rowkach profilowych
umieszcza sie uszczelki przymykowe. Drzwi wyposazone sg w zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy
jednopunktowy, z czotem ze stali nierdzewnej, wktadke patentowa, kotek antywywazeniowy, komplet klamek z
szyldem, samozamykacz. Montaz wykona¢ scisle wedtug instrukcji producenta drzwi, przy uzyciu
atestowanych materiatdw pomocniczych i izolujgcych.

Obrobki

Parapety, a takze obrdbki progdéw drzwi i/lub materiaty, z ktérych wyroby sg wykonywane powinny spetnia¢
wymagania dokumentacji projektowej oraz odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych.

Materiaty uszczelniajgce

Do wykonywania uszczelnieh miedzy zestawem okienno-drzwiowym lub drzwiami a Sciang mogg byé¢
stosowane, w zaleznosci od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, sSrodkowe — izolacja termiczna, wewnetrzne),
materiaty zestawione ponizej:
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Warstwa zewnetrzna (uszczelnienie) |[Warstwa srodkowa (izolacja Warstwa wewnetrzna
termiczna) (uszczelnienie)

Impregnowana tasma rozprezna Pianka poliuretanowa Impregnowana tasma rozprezna

paroprzepuszczalna jednoskfadnikowa paroszczelna

Folia paroprzepuszczalna Pianka poliuretanowa Folia paroszczelna

Folia elastyczna paroprzepuszczalna |dwuskladnikowa Wetna mineralna|Folia elastyczna paroszczelna

Tasma paroprzepuszczalna Tasma Korek Kit trwale elastyczny Tasma

uniwersalna uniwersalna

paroszczelna/paroprzepuszczalna paroszczelna/paroprzepuszczaln

Kit trwale elastyczny a

Wymienione materialy nie mogg wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wiasciwosci pod wptywem temperatury.

Inne wyroby i materiaty

Przy montazu stolarki/$lusarki otworowej stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:
» elementy mocujgce okno/drzwi w o$ciezu:

kotki rozporowe (dyble),

kotwy,

sruby, wkrety,

elementy podporowe i dystansowe:

klocki, belki drewniane,

podkfadki, katowniki stalowe, konsole,

elementy wykonczeniowe:

listwy maskujgce potgczenia okien w zestawy,

katowniki, cwieréwatki i listwy maskujgce potgczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materiaty uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentaciji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.

Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do montazu stolarki/Slusarki otworowej

Wyroby i materiaty do montazu stolarki/$lusarki otworowej moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajag
nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegoblnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i niniejsze;j
specyfikacji technicznej,

— kazda jednostka fadunkowa lub partia okien i drzwi luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

— wyroby i materialy konfekcjonowane sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane w sposéb umozliwiajgcy ich petng identyfikacje (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu materiatéw i wyroboéw budowlanych, zgodnie
z wlasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdZz do jednostkowego
zastosowania (kopie deklaracji wtasciwosci uzytkowych, certyfikatow oswiadczenie producenta o
zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z
indywidualng dokumentacjg techniczna, itp.) oraz karty techniczne /katalogowe wyrobdéw lub firmowe
wytyczne/zalecenia stosowania wyrobow, karty charakterystyki wyrobéw, informacje o zawartosci substancji
niebezpiecznych, itp.,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu
powinien sie konczyé przed zakonczeniem termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).
Przyjecie wyrobow i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

Okna i drzwi, z wyjgtkiem wyroboéw uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, nalezy
przechowywa¢ w magazynach pofotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami producentéw oraz wymaganiami wiasciwych dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich
ocen technicznych bgdz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu
ich waznosci krajowych ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobdéw i materiatow
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powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, réwne.
Dopuszcza sie w pomieszczeniach magazynowych poétotwartych stosowanie nieutwardzonego podtoza, ale
wowczas okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawiaé na legarach utozonych réwnolegle do siebie.
Wysokos$¢ legaréw powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm. Okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawiac
w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzgdzen grzejnych. Nalezy je przechowywac¢ w jednej lub
kilku warstwach w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkow
bezpieczenstwa. W zalezno$ci od stopnia wykoriczenia powierzchni okien i drzwi balkonowych
oraz rodzaju podtoza w magazynie, wyroby nalezy przechowywac zgodnie z zasadami podanymi
ponizej

Sposoby przechowywania stolarki/$lusarki otworowej w zaleznosci od stopnia wykohczenia powierzchni
wyrobow oraz rodzaju podtoza w magazynie

Rodzaj podtoza w

Lp. : Rodzaje wyrobow
magazynie
okna lub drzwi drewniane okna lub drzwi z tworzyw
sztucznych
gruntowane jednokrotnie malowane i ostatecznie
wykoriczone
sposéb pakowania
pojedynczo w pakietach pojedynczo w paletach
stupkowych
1 2 3 4 5 6 7
1. |Podtoze W jedne;j Na progu — W jedne;j —
nieutwardzone (na warstwie na oScieznicy; warstwie na
legarach) progu okna w warstwach progu
oscieznicy do fgcznej oscieznicy
wysokosci
2 m, drzwi
balkonowe w jednej
warstwie
2. |Podtoze utwardzone Na legarach w W dwéch
dwéch lub trzech lub trzech
warstwach warstwach

Sposoéb przechowywania okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ zgodny z wymaganiami ich producenta.

2.2.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania rob6t budowlanych

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

Montaz zestawow okienno-drzwiowych nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze
bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych montaz. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢
wymagania producenta stosowanych materiatow i wyrobdw.

Przy montazu nalezy wykorzystywaé odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i sprzet

do:

a) sprawdzania wymiarow i ptaszczyzn,

b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania stolarki/$lusarki otworowej w osciezach, c) transportu
technologicznego wyrobdw,

d) wykonywania montazu na wysokosci wymagajgcej uzycia rusztowan.

2.2.3. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.
Wymagania dotyczace srodkdéw transportu oraz zasady fadowania i zabezpieczania okien idrzwi w
srodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z
wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobow i materiatéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm
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przedmiotowych dotyczacych tych wyrobow i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Zasady fadowania zestawéw okienno-drzwiowych na srodki transportu

W transporcie drogowym

Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty rGwnolegte
do podituznej osi pojazdu, ztym ze okna —na progach oscieznic, drzwi — na stojakach oscieznic.
Wyroby nieszklone, w ktdrych elementy oku¢ zamykajgcych wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy
przesung¢ wzgledem siebie o szerokos¢ skrzydta okiennego.

W transporcie kolejowym i wodnym

Wyroby nalezy ustawia¢ pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byly réwnolegte do podtuznej osi
wagonu (srodka pltywajgcego), z tym ze:

a) okna — na progach oscieznic, b) drzwi:

— 0 wysokosci oscieznicy mniejszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na progu oscieznicy,

— 0 wysokosci oscieznicy wiekszej od wysokosci bocznych scian wagonu na stojaku oscieznicy.

Wyroby nieszklone, w ktérych okucia zamykajgce wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy
przesungé wzgledem siebie o szerokos¢ ramiaka skrzydta.

Zaleca sie ftadowanie wyrobéw w dwéch lub trzech warstwach pod warunkiem, ze wysokos$¢ bloku nie
moze przekroczy¢ wysokosci bocznych $cian wagonu.

Zasady zabezpieczania stolarki/$lusarki otworowej w $rodkach transportowych

Ustawione wyroby w srodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki. Potgczenia powinny zapewniaé
stabilnos¢ i zwartos¢ fadunku oraz zabezpieczaC go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
wyrobow. Wyroby nalezy zabezpieczac¢ przez:

a) Sciste ich ustawienie w rzedach,

b) wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

C) usztywnienie rzedéw za pomocg elementdéw mocujgcych i rozpierajacych,

d) taczenie rzedéw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozpér a w transporcie
drogowym za pomocg elementéw mocujgcych,

e) usztywnienie blokéw za pomoca progow,

f) ustawienie w przestrzeni miedzy drzwiowej w wagonach wyrobéw w ten sposéb, aby nie blokowaty drzwi.
W przypadku fadowania wyrobéw dwuwarstwowo, gorng warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak dolng.
Stolarke nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym otwarciem. Srodki i sposéb transportu nalezy dobraé tak,
zeby nie powodowaé uszkodzeh lub odksztatcen wyrobdw.

2.2.4. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania rob6t budowlanych

Wszelkie roboty wykonywac¢ zgodnie z Polskimi Normami i Swiadectwami dopuszczenia dla materiatéw.
Odbioru prac dokonywaé na podstawie opracowania Instytutu Techniki Budowlanej wykonanego na zlecenie
Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa pt. Warunki Techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych.

2.2.4.1. Warunki przystapienia do montazu zestawéw okienno-drzwiowych lub drzwi

Do montazu stolarki/slusarki otworowej w $cianach z ociepleniem zewnetrznym mozna przystgpic¢ po
ukonczeniu robét stanu surowego, przykryciu budynku, ale przed wykonaniem ocieplenia. Montaz drzwi
zaleca sie przeprowadzi¢ po wykonaniu wylewek posadzkowych.

Osadzenie stolarki/Slusarki otworowej przed zakornczeniem robot mokrych jest mozliwe przy
zapewnieniu odpowiednich warunkow cieplno-wilgotno$ciowych w pomieszczeniach.

Do montazu stolarki i Slusarki wewnatrz budynku, zaleca sie przystgpi¢ po ukohczeniu tynkéw wewnetrznych
oraz utozeniu posadzek.

W przypadku stolarki drewnianej nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek wilgotnosci
wzglednej powietrza w pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na elementach okien). Wymagane
jest wiec sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszczen
w okresie jesienno-zimowym.

Przed dostawg i zaméwieniem stolarki, Wykonawca przygotowuje rysunki montazowe stolarki do
wbudowania wraz z okresleniem wyposazenia i specyfikacjg wyrobu do akceptacji przez Inzyniera Projektu i
Projektanta.

Przed dostawg nalezy zweryfikowa¢ konieczne wyposazenie, kierunki otwierania, rzeczywiste wymiary
otwordéw przeznaczonych do montazu stolarki, wymagane szerokosci oscieznic.

Nalezy upewni¢ sig, czy wysokos$c¢ i szeroko$¢ otworu w Swietle oraz sposéb montazu i dobdr wyposazenia, w
szczegolnosci w samozamykacze, elektrozaczepy, zamki i klamki(uchwyty) gwarantuje zachowanie
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warunkow bezpiecznej ewakuaciji, zwtaszcza w przypadku drzwi znajdujgcych sie na drogach ewakuacyjnych.
Nalezy upewni¢ sie, czy po montazu skrzydta drzwi lub okien nie bedg wzajemnie sie blokowa¢ lub uderza¢ w
inne elementy budynku. W razie watpliwosci nalezy zwrécic sie z pytaniem do Inzyniera Projektu lub
Projektanta

Przed przystgpieniem do montazu zestawow okienno-drzwiowych lub drzwi w budynkach nowych nalezy
sprawdzi¢:

— prawidtowos¢ wykonania $cian,

— rodzaj, stan wykohczenia i prawidtowos¢ wykonania osciezy,

— zgodno$¢ wymiarow otworow z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowej,

— czy wymiary zestawow okienno-drzwiowych lub drzwi oraz otwordw umozliwiajg prawidtowe
ustawienie i podparcie stolarki z zachowaniem wtasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy
o$ciezem a oscieznica.

— przygotowac¢ otwory do montazu — usung¢ wszelkie dostrzezone nieprawidtowosci i oczysci¢ z
pytu, kurzu, zanieczyszczen oraz gruzu.

Odchytki od wymiaru nominalnego powinny wynosi¢ dla otworow:

. do 3 m z nieprzygotowanym osciezem +12 mm,

. od 3 do 6 m z nieprzygotowanym osciezem +16 mm,
. do 3 m z gotowym osciezem  £10 mm,

. od 3 do 6 m z gotowym osciezem 12 mm.

UWAGA: Graniczne odchyiki przekatnych otworéw pod montaz stolarki podane sg w tablicy 1 a schematy
pomiarow otworow na rysunkach 2-4, zamieszczonych w pkt. 4.2. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i
drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.

2.2.4.2. Ogdélne zasady montazu stolarki/Slusarki otworowej

Uwagi ogdine do montazu stolarki:

e Przy montowaniu zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi przeszklonych nalezy zwrdci¢ uwage na
prawidtowg kolejnos¢ szkta.

e Przed catkowitym zakorniczeniem montazu stolarki nie nalezy odklejac folii zabezpieczajace;.

e drzwi zamontowane w trakcie budowy przed zakonczeniem innych prac, nalezy starannie zabezpieczy¢
przed przypadkowym uszkodzeniem

o folie zabezpieczajgce lub inne zabezpieczenia na czas robét nie mogg powodowac uszkodzenia lub
odbarwienia stolarki

e W przypadku montazu stolarki ognioszczelnej nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na brak uszkodzen
mechanicznych, szczegdlnie w uszczelkach.

e Osadzanie stolarki ognioszczelnej powinno odby¢ sie zgodnie z zaleceniami producenta przy
zastosowaniu atestowanych materiatéw ognioodpornych.

e Osadzanie stolarki antywtamaniowej powinno odbyé¢ sie zgodnie z zaleceniami producenta przy
zastosowaniu atestowanych materiatow. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ atesty i klase
zabezpieczenia wszystkich elementow.

e Przed montazem drzwi nalezy sprawdzi¢ czy masa drzwi jest odpowiednia do rodzaju $ciany w ktorej
sg montowane. W razie potrzeby nalezy zastosowac profile wzmacniajgce.

e Przy drzwiach zamontowac odbijaki, jezeli jest taka potrzeba

Usytuowanie stolarki/$lusarki otworowej w osciezu

Zestawy okienno-drzwiowe lub drzwi nalezy sytuowacé w o$ciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne,
prowadzace do skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywac temperatura wyzsza o minimum
1°C od temperatury punktu rosy.

UWAGA: Biorgc pod uwage rozktad temperatury w obszarze przylegajgcym do miejsca zamocowania
stolarki (w tym rowniez w szczelinie potgczenia stolarki z osciezem) mozna oceni¢, na podstawie
przebiegu izoterm, mozliwos¢ wystgpienia wykroplenia na powierzchni oscieznicy, oscieza lub wewnagtrz
pofgczenia.

Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowa¢ ogdlne zasady usytuowania zestawéw okienno-
drzwiowych lub drzwi:

— w Scianie jednowarstwowej — w pofowie grubosci sciany,

— w Scianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym — w strefie umieszczenia izolacji termicznej,

— w Scianie z ociepleniem zewnetrznym — w licu muru lub przed licem muru.
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W przypadku osciezy z wegarkami zestawow okienno-drzwiowych lub drzwi powinny byé usytuowane tak, by
wegarek zastaniat stojaki i nadproze oscieznicy na szerokos¢ nie wiekszg niz potowa szerokosci
ksztattownika oscieznicy. W budynkach energooszczednych lub pasywnych ze $cianami dwuwarstwowymi
z zewnetrzng izolacjg termiczng okna powinny by¢ czesciowo lub catkowicie wysuniete przed lico muru. W
przypadku okien mocowanych z zastosowaniem rozwigzan systemowych (konsole, wsporniki, katowniki
lub ramy nosne) powinny by¢ one sytuowane w warstwie izolacji termicznej.

Zasady ustawienia zestawow okienno-drzwiowych lub drzwi w otworze

Ustawienie zestawow okienno-drzwiowych lub drzwi powinno zapewniacé:

— luz (szczeline) pomiedzy otworem w Scianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiany wymiaréw okna /
drzwi pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nieograniczajgce
funkcjonalnosci zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi,

— miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do posadowienia progu oscieznicy zestawow okienno-drzwiowych lub drzwi stosuje sie zgodnie z
wytycznymi ich producenta klocki, kliny z impregnowanego drewna lub z PVC, belki drewniane (czasami
elementy poszerzajace z PVC, o ile takie sag przewidziane w dokumentacji producenta) oraz listwy
progowe, ksztattowniki aluminiowe, kgtowniki, konsole iwsporniki stalowe.

Do ustawienia zestawow okienno-drzwiowych lub drzwi w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.
Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwosé
odksztatcania sie ksztattownikow.

Klockéw podporowych nie stosuje sie w przypadku montazu zestawdw okienno-drzwiowych przy uzyciu
konsoli, wysunietych przed lico muru i usytuowanych w warstwie izolacji termiczne;.

Zamocowanie zestawow okienno-drzwiowych przy uzyciu tylko kotkow rozporowych, srub lub kotew, bez
zastosowania klockéw podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji zestawow okienno-drzwiowych w otworze, po
zamocowaniu oscieznicy powinny by¢ usuniete, nie nalezy natomiast usuwacé klockéw podporowych.
Minimalne wymiary szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem umozliwiajgce konieczne
odksztatcanie sie ksztattownikéw zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi podane sg ponizej, zgodnie z
pkt. 5.1. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes$¢ B — Roboty
wykoriczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.

Minimalna szeroko$é szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach kitami
elastycznymi*

Rodzaj ksztattownikéw Oécieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem
i b o£§\\\\ N
: ..A,§\\\\\__
B I7 T
A\

Szerokos¢é/dlugos¢ okien/drzwi balkonowych (m)

do1,5 [do2,5 do3,5 ldo4,5 [do2,5 do3,5 ldo4,5

Minimalna szerokos$¢ szczelin — b, t

(mm)
PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwg PMMA* (barwione w masie) 15 20 25 30 10 15 20
PVC z warstwg PMMA* 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru 10 10 15 20 10 10 15
jasnego)
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru 10 15 20 25 10 10 15
ciemnego)
Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywacé sie odksztatcalnoscig 25%,
* PMMA — polimetakrylan metylu

t — glebokosé uszczelnienia, b — szerokos¢ uszczelnienia

Przy wykonywaniu uszczelnieh z kitow trwale elastycznych nalezy przestrzega¢ zasady, ze gtebokosé
warstwy uszczelnienia t powinna odpowiadac co najmniej potowie szerokosci szczeliny b i wynosi¢ nie mniej
niz 6 mm.

Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach
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impregnowanymi tasmami rozpreznymi*

Rodzaj ksztattownikéw Oscieze bez wegarka
b

N\
N\

N

N
N
N

e

Szerokosé/dtugos¢ okien/drzwi balkonowych (m)

do1,5 do2,5 do3,5 ldo4,5 [do25 do3,5 ldo4,5

Minimalna szerokos¢ szczelin — b, t

(mm)
PVC biate 8 8 10 10 8 8 8
PVC z warstwg PMMA* (barwione w masie) 8 10 10 12 8 8 8
PVC z warstwg PMMA* 6 8 8 10 8 8 8
Rodzaj ksztattownikéw Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

b

\

X
N N
Szerokosé/dtugosc okien/drzwi balkonowych (m)
do1,5 do2,5 do3,5 [do45 do25 do3,5 do4,5
Minimalna szerokos¢ szczelin — b, t
(mm)
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru 6 8 10 10 8 8 8
jasnego)
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru 6 8 10 10 8 8 8
ciemnego)
Drewniane 6 8 8 8 6 8 8

* Gtebokosc¢ uszczelnienia t nalezy dopasowac w zaleznoéci od jego szerokosci,
b — uzgodnié¢ z producentem tasm uszczelniajgcych, * PMMA — polimetakrylan metylu

Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oscieznicg okienng a osciezem nie powinien przekraczac 40
mm. Przy stosowaniu pianek jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.
Dopuszczalne odchyiki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy diugosci elementu do 3,0 m
powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m i nie wigcej niz 3 mm fgcznie.

Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujgce odchylki nie mogg mie¢ negatywnego
wptywu na funkcjonalnos$¢ okien lub drzwi balkonowych.

Zasady mocowania zestawOow okienno-drzwiowych lub drzwi w osciezu

e Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne bytly
przenoszone za posrednictwem tgcznikdw na konstrukcje budynku, a funkcjonalnos¢ okien byta
zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.

e Zamocowania powinny byé rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.

e Do mocowania okien w $cianie budynku —w zaleznosci od rodzaju $ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe/dyble, kotwy i Sruby/wkrety.

e Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a wytgcznie
do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a $cianag.

o Koltki rozporowe/dyble stosuje sie do betonu, muru z cegly dziurawki, pustakéw ceramicznych i
cementowych, gazobetonu, kamienia naturalnego itp.

e Sruby mogg byé stosowane do mocowania o$cieznic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowe;j,
cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac¢ sruby dostosowane do materiatu
osciezy.

o Kotwy budowlane powinny by¢é stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oScieznicy jest zbyt duzy
do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian
warstwowych. W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi
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ww. tgczniki mocowane sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za
posrednictwem podktadki metalowej, wykluczajgcej przenoszenie obcigzen na przektadki termiczne z
tworzyw sztucznych.

e Rodzaj, ilos¢ i rozstaw dybli lub kotwi nalezy dobra¢ tak, zeby przenies¢ wystepujace obcigzenia w
bezpieczny i nie powodujgcy uszkodzen sposob.

Zasady mocowania zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi przed lico muru
Okna wysuniete catkowicie lub czesciowo przed lico $ciany zewnetrznej mocuje sie zgodnie z
rozwigzaniem przewidzianym w dokumentacji projektowej, przy uzyciu:

e konsoli, wspornikow lub katownikow stalowych stosowanych zgodnie z wytycznymi i wskazéwkami
ich producenta,

e specjalnych ram nos$nych z odpowiednich materiatéw przyklejanych i mocowanych mechanicznie
do scian od zewngtrz (poszerzajgcych wymiar oscieza), w ktérych osadzone bedg okna (okno
wstawiane jest w przygotowang rame, mocowane wkretami ramowymi, uszczelniane i izolowane
termicznie metodg tréjwarstwowg — tasma paroszczelna od wewnatrz, izolacja z pianki
poliuretanowej w czesci srodkowej i tasma paroprzepuszczalna od zewnatrz — lub wielofunkcyjna
tasma rozprezna),

e wspornikéw z dodatkowym wykorzystaniem podpdr montowanych na zewngtrz muru, w miejscach
przewidzianych dla klockéw podporowych i dystansowych wraz z obudowg oscieznicy nosng ramkg
izolacyjnag.

Po zakonczeniu montazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ jej regulacje. Zamontowana stolarka nie moze
posiadac jakikolwiek ubytkow, uszkodzen, odrapan, peknie¢ oszklenia, musi byé sprawna technicznie. Drzwi
powinny sie lekko otwieraé i zamykaé. Rozwierane skrzydta nie mogg ociera¢ sie w zadnym miejscu.
Zamkniete skrzydta drzwiowe powinny dobrze przylega¢ do oscieznicy. Skrzydta drzwiowe powinny by¢
odporne na zwichrowanie.

Uwagi do montazu stolarki i $lusarki aluminiowej

Przed rozpoczeciem robét nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobdw, czy jest mozliwosé bezusterkowego
wykonania montazu. Ustawiong $lusarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru
przekatnych.

Producent $lusarki i powinien dysponowac¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg pracownikéw
wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i zamontowania na budowie.
Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z
wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku konieczno$ci
wykonania robot wykorniczeniowych na mokro wokét wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas
robot zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW. Miedzy powierzchnig profili, a tynkiem lub inng zewnetrzng
warstwg licowg nalezy pozostawi¢ szczeling min. 5 mm, ktérg po zakoriczeniu rob6t wypetnia sie trwale
plastyczng masg uszczelniajgcg. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi
metalami oprécz cynku. W takich wypadkach nalezy stosowac¢ warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM.
Ciecia elementéw stalowych ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami. Nie wolno dopusci¢ do
bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu oraz innymi gatunkami, w przypadku
impregnowania srodkami zawierajgcymi sole miedzi, rteci lub zwigzki fluoru.

Uszczelnienie i izolacja potgczenia zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi ze $ciang zewnetrzng

Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a o$ciezem przed wnikaniem wody opadowej

od strony zewnetrznej oraz wilgoci z powietrza przenikajgcego z pomieszczenia od strony wewnetrzne;.

Przy ~ wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢é zalecen (wytycznych)  producenta
materiatéw uszczelniajgcych, dotyczacych:

— zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatow,

— oczyszczenia powierzchni przylegania,

— zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

— wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi na obwodzie sktada si¢ z trzech warstw:

wewnetrznej, srodkowej i zewnetrzne;j.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatéw paroszczelnych w formie tasm, folii

uszczelniajgcych, kitdw trwale elastycznych (silikondw) nieprzepuszczajgcych powietrza i pary wodnej.

Uszczelnienie to powinno nie dopuszczac¢ do przenikania pary wodnej z pomieszczenia do szczeliny miedzy

stolarkg a Sciang budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie miedzy

stolarkg a osciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od temperatury punktu rosy).

Paroszczelno$¢ uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie

zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady umozliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnatrz budynku.
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Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.
Warstwa $rodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajgcej (np. pianki
poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. wetny), ktére zapewniajg izolacje termiczng i
akustyczng potgczenia stolarki ze Sciang.

Szczelina miedzy oécieznicg a osciezem powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwa izolacji termiczne;j.
Pianki stosowane do wypetnienia potgczen (zaleca sie pianki dwuskfadnikowe o kontrolowanym
spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych.
Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury
otoczenia, przy ktérej mogg by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a jednoczesnie nie
wolno doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacji) ramy oscieznicy.

Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych lub tasm
warstwowych badz folii paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczes$nie wykonane w taki sposéb, aby
nie byto mozliwosci przenikania wody opadowej do wnetrza szczeliny miedzy oknem a $ciang.
Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.
UWAGA: Detale mocowania i uszczelnienia zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi powinny by¢
zamieszczone w dokumentacji projektowej. W razie braku w dokumentacji tych szczegotéw odpowiednie
przyktady standardowych rozwigzan mozna znalez¢é w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych. Czes$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie
ITB—2016 rok oraz w dokumentacjach systemowych (producentéw systemow).

2.2.4.3. Ogolne zasady osadzania parapetéw okiennych i obrobek progow drzwi zewnetrznych

Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentacji
projektowej tak, by spetnione byly nastepujgce wymagania:

— o0sadzanie parapetu nalezy rozpoczgé po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,

— parapet powinien wystawac¢ poza ptaszczyzne Sciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

— mocowanie do oscieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— miejsca potgczenia parapetu z oscieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione tasmami rozpreznymi i
silikonem,

— potgczenia boczne parapetu z osciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny zapewniaé
ciggtos¢ uszczelnienia (przykfady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z osciezem
przedstawione sg w zatgczniku 2 (rys. Z2-16) W arunkéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych. Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB
—2016r.),

— przy zestawach okienno-drzwiowych z ksztattownikédw aluminiowych lub z PVC Kkotnierz parapetu
powinien by¢ wprowadzony pod profil progowy oscieznicy (wywiniecie kotnierza na profil ramy
o$cieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia taSmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia szczelnosci
potagczenia),

— osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone utozeniem
na styku oscieznicy i o$cieza izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik progu oscieznicy,
tak jak w obrébkach drzwi balkonowych (pkt 5.4.3. niniejszej specyfikacji technicznej).

Przy montazu parapetéw z blachy nalezy zwréci¢ uwage na:

— zmiane ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny by¢ rozmieszczone co 250
cm),

— podparcie i zabezpieczenie parapetéw przed podrywaniem do goéry przez wiatr,

— wyttumienie odgtoséw padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

— dostosowanie potgczen koncowych parapetéw z osciezami do konkretnego rozwigzania elewacii.
UWAGA: Przyklady szczegdtdw zamocowania i uszczelnienia parapetéw zewnetrznych
przedstawione sg w Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Cze$é B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok oraz w
dokumentacjach systemowych (producentéw systemow).

Obrébki progéw drzwi balkonowych, tarasowych oraz bram i drzwi zewnetrznych

Progi ze wzgledu na duze zagrozenie wodg nalezg do miejsc krytycznych, trudnych do uszczelnienia.
Dokumentacja projektowa powinna wiec zawiera¢ szczegotowe rozwigzania sposobow obrobienia tych
miejsc.

Obrébki progdéw nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg. W Zzadnym wypadku nie wolno
pozostawi¢ progdw bez zabezpieczenia przed wodg i wilgocig z zewnatrz. W razie brakéw szczegdtowego
rozwigzania w dokumentacji nalezy zwréci¢ sie po instrukcje do Inzyniera Projektu lub Projektanta.
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Przy uszczelnianiu progéw nalezy zachowywac rdéznice poziomoéw miedzy gorng krawedzig izolacji
przeciwwilgociowej ptyty balkonu (tarasu) a przewidywanym poziomem wykonczenia powierzchni balkonu.
Rdéznica poziomdw wykonczenia ptyty balkonu i gérnej krawedzi izolacji przeciwwilgociowej z materiatow
rolowych, wywinietej na ksztattownik progu, powinna wynosi¢ 15 cm.

Odstepstwo od powyzszego wymogu jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy w dokumentacji przewidziano
rozwigzania systemowe obrobek progéw (tasmy uszczelniajgce, ksztattki wtopione w mase
hydroizolacyjng) badZz w ptycie balkonu lub tarasu zaprojektowano odprowadzenie wody w pasie
bezposrednio przylegajgcym do progu drzwi.

2.2.4.4. kaczenie okien w zestawy

Okna, drzwi lub okna idrzwi mozna tgczy¢ w zestawy:

— poziome,

— pionowe.

Pofgczenia okien i/lub drzwi w zestawach muszg zapewnia¢ szczelno$é na przenikanie wody
opadowe;j i powietrza, jesli jest wymagane, oraz wtasciwg wspotprace tgczonych elementow.

Potgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi drewnianych mogg by¢ wykonywane na ,obce
pioéro”, osadzone we wrebach stojakéw oscieznic na catej ich wysokosci, uszczelnione kitem silikonowym i
skrecone za pomocg wkretéw o rozstawie nie wiekszym niz 80 cm. Oscieznice okien i drzwi balkonowych
drewnianych mogg by¢ réwniez tgczone przy zastosowaniu poszerzajgcego elementu posredniego lub
stupka.

Potaczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi z ksztattownikéw aluminiowych bgdz z tworzyw
sztucznych nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i zaleceniami producenta systemu.
taczenie okien w zestawy pionowe nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg i zaleceniami
producenta systemu.

Potgczenia takie na ogét wymagajg zamocowania dodatkowego poziomego elementu miedzy oscieznicami
stykajgcych sie okien.

2.2.5. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyroboéw i robét budowlanych

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Ogélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét
budowlanych ST-00.00.

2.2.5.1. Odbiér robét poprzedzajagcych wykonanie montazu zestawéw okienno-drzwiowych lub drzwi

Przed przystgpieniem do montazu zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi nalezy sprawdzié:

— prawidtowos$¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowg specyfikacjg techniczng,

— rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidlowos¢ wykonania i stan wykorczenia
(otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi),
— zgodnos¢ wymiaréw otwordéw z wymiarami projektowanymi,

— mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegétowych
specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy oile
jest prowadzony

a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobow

Przed rozpoczeciem montazu zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi nalezy sprawdzi¢:

— zgodnosc¢ zestawow okienno-drzwiowych lub drzwi oraz obrébek z aprobatg techniczng — wydang do
31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowg oceng techniczng lub indywidualng
dokumentacjg techniczng w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

— zgodnosc¢ zestawow okienno-drzwiowych lub drzwi oraz obrobek z dokumentacjg projektowg i niniejsza
specyfikacjg techniczna,

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o
dopuszczeniu do powszechnego obrotu (kopie deklaracji wtasciwosci uzytkowych) lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach montazowych (o$wiadczenie producenta o zapewnieniu
zgodno$ci wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng
dokumentacjg techniczng),

— stan opakowah (oryginalno$é, szczelnos¢) oraz sposob przechowywania wyrobow i terminy
przydatnosci materiatéw uszczelniajgcych.

— stan techniczny wyrobéw (brak uszkodzeh)

26



2.2.5.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania rob6ot montazowych z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami
producentow. Badania te w szczegdlnosci powinny polegaé na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

— podparcia progu oscieznicy,

— zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na catym obwodzie os$cieznicy (zachowania
odstepow miedzy tgcznikami mechanicznymi),

— izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdélnym zwrdceniem uwagi na
wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

— uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a os$ciezem, ze
szczegolnym uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatéw uszczelniajgcych i przestrzegania zalecen
technologicznych,

— obrébek progu drzwi,

— o0sadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji, odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy o ile jest prowadzony i akceptowane przez
Inzyniera Projektu.

2.2.5.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce montazu zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczna,

— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidtowosci oceny robot poprzedzajgcych wykonanie montazu,

— jako$ci rob6t montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy o ile jest prowadzony
dotyczgce wykonanych robét.

Badania sprawdzajgce jakos¢ wbudowania zestawdw okienno-drzwiowych lub drzwi, wediug pkt.
10.2. Warunkow technicznych wykonania i odbioru roboét budowlanych. Czes$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
robé6t z dokumentacijg projektows i niniejszg specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin
zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dlugosci elementu do 3
m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm fgcznie,

c) sprawdzenie réznicy dtugosci przekgtnych oscieznicy i skrzydet — réznica dlugosci przekatnych nie
powinna by¢ wieksza od 2 mm przy diugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidiowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet
powinno odbywac¢ sie ptynnie i bez zahamowan, otwarte skrzydio nie powinno pod wtasnym
ciezarem samoczynnie zamykac sie lub otwierag,

e) sprawdzenie szczelnosci zamontowanego okna/drzwi i prawidtowosci regulacji oku¢ —zamkniete
skrzydto powinno przylega¢ réwnomiernie do o$cieznicy zapewniajgc szczelno$¢ miedzy tymi
elementami.

f) sprawdzenie ewentualnego odksztatcenia ram — odksztatcenia, w tym zmiany ksztattu i wymiaréw, nie
powinny w istotny sposob pogorszy¢ sprawnosci dziatania (funkcjonalnosci) okien/drzwi oraz powodowaé
uszkodzen ich elementéw (np. wyrwania lub uszkodzenia oku¢, uszczelek i ram, korozji bgdz
wypinania oku¢). Wielkos¢ odksztatcer ram nie powinna przekraczac:

—okna zPVC 1,5mm/1 m,

— okna drewniane 1,0 mm/1 m,

—okna aluminiowe 1,0 mm/1 m.

Odksztatcenia nalezy mierzy¢ na zamknietych skrzydtach.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji

technicznej, a nastepnie opisane w dzienniku budowy o ile jest prowadzony i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
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2.2.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.

2.2.7. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Wymagania ogodlne zawarto w Specyfikacji Ogoélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-
00.00.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu zestawow okienno-drzwiowych stolarki/$lusarki otworowej elementami ulegajgcymi
zakryciu sg mocowanie oscieznicy na catym obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie
(zewnetrzne, wewnetrzne) szczeliny miedzy oknem a osciezem. Odbidr tych prac musi by¢ dokonany w
trakcie montazu.

Odbidr czesciowy, koncowy i pogwarancyjny wg zasad ogoélnych.

2.2.8. Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.

2.2.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogdlne'.
— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii robot zgodnie z
ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponizej
O PN-EN 107:2002 Metody badan okien — Badania mechaniczne (oryg.) (wersja angielska).
O PN-EN 410:2011 Szklo w budownictwie — Okreslenie $wietinych i stonecznych
wiasciwosci oszklenia.
O PN-EN ISO 717-1: 2013-08 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
O izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych — Izolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych (oryg.)
(wersja angielska).
O PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Metoda badania (oryg.)
O (wersja angielska).
O PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Metoda badania (oryg.) (wersja
O angielska).
O PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie —

O PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — W
ymagania i klasyfikacja.

O PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Metody badan.

O PN-EN 1627:2012 Drzwi, okna, Sciany ostonowe, kraty i zaluzje -
Odpornos¢ na wtamanie — Wymagania i klasyfikacja.

O PN-EN 1628+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje —

Odpornos¢ na wlkamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie statyczne (oryg.)
(wersja angielska).

O PN-EN 1629+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje -
Odpornos¢ na wtamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie dynamiczne
(oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN 1630+A1:2016-02 Drzwi, okna, S$ciany ostonowe, kraty i zaluzje -
Odpornos¢ na wikamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na préby wlkamania recznego
(oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wlasciwos$ci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji —
Obliczanie wspétczynnika przenikania ciepta — Cze$¢ 1: Postanowienia ogodine.

O PN-EN ISO 10077-2:2012 Cieplne wlasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji —
Obliczanie wspotczynnika przenikania ciepta — Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

O PN-EN 12207:2017-01 Okna i drzwi — Przepuszczalnos$¢ powietrza —
Klasyfikacja (wersja angielska).

O PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

O PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja (oryg.)
(wersja angielska).
O PN-EN 12211:2016-04  Okna i drzwi — Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania (
oryg.) (wersja angielska).
O PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwato$¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.
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O PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce
do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych — Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

O PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce
do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych — Czes¢ 2: Metoda badania liniowej sity Sciskajgcej.

O PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce
do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych — Czes$¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

O PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce
do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych — Czes¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego
po przyspieszonym starzeniu.

O PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi — Terminologia

O PN-EN ISO 12567-1:2010 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi -
Okreslanie wspofczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes¢ 1: Kompletne okna i
drzwi.

O PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne wilasciwosci uzytkowe okien i drzwi -
Okre$lanie wspofczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Czes¢ 2: Okna dachowe i
inne okna wystajgce z ptaszczyzny.

O PN-EN 13049:2004 Okna - Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda
badania, wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i klasyfikacja.

O PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wiasciwosci mechanicznych —
Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.

O PN-EN 13123-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch -
Wymagania i klasyfikacja — Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa (oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN 13123-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda
badania — Czes$¢ 2: Préba poligonowa (oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN 13124-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornosé na wybuch — Metoda
badania — Czes$¢ 1: Rura uderzeniowa (oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN 13124-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda
badania — Czes$¢ 2: Préba poligonowa (oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wlasciwosci

elementéw/wyrobow do wentylacji mieszkah — Czes¢ 1: Urzgdzenia do przeptywu powietrza,
montowane w przegrodach zewnetrznych i wewnetrznych.

O PN-EN 13363-1+A1:2010 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone z
oszkleniem — Obliczanie wspoétczynnika przenikania promieniowania stonecznego i Swiatta — Czes¢ 1:
Metoda uproszczona.

O PN-EN 13363-2:2006 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z
oszkleniem — Obliczanie wspoétczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego
i Swiatta — Czes¢ 2: Szczegdtowa metoda obliczania.

O PN-EN 13420:2011 Okna - Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami —

O PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéow
budynkow — Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

O PN-EN 13501-5:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw

budynkéw — Czesc¢ 5: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan oddziatywania ognia zewnetrznego na
dachy (oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN 14608:2006 Okna - Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w
ptaszczyznie skrzydta.

O PN-EN 14609:2006 Okna - Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

O PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna idrzwi — Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne

— Czes¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne bez wtasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci (wersja angielska).

O PN-EN ISO 10140-1:2016-10 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Cze$¢ 1: Zasady stosowania dla okreslonych wyrobow
(oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN ISO 10140-2:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Czes$¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych
(oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN ISO 10140-3:2011, PN-EN I1SO 10140-3:2011/A1:2015-07 Akustyka — Pomiar laboratoryjny
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych — Czes¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekéw
uderzeniowych (oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Cze$¢ 4: Procedury pomiarowe i wymagania (oryg.) (wersja
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angielska).

O PN-EN ISO 10140-5:2011, PN-EN I1SO 10140-5:2011/A1:2014-09 Akustyka — Pomiar laboratoryjny
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych — Czes¢ 5: Wymagania dotyczace
laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposazenia (oryg.) (wersja angielska).

O PN-EN 1990:2004 PN-EN 1990:2004/A1:2008 PN-EN 1990:2004/NA:2010 Eurokod — Podstawy
projektowania konstrukciji.

O PN-EN 1991-1-4:2008, PN-EN 1991-1-4:2008/NA:2010, PN-EN 1991-1-4:2008/A1:2010 Eurokod 1:
Oddziatywania na konstrukcje — Cze$¢ 1-4: Oddziatywania ogéine — Oddziatywania wiatru.

O PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w
budynkach — Czes¢ 3: Wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegréd w budynkach i
elementéw budowlanych.

O PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

O PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe
do piwnic ipoddaszy.

O PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

— Inne dokumenty i instrukcje
O Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdélne Kod CPV
45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2017 rok.
O Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt
6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.
O Warunki techniczne vvykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, vvydanie Arkady- 1990

rok.
nr WSZ
2.3. Instalowanie wyroboéw i stolarki metalowej, z wyjatkiem okien i drzwi 45421000-4
45421100-5
45421160-3
45421140-7

2.3.1. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych

Budynek nalezy wyposazy¢ w stolarke i slusarke metalowg dostosowang do potrzeb funkcjonalnych
i uzytkowych Zamawiajgcego, o wiasciwo$ciach spetniajgcych wymagania okreslone w normach
technicznych i przepisach.

Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie stal nierdzewng lub wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w
gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002, zgodnie z wskazaniami Dokumentaciji Projektowe;j.

Balustrady

Zastosowano balustrady o konstrukcji ze stali nierdzewnej szczotkowanej , soodporne, z zabezpieczeniem
bocznym z siatki mocowanych punktowo do blach odchodzacych od stupkéw z zastosowaniem rotuli
przegubowych z dwoch gatunkow stali nierdzewnej @50/M10x40 i spoiny z transparentnego silikonowego
kleju konstrukcyjnego o wysokiej wytrzymatosci — zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowe;j.

Porecze przyscienne wzdtuz biegéw schodowych po bokach klatki - jak porecze balustrad

Zaktada sie, ze balustrady zostang wykonane w zakfadzie wytworczym i dostarczone na budowe jako wyrdb
gotowy, przeznaczony do montazu.

Elementy, z jakich zostanie wykonana balustrada powinny odpowiadaé ponizszym wymaganiom:
Powierzchnia rur i profili zimnogietych powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki
antykorozyjnej.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [12]. Dopuszczalne sg wady usuniete przez szlifowanie
lub diutowanie z tym, Zze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a
grubosé rury nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.
Elementy stalowe balustrady stupkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom PN lub innej zaakceptowanej przez
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Inwestora.

Rury i ksztattowniki powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury.

Rury i ksztattowniki powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy

(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [16], PN-H-84018 [13], PN-H-84019 [14], PN-H-84030-

02 [17] lub inne normy.

Materialy uszczelniajgce
Do wykonywania uszczelnieth miedzy wbudowanymi wyrobami a $ciang mogg by¢ stosowane, w zaleznosci
od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe — izolacja termiczna, wewnetrzne).

Wymienione materiaty nie mogg wydzielaC szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wptywem temperatury.

Inne wyroby i materiaty

Przy montazu wyrobow oraz stolarki metalowej stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:
* elementy mocujace :

kotki rozporowe (dyble),

kotwy,

Sruby, wkrety,

elementy podporowe i dystansowe:

klocki, belki drewniane,

podkfadki, katowniki stalowe, konsole,

elementy wykonczeniowe:

listwy maskujgce potgczenia okien w zestawy,

katowniki, ¢wieréwalki i listwy maskujgce potgczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materiaty uszczelniajgce powinny byé zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentaciji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocen
technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta.

Warunki przyjecia na budowe materiatoéw i wyrobéw

Wyroby i materiaty mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej,

— kazda jednostka fadunkowa lub partia okien i drzwi luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

— wyroby i materialy konfekcjonowane sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamknigcia) i oznakowane w sposéb umozliwiajgcy ich petng identyfikacje (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu materiatow i wyrobodw budowlanych, zgodnie
z wlasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego
zastosowania (kopie deklaracji wtasciwosci uzytkowych, certyfikatow oswiadczenie producenta o
zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z
indywidualng dokumentacjg techniczng, itp.) oraz karty techniczne /katalogowe wyroboéw lub firmowe
wytyczne/zalecenia stosowania wyrobow, karty charakterystyki wyrobdw, informacje o zawartosci substanc;ji
niebezpiecznych, itp.

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia

Przyjecie wyrobow i materiatdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

Wyroby i materiaty metalowe powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami producentéw oraz wymaganiami wiasciwych dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich
ocen technicznych bgdz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu
ich waznosci krajowych ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych wyrobéw i materiatdbw powinno byc kryte,
suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, rowne.
Wszystkie wyroby metalowe nalezy sktadowac w sposoéb nie prowadzacy do ich uszkodzenia lub trwatego
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odksztatcenia. Zaleca sie skladowanie na legarach drewnianych. Wysokos$¢ legaréw powinna wynosi¢ co
najmniej 15 cm. Materiatu nalezy przechowywac¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzgdzeh
grzejnych. Nalezy je przechowywac w nie wiecej jak dwoch warstwach lub na regatach, w sposéb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkow bezpieczenstwa.

2.3.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania rob6t budowlanych

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.

Montaz stolarki i wyrobéw metalowych nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze
bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych montaz. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzglednié
wymagania producenta stosowanych materiatow i wyrobdw.

Przy montazu nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i sprzet

do:

a) sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania wyrobéw w miejscu docelowym montazu,

c) transportu technologicznego wyrobdw,

d) wykonywania montazu na wysokos$ci wymagajgcej uzycia rusztowan.

2.3.3. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.
Wymagania dotyczace srodkdéw transportu oraz zasady fadowania i zabezpieczania wyrobdw i stolarki
metalowej w $rodkach transportu powinny byé zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-
0500 oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobow i materiatéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczacych tych wyrobdw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Zasady fadowania wyrobow i stolarki(slusarki) metalowej na srodki transportu
Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby najdtuzszy wymiar wyrobu byt
usytuowany réwnolegte do podtuznej osi pojazdu.

Zasady zabezpieczania transportowanego tadunku

Ustawione wyroby w Srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki. Potgczenia powinny zapewniac
stabilno$¢ i zwartos¢ tadunku oraz zabezpieczaC go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
wyrobow. Wyroby nalezy zabezpieczaé przez:

a) $ciste ich ustawienie w rzedach,

b) wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

C) usztywnienie rzedéw za pomocg elementdéw mocujgcych i rozpierajacych,

d) tgczenie rzedéw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomoca rozpér a w transporcie
drogowym za pomocg elementéw mocujgcych,

e) usztywnienie blokéw za pomocg progow,

f) ustawienie w przestrzeni miedzy drzwiowej w wagonach wyrobéw w ten sposéb, aby nie blokowaty drzwi.
W przypadku tadowania wyrobéw dwuwarstwowo, gorng warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak dolng.
Stolarke nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym otwarciem. Srodki i sposéb transportu nalezy dobraé tak,
zeby nie powodowaé uszkodzen lub odksztatcen wyrobdw.

2.3.4. Wymagania szczegétowe dotyczace wykonania robét budowlanych

Wszelkie roboty wykonywaé zgodnie z Polskimi Normami i Swiadectwami dopuszczenia dla materiatéw.
Odbioru prac dokonywaé na podstawie opracowania Instytutu Techniki Budowlanej wykonanego na zlecenie
Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa pt. Warunki Techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych.

2.3.4.1. Warunki przystgpienia do montazu

Do montazu wyrobdw i stolarki metalowej w zewnetrznych w Scianach z ociepleniem zewnetrznym mozna
przystgpi¢ po ukonczeniu robdt stanu surowego, przykryciu budynku, ale przed wykonaniem ocieplenia,
chyba ze wytyczne producenta albo sposéb zastosowania wyrobu wskazuje inaczej.

Do montazu stolarki i Slusarki wewnatrz budynku, zaleca sie przystgpi¢ po ukonczeniu tynkow wewnetrznych
oraz utozeniu posadzek. W miare mozliwosci zaleca si¢ wyprzedzeniem przygotowaé gniazda do osadzenia
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kotkéw lub juz gotowe marki do montazu wyrobow i stolarki metalowe;.

Wymagane jest sprawdzanie stanu wilgotnosci powietrza i zapewnienie systematycznego wietrzenia
pomieszczen w okresie jesienno-zimowym. Prace nalezy prowadzi¢ w temperaturze wynoszgcej co najmniej
5°C.

Przed dostawg i zamoéwieniem wyrobodw i stolarki metalowej, Wykonawca przygotowuje rysunki montazowe
stolarki do wbudowania wraz z okresleniem wyposazenia i specyfikacjg wyrobu do akceptacji przez Inzyniera
Projektu i Projektanta.

Przed dostawg nalezy zweryfikowaé konieczne wyposazenie, kierunki otwierania, zasieg ruchu elementéw
ruchomych, niezbedng przestrzen dostepu, rzeczywiste wymiary otworéw przeznaczonych do montazu
stolarki lub wyrobéw.

Nalezy upewni¢ sie, czy wysoko$c¢ i szeroko$¢ otworu w Swietle oraz sposéb montazu i dobdr wyposazenia,
gwarantuje zachowanie warunkéw bezpiecznej ewakuacji, zwtaszcza na drogach ewakuacyjnych.

Nalezy upewni¢ sie, czy po montazu ruchome elementy nie bedg wzajemnie sie blokowac lub uderza¢ w inne
elementy budynku. W razie watpliwosci nalezy zwrdcic sie z pytaniem do Inzyniera Projektu lub Projektanta.

Przed przystgpieniem do montazu, nalezy sprawdzi¢:

— prawidtowo$¢ wykonania Scian,

— rodzaj, stan wykonczenia i prawidtowo$¢ wykonania otwordw,

— zgodnos¢ wymiaréw otwordw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;j,

— czy wymiary stolarki oraz otworow umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie wyrobow lub
stolarki metalowej, z zachowaniem wiasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie

— przygotowa¢ miejsce do montazu — usung¢ wszelkie dostrzezone nieprawidtowosci i oczysci¢ z
pytu, kurzu, zanieczyszczen oraz gruzu.

Odchytki od wymiaru nominalnego powinny wynosi¢ dla otworow:

. do 3 m z nieprzygotowanym osciezem +12 mm,

. od 3 do 6 m z nieprzygotowanym osciezem +16 mm,
. do 3 m z gotowym osciezem  £10 mm,

. od 3 do 6 m z gotowym osciezem 12 mm.

2.3.4.2. Ogdlne zasady montazu

Uwagi ogdine do montazu stolarki:

e Przed rozpoczeciem robot nalezy ocenic ilos¢ dostepnego miejsca oraz miejsce osadzenia wyrobow,
pod katem mozliwosci bezusterkowego wykonania montazu.

e Producent $lusarki powinien dysponowac¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg pracownikéw
wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i zamontowania na
budowie.

e Nalezy zwréci¢ uwage czy wyrdb jest montowany wtasciwg strong i we wkasciwym potozeniu

e Ustawiong Slusarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru przekatnych przed
zamocowaniem

e Przed catkowitym zakonczeniem montazu nie nalezy odkleja¢ folii zabezpieczajgce;.

e elementy zamontowane w trakcie budowy przed zakonczeniem innych prac, nalezy starannie
zabezpieczy¢ przed przypadkowym uszkodzeniem lub zabrudzeniem

o folie zabezpieczajgce lub inne zabezpieczenia na czas robét nie mogg powodowac uszkodzenia lub
odbarwienia wyrobow i stolarki metalowej

e Osadzanie stolarki antywtamaniowej powinno odby¢ sie zgodnie z zaleceniami producenta przy
zastosowaniu atestowanych materiatéw. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ atesty i klase
zabezpieczenia wszystkich elementow.

e Przed montazem wyrobow nalezy sprawdzi¢ czy ich masa jest odpowiednia do rodzaju Sciany w ktorej
sg montowane. W razie potrzeby nalezy zastosowac profile wzmacniajgce.

¢ Elementy niezamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wtasciwg stabilnos¢ uzyskujg
dopiero po prawidlowym umocowaniu.

e Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposdb, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byly
przenoszone za posrednictwem tgcznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalnos¢ wyrobu byta
zachowana, co jest szczegolnie istotne w przypadku elementéw mocowanych wspornikowo, na ktére
oddziatuje ramig sity, lub narazonych na parcie lub ssanie wiatru

Montaz powinien odbywac¢ sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg zawierajgcg wykaz
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elementow, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza oraz wskazowki
dotyczace kolejnosci montazu poszczegolnych elementdw, przy zastosowaniu zalecanych przez producenta
metod postepowania i zachowaniu okreslonych w instrukcji parametréw.

W/w prace nalezy wykonywac przez autoryzowane przez producenta ekipy montazowe lub pod nadzorem
przedstawiciela producenta systemu.

Po zakonczeniu montazu stolarki nalezy przeprowadzié jej regulacje. Zamontowana stolarka nie moze
posiadac jakikolwiek ubytkdw, uszkodzen, odrapan, peknie¢, musi by¢ sprawna technicznie. Elementy
ruchome powinny si¢ lekko otwieraé, zamykac lub wysuwac na catg dtugosc. Nie mogg ocieraé sie w zadnym
miejscu, haczy¢ lub uderza¢ w inne elementy. Zamkniete elementy powinny samoistnie dobrze przylega¢ do
oscieznicy. Wyroby powinny byé odporne na zwichrowanie i nie odksztatcone.

Uwagi do montazu wyrobdw oraz stolarki i $lusarki aluminiowej

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z
wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku konieczno$ci
wykonania robo6t wykonczeniowych na mokro wokét wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas
robot zabezpieczyé konstrukcje folig PCW. Miedzy powierzchnig profili, a tynkiem lub inng zewnetrzng
warstwg licowg nalezy pozostawi¢ szczeline min. 5 mm, ktérg po zakonczeniu robét wypetnia sie trwale
plastyczng masg uszczelniajgcg. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi
metalami oprécz cynku. W takich wypadkach nalezy stosowac warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM.
Ciecia elementéw stalowych ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami. Nie wolno dopusci¢ do
bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu oraz innymi gatunkami, w przypadku
impregnowania $rodkami zawierajgcymi sole miedzi, rteci lub zwigzki fluoru.

2.3.4.3. Zasady montazu stolarki otworowej

Zasady ustawienia stolarki w otworze

Ustawienie stolarki powinno zapewniac:

— luz (szczeline) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiany wymiaréw wyrobu
pod wplywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nieograniczajgce funkcjonalnosci
wyrobu,

— miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do posadowienia progu stosuje sie zgodnie z wytycznymi ich producenta klocki, kliny z impregnowanego
drewna lub z PVC, belki drewniane (czasami elementy poszerzajgce z PVC, o ile takie sg
przewidziane w dokumentacji producenta) oraz listwy progowe, ksztaltowniki aluminiowe, kgtowniki,
konsole i wsporniki stalowe.

Do ustawienia stolarki w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwo$¢
odksztatcania sie ksztattownikdw. Zamocowanie stolarki przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, srub lub
kotew, bez zastosowania klockéw podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji stolarki w otworze, po zamocowaniu oscieznicy
powinny by¢ usuniete, nie nalezy natomiast usuwac¢ klockéw podporowych.

Minimalne wymiary szczelin miedzy zamontowanym wyrobem a elementami konstrukcji budynku — zgodnie
z instrukcjg producenta. W razie brakow wytycznych, nalezy przyjmowaé nie mniej niz 10mm. Maksymalny
wymiar szczeliny nie powinien przekracza¢ 30 mm.

Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia wyrobu w otworze przy dtugosci elementu do 3,0
m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm fgcznie.

Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujgce odchytki nie mogg mieé negatywnego
wplywu na funkcjonalno$¢ wyrobu.

Zasady mocowania stolarki w otworze

e Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie elementu.

e Do mocowania stolarki w $cianie budynku — w zaleznosci od rodzaju $ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe/dyble, kotwy i Sruby/wkrety.

e Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania, a wytgcznie do
uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy elementem stolarki a $ciang.

o Kotki rozporowe/dyble stosuje sie do betonu, muru z cegly dziurawki, pustakéw ceramicznych i
cementowych, gazobetonu, kamienia naturalnego itp.

e Sruby mogg byé stosowane do mocowania o$cieznic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowe;j,
cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac¢ sruby dostosowane do materiatu
osciezy.

o Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy
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do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian
warstwowych. W przypadku wyrobow aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami
termicznymi ww. tgczniki mocowane sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi
zintegrowanego profilu za posrednictwem podktadki metalowej, wykluczajgcej przenoszenie obcigzen
na przektadki termiczne z tworzyw sztucznych.

e Rodzaj, ilos¢ i rozstaw dybli lub kotwi nalezy dobra¢ tak, zeby przenies¢ wystepujace obcigzenia w
bezpieczny i nie powodujgcy uszkodzen sposob.

Uszczelnienie i izolacja potgczenia kratek czerpni i wyrzutni ze $ciang zewnetrzng

Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy kratg a osciezem przed wnikaniem wody opadowej od

strony zewnetrznej.

Przy ~ wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen(wytycznych)  producenta
materiatéw uszczelniajgcych, dotyczgcych:

— zgodnosci chemicznej stykajacych sie ze sobg materiatow,

— oczyszczenia powierzchni przylegania,

— zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

— wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Szczelina miedzy krawedzig wyrobu a konstrukcjg powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwg izolacji

termiczne;j.

Pianki stosowane do wypetnienia potgczen (zaleca sie pianki dwuskfadnikowe o kontrolowanym

spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury

otoczenia, przy ktérej mogg by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny.

Podczas wiryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a jednoczesnie nie

wolno doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacji) ramy oscieznicy.

Od zewnatrz nalezy wykonaé uszczelnienie z impregnowanych tasm rozpreznych lub tasm warstwowych

badz folii.

Uszczelnienie powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie byto mozliwosci przenikania wody opadowej do

wnetrza szczeliny miedzy oknem a sciang. Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje

chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.

2.3.4.4. Zasady wykonania balustrad

Montaz wyrobdéw powinien sprowadzac sie do scalania potgczeniami srubowymi elementéw wyrobu

i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu
jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien by¢é poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu na
podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inwestora.

Wklejenie kotkdbw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do

uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do

podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci,
uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawaé
ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor

przelotowy nie powinny wystawac¢ ponad ptaszczyzne fgczonych czesci lub elementéw.

Do tgczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowac nalezy ztgczy rozporowych, kotkéw
kotwigcych.

Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
- otwér powinien odpowiadaé srednicy kotwy,

- z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

- wcisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka

- przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kotek rozpreza¢ dokrecajgc srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

- otwér powinien by¢ nieco wigkszy od $rednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

- wcisngé w oczyszczony z pylu otwdr,

- po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢ do
montazu wyrobéw metalowych.

Zigcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzeh wyrywajgcych powinny byé
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metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane.
Wszystkie wyroby metalowe montowac zgodnie z rysunkami szczegotowymi.

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposob zapewniajgcy statecznos¢ poszczegdlnych elementow i
catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwrdci¢ uwage na kolejno$¢ montazu wykluczajgcg uszkodzenie
elementow skladowych. Stupki balustrady nalezy zamocowac¢ do podioza w sposéb trwaty zapewniajgcy
przeniesienie obcigzen wymaganych w normach i przepisach. Kotwienie nie moze by¢ wykonane w
wierzchniej warstwie konstrukcji stropu mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji
obiektu. Elementy kotwigce balustrade nie mogg powodowaé powstawania mostkéw termicznych i
zagrozenia powstawania przeciekow ani zaciekdw z wody deszczowej. Kotwienie podstawy stupa w podtozu
nie moze spowodowac uszkodzenia warstw izolacji termicznej, przeciwwodnej, przeciwwilgociowe;j i
paroizolaciji. Sruby kotwigce nie moga byé widoczne na zewnatrz elementu i nie moga by¢ dostepne do
odkrecenia dla oséb postronnych.

Powierzchnie zewnetrzne wyrobdw nie powinny mieé¢ ostrych krawedzi lub ostrych wystajgcych koncow.
Profile konstrukcji nie moga by¢ powyginane i powinny leze¢ w jednakowej ptaszczyznie. Spoiny (spawy)
musza by¢ dobrze wtopione w profile. Zamocowanie elementu $lusarki budowlanej powinno by¢ sztywne w
kazdym gniezdzie, a gtebokos¢ zamocowania nie powinna by¢é mniejsza niz 6 cm. Punkty zamocowania
elementu slusarki budowlanej musza by¢ umiejscowione zgodnie z dokumentacjg techniczng. Jezeli
dokumentacja techniczna nie przewiduje inaczej, odlegtos¢ punktéw zamocowania elementu od jego narozy
nie powinna przekracza¢ 25 cm, a odlegtos¢ pomiedzy punktami zamocowania nie powinna by¢ wieksza niz
100 cm. Osadzenie elementéw $lusarki budowlanej bezposrednio w gruncie jest niedopuszczalne.

Jezeli dokumentacja techniczna przewiduje konieczno$é uszczelnienia styku miedzy elementem $lusarki
budowlanej a Sciang lub stropem, to uszczelnienie takie powinno by¢ wykonane za pomocg materiatu
odpornego na dziatanie wilgotno$ci (np. pianki poliuretanowe;j).

2.3.5. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyroboéw i robét budowlanych

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji Ogéinej Warunkéw Wykonania i odbioru robot
budowlanych ST-00.00.

2.3.5.1. Odbiér robét poprzedzajacych wykonanie montazu okien i drzwi balkonowych

Przed przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzic:

— prawidtowos$¢ wykonania Scian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowg specyfikacjg techniczng,

— rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowos¢ wykonania i stan wykonczenia
(otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi),
— zgodnos¢ wymiaréw otwordéw z wymiarami projektowanymi,

— mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegétowych
specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy oile
jest prowadzony

a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdw

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi balkonowych nalezy sprawdzic:

— zgodnosc¢ okien idrzwi balkonowych oraz obrébek z aprobatg techniczng — wydang do 31 grudnia
2016 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowg oceng techniczng lub indywidualng dokumentacjg
techniczng w zakresie rozwigzan materialowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

— zgodnos¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrobek z dokumentacjg projektowsa i niniejszg specyfikacja
techniczna,

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o
dopuszczeniu do powszechnego obrotu (kopie deklaracji wtasciwosci uzytkowych) lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach montazowych (o$wiadczenie producenta o zapewnieniu
zgodno$ci wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng
dokumentacjg techniczng),

— stan opakowan (oryginalno$¢, szczelno$¢) oraz sposob przechowywania wyrobow i terminy
przydatnosci materiatéw uszczelniajgcych.

— stan techniczny wyrobow (brak uszkodzen)
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2.3.5.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania rob6ot montazowych z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami
producentow. Badania te w szczegdlnosci powinny polegaé na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

— podparcia progu oscieznicy,

— zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na catym obwodzie os$cieznicy (zachowania
odstepow miedzy tgcznikami mechanicznymi),

— izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdélnym zwrdceniem uwagi na
wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

— uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a os$ciezem, ze
szczegolnym uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatéw uszczelniajgcych i przestrzegania zalecen
technologicznych,

— obrébek progu drzwi balkonowych,

— o0sadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji, odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy o ile jest prowadzony i akceptowane przez
Inzyniera Projektu.

2.3.5.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce montazu okien i/lub drzwi balkonowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczna,

— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidtowosci oceny robot poprzedzajgcych wykonanie montazu,

— jako$ci rob6t montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy o ile jest prowadzony
dotyczgce wykonanych robét.

Badania sprawdzajgce jakos¢ wbudowania wyrobow:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
robé6t z dokumentacijg projektows i niniejszg specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin
zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dlugosci elementu do 3
m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm fgcznie,

c) sprawdzenie réznicy dtugosci przekatnych — réznica diugosci przekatnych nie powinna by¢ wieksza od
2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidlowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie powinno
odbywac¢ sie ptynnie i bez zahamowan, ruchome elementy nie powinny samoczynnie przemieszczac
sie pod wtasnym ciezarem,

e) sprawdzenie szczelnosci zamontowanych wyrobéw

f) sprawdzenie ewentualnego odksztatcenia ram — odksztatcenia, w tym zmiany ksztattu i wymiaréw, nie
powinny w istotny sposob pogorszy¢ sprawnosci dziatania (funkcjonalnosci) oraz powodowac uszkodzen ich
elementéw (np. wyrwania lub uszkodzenia oku¢, uszczelek i ram, korozji bgdz wypinania oku¢).

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikaciji
technicznej, a nastepnie opisane w dzienniku budowy o ile jest prowadzony i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

2.3.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

2.3.7. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Wymagania ogolne zawarto w Specyfikacji Ogoélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
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Przy wbudowywaniu wyrobdw i stolarki metalowej nalezy zwrécié uwage na sposéb uszczelnienia po
obwodzie oraz sposéb zamocowania tych wyrobow, przed zakryciem elementami maskujgcymi.

Odbidr czesciowy, koncowy i pogwarancyjny wg zasad ogoélnych.

2.3.8. Opis sposobu rozliczenia robé6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.

2.3.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogdlne'.
— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii robo6t zgodnie z

ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponizej

O PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie —

O PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodporno$¢ — W ymagania i klasyfikacja.

O PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodporno$¢ — Metody badan.

O PN-EN 1627:2012 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i Zaluzje — Odporno$¢ na wlamanie —
Wymagania i klasyfikacja.

O PN-EN 1628+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornosé¢ na
wlamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie statyczne (oryg.) (wersja
angielska).

O PN-EN 1629+A1:2016-02 Drzwi, okna, sciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornos¢ na
wilamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie dynamiczne (oryg.) (wersja
angielska).

O PN-EN 1630+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornos$¢ na
wlamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na préby wtamania recznego (oryg.) (wersja
angielska).

O PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wtasciwosci elementow/wyrobow do wentylacji
mieszkan — Czes¢ 1: Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych.

O PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czes¢
1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

O PN-EN 13501-5:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow — Czes¢
5: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy (oryg.)
(wersja angielska).

— Inne dokumenty i instrukcije

O Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robo6t budowlanych — Wymagania ogdlne Kod CPV
45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2017 rok.

O Warunki techniczne vvykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady- 1990
rok.
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2.4. Instalowanie sufitow podwieszanych 45421000-4
45421100-5

45421146-9

Niniejszy dziat specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sufitbw podwieszanych.

2.4.1. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych

Produkty o deklarowanej zgodnosci norma EN 13964 winny by¢ znakowane znakiem CE, czego
potwierdzeniem jest Deklaracja zgodnosci wydawana przez producenta wyrobu.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
e drzwiczki rewizyjne, kompletne

filc bituminizowany z wetny mineralnej gr. 5 mm

gips budowlany szpachlowy

klamerki mocujgce

kotki do wstrzeliwania

ksztattowniki stalowe profilowane C 100x075

ksztattowniki stalowe profilowane C 55x075

ksztattowniki z blachy - katownik przyscienny

ksztattowniki z blachy - profil gtéwny

ksztattowniki z blachy - profil poprzeczny o dlugosci 60 cm

tacznik krzyzowy

tgczniki rozporowe

masa szpachlowa - sucha mieszanka

Piyta gipsowo-kartonowa wodoodporna grub. 12,5 mm

Piyta gipsowo-kartonowa zwykfa grub. 12,5 mm

ptyty gipsowe gr. 12,5 mm wodo- i ogniochronne

piyty gipsowo kartonowe ognioodporne gr. 15 mm

ptyty z wetny mineralnej gr. 50 mm

plyty dzwiekochtonne z widékien mineralnych o wym. 600x600x15mm lub 1200x600x15mm lub

1800x600x15mm

prety mocujgce

profil kapeluszowy

profil sufitowy

profile CW

profile UW

sprezyny przyscienne

tasma papierowa perforowana szer.50 mm gr.0.2 mm

tadma spoinowa

tasma uszczelniajgca

wkrety

wkrety do ptyt gipsowych

zawiesia do ksztattownikow

Profil nosny dt. 3700 mm

Profil poprzeczny dt. 1200 mm

Profil poprzeczny dt. 600 mm

uchwyt zaciskowy

wieszak regulowany

Ptyty DZwiekochtonne

Powinny by¢ przeznaczone do stosowania jako wypetnienie konstrukcji nosnej sufitéw podwieszanych w
pomieszczeniach zamknietych, o wilgotnosci wzglednej powietrza do 100% i temperaturze do +40°C. Ptyty
muszg odpowiada¢ wymaganiom higienicznym.

Wymagania szczegotowe dla ptyt sufitbw podwieszanych:

Modutowy akustyczny z konstrukcjg ukryta:

Ptyty wypetniajgce z prasowanej wetny kamiennej bez dodatkéw organicznych w module 600x600, 1200x600
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i 1800x600mm, grubos¢ 20-25mm, o deklarowanych i gwarantowanych w ramach Deklaracji Wtasciwosci
Uzytkowych (DoP) parametrach:

- wspotczynnik pochtaniania dzwieku aw=0,95-1,00,

- reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

- uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,

- odpornosc¢ na zginanie - Klasa 1/C/ON

Piyty zabezpieczone obustronnie welonem z wtdkna szklanego, strona widoczna ultramatowa w kolorze
biatym, wspdtczynnik odbicia Swiatta 86%,wspdtczynnik bieli L=94,5, powierzchnia ultramatowa i gtadka o
potysku 0,8%. Plyty przeznaczone do czyszczenia na sucho i mokro zgodnie z kartg techniczng. Krawedzie
boczne ptyt wzmocnione i malowane, fgczone ze sobg "na styk", zakrywajgce w cato$ci konstrukcje nos$na,
umozliwijgce bardzo fatwy montaz i demontaz ptyt ,,do dotu” bez koniecznosci podnoszenia powyzej
konstrukgji. Ptyty o petnej stabilnosci wymiarowej, odporne do 100% wilgotnosci wzglednej powietrza,
odporne na dziatanie mikroorganizmow, bakterii, grzybow i plesni.

O ) ( (@]

Stelaz

Nalezy dobrac stelaz systemowy tego samego producenta co ptyt wypetniajgcych.

Zasadniczo przyjmuje sie ruszt stalowy niewidoczny sktadajgcy sie z profili gtdwnych, profili dystansowych i
listew przysciennych wyposazonych w specjalny klips ze stali narzedziowej umozliwiajgcy szybki
montaz i demontaz ptyt bez uzycia narzedzi. Potgczenia wzdtuzne i poprzeczne powinny posiadac
odpowiednig wytrzymato$¢ na rozerwanie i Sciskanie.

Ruszt mocowany do stropu wieszakami.

Zabezpieczenia ochronne: Metalowe elementy konstrukcji i akcesoria powinny by¢ ocynkowane lub inaczej
zabezpieczone przed korozja.

Konstrukcja nosna

Konstrukcja no$na, skladajgca sie z profili T24, nosnych oraz poprzecznych o peinej wys. 38mm,
wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej ze stopkg pokrytg blachg z powtokg lakiernicza w kolorze biatym.
Profile poprzeczne systemu o konstrukcji potgczenia z profilem nosnym w postaci zaczepu wyttoczonego jako
jeden element w Srodniku profilu. Zaczep wyposazony w szerokg naktadke stopki profilu ( 9mm ) oraz
specjalny zatrzask nowej konstrukcji. Zatrzask pozwala na bardzo prosty i tatwy montaz i demontaz profilu
poprzecznego z gniazda typu BONE w profilu noSnym. Specjalna konstrukcja naktadki zapewnia petna,
wyjatkowg stabilnosS¢ poprzeczki i zabezpieczenie przed jej skreceniem. Rozwigzanie o gwarantowanych i
deklarowanych w ramach Deklaracji Wiasciwosci Uzytkowych (DoP) parametrach:

- reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

- odpornosci na korozje - Klasa trwatosci B,

Kotwy i kotki
Nalezy zawsze stosowaé dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnic sie, ze posiada on
wystarczajgcg wytrzymatos¢ na wyrywanie.

2.4.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania robét budowlanych

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

-»Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty
-» Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

Elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz zawiesi do elementéw
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw):

-» Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

-»Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukciji sufitu podwieszonego:

-»Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

-» Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

-»Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)
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-> linki murarskie

2.4.3. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Transport profili stalowych typowymi srodkami transportu w opakowaniach fabrycznych.

Podczas transportu produkty powinny byé umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly uderzane przez
inny tadunek.

Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu
co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami

Warunki sktadowania

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny
by¢ sktadowane na suchym, réwnym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zawilgocenie,
zamoczenie, zalanie oraz na zadne odksztatcenia lub uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre
przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos$¢ maksymalnie dwie petne
palety jedna na drugiej. Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnos¢ podioza.

2.4.4. Wymagania szczeg6towe dotyczace wykonania robét budowlanych

Warunki rozpoczecia prac

Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokfadnie osuszone i gdy
zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetniaé swoje funkcje przed
montazem sufitow.

Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem sufitu podwieszanego.
Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15 C, aby
umozliwi¢ wiasciwe warunki pracy.

Zalecenia ogolne

Piyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

Elektryk decyduje czy os$wietlenie zatozone bedziepo Ilub w czasie montowania sufitéw
podwieszonych.

Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistdow na budowie.

Zaleca sie, aby specjalista ukladajgcy sufity otrzymat jednoczesnie zalecenie zainstalowania
oswietlenia.

Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy dodatkowo podwiesi¢.
Wykonanie sufitéw i oswietlenia musi spetnia¢ wymogi ochrony pozarowej

Roboty przygotowawcze
— sprawdzenie katéw i poziomdéw pomieszczenia i instalacji - potwierdzenie odpowiedniej dla montazu
wilgotnosci pomieszczenia
— rozmierzenie uktadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili nosnych
— wyznaczenie poziom sufitu podwieszonego przy pomocy odpowiednich urzadzeh (np. poziomica
laserowa)

Montaz i ciecie piyt

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Plyty nalezy cig¢ za pomoca ostrego noza licowag
strone piyty tak, by karton byt przeciety. Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu.
Przy cieciu ptyt nalezy uwazal, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowaé farbami do malowania brzegéw.

Wskazowki montazowe

Potgczenia pomiedzy sufitem a Scianami lub innymi powierzchniami pionowymi.

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za
pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewnic¢, czy
sgsiadujgce listwy przyscienne scisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje
poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana
dtugosc listwy wynosi 300 mm.

Narozniki
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Listwy przyscienne powinny byc¢ przyciete (zwykle pod katem 450) oraz $cisle dopasowane na wszystkich
potgczeniach naroznych. Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew mogg sie
naktadac, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny byé rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to
mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Siatka modularna 600x600 mm

Goérne konce zawiesi powinny byé przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub inne
konstrukcji nosnej budynku). Dolne kohce powinny by¢é zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie
1200 mm. Profile nosne powinny, co 1200 mm dla uzyskania siatki modularnej 1200mmx1200 mm i
stosowania ptyt o wymiarach 600x600 mm, na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Potgczenia
pomiedzy profilami nosnymi powinny byé naprzemianlegte (nie mogg znajdowac sie w jednej linii).
Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu
rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegto$¢ pierwszego wieszaka od sciany (lub z listwy przysciennej)
wynosi 450 mm. Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymacé ciezar instalacji i dodatkowych
akcesoriow montowanych zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.

Siatka modularna 1200x600 mm
Utworzy¢ siatke tak jak dla modutu 600 x 600 mm z pominieciem profili poprzecznych o dlugosci 600 mm.

Klipsy mocujgce

W systemie montazu mogg by¢ uzyte rozmaite typy klipséw mocujgcych, przytrzymujgcych ptyty i
zabezpieczajgcych je przed przemieszczeniem sig, odpowiednich do zastosowania z poszczegdlnymi
produktami. Stosowanie klipséw mocujgcych zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach wejsciowych,
klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na réznice cisnienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem
a przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszanym. Montaz klipséw jest rowniez zalecany w
pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa sie wody pod cisnieniem. Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na
krawedzi ptyty dt. 600 mm.

Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach nosnych. Regulowane zawiesia
z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych tak, aby ich nizsze konce
byly umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu

Elementy ($ruby, wkrety, kofki) stuzgce mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u specjalistycznych
dostawcow. Nalezy zawsze stosowacé dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnic sie, ze
posiada on wystarczajgcg wytrzymatos¢ na wyrywanie.

Podstawowe zasady eksploataciji

Piyty wypetniajgce nie mogqg przenosi¢ zadnych dodatkowych obcigzen poza ciezarem wtasnym.
Podwieszanie dodatkowych elementdw moze byc¢ realizowane jedynie z pomocg konstrukcji nosnej sufitu
przy zapewnieniu nieprzekroczenia maksymalnej nosnosci sufitu podwieszonego.

Sufity podwieszone z ptyt g-k

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przy$ciennych UD 27x28x0,6, lub
dedykowanych profili systemowych. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z
wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do
konstrukgji stropu przy pomocy wieszakéw, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje
uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tgcznikéw krzyzowych (60/60) - gdy
chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dtugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie rowniez dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikéw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do Scian.
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Dopuszczalna

Dopuszczalna

Grubosc piyty Dopuszczalna odlegtos¢é w odlegtos¢ w warstwie
gipsowo-kartonowej odlegto$¢ miedzy warstwie gtdwnej  noénej

[mm] wieszakami [mm] [mm] [mm]

9,5 850 1250 420

12,5 850 1250 500

15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

Obudowa z g-k

-» Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych U-55 do elementéw konstrukcyjnych.
-» Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C-55.
-> Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretow.

Wykonczenie powierzchni z ptyt g-k
Potaczenia plyt wypetni¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z wtbkna szklanego
lub papierowej. Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

Prace towarzyszace

W razie powstania uszkodzenh tynku na styku sufitdbw podwieszanych i scian nalezy wykonaé prace
naprawcze — uzupetni¢ uszkodzone tynki, typ zgodnie z tynkami istniejgcymi.
Uzupetnienia tynku oraz obudowe z ptyt g-k nalezy pomalowa¢ farbg emulsyjng na kolor, jak istniejgce

Sciany

2.4.5. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyroboéw i robét budowlanych

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
-» Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu (Scianki, obudowy, sufitu) z dokumentacjg projektowg
-» Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobow z dokumentacjg projektowg

-» Sprawdzenia poprawnosci wykonania robot
- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa < +/- 1 mm na dtugosci 5 m)
-» Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt
-» Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzeh lub uszkodzen
-» Kontroli instalaciji i prawidtowego wykonania innych elementéw, np. instalacji wybudowanych w
strukture sufitu podwieszonego

-» Sprawdzenie rownosci powierzchni ptyt

-» Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci piyt

Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od
ptaszczyzny i odchylenia
krawedzi od linii prostej

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie przecinajgcych
sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentaciji

nie wieksza niz2 mm iw
liczbie nie wiekszej niz 2 na
catej dtugosci taty
kontrolnej o dtugosci 2mb

nie wieksze niz 1,5 mm na
1 mb i ogétem nie wiecej
niz3 mm w
pomieszczeniach do 3,5
mm wysoko$ci oraz nie
wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

nie wieksze niz2 mm na 1
mb i ogétem nie wiecej niz
3 mm na catej powierzchni
ograniczonej scianami,
belkami itp.

nie wieksze niz 2 mm

2.4.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.
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2.4.7. Opis sposobu odbioru rob6t budowlanych

Nie przewiduje sie zadnych szczegdlnych wymagan odbiorowych oprécz zawartych w Specyfikaciji Ogolne;j
Warunkéw Wykonania i odbioru robé6t budowlanych ST-00.00.

2.4.8. Opis sposobu rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

2.4.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogdlne'.
— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii robét zgodnie z
ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponize;j
O PN-EN ISO 1716:2002 (U) - Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania
O PN-EN ISO 11654: 1999 - Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dzwieku
O PN-EN 20354:2000 - Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej
O PN-EN 1602: 1999 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej
O PN-EN 1604+AC: 1999 - Wyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych temperaturowych i wilgotnosciowych
O PN-EN 822:1998 - Wyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci

O PN-EN 823: 1998 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci

O PN-EN 824:1998 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie prostokgtno$ci

O PN-EN 825: 1998 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

O PN-93/S-02862 - Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych

o UAGS V11.07/2001 - Ustalenia Aprobacyjne dotyczace klasyfikacji ogniowej wyrobow
wielowarstwowych w zakresie niepalnosci

O PN-B-79405:1997 - Piyty gipsowo-kartonowe

O WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
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2.5. Instalowanie scian dziatlowych, oktadzin gk, i podobne roboty

nr WSZ

45421000-4
45421100-5
45421152-4

2.5.1. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych

Wymagania ogdlne zawarto w Specyfikacji Ogélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-

00.00.

Ptyty gipsowo-kartonowe
Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w normie PN-EN

520

producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy

Typy i oznaczenia ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan oraz w dokumentach

Oznaczeni Oznaczeni Kolor Kolor
Rodzaj ptyty e wg e wg kartonu nadruku [Zastosowanie
DIN 18180PN-EN
zwykta GKB A szary niebieski |Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy
tynk, przedscianki w pom. o wilglotnosci <
impregnoowan GKBI H2 zielony niebieski $cianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy
a tynk, przed$cianki w pom. o wilgotnosci > 70%
ogniochronna (GKF DF szary czerwony Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy
tynk, przedscianki klasyfikowane pod
wzaledem odpornos$ci oaniowei. w pbom. o
impregnowana |GKFI DFH2 zielony czerwony Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy
ogniochronna tynk, przedscianki klasyfikowane pod
wzaledem odpornos$ci oaniowei. w bom. o

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520

‘Schemat krawedzi Oznaczenie |Opis
ptyty o krawedzi prostej, przystosowane do tgczenia na
KP styk
ptyty o krawedzi sptaszczonej, przystosowane do
ukrycia stykow,
_ KS wymagajg stosowania masy szpachlowej oraz tasmy
I zbrojgcej spoine
ptyty o krawedzi sptaszczonej, odmiana krawedzi KS
NS 0 mniejszym kacie sptaszczenia
|
KPOS ptyty o krawedzi potokragtej, sptaszczonej
przystosowane do szpachlowania stykdéw, mogg by¢
\ snoinowane masa sznachlowa z tadma lub masa
| KPO ptyty o krawedzi potokragtej
|
( KO ptyty o krawedzi okragtej
|
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(__

ptyty o krawedzi Scietej

Ponizej zestawiono podstawowe parametry ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520.

Rodzaj ptyty A (GKB) F (GKF) AH2 (GKBI) FH2 (GKFI)
9,5 +0,5
12,5 0,5 125+0,5 [12,5+0,5 |12,5%0,5
Grubo$¢ w mm 15,0 £0,5 15,0+0,5 |15,0+0,5 |15,0+0,5
Wymiary, tolerancje 18,0 £0,5 18,0 £0,5
Szeroko$¢ w mm 600-5 900-5 1200-5 1200-5
Dtugos$¢ w mm 2000-4000-5  2000-4000-52000-4000-52000-4000-5
Prostopadtos¢, mm <125 10,5do13 K5 <5
9,5 mm <95 — — —
Masa 1 m2/kg plyty
grubosci:
12,5 mm <125 10,5do13 =125 10,5do 13
15,0 mm <15 13 do 16 <15 13 do 16
18,0 mm <18 14,5do 18 —
Wilgotno$¢, % <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
prostopadle <0,8 <0,8 <0,8 <0,8
Ugiecie [mm]
réwnolegle <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
prostopadle > 600 > 600 > 600 > 600
Obcigz, niszczgce plyty w
N
réwnolegle > 180 > 180 > 180 > 180
Trwatos¢ struktury przy opalaniu, min - > 220 - >20
Nasigkliwos¢, % <10 <10

Powierzchnia ptyty

Roéwna, gtadka, bez uszkodz

krawedzi

en kartonu, naroznikow i

Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia gipsowego

Karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w
taki sposéb, aby przy odrywaniu rekg rwat sie, nie
powodujgc odklejania od rdzenia

Parametry ptyt specjalnego przeznaczenia — renowacyjnej o grubosci 6,5 mm

. grubos¢ — 6,5+0,5 mm

. wytrzymatos$¢ na zginanie

| OB WN =

Woda

. szeroko$¢ — 1200 (+0; —=3) mm
. dlugo$¢ — [2000+3000] (+0; —3) mm
.masa1m2 -5,5+0,25 kg

kierunek wzdtuzny — min. 280N
kierunek poprzeczny — min. 110N

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod $Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje roznych wymiardéw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0

mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
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przeswicie 0,5 mm.

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe. Nalezy
stosowac wytgcznie kleje zalecane przez producenta/dostawce systemu lub producenta ptyt gipsowo-
kartonowych.

Masy szpachlowe
Do spoinowania i wykariczania potaczeh pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz wypetniania ich
syku z innymi elementami budowlanymi uzywa sie mas szpachlowych. Nalezy stosowac systemowe masy
szpachlowe zalecane przez producentéw/dostawcéw kompletnych zestawow suchej zabudowy.
Wyrozmamy 4 gtdbwne typy mas szpachlowych:

masa konstrukcyjna, do stosowania z tasmg zbrojgca,
— masa konstrukcyjna do stosowania bez tasmy zbrojgcej (do piyt z krawedzig typu KPOS),
— masa wykonczeniowa (finiszowa),
— masa dwufunkcyjna (konstrukcyjna i finiszowa).

Stosowane do wykonania robot masy szpachlowe muszg spetniaé¢ warunki normy PN-EN 13963:2014-10
Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan

Profile stalowe

Dla wytworzenia $cian, sufitobw i obudéw pokrywanych ptytami gipsowo-kartonowymi konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej konstrukcji wsporczej — rusztu. Ruszty wykonuje sie ze specjalnych
systemowych profili stalowych. Sg to profile z blachy stalowej, zimnogiete i zabezpieczone przez korozja,
zwykle ocynkowane.

Profile te musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14195:2015-02 ,Elementy szkieletowej konstrukcji
metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan”.
Profile systemowe dzielg sie na trzy gtéwne grupy:

— profile $cienne — przeznaczone do wykonywania lekkich $cianek dziatowych i oktadzin sciennych, o
symbolach CW

i UW oraz wysokosci 50, 75 lub 100 mm,

— profile sufitowe — przeznaczone do wykonywania konstrukcji wsporczych dla sufitéw podwieszanych,
obudéw i zabudowy poddaszy, a symbolach CD60 i UD30, a takze profile kapeluszowe i profile V,

— profile os$cieznicowe — stosowane w miejscu osadzenia drzwi w $ciankach dzialowych oraz w
sytuacjach nietypowych, na przyktad dla dodatkowego wzmocnienia przegrody, o symbolu UA oraz
wysokosci 50, 75 lub 100 mm.

Nalezy stosowac wytgcznie profile zalecane przez dostawce systemu.

Akcesoria i tgczniki

Do gtéwnych akcesoriow stosowanych przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zaliczamy:
réznorodne wieszaki i fgczniki.

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie w zaleznosci od podtoza: blachowkrety, blachowkrety
samonawiercajgce lub wkrety do drewna.

taczniki stosowane do wykonania prac winny spetnia¢ wymogi PN-EN 14566 ,taczniki mechaniczne do
konstrukgji z ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan”. Nalezy stosowa¢ wytgcznie
akcesoria i tgczniki zalecane przez dostawce systemu.

2.5.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania robé6t budowlanych

Wymagania ogdlne zawarto w Specyfikacji Ogélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-
00.00.

Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia stosowane podczas wykonywania
okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych to przede wszystkim:

— narzedzia do cigcia ptyt — noze, pity otwornice i pfatnice oraz strugi katowe,

— narzedzia do mieszania i uktadania: gipsu, kleju oraz mas szpachlowych — mieszarki
wolnoobrotowe z odpowiednim mieszadtem, wiadra i kielnie,

— do mocowania ptyt — wiertarki i wkretarki,

— do spoinowania — szpachelki, packi i papier $cierny,

— do kontroli podtoza i ustawienia ptyt — faty, poziomnice tradycyjne i laserowe.
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2.5.3. Wymagania dotyczace srodkow transportu

Wymagania ogolne zawarto w Specyfikacji Ogoélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.

Pakowanie i magazynowanie

Ptyty gipsowo-kartonowe sg pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych lub paletach. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowg lub zafoliowany. Pakiety ptyt o
jednakowej dlugosci powinny by¢ utozone ptasko na paletach drewnianych lub podktadach na rownej
posadzce do wysokosci czterech pakietow. Skladowane plyty powinny by¢ posegregowane wg rodzajéw,
odmian i wymiardw.

Piyty, kleje, szpachle i gipsy oraz profile stalowe i fgczniki powinny byé przechowywane w suchych i
zamknietych pomieszczeniach zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem lub uszkodzeniem.

Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto
2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek piyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

W obrebie placu budowy pakiety piyt przemieszcza sie za pomocg zurawia lub wozka widtowego. Do
miejsca wbudowania przenosi sie ptyty ustawione pionowo przy uzyciu specjalnych wézkoéw lub odpowiednich
uchwytéw.

2.5.4. Wymagania szczegétowe dotyczace wykonania robét budowlanych

2.5.4.1. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania okfadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakohczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.
— Okifadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do

80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

2.5.4.2. Oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych mocowanych zaczynem i klejem gipsowym na
$cianach

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych
w instrukcjach producenta/dostawcy sytemu suchej zabudowy.

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do wykonania oktadziny nalezy sprawdzi¢ no$no$¢ podioza. Sciana powinna byé
czysta, wolna od warstw starych powtok malarskich z farb wapiennych i ftalowych oraz innych tlustych
substancji. W przypadku scian wykonanych z materiatéw o duzej chtonnosci (np. ceramika poryzowana.
gazobeton) pokrywamy je srodkiem gruntujgcym, ktdry zmniejszy chtonnosc¢ takiego podfoza. W celu
poprawienia przyczepnosci podtozy gtadkich (np. beton) nalezy je zagruntowa¢ odpowiednim srodkiem.
Zaleca sie gruntowanie wszystkich podtozy w przypadku klejenia ptyt w temperaturze przekraczajgce;j
25°C.

Przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze nalezy skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko
odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie.

Przygotowanie piyt

Dla oktadzin bez wymagan odpornosci ogniowej, a takze izolacyjnosci akustycznej, o niskim ryzyku
uszkodzenia Sciany i docelowej wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 70% mozna stosowac plyty typu A.
Do pomieszczen fazienkowych lub innych o podwyZzszonej wilgotnosci nalezy stosowaé ptyty typu H2,
a w przypadku wymagan dotyczgcych odpornosci ogniowej, w zaleznosci od wilgotnosci pomieszczen,
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wymagane jest stosowanie ptyt typu F lub FH2.

Rodzaj krawedzi ptyt powinien by¢ dostosowany do wymaganego sposobu spoinowania stykow i okreslony w
dokumentaciji projektowej. Jesli projekt nie wskazano tych danych nalezy dobra¢ ptyty zgodnie z zaleceniami
producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Ptyty gipsowo-kartonowe docinamy na wysoko$é pomieszczenia pomniejszong o 1,5 cm nozem, a
krawedzie po cieciu nalezy fazowac pod katem 45° do 2/3 grubosci piyty.

Wszelkie wymagane otwory po doktadnym wymierzeniu wycina sie pitg ptatnicg lub otwornica. W przypadku
wykonywania otworéw na rury ich Srednica musi byé o 10 mm wieksza niz srednica rury, gdyz rury i
przewody nie mogg stykaé sie bezposrednio z piytg.

Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

Elementami wigzgcymi plyte (oktadzine) ze Sciang a réwnoczesnie zapewniajgcg jej sztywnosc, sg
placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego. Pyt g-k nie wolno przyklejac klejem gipsowym do
powierzchni innych niz pionowe, czyli do powierzchni skosnych (na poddaszach) lub poziomych.

W przypadku, gdy znajdujaca sie w stanie surowym sSciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu
odchytki do 20 mm/mb, nalezy je zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni
Sciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach
wynikajgcych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mieé $rednice od 10 do 15 cm. Dopiero po
zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica sciany mozna przystgpi¢ do wiasciwego
przyklejania piyt.

Uktadamy ptyte gipsowo-kartonowg na ptaskim podfozu, tak aby jej tylna strono bylo widoczna. Na
powierzchnie ptyty nanosimy w czterech rzedach zaczyn gipsowy. W zdituz dtuzszych krawedzi nanosimy
zaczyn w postaci plackéw stykajgcych sie ze sobg za$ na pozostatej powierzchni ptyty nanosimy w dwoch
rzedach placki zaczynu oddalone od siebie nie wiecej niz 30-35 cm.

195, 0%
o @ o!
lQ @) o| Placek — marka

O

| O 8 o + Placek mocujgcy
© o
© o

Wysokos¢ kondygnacji
—

Szerokos¢ plyfy

Przy krawedziach piyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadaé gesciej. Grubosé
naniesionych plackow powinna byC¢ nieznacznie wieksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac potozenie piyty, czyli
dosunac jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prosta tate,
doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptyta.
Mozna tez stosowac metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegodlnie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac plyta z naniesionym na nig zaczynem.

Piyty gipsowo-kartonowe przyktadamy do $cian pozostawiajgc odstepy 10 mm od podiogi i 5 mm od
stropu, a nastepnie dociskamy. Aby zachowac¢ réwnomierny odstep ptyt od podtogi, podktadamy pod
dolng krawedz ptyt kliny drewniane lub paski ptyt gipsowo-kartonowych. Po wyschnieciu kleju podkfadki te
usuwamy.

Wiasciwe utozenie nadajemy przy uzyciu taty i poziomicy. Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylega¢ do
siebie swoimi dluzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwéch lub trzech ptyt
zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspodlne regulowanie ich potozenia.

Jezeli wysoko$¢ pomieszczenia jest wigksza od dtugo$ci ptyty, to konieczne jest wykonanie stykow
poziomych piyt. Styki poziome sasiadujgcych ptyt nalezy przesung¢ wzgledem siebie o min. 400 mm.

W przypadku kiedy dtugosc¢ prostego (niedylatowonego) odcinka suchego tynku przekracza 15 m nalezy
wykonac dylatacje. Dylatacje nalezy réwniez wykona¢ w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna
budynku.

W przypadku kiedy suchy tynk jest przyklejany do nadprozy i osciezy okiennych i drzwiowych lub w miejscach
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narazonych na szczegdlne obcigzenia (np. potaczenie z oscieznicg drzwiowa) ptyty g-k nalezy przykleja¢ na
catej powierzchni.

Jezeli do powierzchni suchego tynku planujemy przykleja¢ okfadzine z ptytek ceramicznych to rozstaw
pomiedzy plackami zaczynu/kleju gipsowego nie moze przekraczaé 20 cm.

Na potaczeniach ptyt nalezy przyklei¢ tasme zbrojgca z widkna szklanego (samoprzylepng), a nastepnie
zaszpachlowac ztgcze jedng lub dwoma warstwami szpachlowki systemowej, w zaleznosci od wymagan
projektowych dotyczgcych szpachlowania.

Wszelkiego rodzaju naroza zewnetrzne nalezy zabezpiecza¢ naroznikami aluminiowymi lub tasmag
papierowg z wktadkg metalowg. Po zamontowaniu nalezy je zaszpachlowa¢ masg szpachlows.

Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny Scian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchylce do ok. 3
mm/mb, mozna zastosowac¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podtoze
przygotowujemy tak jak podano to w pkt. 5.3.1. Dodatkowo sprawdzamy, czy ptaszczyzny oktadanych Scian
sg réwne. Jak napisano powyzej dopuszczalne odchyitki to 3 mm/m. Plyty przygotowujemy tak jak opisano w
pkt. 5.3.2.

Nastepnie postepujemy podobnie jak podano to w pkt. 5.3.3. Na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie
cienkg warstwe klejgcg. W arstwe te rozgarnia sie po plycie szerokg stalowg pacg z zebami. Klej
powinien by¢ roztozony pasami wzdiuz dtuzszych krawedzi piyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty
do podtoza.

Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierébwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania sciany lub przerdbek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy
paséw gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z piyty gipsowo-kartonowej i
mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze.
Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po
zamontowaniu wyznacza¢ rowng ptaszczyzne.

$ciana z nieréwnosciami
plaszczyzny licowej

/

pasl'n gipsowo-kartonowe
plyty gipsowo-kartonowe

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do
przygotowania i klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.3.

2.5.4.3. Montaz ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie metalowym

Przygotowanie rusztu

Ruszty pod takie okladziny mozna wykonywa¢ dwojako, albo za pomocg mocowanych do $ciany profili
elastycznych albo jako niezalezne od $ciany konstrukcje samonosne.

W pierwszym przypadku konstrukcje nosna rusztu tworzg profile metalowe CD 60 w rozstawie typowym 600
mm, ewentualnie 300 lub 400 mm oraz umieszczone na obwodzie profile UD. Do przytwierdzania profili CD
60 do scian wykorzystywane sg elementy mocujgce ES. Element te nalezy przykreci¢ do $ciany za pomocg
kotkéw rozporowych w rozstawie co 600 mm (300 lub 400 mm) w poziomie i 1000 mm w pionie.
Pierwszy uchwyt powinien znalez¢ sie na wysokosci 200 mm od podfoza. Materiat izolacyjny, jesli
przewidziano jego zastosowanie, nasuwamy na uchwyt ES tak, aby przebi¢ go ramionami. W ten sposéb
unikniemy przerw w izolacji i tworzenia sie mostkow termicznych. Profile UD mocuje sie do $cian, stropow i
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podtogi za pomocg kotkéw rozporowych w rozstawie maksymalnym 600 mm. Do profili obwodowych UD
nalezy przyklei¢ od spodu tasme izolacji akustycznej. Profile CD 60 wsuwa sie w obwodowe profile UD i
wystajgce ramiona uchwytéw elementéw ES. Po wyregulowaniu ustawienia poszczegdlnych elementéw
rusztu, tak by uzyskac réwng, gtadkg powierzchnie skrecamy je za pomocg blachowkretow
samowiercacych 3,5 x

9,5/11 mm, po jednym wkrecie z kazdej strony. Wystajgce konce uchwytéw ES odgina sie pod kgtem 90°,
tak by nie wystawaty ponad lico profilu. Przed przystgpieniem do przykrecania ptyt nalezy ponownie sprawdzi¢
za pomocg dtugiej taty, czy ptaszczyzna zabudowy jest réwna.

W drugiej metodzie konstrukcje no$na nalezy wykonaé z profili C i U o wymaganej szeroko$ci (50, 75 lub
100 mm). Profile U z podktadkg z tasmy izolacji akustycznej mocuje sie przy uzyciu kotkdéw rozporowych do
podtogi i stropu w rozstawie nie przekraczajgcym 1000 mm. Profile C wstawia sie w profile w rozstawie
co 600 mm (ew. 300 lub 400 mm). Skrajne profile C z podktadkami z tasmy izolacji akustycznej
mocuje sie do $cian za pomocg kotkéw rozporowych w maksymalnym rozstawie 1000 mm. Kazdy
profil winien by¢é mocowany w min. 3 punktach. Jesli jest to wymagane, przestrzenie pomiedzy ptytami
wypetnia sie materiatem izolacyjnym, najczesciej jest to wetna skalna lub szklana. Jesli oktadziny ma
wysokos¢ wiekszg niz 3 m izolacja termiczna wymaga posredniego zamocowania.

Mocowanie ptyt

Ptyty gipsowo-kartonowe o wynikajgcych z projektu parametrach mocujemy do konstrukgji rusztu
blachowkretami do ptyt g-k w rozstawie nie wiekszych niz 250 mm, a w przypadku podwadjnej oktadziny
rozstaw wkretow mocujgcych warstwe wewnetrzng nie powinien by¢ wiekszy niz 750 mm.

Piyty gipsowo-kartonowe mocujemy do profili CD 60 (tylko pionowych) blachowkretami w rozstawie nie
wigkszym niz 250 mm. Ptyty mocujemy réwniez do profili przy$ciennych UD ale tylko pionowych — przy
zakonczeniu okfadziny.

Do mocowania ptyt stosuje sie blachowkrety o srednicy 3,5 mm i dlugoéci od 25 do 55 mm. W szczegélnych
przypadkach stosuje sie blachowkrety o $rednicy 4,2 mm idlugosci 70 mm. Dtugosé wkretow nalezy
dobraé¢ w taki sposdb, aby przy mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-kartonowych, zagtebiaty sie w profile
na min. 10 mm.

5.5.3. Okfadziny i obudowy specjalne

W zaleznosci od okreslonych w projekcie parametréw oktadziny (obudowy) dotyczgcych jej odpornosci na
wilgo¢, wytrzymato$ci, izolacyjnosci termicznej lub akustycznej, a takze odpornosci ogniowej moze okazaé
sie koniecznym wykonanie przegrody bardziej ztozonej niz wyzej opisane. Na przyktad zastosowanie
podwojnego optytowania, podwojnego rusztu, dwdch warstw izolacji termicznej, pustki powietrznej, izolacji
paroszczelnej itp. W kazdym takim przypadku nalezy scisle stosowac sie od rozwigzan oraz instrukc;ji
producenta/dostawcy sytemu, gdyz w przeciwnym wypadku oktadzina moze nie uzyska¢ wymaganych
parametréw.

2.5.4.4. Montaz okladzin na ruszcie stalowym na sufitach

Zasady doboru i wykonania konstrukcji rusztu

Typowy ruszt stanowigcy podfoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skfada¢ sie z dwdch
warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg
nosng” oraz gornej — dalej nazywanej ,warstwg gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
(samonosny) skfadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw
sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu trzeba
uwzgledni¢ zalecenia projektowe, a jesli w projekcie brak szczegétowych danych nalezy bra¢ pod uwage
nastepujgce czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosc¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

— sposoéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie
rozwigzania dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy noénej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podituznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos$é zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt, ¢) funkcje jaka
spetniaé ma sufit.

Po wyborze rodzaju i konstrukcji rusztu nalezy postepowaé zgodnie ze szczegdtowymi wytycznymi
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producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.
Wykonanie rusztu zaczyna sie zwykle od wytrasowania tj. wyznaczenia linii przebiegu sufitu, do ktérej
montowane bedg profile przyscienne UD, pamietajac o tym, ze minimalna odlegto$¢ ptaszczyzny sufitu
od stropu musi wynosi¢ przynajmniej 45 mm. Linia ta nada przyszlty ksztalt zabudowy sufitu, ktory
niekoniecznie musi by¢ ptaszczyzng réwnolegtg do podtogi.

Pozniej przystepujemy do montazu profili przysciennych UD. Profile podklejamy tasmg akustyczng i
montujemy do wyznaczonych linii za pomocg kotkéw szybkiego montazu.

Konstrukcje sufitu podwieszanego najczesciej podtrzymujg wieszaki kotwowe, mocowane do stropu przy
pomocy metalowych kotkéw sufitowych. Odstepy i rozstaw wieszakéw zalezg od rodzaju i ciezaru planowanej
zabudowy. | tak na przyktad przy catkowitym ciezarze zabudowy sufitu, tj. konstrukcja + izolacja + ptyty do 15
kg/m2 minimalny rozstaw wieszakédw wynosi 1 m. Skomplikowany ksztatt lub ciezka zabudowa
mogg wymagac zmniejszenia rozstawu wieszakow. Takze rodzaj konstrukcji nosnej stropu, do
ktérego mocujemy ruszt, moze powodowaé konieczno$¢ dostawania ich rozstawu do jego cech.
Wiasciwe rozmieszczenie i umocowanie rusztu i wieszakow decyduje o bezpieczenstwie uzytkowania sufitu

podwieszanego. Nalezy zawsze postepowaé zgodnie z projektem, a jesli nie ma w nim szczegétowych
danych zgodnie z zaleceniami producenta/dostawcy systemu.

W tabeli ponizej zestawiono typowe wymogi dotyczace mocowania elementéw rusztéw

Grubosc plyty Dopuszczalna odlegtos¢  |Dopuszczalna odlegtos¢ w  Dopuszczalna odlegtosé w
gipsowo-kartonowej miedzy wieszakami [mm] warstwie gtéwnej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mml
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550
Przy pomocy wieszakéw, a dokftadnie sprezyny do wieszakédw kotwowych, regulujemy wysoko$¢
zawieszenia
sufitu, dostosowujgc jg do rodzaju istniejgcych lub planowanych instalacji i ich elementéw np.

przewoddéw wentylacyjnych, opraw oswietleniowych itp. Kolejny krok to montaz profilu gtéwnego CD do
wieszakow kotwowych w odstepach i rozstawie okre$lonym umiejscowieniem wieszakow. Jesli rozstaw
wieszakéw wynosi 1 m to profile gtdwne CD rozmieszczamy co 90 cm. Tak powstaje ruszt jednowarstwowy.
Dla wykonania rusztu dwuwarstwowego do profilu gldwnego CD montujemy prostopadle profile nosne
CD wrozstawie co 40 cm, a miejsca skrzyzowania obu profili CD tgczymy przy pomocy fgcznika
krzyzowego do profili CD-CD.

Innym rodzajem rusztu pod zabudowe ptytami gipsowo-kartonowymi jest ruszt samonosny. Zabudowe
sufitu na konstrukcji metalowej samonosnej stosuje sie najczesciej gdy:

— pomieszczenia sg mate i waskie,

— zalezy nam na mozliwe najmniejszym obnizeniu wysoko$ci pomieszczenia.

Tego rodzaju ruszt wykonuje sie z profili UW i CW oraz montuje sie go bezposrednio do konstrukcji stropu.
Ruszt wykonuje sie analogicznie jak ruszty dla oktadziny $ciennej (pkt 5.5.1.), a elementami nosnymi
sg profile CW pojedyncze lub podwdjne w typowym rozstawie 0,5 m. Do wykonania takiego rusztu wolno
stosowac jedynie profile z blachy o grubosci min. 0,6 mm.

Mozliwe jest takze wykonanie rusztu samonosnego na profilach kapeluszowych 15x48 mm. Profile mocuje
sie do stropu kotkami sufitowymi lub stalowymi kotkami rozporowymi g 6x80 mm w maksymalnym
rozstawie 100 cm. Maksymalny rozstaw profili nosnych poprzecznie do diugosci ptyty to 50 cm, a skrajne
profile nie mogg by¢ oddalone od Scian wiecej niz 10 cm. Taka zabudowa zmniejsza wysokos$é
pomieszczenia w zaleznosci od grubosci piyty kartonowo gipsowej tylko o 28-30 mm. W przypadku
takiego rozwigzania mozna co najwyzej zastosowacé paraizolacje i cienkie maty z wetny mineralnej jako
izolacje akustyczna, nie ma natomiast mozliwosci utozenia izolacji termiczne;j.

Tyczenie rozmieszczenia piyt

Rozmieszczenie ptyt nalezy wstepnie rozplanowac pamietajgc o nastepujacych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilosC piyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krahcach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci piyty (lub potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci piyty,

— jezeli okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to drugg warstwe piyt
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nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwsze;.

5.6.3. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie piyty gipsowo-kartonowe o grubosci 9,5, 12,5 lub 18 mm w jednej
lub dwoch warstwach. Jesli wymagajg tego warunki na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej
odpornosci na wilgo¢ lub/i ogieh. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w
dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdiuz elementéw nosnych rusztu piyt, utozonych roéwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Do mocowania ptyt stosuje sie blachowkrety o $rednicy 3,5 mm i dtugosci od 25 do 55 mm. W szczegdlnych
przypadkach stosuje sie blachowkrety o srednicy 4,2 mm idtugosci 70 mm. Dlugosé wkretow nalezy
dobra¢ w taki sposob, aby przy mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-kartonowych, zagtebialy sie w profile
na min. 10 mm.

Ostatni etap prac to szpachlowanie spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi i stykéw innymi przegrodami
masg szpachlowg z tasma spoinowg lub bez, zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej, a jesli w
projekcie brak szczegoétowych danych na ten temat zgodnie z wytycznymi producenta/dostawcy systemu
suchej zabudowy.

2.5.5. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét budowlanych

Wymagania ogdlne zawarto w Specyfikacji Ogélnej Warunkéw Wykonania i odbioru rob6t budowlanych ST-
00.00.

Zasady ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.

Badania w czasie wykonywania robot

Przed zastosowaniem do rob6t materiaty i wyroby winny by¢ poddane kontroli pod wzgledem zgodnosci z
wymogami projektu i SST. Czestotliwos¢ i zakres badan piyt gipsowo-kartonowych winny byé zgodne z
wymogami PN-EN-520

.Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
— rowno$¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary piyt (zgodne z tolerancjg),

— wilgotnosé i nasigkliwosg,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Inzynier Projektu potwierdza w uzgodnionej z Wykonawcag formie np. zapisem do dziennika
budowy, Zze przedtozone do kontroli materiaty i wyroby mogg byé uzyte do wykonania robaét.

Kontrola pomieszczenia i podioza

Przed przystgpieniem do wykonania robét nalezy upewnic sie, ze zakohczono wszystkie prace stanu
surowego oraz, ze pomieszczenia spetniajg warunki okreslone w pkt. 5.2, a podtoze jest stabilne, wolne od
kurzu i innych zabrudzenh.

Kontrola klejenia
Kontroli podlegajg proporcje i urobienie zaczynu gipsowego, parametry techniczne i wtasciwe
rozrobienie klejéw gipsowych, sposob wyréwnania podtoza oraz roztozenie zaczynu i kleju gipsowego.

Kontrola rusztu
Kontrola obejmuje rodzaj wyrobéw uzytych do wykonania rusztu, ich rozmieszczenie, potgczenie i
zamocowanie do przegrody ($ciany, stropu, konstrukcji dachu).

Kontrola utozenia izolacji
Przedmiotem kontroli jest ilo$¢ i grubos¢ zastosowanych warstw izolacji oraz wiasciwa kolejnos¢ ich utozenia.

Kontrola optytowania

Przedmiotem kontroli jest rodzaj zastosowanych piyt (typ, grubosé, obrzeza), sposéb ich roztozenia i
zamocowania oraz jakos¢ tworzonych przez nie powierzchni.

Sprawdzajgc powierzchnie oktadziny kontroluje sie:

— odchylenia powierzchni od rownej ptaszczyzny (zwichrowania),

odchylenia ptaszczyzny od pionu, poziomu lub kata okreslonego w dokumentacji projektowej,
odchylenia krawedzi od pionu, poziomu lub kata okreslonego w dokumentaciji projektowe;j,
odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn kata okreslonego w dokumentaciji projektowe;j.
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Kontrola zaszpachlowania potgczen oraz stykdéw okfadziny z innymi elementami
Przedmiotem kontroli jest rodzaj uzytych tasém i mas szpachlowych, wypetnienie i wykonczenie
potgczen ptyt oraz stykdw oktadziny z innymi elementami budynku, a takze gtadkos¢ catej oktadziny.

Badania koncowe
Badania koncowe poszczegolnych etapow robot oraz wykonanej oktadziny przeprowadza sig¢ zgodnie z
zasadami opisanymi w pkt. p.t.. ODBIOR ROBOT.

2.5.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét

Wymagania ogdlne zawarto w Specyfikacji Ogélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-
00.00.

2.5.7. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Wymagania ogodlne zawarto w Specyfikacji Ogoélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-
00.00.

W przypadku systemu suchej zabudowy sprawdzeniu podlega zgodnos$é catosci prac z dokumentacjg
projektowsg i

SST lub/i wytycznymi producenta/dostawcy systemu, a w szczegdlnosci:

a) rodzaj zastosowanych materiatéw,

b) przygotowanie podtoza,

c) prawidtowos¢ zamontowania i rozmieszczenia: wieszakdw, rusztu, plackow gipsowych,

d) prawidtowos¢ wykonania izolacji,

e) prawidtowos¢é zamocowania piyt i ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,

f) brak wichrowatosci powierzchni.

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robot zwigzanych z realizacjg oktadzin
z plyt gipsowo-kartonowych nalezy do Wykonawcy. Dopiero, po upewnieniu sie, ze wszystkie wyniki
badan sg zgodne z odpowiednimi wymaganiami Wykonawca zgtasza odpowiedni etap pracy do odbioru
przez Inzyniera Projektu.

Wymagania przy odbiorze ustala sie w oparciu o instrukcje producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy,
a w razie ich braku na podstawie wydawnictwa Polskiego Stowarzyszenia Gipsu ,Warunki techniczne
wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i ewentualnymi dodatkowymi
wymaganiami Inzyniera Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

Odbiér podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robodt
oktadzinowych z plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego przygotowania, nalezy podioze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbidr rusztu

Sprawdzane jest wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowane do poszycia ptytami g-k. Szczegdlnie
wazna jest kontrola wyznaczenia potozenia rusztu wzgledem statych elementéw konstrukcji budynku.
Sprawdzeniu podlega réwniez jako$¢ i grubos¢ blach w profilach oraz sposdb zamocowania skrajnych
profili konstrukcji do elementéw budynku. Konieczne jest takze sprawdzenie rozstawu elementéow
konstrukcji oraz ewentualnego ich tgczenia oraz zastosowania tadmy uszczelniajgcej na obwodzie.

Odbidr izolaciji

Sprawdzana jest poprawnosc i starannos¢ utozenia paraizolacji, wetny mineralnej, szklanej lub skalnej oraz
zgodnos¢ deklarowanych przez producentow parametrow tych materiatdbw z wymogami projektu lub
producenta/dostawcy systemu dla danego rodzaju oktadziny.

Odbidr utozenia plyt (optytowania)

W trakcie sprawdzania optytowania kontroluje sie typy zastosowanych ptyt g-k, rodzaj oraz rozstawu
zastosowanych tgcznikéw mocujgcych ptyty do konstrukcji, zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu.
Ocenie podlega réwniez przygotowanie krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych
krawedzi nieobtozonych kartonem.
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Odbiér wykonczenia powierzchni i spoinowania ztgcz
Sprawdzeniu podlega typ uzytej masy szpachlowej i iloS¢ warstw oraz rodzaje uzytej tasmy
zbrojgcej i jej umiejscowienie w spoinie.

Odbidr efektu korcowego okfadziny z plyt gipsowo-kartonowych

Po dokonaniu kontroli poprawnosci wykonania prac zanikajgcych nastepuje ocena efektu koncowego.
Dokonujgc oceny efektu kohcowego (w momencie odbioru ostatecznego) musimy poddac ocenie:

1. Zgodnos$¢ z projektem usytuowania $cian, sufitéw, obudow.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przy pomocy tasm pomiarowych, katownikow, pionéw sznurowych lub
urzgdzen laserowych, poprzez sprawdzenie potozenia elementéw suchej zabudowy, (Scian —rzut na
ptaszczyzne podiogi; sufit — wzgledem statych punktéw charakterystycznych budynku i ustalonych punktéw
odniesienia),

2. Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi.

Do przeprowadzenia kontroli i odbioru stosuje sie typowe przyrzady kontrolno-pomiarowe takie jak: fata
aluminiowa o dtugosci 2 m, przymiar z podziatkg milimetrowa (metrowka), pion murarski lub urzadzenie
laserowe.

Przyktadajgc fate do Sciany sprawdza sie jej przyleganie do oktadziny. Wzrokowo nalezy oceni¢ czy
wystepuje miejsce, w ktorym powstaje przeswit pomiedzy fatg a powierzchnig oktadziny. Jezeli
stwierdzono takie miejsca nalezy dokona¢ pomiaru wielkosci tego przeswitu w milimetrach. Pomiaréw
nalezy dokona¢ pomiedzy dwoma dowolnymi punktami podparcia. Réwnoczes$nie sprawdza sie ilo$¢
pofalowan powierzchni, wystepujgcych na dlugosci taty. Celowe jest dokonanie w wybranym miejscu
pomiaréw po-przez przyktadanie taty w czterech kierunkach.

Sprawdzenie odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej dokonuje sie przyktadajgc tate w
miejscu przeciecia sie dwoch ptaszczyzn np. naroznikdw wewnetrznych (pionowe i poziome),
naroznikow zewnetrznych Scian lub pilastréw oraz uskoki lub krawedzi be-lek na suficie. Wzrokowo
oceniane sg miejsca, w ktdrych powstajg przeswity pomiedzy tatg a sprawdzang powierzchnig. Nalezy
dokona¢ pomiaru wielkosci tego przeswitu w milimetrach. Sprawdzeniu podlega réwniez ilos¢
pofalowan krawedzi wystepujgcych na dlugosci faty.

Do sprawdzenie odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego uzywa sie dodatkowo: wagi
wodnej, poziomicy laserowej lub niwelatora o krétkiej osi celowej wraz z tatg niwelacyjng. Pomiar polega na
niwelacji wyznaczonych punktéw oktadziny. Pomiaru wagg wodng dokonuje sie trzymajgce
przezroczyste rurki koncowe wagi. Dla zmierzenia réznicy wysokosci pomiedzy wybranymi punktami
nalezy przytozy¢ rurki do $ciany czotowej na wysokosci ok. 40 cm ponizej ptaszczyzny sufitu i usungc
korki zrurek. Po ustabilizowaniu sie cieczy w rurce zaznacza si¢ na Scianie przebieg ptaszczyzny
poziomej pod sufitem. Odmierzajgc odlegtosci od tych znakéw do poziomu sufitu mozna wyznaczy¢
odchytke od poziomu dwdch sprawdzanych punktdw. Przy pomiarach metodg geodezyjng, niwelatorem
optycznym albo poziomowalnym urzgdzeniem laserowym konieczne jest uzycie taty mierniczej, ktéra moze
by¢ z powodzeniem zastgpiona sztywnym przymiarem o dt. 2 m. Ustawiajgc tate mierniczg pionowo na
sprawdzanym miejscu skierowuje sie na nig niwelator lub uprzedzenie laserowe i dokonuje odczytu. Rdznica
z odczytéw dokonanych w dwéch punktach —w zaleznosci od miejsca pomiaréw — stanowi odchytke od
kierunku poziomego powierzchni lub krawedzi. Dopuszczalne odchytki w zaleznosci od wymaganej klasy
oktadziny zestawiono w tabeli zamieszczonej ponize;.

Klasa Odchylenie Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
powierzchni od przecinajgcych sie
ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od kata
ptaszczyzny od linii przewidzianego w
prostej dokumentac;ji

Pionowego Poziomego

2. Nie wieksze niz 3 mm i |Nie wiekszej niz 2 mm na 1 Nie wieksze niz3 mm Nie wieksze niz 4 mm
liczbie nie wiekszej niz m i ogétem nie wiecej niz 4 na na
3 na tacie kontrolnej (2 mm w pomieszczeniach do |1 m i ogétem nie wiecej 1 m lub 2 mm na 0,5 m
m) 3,5 m wysokosci oraz nie iz 10 mm na catej

wiecej niz dtugosci krawedzi
6 mm w pomieszczeniach miedzy przegrodami
wyzszych pionowymi ($ciany belki)
odleglymi o max. 10 m
oraz nie wiecej niz 20
mm na pozostatych
1. Nie wieksze niz 2 mm i |Nie wigkszej niz 1,5 mm na Nie wieksze niz2 mm |Nie wieksze niz 2 mm
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liczbie nie wiekszej niz |1 m i ogétem nie wiecej niz na na
3 na tacie kontrolnej (2 |3 mm w pomieszczeniach |1 m i ogétem nie wiecej 1 m lub 1 mm na 0,5 m

m) do niz 1,5 mm na catej
3,5 m wysokosci oraz nie  powierzchni pionowymi
wiecej niz4 mm w (Sciany belki) odlegtymi

pomieszczeniach wyzszych o max. 10 m oraz nie
wiecej niz 10 mm na
pozostatych

Jakos¢ wykonania szpachlowania potgczen ptyt i styku oktadziny z innymi elementami budynku.

Oceny dokonuje sie wzrokowo poréwnujgc sposéb wykonania prac z zalecaniami projektu lub
producenta/dostawcy systemu. Ocenie poddaje sie takze i estetyke wykonania tych prac.

Jezeli w trakcie odbioru koncowego stwierdzono, ze ktérekolwiek z wymienionych badan dato wynik
negatywny i stwierdzono istotne odstepstwa, a nie drobne usterki, ktére mogg by¢ szybko usuniete,
roboty muszg zosta¢ zakwestionowane w catosci.

2.5.8. Opis sposobu rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.

2.5.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogdlne'.
— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii robot zgodnie z
ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponizej
O PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.
O PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych — Definicje, wymagania i metody badan.
O PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i
metody badan.
O PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania 2z
pltytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan.
O PN-EN 14566+A1:2012 taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych —
Definicje, wymagania i metody badan.
O PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania.
O PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes$¢ 2: Metody badan.
O PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
O PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
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nr WSZ
2.6. Wykonanie jastrychéw i posadzek cementowych, betonowych lub 45430000-0
anhydrytowych

2.6.1. Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobéw budowlanych

Materiaty powinny posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do stosowania na obszarze Rzeczypospolitej Polskiej
i spetnia¢ wymagania stosownych Norm polskich, branzowych i europejskich zharmonizowanych. Warunki
skladowania powinny by¢ zgodne z instrukcjami producenta, przepisami BHP i wymaganiami ogdlnymi
zawartymi w Specyfikacji Technicznej Ogoinej Wykonania i Odbioru Roboét ST-00.00 dla niniejszego projektu.

2.6.1.1. Podtoza

Wyréznia sie nastepujgce rodzaje posadzek:
e 2z betonu,
e Zzjastrychu cementowego,

2.6.1.2. Materialy

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t posadzkowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych —
wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).
Wszystkie materiaty powinny mie¢ swiadectwo dopuszczenia PZH do stosowania w obiektach odpowiedniej
kategorii a w pomieszczeniach gdzie materiaty powinny posiada¢ podwyzszong odpornosé chemiczng —
odpowiednie atesty i certyfikaty.

Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

- dla betonu klasy C16/20 + C20/25 - klasa cementu 32,5 NA,

- dla betonu klasy C25/30, C30/37 - klasa cementu 42,5 NA,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyska¢ akceptacije
Inzyniera Projektu.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany
jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujagcym
badaniom:

— 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1; 1996, PN-EN 196-3;1996, PN-EN
196-6; 1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego musza
spetniaé¢ nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania - najpézniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rownomierno$ci zmiany objeto$ci:

wg proéby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm,

wg proby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawarto$ci grudek (zbrylen),
nie dajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w
cemencie wigkszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka
kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodno$¢ z normami, cement nie
moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Kruszywo
Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami; granulaty winny byé czyste bez domieszek ciat obcych o
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granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712.

Kruszywo powinno mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

Woda
Do przygotowania zapraw klejowych i spoinujgcych stosowac nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Beton
Podtoze betonowe (zelbetowe) powinno by¢ zgodne z PN-EN 206+A1:2016-12. Za minimalng dopuszczalng
klase betonu przyjmuje sie C16/C20.

Jastrych zespolony

Do wykonywania jastrychu zespolonego stosuje sie:

— beton zgodny PN-EN 206+A1:2016-12,

— jastrych cementowy zgodny z PN-EN 13813:2003,

— zaprawe naprawczg typu PCC lub CC, zgodng z PN-EN 1504-3:2006.

Parametry wytrzymatosciowe podtoza i materiatu jastrychu zespolonego muszg by¢ poréwnywalne.
Za minimalng klase betonu przyjmuje sie C16/C20, przy grubosci przynajmniej 50 mm.

Nalezy przyjmowac, ze grubos¢ jastrychu w zadnym miejscu nie powinna by¢ mniejsza niz 30mm, przy
wytrzymatosci na Sciskanie przynajmniej 20 MPa (kl. C20) a na zginanie 3MPa (kl. F3), chyba ze zgode
na inne rozwigzanie wyrazi Inzynier Projektu i Projektant w oparciu o instrukcje producenta i wtasciwosci
produktu potwierdzone badaniami i atestami.

W pomieszczeniach warsztatowych, technicznych oraz garazach, jastrych nalezy wykonywac w klasie C35
F5 grubosci min. 80mm.

Jezeli jastrych zespolony wykonywany jest z suchej zaprawy (cementowej) zarabianej czystg wodg jego
grubosé powinna wynosi¢ min. 1 cm (wartos¢ zalecana) o ile producent nie moéwi inacze;j.

Grubos¢ w najcienszym miejscu jastrychu wykonanego z zaprawy typu PCC Ilub CC zalezy od
wytycznych producenta dla zastosowanej zaprawy (w praktyce dla zapraw PCC od 1 mm).

Na warstwe sczepng pod warstwy z materiatdw cementowych stosowac zaprawy z systeméw napraw
konstrukcji zelbetowych lub emulsje polimerowe dodawane do wody zarobowej (wigzace sg wytyczne
producenta materiatu na jastrych). Warstwy sczepnej nie wykonuje sie, gdy warstwg spadkows jest
zaprawa PCC lub CC o grubosci warstwy do 5 mm.

O ostatecznych parametrach jastrychu zespolonego i jego grubosci decyduje dokumentacja projektowa.

Jastrych na warstwie rozdzielajgcej

Nalezy przyjmowac, ze grubosé jastrychu w Zzadnym miejscu nie powinna by¢ mniejsza niz 45mm, przy
wytrzymatosci na sSciskanie przynajmniej 20 MPa (kl. C20) a na zginanie 4 MPa (kl. F4), chyba ze zgode
na inne rozwigzanie wyrazi Inzynier Projektu i Projektant w oparciu o instrukcje producenta i wtasciwosci
produktu potwierdzone badaniami i atestami.

W pomieszczeniach warsztatowych, technicznych oraz garazach, jastrych nalezy wykonywac w klasie C35
F5 grubosci min. 80mm.

Jastrych ptywajgcy

Nalezy przyjmowac, ze grubosé jastrychu w zadnym miejscu nie powinna by¢ mniejsza niz 55mm, przy
wytrzymatosci na sSciskanie przynajmniej 20 MPa (kl. C20) a na zginanie 5 MPa (kl. F5), chyba ze zgode
na inne rozwigzanie wyrazi Inzynier Projektu i Projektant w oparciu o instrukcje producenta i wtasciwosci
produktu potwierdzone badaniami i atestami.

W pomieszczeniach warsztatowych, technicznych oraz garazach, jastrych nalezy wykonywac w klasie C35
F5 grubosci min. 80mm, lub odpowiednio jako epoksydowy w klasie F10 grubosci min. 55mm.

Podane powyzej grubosci jastrychdw nalezy zwiekszyé, gdy projektowane jest ogrzewanie podtogowe.
Docelowa grubos¢ warstwy powinna wynika¢ ze specyfiki projektowanego ogrzewania (elektryczne,
wodne) oraz zalecenh producenta stosowanego materiatu.

O ostatecznych parametrach jastrychu ptywajgcego i jego grubosci decyduje dokumentacja projektowa.

Zbrojenie rozproszone.
Dopuszcza sie zbrojenie rozproszone z wtdkiem polimerowych, polipropylenowych lub stalowych, dobrane
zgodnie z zapisami Dokumentacji Projektowej i instrukcjg producenta, zgodne z PN-EN 14889-1:2007 i PN-
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EN 14889-2:2007.

Wymagane minimalne parametry wzgledem witdkien polipropylenowych:

Masa liniowa 1,0 dtex”
Dtugosé ok. 12 mm
Klasa la

Srednica ok. 38 um
Ksztatt proste
Gestosé ok. 0,9 g/lcm3
Powierzchnia wiasciwa 2 350 cm2/g
Wytrzymatosé 440 cN/tex
Wptyw na konsystencje (urabialno$¢) mieszanki 11s
betonowej z dodatkiem 4 kg/m3 widkien

Nasigkliwosé 0,00%
Temperatura topnienia 135°C

Wymagane minimalne parametry wzgledem widkien stalowych:

Wyréb zgodny z PN-EN 14889-1 Tak

Grupa I

Dtugosé ok. 60 mm

Srednica ok. 1,0 mm

Ksztatt uksztattowane

Wytrzymatos$é na rozcigganie wartos¢ srednia 1020 N/mm2
min. 900 N/mm2

Modut sprezystosci min. 180 GPa

Konsystencja mieszanki betonowej przy zawarto$ci | czas VeBe 8 s
widkien 15 kg/m3

Wptyw na wytrzymatosé betonu 15 kg/m3 do uzyskania
1,5 N/mm2 przy CMOD=0,5 mm
1,0 N/mm2 przy CMOD=3,5 mm

Siatka zbrojeniowa

Siatki zbrojeniowe sg uktadami prostopadtych wzgledem siebie drutéw podtuznych i poprzecznych tego
samego gatunku, potgczonych na skrzyzowaniach oporowym zgrzewaniem garbowym za pomocg
automatycznych zgrzewarek wielopunktowych.

Siatki zbrojeniowe zgrzewane powinny by¢ wykonane z drutéw ze stali w gatunku B500A wg PN-H-93247-2 i
DIN 488 lub klasy A-llI-N wg PN-84/B-03263.

Siatki powinny mie¢ swiadectwo dopuszczenia ITB lub IBDiM oraz certyfikaty uprawniajgce do oznaczenia
znakiem budowlanym.

Siatka powinna by¢ wykonana z drutéw o $rednicy min. 6¢cm i oczkach nie przekraczajgcych 15x15cm, chyba
ze Dokumentacja Projektowa stwierdza inacze;j.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek:

— masy dylatacyjne

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

Do wypetnien dylatacji stosuje sie najczesciej masy dylatacyjne na bazie silikonéw, akryli oraz MS polimeru.
Wymagania stawiane masom dylatacyjnym podajg normy PN-EN 15651-3:2013 oraz PN-EN 15651-4:2013-
03. Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 13139:2003.

Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetniaé wymagania z normy:
PN-EN 197-1:2012.
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Izolacja termiczna i akustyczna posadzki
Do wykonania termoizolacji posadzki, ze wzgledu na wymagane parametry wytrzymatosciowe, najczesciej
stosuje sie:
e polistyren ekspandowany (styropian, EPS), zgodny z normami, europejskimi ocenami technicznymi,
aprobatami technicznymi — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci
w krajowych ocenach technicznych.
e polistyren ekstrudowany (XPS), zgodny z PN-EN 13164+A1:2015-03,
e welne mineralng, zgodng z PN-EN 13162+A1:2015-04, klasy minimum CS(10)30.

Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robdt posadzkowych

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

— sg w oryginalnie zamknigtych opakowaniach,

— sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane witasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami), Rozporzadzeniem
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady
89/106/EWG, karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozporzgdzeniem
(WE) Nr1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) oraz
ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania wynikajgce z Ustawy z
dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U.z 2011 Nr 63, poz. 322)
z pbézniejszymi zmianami oraz rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r.
zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz. 145) z pdzniejszymi
Zmianami,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatno$ci do
stosowania odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie materiatdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatbw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania materiatéw

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych bgdz
aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych
ocen technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +30°C, o ile producent nie podaje inacze;j.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze,
w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywa¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy moggce zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze
by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwaérnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.
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Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb magazynowania musi
uwzgledniaé ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone srodowiska, zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego rozporzgdzenie w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych
mieszanin (Dz. U. 22014 Nr 0, poz. 145) z pdzniejszymi zmianami oraz Rozporzgdzeniem Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/W E oraz
zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

2.6.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania robé6t budowlanych

Wymagania ogdlne podano w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.

Sprzet i narzedzia do wykonywania robo6t posadzkowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdét oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze
bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace glazurnicze. Przy doborze narzedzi i sprzetu
nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow.

Do wykonywania rob6t posadzkowych nalezy stosowac:
— samochody dostawcze
—  betonowozy
— mieszalniki (tzw. gruszki)
— mieszadta
— pompy do betonu
— fopaty
— grabie
— rakle
— walce odpowietrzajgce
— zacieraczki reczne i mechaniczne
— pity diamentowe
— poziomice
- noze

2.6.3. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyroboéw w opakowaniach ukfadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznigeciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem
i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robodt, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny bgdz substancije
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania

masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i

rodzaju konstrukciji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

= 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywaé sie po
wczesniej wykonanych posadzkach lub po przewodach utozonych instalaciji.
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2.6.4. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania rob6t budowlanych

Wszelkie roboty wykonywaé zgodnie z Polskimi Normami i Swiadectwami dopuszczenia dla materiatow.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251, i powinny odpowiada¢ wymaganiom postawionym w dziale p.t. ,Betonowanie” ST-01.02.00.

2.6.4.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek betonowych lub cementowych, powinny byé zakonczone:
— roboty stanu surowego w zakresie wykonania warstw konstrukcyjnych oraz izolacji podtdg i Scian,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych i Sciennych),

Wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia powinny by¢ przygotowane do wykonania posadzek

Warunki przystgpienia do robot
— podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, pytu, gruzu, okruchéw itp.,

— na powierzchni betonowej nie powinny sie znajdowac luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, piaszczace i thuszczgce sie warstwy zapraw.

— podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie
mniejsza niz 0,5MPa.

— podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin.

— wilgotnos¢ nie moze przekraczac 2% dla betonu.

Temperatura powietrza i podtoza podczas aplikacji powinna by¢ réwna lub wyZzsza niz +5°C przez co
najmniej trzy kolejne dni. Za gérng temperature aplikacji przyjmuje sie +30°C, o ile producent zaprawy
klejgcej lub spoinujgcej nie podaje inacze;j.

2.6.4.2. Wylewanie posadzek

Wylewki samopoziomujgce

Podtoze powinno by¢ stabilne i odpowiednio mocne. Wymagania ogdine dla podtozy:
- jastrychy cementowe (wiek powyzej 28 dni, wilgotnosé < 3%),

- beton (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotnos¢ < 3%),

Wszystkie stykajgce sie z podkladem elementy stalowe zabezpieczyé antykorozyjnie.

Prace rozpoczynamy od wyznaczenia poziomow (przyszitej grubosci podkiadu) na $cianach oraz w catym polu
wylewania, za pomocg poziomicy i przenosnych reperéw wysokosciowych. Nastepnie nalezy oddzieli¢ pole
wylewania od $cian i innych elementéw profilem dylatacyjnym. Dylatacje posrednie nie sg konieczne na
powierzchniach do 50 m2 i takich, ktérych przekgtna nie przekracza 10 m. Wszelkie dylatacje konstrukcyjne
warstw poprzednich nalezy przenie$¢ na wylewke. Dylatacje skurczowe nalezy wykona¢ wokét stupow
nosnych oraz w progach pomieszczen.

Przy wylewaniu maszynowym, suchg mieszanke wsypa¢ do kosza w agregacie mieszajgco-pompujgcym i
ustawic¢ staty poziom dozowanej wody, pozwalajgcy osiggng¢ prawidtowg konsystencje masy wyptywajacej z
weza. Przy wylewaniu recznym, materiat z worka nalezy wsypa¢ do pojemnika z wodg i miesza¢ az do
uzyskania jednolitej masy. Do mieszania mas uzywamy mieszaczy, ktérych maksymalne obroty nie
przekraczajg 600 obr./min (wieksze spowodujg zbyt duze napowietrzenia masy).

Masa nadaje sie do uzycia natychmiast po wymieszaniu i zachowuje swoje wtasciwosci okoto 45 minut.
Wtasciwa konsystencje mozna sprawdzic, rozlewajgc zaprawe z naczynia o pojemno$ci 1 litra na réwne,
niechtonne podtoze (np. folia). Powinna ona utworzy¢ ,placek” o srednicy ok. 45+50 cm.

Przygotowang mase rozlewa sie rownomiernie do ustalonych wysokosci, unikajgc przerw. Zaprawe
wylewamy rownolegtymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewanie reczne mozna stosowac tylko w polach o
wielkosci maks. 10-15 m2. Bezposrednio po wylaniu kazdego pola materiat nalezy wstepnie rozprowadzi¢
raklg i odpowietrzy¢, stosujgc np. watek odpowietrzajgcy lub szczotke z dtugim, twardym wiosiem. Szczotke
prowadzimy ruchem wstrzgsowym wzdtuz i w poprzek wylanej powierzchni. Po tych czynnosciach materiat
poziomuje sie samoczynnie. Zatozone pole technologiczne nalezy wypetni¢, wyrdwnac i odpowietrzy¢ w
czasie ok. 45 minut.

Wylang powierzchnie chroni sie przed niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotnos¢). Uzytkowanie
wylewki mozna rozpoczaé po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania wykfadzin winylowych
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mozna przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni, po przeszlifowaniu powierzchni masy niwelujgcej w celu
usuniecia mleczka cementowego.

Posadzki cementowe

Prace rozpoczynamy od wyznaczenia poziomow (przyszitej grubosci podkfadu) na $cianach oraz w catym polu
wylewania, za pomocg poziomicy i przenosnych reperow wysokosciowych, uwzglednieniem grubos$ci
projektowanych warstw wykonczeniowych posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach. Nalezy
zweryfikowaé potozenie wszystkich wpustéw podtogowych pod katem niezbednych do uzyskania spadkow.
Nastepnie nalezy oddzieli¢ pole wylewania od $cian i innych elementéw za pomocg dylatacji z pianki
poliuretanowej. Wszelkie dylatacje konstrukcyjne warstw poprzednich nalezy przenie$¢ na wylewke.

Dylatacje skurczowe nalezy wykonaé wokét stupéw nosnych oraz w progach pomieszczen.

Nalezy przygotowac zbrojenie posadzki, zgodnie z wytycznymi zawartymi w Dokumentacji Projektowe;j.

Podktady z betondw i zapraw cementowych nalezy wykona¢ z cementu portlandzkiego i drobnego zwiru lub
piasku o proporcji sktadnikéw 1:3 lub 1 :4. Gotowg mieszanke nalezy dostarczy¢ betonowozem z zaktadu
wytworczego, ewentualnie przygotowywac na budowie mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢
ograniczona do ilosci niezbednej do uzyskania zaktadanych parametrow wytrzymato$ciowych - jako
generalng zasade przyjmuje sie, ze ilo§¢ cementu nie powinna przekracza¢ 400 kg/m3.

Mieszanke uktada sie warstwg grubosci zwykle 30-40 mm, bezpo$rednio na warstwie ochronnej, miedzy
listwami metalowymi lub drewnianymi wyznaczajgcymi grubosé podktadu, z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem. Nadmiar zaprawy $cigga si¢ za
pomocg drewnianej faty, prowadzonej po listwach ruchem zygzakowatym. Po wstepnym stwardnieniu
posadzki wygtadza sie jej powierzchnie packg drewniang, a nastepnie zaciera packa stalowg lub
zacieraczkami mechanicznymi, skrapiajgc wodg. Posadzka powinna mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg
ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym w dokumentacji projektowej spadkiem.

W czasie wykonywania posadzek nalezy wykona¢ dylatacje. Przeciwskurczowe szczeliny dylatacyjne mozna
dwa dni po wylaniu posadzek nacigé¢ pitg diamentowa.

Posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ uktadane metodg ,Swieze na swieze”

W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3 grubosci,
natomiast przy posadzkach odpornych na Scieranie grubosci powyzej 30mm — 16mm.

Do mieszanki betonowej mozna dodawac¢ dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytworni,
uzgodnionej z Inzynierem.

Pielegnacja

W czasie pierwszych dwoch dni dojrzewania jastrychu nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i
przeciggdw oraz zapewni¢ wladciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen.

W okresie kilku pierwszych dni podktad nalezy zwilza¢ wodg w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia.
Swieza posadzka powinna by¢ przez co najmniej 8 dni chroniona przed szybkim wysychaniem (np. przez
przykrycie folig), a w ciagu dni zamknieta dla ruchu. Podkfad po uplywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle
suchy, ze umozliwia wykonanie warstw wykonczeniowych posadzki. Podktad betonowy moze - w
uzasadnionych przypadkach — stanowi¢ samoistng posadzke.

Jezeli pojawit sie biaty nalot powierzchniowy nalezy go usung¢ mechanicznie przez zeszlifowanie, a nastepnie
catg powierzchnie odkurzyé. Szlifowanie jastrychu przyspiesza proces jego schniecia.

2.6.4.3. Zbrojenie posadzek

Zbrojenie rozproszone

Do mieszanki, sktadajgcej sie z piasku i cementu, dodaje sie srodek uplastyczniajgcy oraz pociete widkna
polipropylenowe lub wtékna stalowe, ktére petnig role zbrojenia rozproszonego. Ograniczajg one pekanie
wylewek od skurczu zaprawy. Zwigkszajg tez ich wytrzymato$¢, wodoszczelnosc i trwatos¢ oraz poprawiajg
odporno$¢ wylewek na Scieranie.

W typowych sytuacjach, widkna polipropylenowe powinno sie dodawaé¢ do mieszarki w ilosci od 0,6 do 0,9 kg
na 1m?3 zaprawy w momencie, gdy jest w niej tylko suchy piasek lub ewentualnie drobna pospétka (przed
dodaniem cementu i wody), a nastepnie mieszac¢ przez kilka minut. Dopuszcza si¢ miesza¢ wtdkno najpierw
z wodag, ktora jest dodawana do piasku i cementu.

W przypadku witdkien stalowych, wymiar, ksztatt i rodzaj widkien nalezy dobraé odpowiednio do funkcji,
obcigzen i grubosci posadzki, wg wytycznych zawartych w Dokumentacji Projektowej lub deklaraciji
producenta wiékien.
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Zbrojenie siatkg

Posadzki cementowe i betonowe wzmacnia sie dodatkowo uktadanymi na zaktad siatkami z cienkich pretow
stalowych o $rednicy 6,0 mm i o oczkach 10 x 10 lub 15 x 15 cm. Siatki uktada sie mniej wiecej w potowie
grubosci wylewki, z 15-sto centymetrowymi zaktadami.

2.6.4.4. Dylatacje

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, szczeliny dylatacyjne oraz ewentualne spadki.
Rozréznia sie:

e dylatacje konstrukcyjne obiektu (budynku) sg niezalezne od konstrukcji samej podtogi, przebiegajg
zawsze przez wszystkie warstwy konstrukciji.

e przy wiekszych powierzchniach oraz w systemach ogrzewania podtogowego nalezy wykonac¢
dylatacje posrednie (strefowe). Muszg one przechodzi¢ przez catg grubos¢ jastrychu i by¢
odwzorowane w oktadzinie. Dylatacje tego typu wykonuje sie ponadto w przypadku znacznych réznic
w temperaturze czynnika grzewczego lub rodzaju ogrzewania podtogowego (elektryczne, wodne).
Oddylatowa¢ od siebie nalezy takze pola z niezaleznie regulowanym ogrzewaniem.
Dylatacje strefowe wykonuje sie takze w przypadku powierzchni o ksztalcie liter L lub U tak, aby
ksztatt zdylatowanej powierzchni byt prostokatny. Szerokos$¢ dylatacji posrednich przy ogrzewaniu
podtogowym nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm,

e dylatacje brzegowe oddzielajg podktad od elementdéw pionowych (Scian i stupéw). Przecinajg one
warstwe wierzchnig i dodatkowo, w przypadku podtogi ptywajgcej uniemozliwiajg powstawanie tzw.
mostkéw akustycznych. Powinny mieé szeroko$¢ przynajmniej 10 mm w przypadku systeméw z
ogrzewaniem podtogowym, w pozostatych przypadkach jest to zalecana szerokos¢ (minimalna 8
mm),

e dylatacje montazowe oddzielajg wyktadzine ceramiczng od kratek, wpustéw, rur instalacyjnych, itp.
Ich szerokos¢ wynosi zwykle 6-8 mm (ale nie mniej niz 5 mm).

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czesé B:
Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wewnatrz budynku pola
dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m, przy czym zdylatowana powierzchnia powinna by¢
kwadratowa lub prostokgtna, o proporcjach bokéw nie przekraczajgcych 1:1,5.

Szerokos$¢ dylatacji strefowych, montazowych i brzegowych w okfadzinie ceramicznej powinna wynosi¢ 5-10
mm. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie (por p. 2.3.4).
Wykonstruowanie dylatacji musi zawsze uwzgledniaé¢ wtasciwosci materiatu warstwy wierzchniej. Moze sie
okazaé, ze w odniesieniu do konkretnych warunkéw uzytkowania i konkretnego materiatu warstwy
wierzchniej podane powyzej wymogi ulegng zaostrzeniu — chodzi tu przede wszystkim o rozstaw i szeroko$¢
dylatacji. Uwaga: zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej ma wptyw na dobdr materiatu do jej wypetnienia —
zastosowany materiat musi umozliwi¢ przeniesienie (elastyczne) zmian jej szerokosci. Dylatacie w
podtozu muszg zosta¢ powtérzone w okfadzinie ceramicznej i idealnie sie pokrywac.

2.6.4.5. Wymagania wzgledem wykonanego podioza

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na
catej dlugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m. Jednoczesnie odchylenie od poziomu/zatozonego spadku
ptaszczyzny nie moze by¢ wieksze niz 5 mm i nie moze powodowaé powstawania katuz wody jak réwniez
zmieniac¢ kierunku spadku.

2.6.5. Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét budowlanych

Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét
budowlanych ST-00.00.

Kontrola jakosci materiatow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatébw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o
dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania

64



materiatéw budowlanych bedacych wyrobami w mysl ustawy z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0 poz. 1570) oraz Rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego zharmonizowane warunki wprowadzania do
obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajacego dyrektywe Rady 89/106/EWG,

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania materiatéw,

— terminy przydatnos$ci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie innych
materiatéw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi Projektu do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wtasciwosci ujete w Dokumentacji Projektowej lub ST.

Badania podiozy

Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

— oczyszczenie podioza z kurzu, luznych i niezwigzanych czgstek, obcych ciat niestabilnych fragmentow
cegiet itp.

Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, Scieranie, skrobanie lub przetarcie podfoza.
Zanieczyszczenia usung¢ przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie woda, odkurzenie
odkurzaczem przemystowym itp.,

— oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, tlustych zabrudzen, srodkow
antyadhezyjnych itp.

Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, probe zwilzenia woda, itp. W zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczeh usungé je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujac
specjalistyczne srodki,

— stan i réwnos$é podtoza. Sprawdzenie réwnosci podtoza, ktdére przeprowadza sie przyktadajgc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate i/lub wykonujgc pomiary. Nieréwnosci wieksze od
podanych w ST oraz ubytki wyrownac/wypetni¢ w sposob podany w niniejszej specyfikacji techniczne;.

— spadek podioza, jezeli jest przewidziany. Sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wykladziny
(posadzki) przeprowadza sie za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy. Pomiary réwnosci i spadkéw
nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— temperatura powietrza i podtoza,

— wilgotnos¢ podtoza,

— poprawno$é zagruntowania podtoza (jezeli jest wymagane).

Wilgotnos¢ i temperature podtoza nalezy ocenic przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw (wilgotnosciomierz,
termometr). Wyglad powierzchni podfoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w
rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym. Pozostate badania (np. za pomoca miotka Schmidta,
badania pull-off, pomiar wilgotno$ci aparatem CM, itp.), jezeli sg wykonywane, nalezy przeprowadzi¢
metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach odniesienia (normach, ST itp.). Czas sezonowania
sprawdzi¢ przez analize wpiséw w dzienniku budowy. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentac;ji projektowej, SST lub kartach technicznych odpowiednich materiatéw, odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera Projektu.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot z dokumentacja
projektowg, ST i kartami technicznymi. Prawidlowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$c¢
dalszych prac.

Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkoéw prowadzenia prac

— poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegolnych warstw (termoizolacja/izolacja
akustyczna, jastrych zespolony/dociskowy/na warstwie rozdzielajgce;j).

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania

dotyczgce wykonanej wykladziny/oktadziny, w szczegdélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— rownosci podktadu

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwumetrowe;j taty i
poziomicy, odchylenia mierzy¢ z dokfadnoscig do 1 mm

— wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych prébek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robét

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg
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— prawidtowosci uksztattowania powierzchni

— prawidtowosci wykonania spadkéw

— prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych

— prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych i wykonczenh przy wpustach, przejsciach rur instalacyjnych,
progach, itp.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z dokumentacjg
projektowg, réwnoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robét z wymaganiami podanymi w niniejsze;j
specyfikacji i obowigzujgcych normach.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywaé wyniki badar dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych
robot.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badah dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania warstw hydroizolacyjnych i oktadzinowych, a uzyte
materiaty spetnialy wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania robét temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej minimalnej
temperatury podawanej w kartach technicznych zastosowanych materiatow,

c) czy przestrzegane byly dlugosci przerw technologicznych miedzy poszczegélnymi etapami robot.

2.6.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Ogodlne zasady podano w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.

2.6.7. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Ogodlne zasady ujeto w Specyfikacji Ogélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy wykonaniu podtozy posadzkowych, robotami ulegajgcymi zakryciu jest kazda warstwa stanowigca
podioze dla kolejnej warstwy systemu.

Odbiér kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu nalezy wykonac po jej wykonaniu, a przed utozeniem
kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji.

Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze kohcowym robét

Odbidr koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczng. Odbiér
koncowy przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych
dokumentow, wynikéw badar oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji
oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

2.6.8. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

2.6.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogdlne'.
— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii robo6t zgodnie z
ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponizej
O PN-EN 206+A1:2016-12 ,Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢” (wersja angielska).
O PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne”.
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O PN-EN 13813:2003 ,Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.Materiaty. Wtasciwosci i
wymagania”.

O PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

O PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

O PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.

O PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

O PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes¢ 1. sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

O PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”.

O PN-EN 14889-1:2007 Witdkna do betonu -- Czes¢ 1: Widkna stalowe -- Definicje, wymagania i
zgodnosé

O PN-EN 14889-2:2007 W1tdkna do betonu -- Cze$¢ 2: Widkna polimerowe -- Definicje, wymagania i
zgodnosé

O PN-H-93247-2 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu -- Czes$¢ 2: Zgrzewane siatki zbrojeniowe

O PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i
reguty dla budynkow

O PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja angielska).

O PN-EN 13164 +A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja angielska).

O PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralne;j
(MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

O PN-EN 13970:2006 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do regulacji
przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci”.

O PN-EN 13984:2013-06 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku
do regulacji przenikania pary wodnej —Definicje i wtasciwosci” (wersja angielska).

— Inne:

O Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta,
kierownika budowy i Inzyniera Projektu. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2013 r.

O Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robo6t budowlanych — Wymagania ogdélne Kod CPV
45000000-7, wydanie 3 OWEOB Promocja — 2017.

O Budownictwo ogdéine Tom 1. Materialy i wyroby budowlane, Arkady 2005.

O Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur.
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nr WSZ
2.7. Kladzenie wyktadzin elastycznych 45432000-4

45432111-5

45432210-9

Wykonanie wyktadzin i oktadzin elastycznych oraz potelastycznych na posadzkach i $cianach —
homogenicznych i heterogenicznych PCV, a takZze linoleum, kauczukowych oraz wtékninowych w rolkach i
ptytkach, w tym przygotowanie podtoza, czyszczenie i odkurzanie, impregnacja powierzchni.

2.7.1. Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobéw budowlanych

Wszystkie materiaty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych — wydanych do 31
grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).

2.7.1.1. Podloza

Posadzki z wyktadzin klejonych za pomocag klejéw dyspersyjnych dopuszcza sie na podtozu:
e zbetonu,
e zjastrychu cementowego,

Inne rozwigzania traktowa¢ nalezy jako rozwigzanie jednostkowe (indywidualne) i wymagajg one
indywidualnego podejscia.

Okfadziny z wyktadzin klejonych za pomocg klejow dyspersyjnych dopuszcza sie na podtozu:
e 2z betonu,
e ztynku tradycyjnego, cementowego lub cementowo-wapiennego,
o zplyt GK, ptyt gipsowo-widknowych,

Inne rozwigzania traktowaé nalezy jako rozwigzanie jednostkowe (indywidualne) i wymagajg one
indywidualnego podejscia.

Jastrychy, posadzki cementowe, betonowe
Powinny odpowiada¢ wymaganiom postawionym w dziale p.t. ,Wykonanie jastrychdw i posadzek
cementowych, betonowych lub anhydrytowych”.

Wylewka samopoziomujgca
Cienkowarstwowa masa niwelujgca, o bardzo dobrych wlasciwosciach rozptywnych, o wytrzymatosci na
Sciskanie 20-24 N/mm2 oraz na zginanie 9 N/mm2.

Tynk tradycyjny

Oktadziny mozna wykonywa¢ na tynku cementowym lub cementowo-wapiennym o grubosci min 10
mm i wytrzymatosci odpowiednio min. 6 MPa (klasa CS IV Ilub CS Il wg PN-EN 998-1:2016-12 — z
zastrzezeniem minimalnej wytrzymatosci)

Podtoza gipsowe

Ptyty gipsowo kartonowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 520+A1:2012) lub
aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci
krajowymi ocenami technicznymi. Ptyty gipsowo-wtdknowe powinny byé zgodne z odpowiednimi normami
(PN-EN 13815:2008 ,Wyroby gipsowe z dodatkiem witdkien — Definicje, wymagania i metody badan”) lub
aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci
krajowymi ocenami technicznymi.

Piyty gipsowo-kartonowe, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych,
czesc¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych, mogg
by¢ stosowane na powierzchni $cian (i sufitéw) tylko wtedy, gdy:

. ugiecie piyty przy rozstawie podpdér 500 mm i obcigzeniu sitg 100 N prostopadig do widkien
kartonu, roztozong liniowo, nie powinno by¢ wieksze niz 0,8 mm,

» obcigzenie niszczace prostopadle do kierunku widkien kartonu nie powinno by¢ nizsze niz 600 N.
Zdecydowanie zaleca sie stosowanie podwdjnej warstwy ptyt GK. Niemieckie zalecenia wymagajg
stosowania ptyt GK o grubosci przynajmniej 12,5 mm.
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Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6:

Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych ptyty gipsowe powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:
— powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i rowna, bez uszkodzen kartonu, krawedzi i naroznikow,

— ptyty powinny by¢ o wilgotnosci masowej nie przekraczajgcej 1%,

— zlgcza ptyt powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi tasmami.

2.7.1.2. Materiatly pomocnicze

Srodek gruntujacy - gteboko penetrujgcy , zgodny ze stosowanymi masami niwelujgcymi.

Srodki naprawcze- zgodne ze stosowanymi masami niwelujgcymi.

Klej dyspersyjny

Specjalistyczny klej w dyspersji wodnej do oktadzin sciennych i wyktadzin podtogowych z PVC i tekstylnych,

na wszystkie podtoza chtonne i stabilne na dziatanie wilgoci. Szczegétowy rodzaj nalezy dobraé z
uwzglednieniem zalecen producenta wyktadziny i producenta kleju.

Wymagane minimalne wtasciwosci:

pH

6,5-7,5

Lepkos¢ w skali Brookfielda (mPass)

>60 000 (mPa-s ) (wirnik 6 — 5 obr/min.)

Zawartosc ciat statych

75%-80%

tatwopalnos¢

nie

Szkodliwosé wg dyrektywy 99/45 CE

nie

Odpornosé na wilgo¢

bardzo dobra

Odpornosé na rozpuszczalniki i oleje Srednia
Odpornos¢ na kwasy i alkalia Srednia
Wytrzymatos$¢ na obcigzenie foteli na kétkach dobra
Podtoga ogrzewana nadaje sie

Przyczepnos$é na zrywanie pod kgtem 90°,
wg normy EN 1372 po 14 dniach w temp. +23°C
(N/mm):

PVC jednorodny: 2,0

wyktadziny igtowe: 1,5

Klej kontaktowy

Specjalistyczny klej kontaktowy na bazie kauczuku syntetycznego do klejenia wszystkich wyktadzin

wymagajgcych natychmiastowego, odpornego na slizganie potgczenia oraz do klejenia oktadzin sciennych i

podtogowych z gumy i z PVC, w miejscach, gdzie wymagane jest natychmiastowe wigzanie listew

przypodtogowych, cokotéw i ksztattownikow z PVC i gumy, oktadzin $ciennych i podtogowych z linoleum na

spodzie z juty syntetycznej oraz ptyt korkowych, jesli wymagane jest natychmiastowe wigzanie. Szczegétowy
rodzaj nalezy dobra¢ z uwzglednieniem zalecenh producenta wykfadziny i producenta kleju.

Wymagane minimalne wtasciwosci:

Lepkos¢ w skali Brookfielda (mPar-s)

>2800 (mPa-s ) (wirnik 3 — 20 obr/min.)

Zawartosc¢ ciat statych

20%-50%

wg normy EN 1372 po 14 dniach w temp. +23°C
(N/mm):

Odpornosé na wilgoé doskonata
Odpornosé na rozpuszczalniki i oleje srednia
Odpornos¢ na kwasy i alkalia srednia
Przyczepnos¢ na zrywanie pod katem 90°, 21,8
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Akcesoria - listwy wyoblagjgce pod wyktadzine, zgodnie z zaleceniami Producenta.

2.7.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania robé6t budowlanych

Wymagania ogdlne zawarto w Specyfikacji Ogélnej Warunkéw Wykonania i odbioru rob6t budowlanych ST-
00.00.

Przewiduje sie stosowanie nastepujgcego sprzetu:
- samochody ciezarowe, skrzyniowe do 5t

- samochody ciezarowe samowytadowcze do 5 t,

- agregat do uktadania wy lewki samopoziomujgcej,
- zuraw okienny,

- wiertarki, poziomice, szlifierki, wat do wykfadziny.

2.7.3. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Warunki ogoine zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.

Warunki sktadowania powinny by¢ zgodne z instrukcjami producenta, przepisami BHP i wymaganiami
ogolnymi zawartymi w Specyfikacji Technicznej Ogolnej Wykonania i Odbioru Robot ST-00.00 dla niniejszego
projektu.

Rolki przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych i opadéw atmosferycznych. Rolki wyktadziny powinny by¢ przechowywane w pozycji pionowej,
zabezpieczone przed upadkiem

Materiat izolowa¢ od podfoza sktadajgc je np. na podestach.

2.7.4. Wymagania szczego6towe dotyczace wykonania robé6t budowlanych

Wszelkie roboty wykonywaé zgodnie z Polskimi Normami i Swiadectwami dopuszczenia dla materiatéw.

Warunki rozpoczecia robot

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCV mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robét budowlanych
stanu surowego zamknietego, robdét instalacyjnych tgcznie z przeprowadzeniem proéb cisnieniowych,
wykonaniu wylewek posadzkowych oraz wykonaniu tynkow.

W momencie rozpoczecia robét posadzka powinna byé juz sezonowana co najmniej 28 dni, a wilgotnos¢
podtoza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0% dla podtozy cementowych, a 0,5% dla gipsu..

Montaz wyktadzin zgodnie z fachowymi regutami powinien odbywac sie w temperaturze otoczenia o wartoSci
okoto +18°C jak réwniez w warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnos¢ to 40-60%).
Natomiast temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Wszystkie materiaty (wyktadziny,
listwy, klej) powinny pozostawaé co najmniej 24h w pomieszczeniu, w ktérym majg by¢ montowane. Materiaty
w rolce nalezy w tym czasie rozwing¢ w celu rozprostowania i dopasowania do podtoza.

2.7.4.1. Przygotowanie podtoza

Podtogi

Przeznaczone do pokrycia wyktadzinami podtoze musi by¢ stabilne, nosne, niezarysowane, szorstkie (z
otwartymi porami), czyste oraz wolne od substancji mogacych pogorszy¢ przyczepnos¢ (mleczko
cementowe, wykwity, tluste plamy, pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, itp.).

Czyszczenie podioza mozna przeprowadzi¢ za pomocg metod mechanicznych (np. szlifowanie), lub
recznie, np. przez skucie, zmycie wodg z dodatkiem detergentu czy tez zastosowanie innych
specjalistycznych srodkéw. Po usunieciu mleczka cementowego powierzchnie oczysci¢ odkurzaczem
przemystowym, ewentualnie zdmuchng¢ pyt sprezonym powietrzem.

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systeméw napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych) lub innymi zaprawami moggcymi stuzy¢ do reprofilacji (zalezy to od
parametréw wytrzymatosciowych podtoza i materiatu naprawczego oraz wytycznych producenta systemu).
Prace reprofilacyjne przeprowadza¢ zgodnie z kartami technicznymi i szczegdtowg specyfikacjg
zastosowanego systemu.

Sposéb naprawy zarysowanego podtoza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich
stabilno$ci i szerokosci rozwarcia, dlatego musi on by¢ ujety w dokumentacji projektowe;.
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Dla zapewnienia pozadanej jakosci robdt na wstepnie naprawionych i przygotowanych podtozach nalezy
wykonac¢ wylewki samopoziomujgce — zgodnie z dziatem niniejszej ST p.t. ,Wykonanie jastrychdéw i posadzek
cementowych, betonowych”.

Sciany

Sciana, na ktérej bedzie montowana oktadzina musi byé réwna, pionowa i jednolicie gtadka.

Na powierzchni nie mogg wystepowaé zadne zgrubienia, a cata powierzchnia powinna by¢ wygtadzona za
pomocg masy wyrownawczej przeznaczonej do pomieszczeh mokrych. Przed zastosowaniem masy
wyréwnawczej wieksze nierdwnosci nalezy wypetni¢ zaprawami szpachlowymi na bazie cementu. Zaprawy
wykonane na bazie gipsu majg zbyt matg wytrzymatos¢ do tego zastosowania. Faktura sciany powinna by
jednolita na catej powierzchni bez wystepowania miejsc bardziej wygtadzonych lub bardziej chropowatych.
Miejsca réznigce sie stopniem gtadkosci nalezy skorygowaé przez szlifowanie lub szpachlowanie.

Powierzchnie tynku oczysci¢, odspojone i niestabilne fragmenty skué¢, nieréwnosci i/lub ubytki uzupetnié
zaprawg tynkarskg, o parametrach wytrzymatosciowych dostosowanych do wytrzymatosci podioza i
wczesniej natozonego tynku. Ze wzgledu na koniecznosé zapewnienia odpowiedniego zespolenia z
podtozem zaleca sie stosowac warstwe sczepng lub dodatek modyfikatoréw polimerowych do wody
zarobowe;.

Nieotynkowane $ciany (mury) konstrukcyjne lub dziatowe starannie oczysci¢, naprawi¢ (skuc¢ lub wypetnic)
spoiny, wypei¢ ubytki. Szczegdlnie starannie oceni¢ powierzchnie sciany pod wzgledem réwnosci
(ptaskosci) powierzchni. Do tego celu stosowa¢ zaprawy adekwatne do rodzaju podioza. Stosujgc
tradycyjne zaprawy (na bazie spoiw hydraulicznych — cementu i wapna) zaleca sie dodanie do wody
zarobowej polimerowych modyfikatoréw, lub alternatywnie, zastosowanie warstwy sczepne;j.

Materiaty chtonne i bardzo porowate (np. beton komérkowy) wymagajg zagruntowania systemowym
gruntownikiem lub przeszpachlowania zamykajgcego pory. Nalezy stosowa¢ sposdb zalecany przez
producenta kleju.

Powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-wtéknowych przeszlifowaé w celu usuniecia
ewentualnych zanieczyszczen, uszkodzone krawedzie, narozniki i zZigcza naprawi¢ oraz zabezpieczy¢
systemowymi tasmami i zaszpachlowac.

Podtoza gipsowe bezwzglednie wymagajg zagruntowania preparatem zalecanym przez producenta powtoki
hydroizolacyjnej.

Dylatacje

W podtozu nalezy wykonac¢, zgodnie z projektem, szczeliny dylatacyjne. Nalezy uwzglednic¢ i obrobié
dylatacje przeciwskurczowe wykonane w podktadzie cementowym, betonowym, lub anhydrytowym.
Wykonstruowanie dylatacji musi zawsze uwzglednia¢ wiasciwosci materiatu warstwy wierzchniej. Moze sie
okazac, ze w odniesieniu do konkretnych warunkéw uzytkowania i konkretnego materiatu warstwy
wierzchniej podane powyzej wymogi ulegng zaostrzeniu — chodzi tu przede wszystkim o rozstaw i szerokos¢
dylatacji. Uwaga: zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej ma wptyw na dobdr materiatu do jej wypetnienia —
zastosowany materiat musi umozliwi¢ przeniesienie (elastyczne) zmian jej szerokosci. Dylatacje w
podtozu muszg zostaé powtérzone w oktadzinie ceramicznej i idealnie sie pokrywad.

2.7.4.2. Uktadanie wyktadziny na posadzkach

Jezeli warunki instalacji sg zachowane, nalezy ustali¢ wzér projektu i zgodnie z nim docig¢ wyktadzine
(dtugosc¢ arkusza powinna by¢ wieksza niz dtugo$¢ pomieszczenia). Wokot Scian wyznaczamy wysoko$¢
cokotu — min. 10 cm. Jezeli szerokos¢ pomieszczenia jest wieksza niz szerokos¢ wyktadziny, zaznaczamy
otéwkiem linie na podtozu w celu tatwiejszego dopasowania kolejnych arkuszy wyktadziny i rozprowadzania
kleju. Zwijamy arkusz do potowy diugosci pomieszczenia. Po wykonaniu tych czynnosci mozemy rozpoczgé
klejenie wyktadzin do podtfoza.

Wykfadzine nalezy przycig¢ zgodnie z ksztattem pomieszczenia. Arkusze z PCV nalezy przyklejaé wzdtuznie,
w pasach ,na styk”, przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta wyktadziny oraz w obowigzujgcych
instrukcjach technologicznych. Dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna byé¢ wieksza niz 0,5 mm miedzy
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arkuszami. Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie prostg. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno
wynosié nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu. W pasach ptytek
dopuszcza sie mijankowy uktad spoin, w zaleznosci od rozwigzan zawartych w projekcie. Zaleca sie unikaé
tgczen wyktadziny w wejsciach. Przy $cianach posadzke nalezy wywingé na wysokos¢ 10cm, z zaobleniem
wykonanym z prefabrykowanych profili o promieniu 30mm. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci
do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych. Do klejenia wykfadziny na podtozu
uzywamy klejow dyspersyjnych (gdzie rozpuszczalnikiem jest woda). W przypadku cokotéw uzywamy kleju
kontaktowego (pokrywamy klejem zaréwno powierzchnie $ciany jak i wyktadziny) — jednak dopiero po
wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobkg wyktadzin. Klej nalezy uzywac¢ zgodnie z
instrukcjg producenta. Nalezy go naktadaé pacg zgbkowang w ksztalcie litery V, o wysokosci zgbkéw 1,5 mm
i rozstawie 5 mm. Po rozprowadzeniu kleju konieczne jest odczekanie, az klej uzyska odpowiednie parametry
pracy. Czas ten zwany ,otwartym czasem schniecia” jest zalezny od warunkéw otoczenia i rodzaju
stosowanego kleju. Gdy klej uzyska odpowiednig site klejgca, nalezy nasung¢ przygotowane arkusze,
dopasowujac je doktadnie do wyznaczonych linii. Ptytki i arkusze z PCV nalezy przykleja¢ catg powierzchnig
do podtoza. Nalezy uwazaé, aby oktadzina nie poskrecata sie, a pod wykfadzing nie pozostaty pecherze
powietrza.Niedopuszczalne sg miejsca nieprzyklejone w postaci fatd, czy odstajgcych brzegéw. Po
wstepnym odparowaniu kleju (najczesciej okoto 15 minut) dociskamy wyktadzine do podtoza, nastepnie
uzywajgc walca min. 50 kg pozbywamy sie powietrza spod wykiadziny (najpierw w poprzek, pézniej wzdtuz
arkusza). Nastepnie czynnos$¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza.

W celu wywiniecia wykfadziny na $ciane musimy podgrzaé wyktadzinge nagrzewnicg elektryczna, a rolkg
dociskowg docisng¢ wykfadzine, aby doktadnie przylegata w miejscu tgczenia sie $ciany z podtoga.

Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze $cian pod katem 45° (unikamy ciecia i fgczenia w miejscu
tgczenia sie dwoch Scian).

Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten sposéb, ze odginamy wyktadzine w miejscu styku podtoza z
naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem 45°, nadmiar przesuwamy na drugg strone. Brakujgcg czesc
cokotu wykonujemy z dodatkowego trojkata wycietego z wyktadziny. Aby tréjkat lepiej sie ukfadat, frezujemy
go na lewej stronie frezarkg reczng. Dopasowujemy tréjkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby
krawedzie idealnie sie stykaly.

Po uptywie 24 godzin mozemy przystgpi¢ do prac zwigzanych z wykornczeniem potgczen.

2.7.4.3. Instalacja oktadziny Sciennej

Okfadzina scienna moze by¢ ukfadana w pozycji poziomej lub pionowej. Przed przystgpieniem do klejenia,
na przygotowanej $cianie nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie fgczeniowe zgodnie z opracowanym
projektem kolorystycznym. Linie poziomg, ustalajac wysoko$¢ panelu podstawowego nalezy wyznaczy¢,
uwzgledniajac wysokos¢ cokotu z wyktadziny (w przypadku spawania sznurem).

Montaz polega na przyklejeniu arkuszy catg powierzchnig do wczesniej przygotowanej $ciany. Do klejenia
okfadziny do Sciany nalezy stosowac kleje akrylowe o podwyzszonych parametrach wytrzymatosciowych, a
do przyklejania narozy i listew montazowych nalezy stosowac kleje kontaktowe. Klej akrylowy nanosi sie na
powierzchnie sciany, natomiast klej kontaktowy nalezy nanies¢ na obie klejone czesci, tzn. na Scian i oktadzin
lub listew. Po rozprowadzeniu kleju konieczne jest odczekanie, az klej uzyska odpowiednie parametry pracy.
Czas ten zwany ,otwartym czasem schniecia” jest zalezny od warunkéw otoczenia i rodzaju stosowanego
kleju. Gdy klej uzyska odpowiednig site klejgcg, nalezy nasung¢ przygotowane arkusze, dopasowujgc je
dokfadnie do wyznaczonych linii. Nalezy uwazaé, aby oktadzina nie poskrecata sig, a pod wyktadzing nie
pozostaty pecherze powietrza. Nastepnie docisng¢ oktadzine do Sciany. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie
uszkodzi¢ okfadziny. W przypadku montazu oktadziny na bardzo chtonnym podtozu nalezy najpierw
zagruntowac powierzchnie Sciany.

Jezeli wykonujemy montaz w poziomie, nalezy zwing¢ tak ilos¢ oktadziny, aby wykona¢ pomieszczenie z
jednego arkusza. W przypadku koniecznosci potgczenia arkuszy oktadziny ze sobg nalezy stosowacé sie do
podanych ponizej zalecen.

Naroznik zewnetrzny i wewnetrzny

Naroznik zewnetrzny oraz naroznik wewnetrzny zaleca sie zrealizowac¢ przez wykonanie z jednego arkusza
okfadziny. W przypadku, gdy naroznik nie zachowuje pionu, nalezy oklei¢ go oktadzing, a potgczenie
umozliwiajgce zniwelowanie odchytki od pionu wykonaé na $cianie w odlegtosci min. 20 cm od naroznika.

Zalecenia dodatkowe:
* w przypadku przewidywanych potgczen poziomych arkuszy oktadziny za pomocg spawania na gorgco,
przed zamontowaniem okfadziny w narozniku wewnetrznym nalezy wklei¢ listwe narozng, aby pod oktadzing
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uzyskac¢ wyoblenie, utatwiajgce spawanie,

» w celu utatwienia dopasowania oktadziny do naroznika zewnetrznego nalezy spodnig jej cze$¢
przefrezowac frezarkg reczng w miejscu zgiecia.

Do przyklejania narozy i listew montazowych nalezy stosowac¢ kleje kontaktowe. Klej kontaktowy nalezy
nanie$¢ na obie klejone czesci.

Uwaga: Nie nalezy wykonywaé pionowych potgczen oktadziny w narozniku pomieszczenia.

2.7.4.4. Wykonanie potaczen

Istniejg dwa sposoby wykonania szczelnych potgczen arkuszy wyktadziny PCV:
e za pomocg spawania na gorgco,
e poprzez wykonanie zaktadu.

Wszystkie potgczenia wyktadzin podtogowych nalezy wykonaé metodg spawania na gorgco.

W przypadku oktadzin $ciennych réwniez nalezy wykona¢ spoiny pionowe i poziome za pomocg spawania,
jezeli dokumentacja projektowa lub instrukcja producenta nie wymaga inaczej, a potgczenia na zakfad
dopuszcza sie stosowac tylko tam gdzie jest to konieczne, np. przy potagczeniu oktadziny z wyktadzing, gdy
réznica grubosci oktadziny i wyktadziny przekracza 0,4mm.

W przypadku potaczen na zaktadke poziomych arkuszy, gérny ptat oktadziny zachodzi na pfat dolny.

Zakonhczenie oktadziny
Zakonczenie oktadziny, wystepujgce przy wykanczaniu gérnym arkusza lub przy otworze drzwiowym
mozna wykona¢ za pomocg dobranego kolorystycznie szczeliwa silikonowego.

Opis wykonania:

e potgczenia spawanego
Przed przystgpieniem do spawania nalezy arkusze oktadziny przyklei¢ na styk. Po uptywie min. 24 godzin
styki arkuszy sfrezowaé za pomoca recznej frezarki na 2/3 grubosci, a nastepnie w szczeline recznie lub za
pomocg automatu wprowadzi¢ sznur spawalniczy o sr. 3mm. Przy frezowaniu wyktadzin pradoprzewodzgcych
zwréci¢ baczng uwage, zeby nie naruszy¢ miedzianej siatki rozpraszajgcej tadunki elektryczne. Po wykonaniu
spawania nadmiar sznura wystajgcy ponad powierzchnie arkuszy nalezy Scig¢ tak, aby tworzyt z okladzing
jedng powierzchnie.
Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwdéch etapach:
- wstepne $cinanie spawu, ktére nalezy wykona¢ specjalnym nozem z natozong prowadnicg lub za
pomocyg specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposdb, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad
powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jeszcze cieply,
- wlasciwe scinanie spawu nalezy wykonaé nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢
brzegéw wyktadziny - Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu spawu.
Zbyt szybkie i gtebokie Sciecie moze spowodowac braki w miejscu szwu (w procesie stygniecia zabraknie
nam materiatu). Ze wzgledu na niewielkg grubos¢ warstwy wierzchniej podczas $cinania nalezy rowniez
uwazac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni oktadziny.

e potgczenia na zaktad
Oktadzine nalezy przyklei¢ catg powierzchnig do $ciany z pozostawieniem na jednym arkuszu zaktadu o
szerokosci min. 30 mm. Potgczenie nalezy sklei¢ klejem kontaktowym.

e potgczenia szczeliwem silikonowym
Arkusze oktadziny nalezy przyklei¢ na styk catg powierzchnig do Sciany. Miedzy krawedzie wprowadzi¢
szczeliwo silikonowe. Ewentualne Slady szczeliwa, wystepujgce na powierzchni oktadziny w obrebie spoiny
nalezy usunggé.

Po zakonczeniu wszystkich robdt podstawowych, nalezy wykonaé roboty wykonczeniowe i uzupetniajgce {j.:
— oczyscic¢ i zmy¢ wyktadzine, wieksze zabrudzenia doczysci¢ padami $ciernymi Producenta wyktadziny
— konserwowac wyktadzing PCV akrylem/poliuretanem zgodnie z zaleceniami producenta.

2.7.5. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyroboéw i robét budowlanych

Zasady ogolne zawarto w Specyfikacji Ogoélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robé6t budowlanych ST-
00.00.

Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien dokona¢ rozpoznania majgcego na celu:
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— okreslenie sposobu prowadzenia robot,

— ustalenie harmonogramu robot,

— ustalenie metod prowadzenia robét i ich kontroli w czasie trwania budowy.

— kontrola jakosci wykonania i stanu podioza - wykona¢ badanie wilgotnosci oraz twardosci posadzki
betonowej jak rowniez sprawdzi¢ jej ptasko$¢ na dtugosci 2,5m mierzonej tatg, gdzie odchyiki nie
mogag przekraczaé +1 mm, i rownos¢, gdzie odchylenie od poziomu mierzone na obwodzie
pomieszczenia nie powinno przekracza¢ +2 mm

Dopuszczalne tolerancje i wymagania
- wilgotnos¢ podkiadu cementowego nie moze przekraczac 2,50% mierzona metodg CM
- wilgotnos¢ podktadu gipsowego nie moze przekracza¢ 0,50% mierzona metodg CM

Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli kazdego prowadzonego odcinka
robot z czestotliwoscig zaakceptowang przez Inzyniera Projektu.

W szczegodlnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie materiatéw i elementéw pod katem ich zgodnosci z cechami podanymi w dokumentacji
projektowej, ST i warunkami technicznymi podanymi przez Producenta,

- badanie zachowania warunkéw bezpieczenstwa przy wykonaniu robaét,

- badanie ufozenia kolejnych warstw rob6t posadzkarskich pod wzgledem zgodnosci z
warunkami technicznymi okreslonymi w aprobatach technicznych przyjetych systemow,

- badanie pod katem zgodnosci osiggniecia zaktadanych elementéw kompozyciji i kolorystyki,

- sprawdzenie uporzadkowania i odbudowania otaczajgcego terenu po zakorczeniu robot.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan podtogi z wyktadziny PCV powinien by¢é zgodny PN-76/B-10150. Posadzki z
wykfadzin sztucznych Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

2.7.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

2.7.7. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Zasady ogolne zawarto w Specyfikacji Ogoélnej Warunkéw Wykonania i odbioru rob6t budowlanych ST-
00.00.

Odbioru prac dokonywac¢ na podstawie opracowania Instytutu Techniki Budowlanej wykonanego na zlecenie
Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa pt. Warunki Techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi temu podlegajg czynnosci zwigzane z przygotowaniem $cian i otworéw elewacji, a
mianowicie:

- roboty przygotowawcze,

- przygotowanie podfoza

- wykonanie warstw i elementéw wzmacniajgcych (siatki, kleje, ksztattowniki)

Odbidr robot zanikajacych powinien by¢é wykonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek, bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tych robét dokonuje Inzynier Projektu
wpisem do dziennika budowy.

Obidr koncowy

Odbiorowi koncowemu podlega:

- sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru technicznego koncowego (protokdty odbioru
robot zanikajgcych, swiadectwa i aprobaty techniczne realizowanych systemoéw i stosowanych
materiatéw),

- sprawdzenie zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacijg projektowa, wymaganiami niniejszej ST,
warunkami technicznymi oraz wymaganiami Dostawcéw (Producentéw) materiatow i systemow
realizowanych prac.
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2.7.8. Opis sposobu rozliczenia robé6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.

2.7.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogodlne'.

— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii robét zgodnie z
ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponizej

O PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podiogowe z
polichlorku winylu. Wymagania.

O PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

O PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczgace mechanicznych i
elektrycznych wiasciwosci uzytkowych.

O PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.
— Inne:

O Wolski Z.: Roboty podtogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998.

O Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robot wykohnczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa
1998.

O Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych. Budownictwo ogélne. T | cz
34, rodz. 25. Arkady, Warszawa 1990.
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— nr WSZ
2.8. Posadzki przemystowe 45432100-5
Posadzki z zywic epoksydowych i poliuretanowych

2.8.1. CZESC OGOLNA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem posadzek przemystowych z zywic epoksydowych i poliuretanowych.

Specyfikacja dotyczy wykonania posadzki przemystowej (warstwy uzytkowej podfogi) wykonanej z
zastosowaniem zywic syntetycznych na spoiwie poliuretanowym i/lub epoksydowym. W sktad zestawu
wchodzi zwykle:

— Kompozycja gruntujgca (gruntownik),

— Kompozycja podstawowa,

— Kompozycja wykanczajgca.

Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie robét przygotowawczych podtoza oraz wymagania
dotyczgce wykonania i odbioréw roboét podstawowych. Specyfikacja ta nie dotyczy wykonania innych
elementéw konstrukcji podtogi, tj. warstwy przerywajgcej podciaganie kapilarne, warstwy ochronne;j i
betonu podktadowego —dla podtdg na gruncie lub na konstrukcji stropu, hydroizolacji, termoizolacji,
warstwy ochronnej i betonu no$nego. Roboty te ujete sg w odrebnych specyfikacjach technicznych.
Specyfikacja nie dotyczy takze wykonywania posadzek antyelektrostatycznych jako catosci, jednak
poszczegdlne jej czesci moga byé wykorzystywane do okreslenia wymagan w zakresie przygotowania
podtoza oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robét identycznych operacji technologicznych.

Okreslenia podstawowe i definicje

Podtoze — element konstrukcji nosnej budynku, na ktérym wykonana jest podfoga.

Podktad — warstwa lub ukfad warstw ztozony z materiatéw podktadowych wykonane na budowie
bezposrednio na podtozu, zespolona z nimi lub wykonana jako samonosna, na warstwach posrednich lub
izolujgcych, w celu: uzyskania okreslonego poziomu lub utozenia posadzki lub stanowienia posadzki.
Podktad z zywic syntetycznych — podktad, ktérego spoiwo jest wykonane z reaktywnych zywic
syntetycznych, stanowigcy mieszanine o konsystencji ciektej lub odpowiedniej do zacierania, twardniejgcg na
budowie w wyniku chemicznej reakcji utwardzania zywicy.

Posadzka powtokowa — sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa z zywicy syntetycznej, o grubosci do 1
mm

Posadzka wylewana — sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa z zywicy syntetycznej, o grubosci rzedu 1-4
mm.

Posadzka szpachlowa (zacierana) — sztywna warstwa uzytkowa z zywicy syntetycznej, (najczesciej z
mineralnymi wypetniaczami), o grubo$ci powyzej 3 mm, wykonywana z dwu- lub tréjsktadnikowej kompozyciji
zywicznej.

Posadzka antyposlizgowa — sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podtogi ze zdefiniowang klasg
antyposlizgowosci wg DIN 51130:2014-02 Prifung von Bodenbeldagen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhéhter Rutschgefahr;
Begehungsverfahren — Schiefe Ebene (Badanie wykfadzin podtogowych. Oznaczenie wtasciwosci
przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym).
Klasa antyposlizgowosci — struktura wierzchniej warstwy, przy ktérej, przy nachyleniu pod odpowiednim
katem noga w typowym obuwiu roboczym nie poslizgnie sie. Klasy antyposlizgowosci wg DIN 51130:2014-02
Prifung von Bodenbelagen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsraume und
Arbeitsbereiche mit erhdhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren — Schiefe Ebene (Badanie wyktadzin
podtogowych. Oznaczenie wlasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o
podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym) oznacza sie symbolami od R9 do R13.

Kompozycja gruntujgca (gruntownik, srodek gruntujgcy) — jedno- lub dwusktadnikowa kompozycja
zywiczna stuzaca do powierzchniowego wzmochienia podktadu.

Kompozycja podstawowa — jedno- lub wielosktadnikowa kompozycja zywiczna nadajgca warstwie
uzytkowej wymagang odpornos¢ chemiczng i parametry wytrzymatosciowe.

Kompozycja wykanczajgca — jedno- lub dwuskiadnikowa kompozycja zywiczna, nakfadana na
kompozycje podstawowg w celu nadania jej szczegdlnych wiasciwosci np. odpornosci na
promieniowanie UV czy stanowigca warstwe dekoracyjng. Moze stanowi¢ warstwe wierzchnig przy
wykonywaniu posadzek antyposlizgowych.

Przestrzen wypetnienia — parametr méwigcy o zdolnosci powierzchni posadzki do gromadzenia
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zanieczyszczen, zarowno cieklych jak i statych, w sposéb nie powodujgcy niebezpieczeristwa poslizgu,
realizowany poprzez uzyskanie wolnej przestrzeni pomiedzy najnizszym a najwyzszym punktem warstwy
uzytkowej posadzki. W ytyczne BGR 181: FuRbdden in Arbeitsrdumen und Arbeitsbereichen mit
Rutschgefahr. Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften, X.2003 rozrézniajg cztery klasy
przestrzeni wypetienia: V4, V6, V8 i V10 (liczba mowi o objetosci dostepnej przestrzeni w cm3 na 1 dm2
powierzchni posadzki).

Dylatacje — szczeliny pozwalajgce na wzajemne przemieszczenia pdl podkiadu lub poditogi/konstrukciji
poditogi w stosunku do otaczajgcej konstrukcji.

Ciezki transport (ruch ciezki i duzy) — wg ZUAT-15/VII1.09/2003 — Zestawy wyrobéw do wykonywania
posadzek zywicznych — pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o$ powyzej 50 kN, pojazdy na kotach
twardych o nacisku na o$ powyzej 6 kN.

Sredni transport (ruch $éredni) — wg ZUAT-15/VII1.09/2003 — Zestawy wyrobéw do wykonywania
posadzek zywicznych — pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o$ ponizej 50 kN, niewielkie obcigzenia
dynamiczne.

Lekki transport (ruch lekki) — ZUAT-15/VI111.09/2003 — Zestawy wyroboéw do wykonywania posadzek
zywicznych — pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na os$ do 20 kN oraz ruch pieszy.

Srodowisko agresywne — $rodowisko powodujgce niszczenie betonu lub Zelbetu PN-EN 206+A1:2016-12
Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$é.

Agresywne srodowisko ciekte — srodowisko, ktérego oddziatywanie jest okreslone skladem i
wtasciwosciami jego stanu ciekiego.

Stopien agresywnosci $rodowiska — techniczna ocena intensywnos$ci agresywnego oddziatywania
srodowiska na zmiane wiasciwosci technicznych.

State oddzialywanie srodowiska agresywnego — oddziatywanie srodowiska agresywnego w sposéb staty.
Okresowe oddziatywanie srodowiska agresywnego — oddziatywanie srodowiska agresywnego w sposéb
okresowy lub cykliczny.

Zywotno$¢ (czas obrabialno$ci, czas obrébki) — maksymalny czas, w jakim kompozycja zywiczna moze byé
uzyta po zarobieniu.

Kit — wyrdb w postaci nieprofilowanej, ktéry umieszczony w szczelinie uszczelnia ja przylegajgc do
wiasciwych powierzchni wewnatrz szczeliny.

Oczyszczanie strumieniowe — usuwanie materiatu podtoza betonowego do maksymalnej gtebokosci 2 mm.
Oczyszczanie strumieniowo-scierne — oczyszczanie strumieniem powietrza z dodatkiem materiatu Sciernego.
Usuwanie mechaniczne — usuwanie podtoza przez mitotkowanie lub Scieranie.

Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne — usuwanie betonu do wybranej gtebokosci z uzyciem
wody pod wysokim cignieniem.

Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne — usuwanie uszkodzonego betonu z pozostawieniem
betonu nieuszkodzonego o wybranej wytrzymatosci z uzyciem wody pod wysokim cisnieniem.

Oczyszczanie strumieniem wody — oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem z dodatkiem
lub bez dodatku materiatu Sciernego.

Wilgotno$é masowa — wyrazony w % stosunek masy wilgoci znajdujacej sie w materiale do masy materiatu
suchego. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza — stosunek cisnienia czgstkowego pary zawartej w powietrzu do
ci$nienia pary wodnej nasyconej przy tej samej temperaturze i ciSnieniu powietrza.

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej powietrze o okreslonej zawartosci pary wodnej osiggnie stan nasycenia.

2.8.2. Wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce wilasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty wchodzace w sktad systemu posadzek zywicznych i bedgce w mys| Ustawy o wyrobach
budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
1570), oraz rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajgcym zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcym
dyrektywe Rady 89/106/EWG powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejska oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sgto wyroby nieobjete normg zharmonizowang
—dla ktorej zakonczyt sie okres koegzystencji —i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena
techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do kornca okresu
waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pézniej krajowg oceng techniczng), badz uznano za
.regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czitonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
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cztonkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg
nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art.
2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wtasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych
wymaganh przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposdb okreslony w przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wiasciwosciach uzytkowych oznaczonych
zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyrob budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie
ten wyréb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producentaitypu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty
produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.8.2.1. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania posadzki zywicznej powinny by¢ rozwigzaniami
systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,
europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych, kartach technicznych itp.).

2.8.2.2. Podtoze

Podtozem pod posadzke zywiczng moze byé:

— beton klasy C20/25 wg PN-EN 206+A1:2016-12 ,Beton — Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos$¢”,

— jastrych cementowy klasy CT-C25-F4 wg PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania

— Materiaty — Wtasciwosci i wymagania, stosowany wewnatrz pomieszczen,

— jastrych cementowy posiadajgcy aprobate techniczng, wydang do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu
okresu jej waznosci krajowg ocene techniczng lub europejska oceng techniczng, o wytrzymatosci na
Sciskanie rzedu 20 MPa, stosowany na zewnatrz,

— jastrych epoksydowy wg PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania —
Materiaty — Witasciwosci i wymagania (parametry okresla producent systemu zywic), stosowany wewnatrz
pomieszczen,

— jastrych epoksydowy posiadajgcy aprobate techniczng, wydang do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu
okresu jej waznosci krajowg ocene techniczng lub europejskg oceng techniczng (parametry okresla
producent systemu zywic), stosowany na zewnatrz,

— zaprawa naprawcza np. typu PCC Ilub CC z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych klasyfikowana przynajmniej jako R3 zgodnie z PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne — lub zgodne z innymi dokumentami odniesienia
(wazna aprobata techniczna wydana do 31 grudnia 2016 r./krajowa ocena techniczna/europejska ocena
techniczna dla systemow o zastosowaniu/kompletacji wykraczajgcym poza zakres norm serii PN-EN 1504)
o wytrzymatos$ci na $ciskanie przynajmniej 25 MPa.

Cementowe podioze powinno by¢ wysezonowane przez minimum 28 dni. Jezeli podktad jest
wykonywany z suchych zapraw (np. szybkowigzgcych), producent moze dopusci¢ wykonywanie pokry¢
zywicznych po krétszym okresie sezonowania.

Wilgotnos¢ cementowego podioza (masowa) nie moze by¢ wieksza niz 4%. Podtoze musi by¢
zabezpieczone izolacjg przeciwwilgociowa i/lub paroizolacja.

Powyzsze parametry nalezy zawsze skonfrontowa¢ z wymaganiami producenta systemu. W zaleznosci od
dodatkowych obcigzen mechanicznych parametry te mogg ulec podwyzszeniu, réwniez w szczegdlnych
przypadkach producent systemu lub projektant moze dopusci¢ stosowanie posadzki zywicznej na podtozu o
nizszych parametrach wytrzymatosciowych.

2.8.2.2.1. Kompozycja zywiczna

A. Zestawienie najwazniejszych wymagan i wkasciwosci technicznych posadzek z zywic klasyfikowanych jako
jastrychy na bazie zywic syntetycznych i stosowanych wewngtrz pomieszczeh wedtug PN-EN 13813:2003
Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwos$ci i wymagania — podano w
punkcie 2.8.2.2.1.1.

2.8.2.2.1.1. Najwazniejsze wtasciwosci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym klasyfikowanej jako
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jastrych wedtug PN-EN 13813:2003

Wiasciwosci Wymagania

Reakcja na ogien 1) Od A1fl do Ffl

Wytrzymato$¢ Klase zapewniajgcg odpowiednig trwatos¢ okresla dokumentacja
Odpornosé na $cieranie 2) <RWA10

Odpornosé na nacisk kota 2) <AR 1

Przyczepnosé >B1,5

Odpornos¢ na uderzenia 2) >R 4

Odpornosé chemiczna

Deklarowana przez producenta

1) w przypadku ekspozycji.
2)

dla powierzchni podlegajgcych Scieraniu.

Jako ze norma PN-EN 13813:2003 podaje bardzo ograniczone wymagania techniczne, mozna, przy doborze
dodatkowo uwzgledniaé wymagania i wlasciwosci techniczne wyrobow przeznaczonych do wykonywania
posadzek zywicznych wedtug ZURT-15/VII1.24/2008 — Zestawy wyrobéw do wykonywania posadzek
zywicznych, ktére podano w punktach 2.8.2.2.1.2.-2.8.2.2.1.4:

2.8.2.2.1.2. Cechy identyfikacyjne

Wiasciwosci

Wymagania

Metoda badania

Gestos¢ [kg/m3]
» skfadnik zywiczny
» utwardzacz

Wartos¢ deklarowana + 5%

PN-EN ISO 2811-1:2002

Lepkos¢ [sek]
» sktadnika zywicznego
» utwardzacza

Warto$¢ deklarowana + 5%

PN-EN 1097-3:2000

Gestos¢ nasypowa wypetniacza
[kg/m3]

Wartos$¢ deklarowana + 10%

Opisana w ZURT-15/V111.24/2008, pkt

6.5.1.

/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w ZURT-15/VII11.24/2008/

2.8.2.2.1.3. Najwazniejsze wtasciwosci techniczne w stanie nieutwardzonym

Posadzka Posadzka Posadzka Posadzka
Wiasciwosci typu typu typu typu Metoda badania
powiokowego wylewanego elastycznego szpachlowego

Gestosé kompozycji po
zmieszaniu sktadnikow
[kg/m3]

Wartos$¢ deklarowana + 5%

PN-EN ISO 2811-1:2002

Lepkos$¢ kompozycji po
zmieszaniu sktadnikow
[sek]

Wartos¢ deklarowana + 10%

1)

Opisana w
ZURT-15/VI111.24/2008,
pkt

6.5.1.

Konsystencja [mm] *)

Wartos¢ deklarowana + 10%

Nie dotyczy

PN-EN 13454-2:2005
PN-EN 12706-2:2001

Czas zycia kompozycji Wartos¢ deklarowana + 10% Opisana w
[min] ZURT-15/V111.24/2008,
pkt 6.5.2.
Opisana w
Oznaczenie czaséw Wartos¢ deklarowana + 10% ZURT-15/VI111.24/2008,
wigzania [min] pkt
6.5.3.

Czas schniecia do
uzyskania 3°
wyschniecia [min]

Wartos¢
deklarowana
+ 10%

Nie dotyczy 2)

Wartos¢
deklarowana
+ 10%

Nie dotyczy 2)

PN-79/C-81519 pkt 6.4.

Zawartos¢ substancji
lotnych w sktadniku
zywicznym i
utwardzaczu 3) [%]

Opisana w
ZURT-15/VI111.24/2008,
pkt

6.5.5.

» w temperaturze +20°
+1°C

Warto$¢ deklarowana + 10%

» w temperaturze +80°

Warto$¢ deklarowana + 10%
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+1°C

Skurcz/pecznienie
[mMm/m]

Nie dotyczy

<

3

PN-EN 13454-2:2005
PN-EN 13872:2005

*) wymagania objete normg PN-EN 13813:2003
1) nie dotyczy kompozycji posadzki szpachlowej

2) dotyczy warstw gruntujgcych
3) dotyczy kompozycji bezrozpuszczalnikowych — wedtug deklaracji producenta
/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w ZURT-15/VIII.24/2008/

2.8.2.2.1.4. Najwazniejsze wtasciwosci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym

Posadzka Posadzka Posadzka Posadzka
Wiasciwosci typu typu typu typu Metoda badania
powlokowego wylewanego |elastycznego szpachlowego
Wytrzymatosé na Nie dotyczy |z 30 Nie dotyczy |z 30 PN-EN 13892-2:2004
Sciskanie [N/mm2] *)
Wytrzymatosé na Nie dotyczy |2 15 Nie dotyczy |=15 PN-EN 13892-2:2004
zginanie [N/mm2] *)
Przyczepnos¢ do 21,0 21,5 20,5 21,5 PN-EN 13892-2:2004
betonu [N/mm2] *)
Odpornos¢ na <400 <400 <400 <200 PN-EN 13892-2:2004
Scieranie ,BCA” [um] *)
Wytrzymatos¢ na Nie dotyczy |Nie dotyczy |=22,0 Nie dotyczy |PN-ENISO 527-
rozcigganie [N/mm2] 1:1998
Wydtuzenie przy Nie dotyczy |Nie dotyczy |<100 Nie dotyczy |PN-EN ISO 527-
zerwaniu [%] 1:1998
Odpornos¢ na IR wg IR wg IR wg IR wg PN-EN ISO 6272-
uderzenia [Nm] *) deklaracji deklaraciji deklaracji deklaraciji 1:2005
Twardos$é powierzchni | Nie dotyczy |= 30 Nie dotyczy |= 30 PN-EN 13892-6:2004
[N/mm2] *)
Wiasciwosci - = R9 = R9 = R9 Opisana w
przeciwposlizgowe 2) ZURT-15/VI111.24/2008,
pkt 6.5.6.
Odpornos¢ chemiczna |CR wg CRwg CRwg CRwg PN-EN 13529:2005
3) deklaracji deklaraciji deklaracji deklaraciji

Przepuszczalnosé
wody [%] *)

wg deklarac;ji

wg deklaracji

wg deklaracji

wg deklaracji

PN-EN 1062-3:2003

przenoszenia
zarysowan w
temperaturze
-20°C [mm]

Mrozoodpornos¢ [%] 4) | Nie Mm <10 Rw |Mm < 10Rw |Mm < 10Rw |Opisana w
dotyczy <20 <20 <20 ZURT-15/V111.24/2008,
pkt 6.5.7.
Zdolnos¢ do 20,5 =0,5 20,5 20,5 Opisana w

ZURT-15/VI1.24/2008,
pkt 6.5.8.

Reakcja na ogien *) 5)

wg deklaraciji

wg deklaracji

wg deklaraciji

wg deklaracji

PN-EN 13501-1:2008

Emisja lotnych
zwigzkow
organicznych VOC —
czas niezbedny do
osiggniecia
dopuszczalnych stezen
substancji szkodliwych
dla zdrowia 5) [dni]

<28

<28

<28

<28

PN-EN 16000-9:2008
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*) wymagania objete normg PN-EN 13813:2003
1) dotyczy powierzchni podlegajgcych Scieraniu
2) dotyczy nawierzchni przeznaczonych do stref zagrozonych poslizgiem

3) dotyczy nawierzchni narazonych na dziatanie konkretnych zwigzkéw chemicznych

4) dotyczy nawierzchni wykonywanych na zewnagtrz oraz w pomieszczeniach, w ktérych temperatura
moze spasc ponizej zera

5) obligatoryjnie dotyczy nawierzchni wykonanych wewnatrz

/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w ZURT-15/VI111.24/2008/

ZUAT-15/VI111.09/2003 — Zestawy wyrobéw do wykonywania posadzek zywicznych zalecat, aby:

. dla transportu lekkiego, dla posadzek typu wylewanego lub szpachlowego wytrzymatos¢ na
Sciskanie byta nie nizsza niz 30 N/'mm2 a wytrzymato$¢ na zginanie byta nie nizsza niz 20 N/mm2,

. dla transportu sredniego, dla posadzek typu wylewanego lub szpachlowego wytrzymato$¢ na
Sciskanie byta nie nizsza niz 45 N/mm2 a wytrzymato$¢ na zginanie byta nie nizsza niz 25 N/mm2,

. dla transportu ciezkiego, dla posadzek typu wylewanego lub szpachlowego wytrzymatos¢ na
Sciskanie byta nie nizsza niz 50 N/'mm2 a wytrzymato$¢ na zginanie byta nie nizsza niz 30 N/mm2.

B. Zestawienie wymagan i wtasciwosci technicznych posadzek z zywic klasyfikowanych wedtug PN-EN
1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu — podano w
punkcie 2.8.2.2.1.5.

2.8.2.2.1.5. Wiasciwosci uzytkowe wyrobow i systemow do ochrony powierzchniowej stosowanych w celu
ochrony przed wnikaniem, uzyskania odpornosci chemicznej i odpornosci fizycznej (poréwnaj PN-EN
1504-9:2010) wg PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej
betonu.

Badanie wtasciwosci uzytkowych w celu ochrony przed wnikaniem, uzyskania odpornosci chemiczne;j i
odpornosci fizycznej

Metoda Ochrona |Odpornos$¢ Odpornosé
badania Wiasciwosci uzytkowe przed fizyczna  |chemiczna
zdefiniowana w wnikaniem
normie
EN 12617-1 Skurcz _liniowy o o |
EN 12190 Wytrzymato$¢ na Sciskanie O ]
EN 1770 Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplinej o O i
EN ISO 5470-1 |Odpornos$¢ na $cieranie °
EN ISO 2409 |Przyczepno$é metodg nacinania | O O
EN 1062-6 Przepuszczalno$¢ CO2 °
EN ISO 7783-1 |Przepuszczalnos¢ pary wodnej °
EN ISO 7783-2
EN 1062-3 Absorpcja kapilarna i przepuszczalnos$¢ wody ° ° m]
Przyczepnos$¢ po badaniu kompatybilnosci ciepinej
EN 13687-1 Cykle zamrazania-rozmrazania z zanurzeniem w o i mi
roztworze soli odladzajgce;j
EN 13687-2  |Cykle burza-deszcz (szok termiczny) o = i
EN 13687-3 Cykle cieplne bez dziatania soli odladzajgcej | i i
EN 1062- Starzenie: 7 dni w temperaturze 70°C | i i
11:2002
EN 13687-5 Odpornos¢ na szok termiczny ] O ]
EN ISO 2812-1 |Odpornosé chemiczna o
EN 13529 Odpornos¢ na silng agresje chemiczng °
EN 1062-7 Zdolnos¢ mostkowania rys ] O m]
EN ISO 6272-1 |Odporno$¢ na uderzenie °
EN 1542 Przyczepnos¢ przy odrywaniu ° ° °
EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementéw budynkow m| mi m]
— Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badania
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reakcji na ogien
EN 13036-4 Ochrona przed poslizgiem o O |
EN 1062- Zachowanie po sztucznym starzeniu | i i
11:2002
EN 1081 Wiasciwosci antystatyczne o O O
EN 13578 Przyczepnos¢ do wilgotnego betonu ] O m]
zgodnie z Dyfuzja jonéw chlorkowych
normami i o
przepisami
krajowymi

e dla wszystkich zamierzonych zastosowa

n

o dla niektérych sposrdd zamierzonych zastosowan
/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w PN-EN 1504-2:2006/

Wymagania odno$nie do wtasciwosci uzytkowych dotyczgce powtok wg PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i
systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena
zgodnosci. Czesc¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

Wymagania dotyczgce powtok odno$nie wiadciwosci uzytkowych

UWAGA: Odpowiednie metody badania
wg EN 13813 sg takze dopuszczalne dla
systemdéw posadzkowych.

Wiasciwosci uzytkowe Metoda badania Wymagania

Skurcz liniowy, stosuje sie wytgcznie do EN 12617-1 <0,3%

sztywnych systeméw przy grubosci

natozonej powtoki > 3 mm

Wytrzymato$¢ na Sciskanie EN 12190 Klasa |: = 35 N/mm2 (przy obcigzeniu
ruchem kot poliamidowych)
Klasa Il: = 50 N/mm2 (przy obcigzeniu
ruchem kot stalowych)

Wspbtczynnik rozszerzalnosci cieplnej [EN 1770 Sztywne systemy do zastosowan

Tylko dla powtok o grubosci > 1 mm zewnetrznych: aT <30 x 10° K™

Odpornos¢ na $cieranie (test Tabera) [EN ISO 5470-1 Ubytek masy mniejszy niz 3000 mg z

zastosowaniem kota $cierajgcego
H22/1000 obrotéw/obcigzenie 1000 g

Badanie przyczepnosci metodg
nacinania prébek powloki natozonej na
beton MC

(0,40) zgodny z EN 1766.

Badanie dotyczy tylko gtadkich powtok
cienkowarstwowych o grubosci do 0,5
mm w stanie suchym.

UWAGA: Badanie wykonuje sie w
ramach badan podstawowych jako
dodatkowe w

stosunku do badania przyczepnosci przy
odrywaniu. Na placu budowy badanie to
moze zastgpi¢ badanie przyczepnosci
przy odrywaniu.

EN ISO 2409
szerokos¢ naciecia: 4
mm

Warto$¢ naciecia poprzecznego: < GT 2

Przepuszczalno$¢ pary wodnej

EN 1062-6 (zaleca sie
przechowywanie
prébek przed
badaniem zgodnie z
prEN 1062-11:2002,
4.3)

Przepuszczalno$é¢ CO, Sp > 50 m

Absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢
wody

EN 1062-3

w < 0,1 kg/m?* h°5

Przyczepnos¢ po badaniu
kompatybilnosci

cieplnej

Podtoze odniesienia: CC (0,40) zgodne z
EN 1766

Cyklom cieplnym wg EN 13687-1 i EN
13687-2 poddawana jest ta sama
prébka, przy czym jako pierwsze
wykonuje sie cykle burza-deszcz

Po cyklach cieplnych
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Dla zastosowan zewnetrznych z
dziataniem soli odladzajgcych:Cykle
zamrazania-rozmrazania z zanurzeniem
w roztworze soli odladzajgcej (50 x) i

Cykle burza-deszcz (szok termiczny) (10
X)

EN 13687-1

EN 13687-2

a) brak pecherzy, rys i odspojen
b) badanie przyczepnosci przy odrywaniu

Srednio [N/mm?2]
Systemy
sztywne °©

Systemy ze
zdolnoscig
mostkowania rys

Dla zastosowar zewnetrznych bez EN 13687-3 lub elastyczne

dziatania soli odladzajgcych: bez

Cykle cieplne bez dziatania soli obcigzenia 20,8 (0,5)° =21,0(0,7)°

odladzajgcych (20 x) ruchem
obcigzone 21,5(1,0°> = 2,0(1,5)°

Dla zastosowan wewnetrznych EN 1062-11 ruchem

Starzenie: 7 dni w temperaturze 70°C

Odpornosé na szok termiczny (1 x) EN 13687-5

Odpornosé chemiczna (metoda badania EN ISO 2812-1 Odpornos¢ na dziatanie odpowiednich

nasigkliwosci) Srodowisk powinna odpowiadaé
odpornosci zdefiniowanej w EN 206-1
po 30 dniach dziatania; brak widocznych
uszkodzen

Odpornosé na silng agresje chemiczng [EN 13529 Zmniejszenie twardosci o mniej niz 50%

Klasa I: 3 d bez nacisku przy pomiarze metodg Buchholza, EN

Klasa Il: 28 d bez nacisku ISO 2815, lub metodg Shore’a, EN ISO

Klasa Ill: 28 d z naciskiem 868, 24 h po wyjeciu powtoki z cieczy

Zaleca sie stosowanie cieczy badawcze;.

badawczych sposrod 20 klas podanych

w EN 13529, obejmujgcych wszystkie

rodzaje powszechnie stosowanych

chemikaliéw. Zastosowanie innych

cieczy badawczych moze by¢

uzgodnione pomiedzy zainteresowanymi

stronami.

Zdolno$¢ do mostkowania rys EN 1062-7 Klasy od A1 do A5 — metoda A Klasy B1,

Po przechowywaniu zgodnie z EN B2,B3.1,B3.2,B4.1,B

1062-11:2002,7 dni w temperaturze 4.2 — metoda B. Wymagana zdolno$¢ do

70°C dla systeméw zywicznych mostkowania rys powinna by¢ dobrana

promieniowanie UV i zawilgocenie dla przez projektanta z uwzglednieniem

systemow dyspersyjnych warunkow lokalnych (klimat, szerokos¢ i
zmiana rozwarcia rys). Po badaniu dla
odpowiedniej klasy nie powinny
wystepowaé zadne uszkodzenia.

Odpornos¢ na uderzenie mierzonana |EN ISO 6272-1 Brak rys i odspojen po uderzeniach

prébkach wykonanych z betonu MC Klasal: =4 Nm

(0,40) zgodnych z EN 1766 z Klasa ll: =10 Nm

naniesiong powtokg UWAGA: Przy Klasa lll: 220 Nm

wyborze klasy bierze sie pod uwage

grubo$c¢ oraz oczekiwane obcigzenie

uderzeniami

Badanie przyczepno$ci przy odrywaniu |EN 1542 srednio [N/mm2]

Podtoze odniesienia:
MC (0,40) jak okreslono
w EN 1766 pielegnowane 7 dni

Systemy ze
zdolnoscig
mostkowania rys
lub elastyczne
bez

obcigzenia 20,8 (0,5 21,0(0,7)°
ruchem
obcigzone
ruchem

Systemy
sztywne °©

>1,5 (1,00 = 2,0(1,5)°
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Reakcja na ogienh EN 13501-1 Wedtug klasyfikacji europejskiej
Ochrona przed poslizgiem EN 13036-4 Klasa I: > 40 jednostek przy badaniu na
mokro (powierzchnie wewnetrzne,
zawilgocone)

Klasa Il: > 40 jednostek przy badaniu na
sucho (powierzchnie wewnetrzne, suche)
Klasa Ill: > 55 jednostek przy badaniu na
mokro (powierzchnie zewnetrzne) lub
zgodnie z przepisami krajowymi

Sztuczne starzenie zgodnie z EN 1062-1 EN 1062-11 Po 2 000 h sztucznego starzenia:

1 brak pecherzy wg EN I1SO 4628-2

:2002, 4.2 (promieniowanie UV i brak rys wg EN ISO 4628-4

zawilgocenie) tylko dla zastosowan brak ztuszczeh wg EN ISO 4628-5

zewnetrznych.

Nalezy badac tylko barwe biatg i RAL Nieznaczna zmiana barwy, utrata potysku

7030. lub kredowanie moze by¢ dopuszczalne,
ale nalezy opisac.

Wiasciwosci antystatyczne EN 1081 Klasa I: >10* i<10° Q (substancje
wybuchowe)

Klasa Il: >10° i<10® Q (substancje
zagrazajgce wybuchem)

Przyczepnos¢ do mokrego betonu EN 13578 Po obcigzeniu:
(Podftoze: MC (0,40)) a) brak pecherzy wg EN ISO 4628-2
brak rys wg EN ISO 4628-4

brak ztuszczen wg EN ISO 4628-5

b) Przyczepnos$¢ przy odrywaniu

> 1,5 N/mm2, w ponad 50% przypadkow
zniszczenie powinno nastepowaé w
betonie.

'To badanie jest odpowiednie dla powiok
przewidzianych do stosowania na
Swiezym betonie lub na betonach o
duzym zawilgoceniu

Dyfuzja jonéw chlorkowych a Odpowiednio do norm i
przepisow krajowych

a) w przypadku, gdy absorpcja kapilarna wody jest < 0,01 kg/m? = h°% dyfuzja jonéw
chlorkowych nie bedzie wystepowata.

b) w nawiasach podano najmniejsze dopuszczalne wartosci pojedynczych pomiarow.

c) powtoki sztywne to powtoki o twardosci Shore’a D = 60 zgodne z EN ISO 868.

/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w PN-EN 1504-2:2006/

2.8.2.3. Elastyczna masa do wypetnien dylatacji

Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych stosuje sie elastyczne kity (masy) na bazie
wielosiarczkéw (tiokoli), poliuretandw, kompozycji poliuretanowo-epoksydowych lub silikondow.

Klase i rodzaj zastosowanego kitu okresla dokumentacja techniczna. Zmiana szerokosci szczeliny
dylatacyjnej nie moze byé wieksza niz zdolno$¢é zastosowanej masy do przenoszenia odksztatceh.
Zastosowany materiat musi by¢ ponadto odporny na oddziatywanie chemikaliow i agresywnych mediow
oraz cechowac sie odpowiednig odpornoscig na obcigzenia mechaniczne.

2.8.2.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy a w szczegodlnosci nie
zawieraé zanieczyszczen, zwtaszcza organicznych.

Zwykle stosowane frakcje to:

- 0,1-0,4 mm,

- 0,2-0,7 mm,

- 0,5-1, 0 mm,

- 0,7-1,2 mm.

Dobér frakcji piasku zalezy od zastosowania (posypka, mieszanie z kompozycjg zywiczng) i jest podany w
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karcie technicznej zastosowanego produktu lub dokumentacji techniczne;j.

2.8.2.5. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu. Bez badah mozna stosowac
wode wodociggowg przeznaczong do spozycia.

2.8.2.6. Pozostate materialy

Wymagania stawiane pozostatym skfadnikom systemu takim jak materiaty do napraw podtoza, preparaty
czyszczace itp. okreslajg ST lub karty techniczne.

2.8.2.7. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania posadzek zywicznych

Wyroby do wykonywania posadzek zywicznych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej
specyfikacji technicznej,

— sg w oryginalnie zamknigtych opakowaniach,

— sg oznakowane w sposoéb umozliwiajgcy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku
krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z
16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570),
rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajgcym zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobdéw budowlanych i uchylajgcym
dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczgce
stosowania wyrobdw,

— posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczenn w zakresie chemikaliow (REACH) oraz
ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzgdzenie
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczeh w zakresie chemikaliow (REACH),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania wynikajgce z Ustawy z
dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. 22015 r. Nr 0
poz. 1203, z pdzniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych
mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 450),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatno$ci do
stosowania odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do wykonywania posadzek Zzywicznych materialébw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

2.8.2.8. Warunki przechowywania wyrobow wchodzacych w skiad systemu posadzek zywicznych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych
badz aprobat technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci
w krajowych ocenach technicznych lub wytycznych wynikajgcych z niniejszej specyfikacji techniczne;.
Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposdéb magazynowania musi
uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone $rodowiska, zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr
0, poz. 450), oraz rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia
2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin.
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Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Kompozycje zywiczne powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +10°C a ponizej +30°C, o ile SST nie mowi inaczej.

Kruszywo pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

2.8.3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

2.8.3.1. Sprzet do wykonywania posadzek zywicznych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska, a takze
bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace posadzkowe. Przy doborze narzedzi i sprzetu
nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow.

Do wykonywania posadzek zywicznych nalezy stosowac¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

— do przygotowania i oceny stanu podtoza — mtotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,
odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni za pomocg szlifowania, frezowania,
wypalania, groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp., termometry do mierzenia temperatury
podtoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza (mtotki Schmidt'a, aparaty ,pull-off”, itp.), faty, poziomnice,

— do przygotowania kompozycji zywicznych — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, wagi,
— do naktadania kompozycji zywicznych — pedzle, watki, rakle, szpachle, agregaty natryskowe.
Informacje o typach stosowanych agregatéw natryskowych, mieszalnikach, o s$rednicach i
dopuszczalnych dtugosciach wezéw jak rowniez typach dysz zawierajg zawsze SST stosowanego
materiatu.

2.8.4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

2.8.4.1. Wymagania szczegétowe dotyczace transportu materiatéw

Wyroby stosowane do wykonania zywicznych posadzek przemystowych mogg by¢ przewozone jednostkami
transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukfadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomochiczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki.

Przewozone materialy nalezy ustawiaé réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej $rodka transportu i zabezpieczaC¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu.
Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow
przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chronic¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami, a takze nadmiernym
zawilgoceniem.
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2.8.5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV45000000-7, pkt 5

2.8.5.1. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania posadzki zywicznej mozna przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych i robét mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajgcych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatéw przeznaczonych do
wykonania tych posadzek.

2.8.5.2. Wymagania dotyczace podioza

Podtoze pod posadzki z zywic musi byc:

— suche,

— zabezpieczone przed kapilarnym podcigganiem wilgoci,

— réwne,

— nosne i stabilne oraz z otwartymi porami,

— czyste.

Spadki podtozy powinny wynosi¢ przynajmniej 1% (wartos¢ zalecana 1,5-2%) w kierunku wpustéow
podtogowych (o ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej).

Za poditoze czyste uwaza sie powierzchnie betonu lub jastrychu bez luznych i niezwigzanych czagstek, pytéw,
plam oleju i innych zanieczyszczen.

Za podtoze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnien i innych
Sladow wilgoci, o wilgotno$ci masowej nie przekraczajgcej 4%.

Uklad warstw podtoza powinien gwarantowaé catkowite zabezpieczenie powtoki uszczelniajgcej przed
oddziatywaniem od strony podtoza zaréwno kapilarnie podcigganej wilgoci jak i pary wodnej. Jako warstwy
hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna traktowa¢ betonu wodoszczelnego. Takze mineralne
szlamy uszczelniajgce nie majg charakteru przegrody paroszczelne;.

Wytrzymatos¢ podtoza musi umozliwi¢ przeniesienie wszelkich wystepujgcych oddziatywan i obcigzen
mechanicznych. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku jastrychow plywajgcych, zwilaszcza przy
mozliwosci wystgpienia dodatkowego punktowego lub liniowego obcigzenia.

Ze wzgledu na niewielkg grubosé posadzki przemystowej tolerancje réwnosci podtoza nalezy rozpatrywaé
tacznie z dopuszczalng tolerancjg posadzki (patrz. pkt5.6.1.) i powinna ona by¢ podana przez
dokumentacje projektowa. Wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych Czesé B:
Roboty wykonczeniowe Zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne, ITB, W arszawa 2013 — odchylenie
podtoza pod posadzke mierzone 2-metrowg fatg kontrolng nie powinno by¢ wieksze niz £5 mm dla posadzek
wykonanych na ptycie betonowe;j.

2.8.5.3. Przygotowanie podtoza

2.8.5.3.1. Metody mechanicznego przygotowania podtoza cementowego (beton, jastrych)

W celu przygotowania podtoza betonowego mogg by¢ stosowane nastepujgce metody mechaniczne:

a) oczyszczanie: przez mitotkowanie, $cieranie, frezowanie, Srutowanie, szlifowanie, oczyszczanie
strumieniowo-$cierne, oczyszczanie ptomieniowe (wypalanie),

oczyszczanie strumieniem wody o niskim cisnieniu, do okoto 18 MPa, a gdy nalezy ograniczyc¢ ilos¢
wody, do 60 MPa, czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie,

b) usuwanie: przez miotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu, do okoto 60
MPa, i o bardzo wysokim ci$nieniu, do 110 MPa, oczyszczanie strumieniowo-Scierne,

c) uszorstnianie:  mechaniczne, przez Scieranie lub szlifowanie.

Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentdw i zanieczyszczen, tak aby poprawi¢ potgczenie
oczyszczonej powierzchni podtoza i posadzki zywicznej. Skutecznymi metodami sg: oczyszczanie
strumieniem wody, dziatanie czystym sprezonym powietrzem Ilub oczyszczanie prézniowe. W
przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwrdci¢ uwage, aby powietrze byto czyste i nie
zanieczyszczato powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknety pod powierzchnie, konieczne moze
by¢ ich usuniecie metodami wymagajgcymi na przyktad uzycia rozpuszczalnikéw lub pary wodnej.
Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj strumieniem
wody pod ci$nieniem do 18 MPa.
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Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem stosuje sie do oczyszczania lub
powierzchniowego usuwania betonu na gteboko$¢ do 2 mm (inne przyktady usuwanych materiatéw to:
membrany, pozostatosci asfaltu, kolorowe oznaczenia i mleczko cementowe).

Uszorstnianie stosuje sie w celu otwarcia poréw na powierzchni podtoza.

Stosowanie wody pod wysokim cisnieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania betonu,
ograniczajgcym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystepujg mikrospekania, a beton
uszkodzony jest usuwany selektywnie, pozostawiajgc pozostaty beton nienaruszony. Metode te mozna
zastosowag, jesli uzywa sie sprzetu o znanych parametrach uzytkowych. W ymagania, ktére nalezy
spetni¢, to rozréznienie miedzy betonem uszkodzonym a pozostatym. Mozliwe jest usuniecie betonu do
wstepnie zatozonej gtebokosci, jednakze w przypadku lokalnie ostabionego betonu gtebokosc¢ ta ulegnie
zwiekszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzgdzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod cisnieniem
wykorzystuje sie cisnienie 60-110 MPa.

Uwaga: W przypadku selektywnego usuwania betonu tg metodg konieczne jest uprzednie okreslenie w
specyfikacji technicznej odpowiedniego sprzetu. Szorstkos¢ powierzchni moze sie znaczaco rézni¢ w
zaleznosci od odlegtosci miedzy dyszg a podtozem, cisnienia wody, strumienia wody, szybkosci
podawania wody, stosowanego sprzetu oraz jakosci betonu.

Cisnienie wody, mierzone zazwyczaj na pompie, powinno by¢ nastepujace:

— niskie cisnienie do 18 MPa — stosowane do oczyszczania podtoza betonowego. Cisnienie >8 MPa (80
bar) pozwala takze na usuniecie zmurszatych i niestabilnych fragmentéw podioza,

— wysokie ci$nienie od 18 MPa do 60 MPa — stosowane do usuwania skorodowanych i niestabilnych warstw
betonu o wiekszej grubosci,

— bardzo wysokie cisnienie powyzej 60 MPa — stosowane do usuwania betonu, jesli konieczne jest
ograniczenie ilosci uzywanej wody.

Frezowanie pozwala na usunigcie wierzchniej warstwy podtoza o zbyt niskich parametrach
wytrzymatosciowych lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami.

Srutowanie pozwala na bezpylowe usuniecie stwardniatego zaczynu cementowego.

Rysy i zlgcza mogg by¢ oczyszczane strumieniem wody pod cisnieniem, sptukiwane wodg lub
przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

2.8.5.3.2. Oczyszczenie podloza

W zaleznosci od rodzaju oraz intensywnosci zabrudzenia (luzne i niezwigzane czastki, Srodki
antyadhezyjne, zabrudzenia, mleczko cementowe, plamy oleju, ttuszcze, stare powloki, itp.) nalezy
stosowac¢ metody wymienione w pkt. 5.4.1 (odkurzanie, czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie,
szlifowanie, piaskowanie, frezowanie, srutowanie itp.). Metody i srodki czyszczace nie mogg powodowac
zamkniecia porow oczyszczonej powierzchni.

Najskuteczniejszg metodg usuniecia zanieczyszczen olejowych jest usuniecie skazonego podioza. Inne
metody, tj. stosowanie specjalnych preparatéw czyszczgcych oraz mechaniczne zmycie czy
szorowanie itp. nie dajg stuprocentowej gwarancji usuniecia skazen z podioza.

Alternatywg dla usuwania skazonego podtoza jest stosowanie systemowych gruntownikdw na zaolejone
podtoza. Sposéb postepowania polega generalnie na mechanicznym zmyciu (oczyszczeniu) podtoza,
naniesieniu preparatu czyszczagcego i wtarciu go energicznymi ruchami twardg szczotkg w
zanieczyszczong powierzchnie. Po kilku-kilkunastu minutach czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢ szczotkami i sptukaé czystg wodg, a rozpuszczone zanieczyszczenia odessac
podcisnieniowo. W przypadku szczegdlnie zaolejonych powierzchni opisane czynnosci nalezy powtérzyé.
Szczegdtowg technologie oczyszczania zaolejonych podfozy powinna zawiera¢ dokumentacja techniczna lub
powinna by¢ opisana w specyfikacji techniczne;j.

Ostatnim etapem jest naniesienie na podioze (natychmiast po odessaniu zanieczyszczen)
systemowego gruntownika oraz ewentualne wykonanie posypki z piasku kwarcowego o Scisle okreslonym
uziarnieniu.

Zalecang metoda usuniecia zanieczyszczen materiatami bitumicznymi, farbami oraz smotami jest frezowanie,
piaskowanie lub groszkowanie. Zanieczyszczenia chemiczne mozna usuwaé przez oczyszczanie
ptomieniowe.

Uwaga. W tresci specyfikacji technicznej dla konkretnej budowy nalezy wybraé metody adekwatne do
wystepujgcych zanieczyszczen.

2.8.5.3.3. Naprawa podioza

Wszelkiego rodzaju wady podtoza, takie jak raki, ubytki w powierzchni, wykruszenia, nieréwnosci, pustki
itp. muszg by¢ bezwzglednie usuniete przed wykonaniem wiasciwych prac.
Raki, wykruszenia i inne ubytki, w zaleznosci od ich wielkosci, uzupetni¢ zaprawami reprofilacyjnymi (np. typu
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PCC lub CC) lub innymi zaprawami i szpachlami mogacymi stuzy¢ do reprofilacji (np. zaprawa
cementowo-epoksydowa). Kierowa¢ sie tu nalezy charakterem pracy naprawianego elementu
konstrukcji, parametrami wytrzymatosciowymi podtoza i materiatu reprofilacyjnego oraz wytycznymi
producenta.

Nalezy przestrzega¢ wymogow odnosnie wysezonowania poditoza (skurczi wilgotno$¢). Skurcz mas
typu PCC ustaje praktycznie po kilku dniach, konieczna jest wiec minimum kilkudniowa przerwa przed
naktadaniem systemu uszczelnien powierzchni. W przypadku szpachli epoksydowych naktadanie kolejnych
warstw mozliwe jest zazwyczaj juz po kilkunastu godzinach. Wigzace sg wytyczne producenta systemu.
Powierzchnia podioza nie moze by¢ zatarta na gtadko, zywica nie ma mozliwosci penetracji w pory podioza,
co uniemozliwia uzyskanie odpowiedniej przyczepnosci. W takim przypadku konieczne moze byé
mechaniczne przeszlifowanie i oczyszczenie podioza.

W przypadku stwierdzenia niewystarczajgcych parametréw wytrzymatosciowych podtoza zachodzi
koniecznos¢ stosowania dodatkowych zabiegéw wzmacniajgcych, np. poprzez impregnowanie. Jezeli sposéb
ten okaze sie nieskuteczny, konieczne jest usuniecie niestabilnego podtoza w sposoéb podany powyzej.
Stosujgc impregnacje wzmacniajgcg nalezy bezwzglednie przestrzegaé czaséw przerw technologicznych,
zwtaszcza, jezeli preparat impregnujgcy jest na bazie rozpuszczalnikow, a powtoka uszczelniajgca jest zywicg
bezrozpuszczalnikowa (konieczna jest tu z reguly kilkudniowa przerwa technologiczna).

Sposdéb naprawy zarysowanego podioza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich stabilnosci
i szerokosci rozwarcia, dlatego w przypadku stwierdzenia obecnosci zarysowan konieczne jest okreslenie
przyczyny ich powstania oraz podjecie srodkoéw zaradczych.

Drobne, przypowierzchniowe mikrorysy, wystepujace najczesciej w podtozach cementowych sg bardzo
czesto trudne do zauwazenia na suchym podifozu, mogg ujawni¢ sie np. po impregnacji podioza (moga
one w praktyce nie mie¢ wiekszego znaczenia).

Rysy skurczowe, o ustabilizowanej szerokosci rozwarcia, w zaleznosci od szerokosci rozwarcia i miejsca
wystepowania wymagajg sitowego zamknigcia np. poprzez sklamrowanie i sklejenie Zzywicg
epoksydowg lub wymuszajg usuniecie spekanego podtoza.

Dla rys, ktorych szerokos¢ rozwarcia moze sie zmienic, konieczne jest okre$lenie przyczyn takiego
zachowania sie rysy i indywidualne okreslenie sposobu naprawy.

Ostateczny sposob naprawy podioza zarysowanego okresla dokumentacja projektowa.

2.8.5.3.4. Postepowanie przy zbyt wilgotnym podiozu

W przypadku stwierdzenia zbyt wysokiej wilgotno$ci masowej podfoza, nalezy odczeka¢ do momentu
uzyskania przez podtoze odpowiedniej wilgotnosci. Alternatywnie, jezeli producent to przewiduje i nie wptynie
to negatywnie na trwato$¢ elementu, dopuszczalne jest stosowanie specjalnych gruntownikéw
pozwalajgcych na wykonywanie zywicznych powtok na wilgotnym podtozu (warto$é graniczng wilgotnosci
masowej okresla zawsze producent sytemu).

2.8.5.3.5. Postepowanie przy podiozu nie zabezpieczonym przed podcigganiem kapilarnym

Ukfad warstw podtoza powinien gwarantowaé catkowite zabezpieczenie powtoki uszczelniajgcej przed
oddziatywaniem od strony podtoza zaréwno kapilarnie podciaganej wilgoci jak i pary wodnej. Jako warstwy
hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna traktowaé betonu wodoszczelnego. Takze mineralne
szlamy uszczelniajgce nie majg charakteru przegrody paroszczelnej.

W przypadku wykonywania warstwy na podtozu nie spetniajgcym tego wymogu niezbedne jest stosowanie
przewidzianych przez producenta systemu gruntownikéw, bedgcych jednoczesnie warstwg blokujgca
podcigganie kapilarne oraz dyfuzje pary wodne;.

Alternatywg jest wykonanie np. jastrychu samonosnego na warstwie rozdzielajgcej, stanowigcej
bariere paroszczelng i/lub przerywajaca podcigganie kapilarne.

2.8.5.3.6. Wykonanie posadzki zywicznej

Przyktadowe uktady warstw dla posadzek gtadkich i antyposlizgowych podano ponize;j:

* posadzka gtadka:

— kompozycja gruntujaca,

— posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),

— kompozycja podstawowa (czysta zywica lub zmieszana z wypetniaczem — piaskiem kwarcowym),
— kompozycja wykanczajgca — lakierowanie (opcjonalnie).

* posadzka antyposlizgowa:

— kompozycja gruntujgca,

— posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),

kompozycja podstawowa (czysta zywica lub zmieszana z wypetniaczem — piaskiem kwarcowym),
posypka z piasku kwarcowego lub innego kruszywa zalecanego przez producenta systemu (np.
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korundowego)

o odpowiedniej frakcji — zalezy od wymaganej klasy antyposlizgowosci i przestrzeni wypetnienia,

— kompozycja wykarczajgca — lakierowanie.

Wymagang antyposlizgowos¢ nadaje sie wykonujgc na swiezo utozonej warstwie zywicy posypke z piasku
kwarcowego lub korundu, po zwigzaniu nadmiar piasku nalezy usung¢ i wykonac lakierowanie
powierzchni. Przyktadowe sposoby uzyskiwania odpowiedniej klasy antyposlizgowosci oraz
przestrzeni wypetnienia podaje ponizsza tablica.

Klasy antyposlizgowo$ci i sposoby ich uzyskania

Klasa Przestrzen Posypka Zuzycie zywicy do

antyposlizgowosciwypetnienia wykonania lakierowania

R11 - np. piasek kwarcowy 0,2-0,7 mm 600 g/m2

R11 V4 np. piasek kwarcowy 0,3-0,8 mm 600 g/m2

R12 V 6 np. piasek kwarcowy 0,5-1,0 mm 1000 g/m2

R13 V4 np. piasek kwarcowy 0,7-1,2 mm 1000 g/m2
Ostateczny uktad warstw i ich grubosci jak réwniez rodzaj posadzki (gtadka, antyposlizgowa o odpowiedniej
klasie antyposlizgowosci i przestrzeni wypetnienia) podaje dokumentacja projekiowa z

uwzglednieniem wytycznych producenta systemu.

2.8.5.3.7. Przygotowanie kompozycji zywicznej

Materiaty dwusktadnikowe (zywica i utwardzacz) sg najczesciej dostarczane w odpowiednich proporcjach
gotowych do uzycia. Jezeli sktadniki te dostarczane sg wiekszych opakowaniach (np. beczki) nalezy je
przemieszac¢ przed aplikacjg w dodatkowym naczyniu, i sktadniki te, po rozwazeniu, nalezy mieszac
zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta. Nalezy zawsze wlewa¢ utwardzacz do Zzywicy,
odczekujgc az utwardzacz do konca wyptynie z pojemnika. Mieszanie przeprowadza¢ odpowiednim
urzgdzeniem przy 300 obr/min (np. wiertarka z mieszadtem). W celu doktadnego rozprowadzenie
utwardzacza nalezy doktadnie mieszac¢ przy $cianach i dnie pojemnika. Operacje prowadzi¢ do uzyskania
jednorodnej, homogenicznej mieszaniny bez smug. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 3 minuty o
ile wytyczne producenta systemu nie moéwig inaczej. Tak przygotowang kompozycje przela¢ do czystego
naczynia i jeszcze raz przemiesza¢. Nigdy nie naktada¢ na podtoze korzystajac z opakowania
dostawczego. Istnieje niebezpieczenstwo, ze przy dnie i sciankach naczynia sktadniki nie zostaty
wystarczajgco starannie przemieszane. Zalecana temperatura obu sktadnikéw w czasie mieszania powinna
wynosi¢ 10+20°C (zaréwno zalecang temperature obrébki jak i graniczne wartosci temperatury
przygotowania i aplikacji materiatu podaje zawsze producent — zwykle jest to przedziat temperatur od +5°C do
+30°C).

Materiaty jednosktadnikowe nalezy starannie przemieszaé przez przynajmniej 3 minuty.

Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku kwarcowego) — zawsze w ilosci okreslonej przez SST
zastosowanego systemu — nalezy zadbac¢ by byly one suche i miaty zblizong do zywicy temperature. Dodanie
piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu jednorodnej mieszanki zywicy i utwardzacza do czystego
naczynia. Nalezy uwazac¢ by sktadniki ptynne i state ulegly doktadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w
takim przypadku nie powinien by¢ krétszy niz 5 minut.

2.8.6. Naktadanie kompozycji zywicznej.

Materiat do wykonywania posadzki zywicznej nanoszony moze by¢ recznie: za pomocg watka, pedzla,
szpachli lub mechanicznie, za pomocg agregatu natryskowego, zgodnie z wytycznymi producenta.

Zywice nanoszone watkiem nalezy rozprowadzié réwnomiernie na podtozu np. za pomocg specjalnej
listwy a nastepnie przy pomocy watka z krétkim wilosiem (jest to specjalny watek do zywic),
energicznymi ruchami w prostopadtych do siebie kierunkach wetrze¢ w podtoze.

Materiat wylewany rozprowadzi¢ rownomiernie za pomoca kielni lub rakli warstwg o odpowiedniej
grubosci a nastepnie odpowietrzy¢é watkiem z kolcami.

Jezeli jest to wymagane, wykona¢ posypke z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o
uziarnieniu podanym przez producenta systemu. Posypke takg wykonuje sie jako petnokryjgca,
natychmiast po natozeniu warstwy zywicy. Po zwigzaniu zywicy (zazwyczaj jest to czasokres 12+24 godziny)
nadmiar kruszywa nalezy usungc.

Zalecana temperatura materiatu, powietrza i podfoza wynosi od +15°C do +25°C, za minimalng
temperature aplikacji uwaza sie +8°C za maksymalng temperature aplikacji uwaza sie +30°C, o ile
producent w SST systemu nie zastrzega inaczej.

Niskie temperatury:

— opdzniajg reakcje twardnienia,

— mogg powodowac zwiekszone zuzycie materiatu (podwyzszona lepko$¢),
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— utrudniajg wlasciwe rozprowadzenie materiatu po podtozu.

Wysokie temperatury:

— przyspieszajg reakcje twardnienia,

— skracajg czas obrobki,

— utrudniajg uzyskanie powierzchni o optymalnej jakosci.

Czas obrébki podany jest zawsze przez producenta zywicy i odnosi sie do konkretnej temperatury aplikacji.
Po przekroczeniu czasu obrabialnosci materiat zaczyna mie¢ konsystencje gestoptynng do gestej, staje
sie ciggnacy, klejgcy i nie moze byc¢ dalej stosowany. Pod koniec czasu obrabialnosci daje sie zauwazy¢
wzrost temperatury przygotowanej do naktadania masy.

Wykonujgc roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pamieta¢ nalezy, ze wzrost temperatury
powoduje wzrost ci$nienia pary w podtozu, co moze skutkowa¢ miejscowymi odspojeniami powtoki
(powstawaniem pecherzy osmotycznych). Dlatego tez zaleca sie wykonywanie prac przy stalych
lub spadajgcych temperaturach. Dobrg porg dnia na wykonywanie prac z zastosowaniem zywic
poliuretanowych sg godziny potudniowe i popotudniowe. Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od
temperatury punktu rosy przynajmniej o +3°C. W przeciwnym przypadku prace nalezy przerwac.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza podczas wykonywania robét nie powinna przekracza¢ 75%, za wigzgcy
uwaza sie jednak przedziat wilgotnosci podany przez producenta systemu.

Przy wykonywaniu prac przestrzega¢ zapisow z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej (koniecznosé
stosowania $rodkéw ochrony osobistej, zapewnienie wentylacji pomieszczen — w przypadku zywic
rozpuszczalnikowych, itp.).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczgcych czasoéw przerw technologicznych.
Jezeli producent systemu nie podaje inaczej, to nalezy przestrzegac ponizszych odstepoéw czasowych:

— aplikacja ,mokre na mokre” — nanosi¢ natychmiast warstwe na warstwe,

— nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej bez posypki — czasokres 12+24 godziny,

— nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej z posypkg — okre$la producent systemu.
Generalnie nie ma czasowego ograniczenia, wymagane jest bardzo staranne oczyszczenie uprzednio
wykonanej warstwy i usuniecie niezwigzanego materiatu. Producent systemu moze tu postawi¢ dodatkowe
warunki dotyczgce przygotowania powierzchni.

Wzajemna przyczepnos¢ do siebie poszczegdlnych warstw moze zostaé pogorszona przez
zawilgocenie i zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami.

Dokumentacja projektowa musi zawiera¢ opis sposobu wykonstruowania i wykonania trudnych i krytycznych
miejsc takich jak dylatacje, obsadzenie odplywow, wpustow itp.

2.8.6.1. Pielegnacja natozonej powtoki i warstwy ochronne

Natozong zywice nalezy chroni¢ przed wilgocig, wodg i agresywnymi substancjami minimum Kkilka
godzin (doktadny czas podany jest zawsze w karcie technicznej produktu).

Wilgo¢ prowadzi do powstawania biatych przebarwien i/lub powoduje lepkosé powierzchni, jak réwniez moze
prowadzi¢ do zaktécenia procesu twardnienia zywicy i powstawania babli. Przebarwione i/lub lepkie
powierzchnie nalezy wéwczas usungé np. przez szlifowanie lub srutowanie i ponownie obrobic.

2.8.6.2. Wymagania dotyczace wykonania posadzki zywicznej

Podstawowe wymagania stawiane posadzkom zywicznym
— Bezpieczenstwo uzytkowania.

— Odpowiednia wytrzymato$¢ pozwalajgca na przeniesienie obcigzen statycznych, dynamicznych i
udarnosciowych.

— Niski skurcz.

— Mata odksztatcalno$¢ termiczna.

— Odporno$¢ mechaniczna na $cieranie.

— Odpornos¢ na obcigzenia chemiczne.

— Odpornosé na obcigzenia termiczne.

— Odpowiednia antyposlizgowosc¢.

— Trwatosc¢.

— Odpornos¢ na starzenie.

— tatwosé w utrzymaniu czystosci.

Prawidtowo wykonana posadzka zywiczna powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— utwardzona posadzka powinna by¢ réwna, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub antyposlizgowa,
— cafa powierzchnia posadzki powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
sytuacji dla ktérych odmiennosc¢ jest zamierzona), niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleistos¢
powierzchni,
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— cala powierzchnia posadzki powinna by¢ zespolona z podtozem,

— uktad i grubos¢ warstw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— geometria posadzki powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, rownos¢ powierzchni
powinny miesci¢ sie w zakladanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki, to wg Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czes¢ B: Roboty wykonczeniowe Zeszyt 3:
Posadzki mineralne i zywiczne, ITB, Warszawa

2013 - odchylenie mierzone 2-metrowg tatg kontrolng nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm dla
posadzek wykonanych na ptycie betonowej lub £3 mm dla posadzek wykonanych na jastrychu cementowym,
— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz £5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci podtoza i nie powinny powodowac zaniku zaktadanego spadku,

— szczegoly wykonczenia posadzki (wpusty, cokoty, dylatacje, naroza, obrzeza itp.) powinny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacja techniczng,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,
szerokos¢ szczelin nalezy sprawdzi¢ przez pomiar w trzech dowolnie wybranych miejscach.

— profile dylatacyjne (jezeli byly przewidziane) powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg
i instrukcjg producenta.

2.8.6.3. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania.

W przypadku posadzek w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie, ze wzgledu na niebezpieczehstwo
poslizgniecia sie, konieczne jest dodatkowo uzyskanie dla posadzki odpowiedniej klasy antyposlizgowosci
oraz przestrzeni wypetnienia. Parametry te majg bezposredni wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania.
Klasa antyposlizgowosci definiowana jest zgodnie z DIN 51130:2014-02 Priifung von Bodenbelagen;
Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhohter
Rutschgefahr; Begehungsverfahren — Schiefe Ebene (Badanie wyktadzin podiogowych. Oznaczenie
wiasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu
poslizgowym. Metoda chodzenia — ptaszczyzna nachylona). Polskie przepisy nie precyzujg
antyposlizgowosci i przestrzeni wypetnienia w zaleznosci od funkgciji, jakg petni dane pomieszczenie.
Przyktadowe zalecenia niemieckie, wg wytycznych BGR 181: FuBbdden in Arbeitsrdumen und
Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr. Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften, X.2003
podano w ponizszej tablicy.

Zalecane klasy antyposlizgowosci w wybranych pomieszczeniach

Klasa Przestrzen
Rodzaj pomieszczenia antyposlizgowosciwypetnienia
Mleczarnie, zaktady produkcji seréw
Produkcja masta i przetwarzanie mleka R12
Produkcja i pakowanie seréw R11
Produkcja lodéw R12
Zaktady produkujgce stodycze i czekolade
Produkcja kakao R12
Produkcja mas cukierniczych (do dalszego przetwarzania) R11
Produkcja czekoladek, pralin R11
Zaktady produkujgce ttuszcze jadalne, oleje i margaryny
Pomieszczenia wytopu tluszczy R13 V6
Pomieszczenia rafinaciji olei R13 3
Pomieszczenia produkcji i pakowania margaryny, ttuszczéw R12
snozvwcezveh. rozlewanie oleiéw
Rzeznie, masarnie i przetworstwo miesa
Pomieszczenia uboju zwierzat R13 V10
Pomieszczenia rozbioru miesa R13 V8
Pomieszczenia produkciji kietbas R13 V8
Pomieszczenia przerobu drobiu R12 V6
Kuchnie, jadalnie
Kuchnie w restauracjach i hotelach przygotowujgce do 100 potraw  R11 2
Jw. lecz powyzej 100 potraw dziennie R12 V4
Kuchnie w szkotach, sanatoriach, przedszkolach R11
Kuchnie w szpitalach, klinikach R12
Kuchnie w ktorych positki sg tylko podgrzewane R10
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Pomieszczenia do zmywania naczyn R12 V4
Jadalnie, kantyny R9

Warsztaty naprawcze pojazdow

Pomieszczenia naprawcze R11

Kanaty R12 V4
Myinie R11 \Z!

2.8.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki zywicznej nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci
i badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole przygotowania
podtoza.

Wszystkie materiaty — kompozycja gruntujgca, kompozycja podstawowa, kompozycja wykorczajgca,
kruszywo, materiaty do przygotowania i naprawy podtoza, kity do wypetnien dylatacji jak réwniez materiaty
pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat
technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych
ocenach technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

2.8.7.1. Badania przed przystapieniem do robét

2.8.7.1.1. Kontrola jakosci materiatow

Materialy uzyte do wykonania przygotowania i naprawy podioza oraz wykonania posadzki
zywicznej muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o
dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania
wyrobow bedgcych materiatami budowlanymi w mys| Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia
2004 r. (tekst jednolity Dz. U. z2016 r. Nr 0, poz. 1570) oraz rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i
Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajacego zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcego dyrektywe Rady 89/106/EWG,

— stan opakowanh (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania materiatéw,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie innych
materiatéw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi Projektu do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wybrane wczesniej wtasciwosci okreslone w ST zastosowanych materiatéw.

2.8.7.1.2. Badania podtozy pod posadzki zywiczne
Sprawdzeniu podlega:

. Czystos¢ podioza. Nalezy sprawdzi¢, czy na powierzchni nie wystepuje:

— stwardniaty cement i inne osady,

— wady, takie jak kieszenie piaskowe,

—  wykwity,

— kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,

— luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czagstki, odtamki betonu, ciata obce itp.,

— zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, ttuszcze itp.,

— $rodki antyadhezyjne, $rodki do pielegnaciji betonu lub pozostatosci starych powtok,

— odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnos¢ pylu lub zanieczyszczehh na powierzchni podioza mozna wykry¢ wizualnie, przez
przetarcie, Scieranie, skrobanie lub zadrapanie powierzchnie betonu. Tasma samoprzylepna przytozona
do powierzchni wykazuje obecno$¢ pytu po oderwaniu. Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie
przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg, odkurzenie odkurzaczem przemystowym itp.

Obecnos¢ starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkéw antyadhezyjnych
itp. wykryé mozna poprzez ogledziny, probe zwilzenia woda, itp. W zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczeh usungc je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujgc
specjalistyczne srodki.
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Wykrycie obszaréw odspojonych w konstrukcji betonowej lub niezwigzanych pojedynczych ziaren kruszywa
w powierzchniowej warstwie podtoza mozna przeprowadzaé np. przez ostukiwanie lekkim miotkiem lub
innym przyrzadem.

Sprawdzenie podioza pod katem wystepowania na powierzchni podioza kawern i zagtebien,
mogacych powodowacé przerwanie ciggtosci powtoki nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.

Stwierdzone wykwity usungé np. przez szczotkowanie lub metodami mechanicznymi.

. Rownos$¢ podtoza. Sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg tate. Nieréwnosci wieksze od podanych w punkcie 5.3
wyréwna¢ w sposob podany w dokumentacji technicznej z zastosowaniem materiatéw wyszczegdlnionych
w punkcie 2.2.1 niniejszej specyfikacji technicznej.

. Spadek podtoza. Sprawdzenie spadkéw podtoza pod posadzke przeprowadza sie za pomocg 2-
metrowej faty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w punkcie 5.3 wykonstruowa¢ w sposéb podany w
dokumentacji technicznej z materiatéw o wtadciwosciach podanych w pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji
technicznej. Sprawdzenia prawidtowosci wykonstruowania spadkéw nalezy dokona¢ np. rozlewajgc wode
i obserwujgc kierunek jej sptywu, lub przy pomocy poziomnicy. Pomiary rownosci i spadkéw nalezy
wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm. W zaleznosci od ksztattu i wielkoSci pomieszczenia mozna stosowac
takze metody geodezyjne.

. Temperatura powietrza i podifoza. Zaleca sie, aby pomiar temperatury powierzchni podtoza byt
dokonywany termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Jesli zachodzi
potrzeba doktadnego pomiaru temperatury podtoza, po zastosowaniu odpowiedniego materiatu
zapewniajgcego kontakt termiczny z podtozem mozna przeprowadzi¢ pomiar w nastepujgcy sposéb. Zaleca
sie umieszczenie termometru w pozycji pomiarowej w srodku materiatu izolacyjnego, takiego jak ptyta
styropianowa o wymiarach 0,5 metra kwadratowego i grubosci 70 mm. Zaleca sie przeprowadzenie pomiaru
przy ustabilizowanej temperaturze, tzn., kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu jest nizsza niz 1 stopien
Celsjusza/5 minut.

Temperature otoczenia mierzy¢ termometrem, np. rteciowym lub cyfrowym. Zaleca sie, aby doktadnosc¢
odczytu wynosita co najmniej £1°C. Pomiary powinny by¢ wykonywane w bezposrednim sgsiedztwie miejsca
prowadzenia prac. Czujnik temperatury (termometr) nie powinien by¢ poddawany bezposredniemu
dziataniu promieni stonecznych. Zaleca sie wykonywanie pomiaréw wystarczajgco czesto, aby odnotowaé
zmiany o 2°C i odnotowac tendencje obnizania lub wzrostu.

Wyniki powinny odpowiada¢ zakresowi podanemu w niniejszej ST, chyba Ze ST zastosowanego
systemu dopuszcza inny zakres temperatur.

. Wilgotno$¢é powietrza i podioza. Wilgotnos¢ powietrza nalezy ocenié¢ przy uzyciu
odpowiednich przyrzadéw (higrometr).

Kompozycje zywiczne nie mogg by¢ naktadane, jesli temperatura otoczenia przekracza temperature
punktu rosy o mniej niz 3°C, dlatego konieczne jest oznaczenie temperatury punktu rosy za pomocg tabel
lub przy pomocy elektronicznych termohigrometrow.

Wilgotnos¢ podtoza mierzy¢ metodami bezposrednimi (np. za pomoca wagosuszarki) lub aparatem CM.
Wyniki powinny odpowiada¢ zakresowi podanemu w niniejszej ST, chyba Ze ST zastosowanego
systemu dopuszcza inny zakres.

. Parametry wytrzymatosciowe podioza. Powierzchniowg wytrzymatos¢ na rozcigganie mozna
mierzy¢ na placu budowy metodg ,pull-off’. Metode te mozna stosowa¢ bezposrednio na badanej
powierzchni lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostata czesciowo nawiercona, jesli wymagany jest pomiar
wytrzymatosci na okreslonej gtebokosci pod powierzchnia.

Wytrzymatos$é na Sciskanie mozna mierzy¢ np. metodami sklerometrycznymi. Wyniki nalezy poréwnac z
wartosciami podanymi w niniejszej ST

Zaleca sie zwrécenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takze na liczbe i
umiejscowienie punktow pomiarowych, tak aby byly one odpowiednio reprezentatywne.

. Sprawdzeniu podlega poprawnos¢ wykonania hydroizolacji i/lub paroizolacji konstrukcji podtogi.
Sprawdzenie polega na czesciowym odbiorze etapu robét zwigzanych z wykonaniem warstw
hydroizolacyjnych i/lub paroszczelnych. W przypadku braku czesciowego odbioru ww. robot prace
posadzkarskie nalezy przerwa¢ do momentu ustalenia sposobu usuniecia stwierdzonych nieprawidtowosci.

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnosc¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajgcymi z dokumentacji
projektowej i odpowiednich ST. Inne badania, jezeli sg niezbedne i wykonywane, nalezy przeprowadzic¢
metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach odniesienia (normach, ST itp.). Wyniki badan powinny
by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej, ST lub kartach technicznych
odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inzyniera Projektu.
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2.8.7.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéw zastosowanych wyrobéw. W
odniesieniu do posadzek naktadanych wielowarstwowo badania te powinny byé przeprowadzane przy
wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w niniejszej ST,
— poprawnosci przygotowania podiozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposob
pozwalajgcy na ich catkowite stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.

Przy naktadaniu wielowarstwowym kompozycji zywicznych, poprzednig, stwardniatg warstwe traktowac trzeba
jak podtoze, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w niniejszej ST.

Podczas naktadania kompozycji zywicznej kontrolowac nalezy:

— temperature materiatéw (jezeli istnieje uzasadnione podejrzenie, ze materiat mégt by¢ przechowywany w
nieodpowiednich warunkach),

— wyglad zewnetrzny materiatow,

— poprawnosc¢ przygotowania podtoza,

— ilos¢ mieszanych sktadnikéw, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatu,

— warunki cieplno wilgotnosciowe (temperatura powietrza, podtoza, wilgotno$¢ wzgledna powietrza, punkt
rosy),

— grubos¢ naktadanej powtoki. Kontrole nalezy przeprowadza¢ na biezgco sprawdzajgc zuzycie
materiatu dla kazdego cyklu roboczego,

— sposob wykonania posypki z kruszywa (jezeli jest wykonywania) i usunigcie po zwigzaniu kompozycji
zywicznej nadmiaru kruszywa,

— dtugosé przerw technologicznych,

— wyglad natozonej kazdej warstwy powtoki. Powtoka powinna miec¢ jednolitg barwe i jednolity wyglad,

— przed nafozeniem kolejnej warstwy systemu poprzednia powinna byé zwigzana, niedopuszczalne sg rysy,
spekania i pofatdowania jak réwniez bez rys, spekan i pofatdowan, niedopuszczalne sa biate przebarwienia i
kleistos¢ powierzchni.

W odniesieniu do materiatdw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny byé
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.

Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robét powinny by¢ odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez Inzyniera Projektu.

2.8.7.3. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanej posadzki zywicznej, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowsg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowo$ci przygotowania podfoza,

— prawidtowosci wykonania posadzki zywicznej,

— prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych (dylatacji, cokotow itp.).

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych
robot.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja, ze
przygotowane podfoza nadawaty sie do natozenia kompozycji zywicznej, a uzyte materiaty spetniaty
wymagania podane w niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania robét spetnione byty warunki cieplno-wilgotnosciowe podane w niniejszej ST,
c) czy uktad i grubos$¢ warstw posadzki zywicznej odpowiada dokumentac;ji technicznej i wytycznym
producenta,

d) czy przestrzegane byly dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegoéinymi etapami robét.

Opis badan:
e Sprawdzenie wygladu powierzchni posadzki — stwardniata posadzka powinna by¢ réwna, o jednolitej
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barwie, niedopuszczalne sa rysy, spekania i pofatdowania jak rowniez biate przebarwienia i kleisto$¢
powierzchni.

e Sprawdzenie stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem; po naciskaniu nie powinny pozostawa¢ w posadzce trwate odksztatcenia.

e Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podtogowym poprzez opukiwanie jej
powierzchni drewnianym miotkiem; posadzka nie powinna wydawaé charakterystycznego gtuchego
odgtosu.

e Sprawdzenie réwnosci podioza z dokladnoscia do 1 mm poprzez przytozenie w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowej taty.

e Sprawdzenie spadkéw podtoza za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy. Pomiary spadkéw nalezy
wykona¢ z dokladnoscig do 1 mm. Sprawdzenia prawidtowosci wykonstruowania spadkow nalezy
dokonac np. rozlewajgc wode i obserwujgc kierunek jej sptywu, lub przy pomocy poziomnicy. W
zaleznosci od ksztattu i wielkoSci pomieszczenia mozna stosowac takze metody geodezyjne.

e Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegotow wykonczenia posadzki, np. osadzenia wpustu,
wykonania cokotu, metodg wizualna.

e Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz poprzez
zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny dylatacyjne powinny
mie¢ jednakowg szerokos$¢, a masa dylatacyjna powinna doktadnie wypetnia¢ przestrzen pomiedzy
polami posadzki.

e Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z
dokumentacjg projektowa, réownoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robot z wymaganiami
podanymi w niniejszej specyfikacji.

Dodatkowe badania witasciwosci technicznych kompozycji zywicznych przed i po stwardnieniu, a
takze wykonanej posadzki.

Badania takie przeprowadza sie z ramach przyjetego Programu Zabezpieczenia Jakosci lub gdy
koniecznos¢ przeprowadzenia takich badan wynika z odrebnych przestanek i szczegdtowej specyfikacii
techniczne;.

Decyzje o wyborze parametréw do sprawdzenia podejmuje sie w sposoéb indywidualny. Oceny
wynikéw badan nalezy dokonywaé w sposéb kompleksowy.

2.8.8. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 7

2.8.9. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu posadzek zywicznych robotami ulegajgcymi zakryciu sg poditoze i kazda stwardniata
warstwa stanowigca podioze dla kolejnej naktadanej warstwy kompozycji zywiczne;.

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do nakladania kolejnej
warstwy, natomiast odbior kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed utozeniem
kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podfozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji w dziale
,Badania podiozy pod posadzki zywiczne”. Wyniki badanh nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi
przygotowania podtoza. Jezeli wszystkie pomiary i badania dalty wynik pozytywny mozna uznaé
podioze za przygotowane prawidiowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na
przystgpienie do naktadania kompozycji zywiczne;.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po
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wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podioza.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inzynier
Projektu) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez Inzyniera Projektu w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takg
forme przewiduje).

Odbidr ostateczny (korhicowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczna.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji
oraz czas jej dziatania powinna okreslaé umowa.

Dokumenty do kornicowego odbioru

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisane
w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej specyfikacji, poréwnac je z wymaganiami podanymi
w dokumentacji projektowe]j i niniejszej specyfikaciji oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku
nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci robét
posadzkowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji projektowej oraz w niniejszej specyfikaciji
technicznej i przedstawi¢ posadzke ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie
ograniczajg trwatosci iskutecznosci robdt, zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru kohncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalenh
umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungc
wadliwie wykonang posadzke, wykonac jg ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem.

Protokdt odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajgcym a
wykonawca.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu posadzki po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.
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Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
wykonanych posadzek, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbior ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach posadzkowych.

2.8.10. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 9

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosc¢ tych robét
obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do obrobki,

— przygotowanie materiatow,

— ocene i przygotowanie podtozy,

— demontaz przed robotami posadzkowymi i montaz po wykonaniu robdét elementéw, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac,

— wykonanie posadzki zywicznej,

— naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robdét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposdb podany w specyfikacji technicznej
(opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpaddw),

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami
specyfikaciji,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

2.8.11. DOKUMENTY ODNIESIENIA

2.8.11.1. Normy i wytyczne

1. PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania — Materiaty
— Wiasciwosci i wymagania.

2. PN-EN 1504-1:2006  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, kontrola jakos$ci i ocena zgodnosci — Definicje.

3. PN-EN 1504-2:2006  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,

wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czesé 2: Systemy ochrony powierzchniowej
betonu.

4. PN-EN 1504-3:2006  Woyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.
5. PN-EN 1504-9:2010  Woyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji stosowania wyrobéw

i systeméw betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czes¢ 9: Ogdine
zasady dotyczgce stosowania wyrobow i systemow.

6. PN-EN 1504-10:2005, PN-EN 1504-10:2005/AC:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 10:
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Stosowanie wyrobdw i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac.

7. PN-EN 206+A1:2016-12 Beton — Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (wersja
angielska).

8. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

9. PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

10. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

11. PN-EN 13501-1+ A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow budynkow — Czeé¢
1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

12. PN-EN ISO 7783:2012 Farby i lakiery — Oznaczanie wiasciwosci przenikania pary wodnej — Metoda
z zastosowaniem naczynka.

13. PN-EN 12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach — Cze$¢ 1: Prébki rdzeniowe — Pobieranie,
ocena i badanie wytrzymatosci na $ciskanie.

14. PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach — Czes¢ 2: Badania nieniszczgce -
Oznaczanie liczby odbicia (wersja angielska).

15. PN-EN 1062-3:2008 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton — Oznaczanie przepuszczalnosci wody.

16. PN-EN 1062-6:2003 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton — Czes¢ 6: Oznaczanie przepuszczalnosci ditlenku wegla.

17. PN-EN 1062-7:2005 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na

zewnatrz na mury i beton — Czes¢ 7: Oznaczanie wiasciwosci pokrywania rys.

18. PN-EN 1062-11:2003 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton — Cze$¢ 11: Metody kondycjonowania przed badaniem.

19. PN-EN ISO 4628-1:2016-03 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzenh oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$¢ 1: Wprowadzenie ogolne
i system okre$lania (wersja angielska).

20. PN-EN ISO 4628-2:2016-03 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powltok — Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzenh oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czeé¢ 2: Ocena stopnia
specherzenia (wersja angielska).

21. PN-ENISO 4628-4:2016-03 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powlok — Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes$¢ 4: Ocena stopnia
spekania (wersja angielska).

22. PN-EN ISO 4628-5:2016-03 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powltok — Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzenh oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czeé¢ 5: Ocena stopnia
ztuszczenia (wersja angielska).

23. PN-ENISO 4628-6:2012 Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes$¢ 6: Ocena stopnia
skredowania metodg tasmy.

24. PN-EN 13687-1:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej — Czesé 1: Cykliczne zamrazanie-rozmrazanie przy
zanurzeniu w roztworze soli odladzajgcej.

25. PN-EN 13687-2:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej — Czes¢ 2: Cykliczny efekt burzy (szok cieplny).

26. PN-EN 13687-3:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czes$¢ 3: Cykle termiczne bez soli odladzajgce;j.

27. PN-EN 13687-4:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czes$¢ 4: Cykle termiczne na sucho (wersja angielska).
28. PN-EN 13687-5:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czes¢ 5: Odpornos¢ na szok termiczny (wersja
angielska).

29. PN-EN ISO 2812-1:2008 Farby i lakiery — Oznaczanie odpornosci na ciecze — Cze$¢ 1: Zanurzenie w
cieczach innych niz woda.

30. PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery — Proba odrywania do oceny przyczepnosci

(wersja angielska).

31. PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci powtoki.

32. PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery — Badanie metodg siatki nacie¢.

33. PN-ENISO 6272-1:2011 Farby i lakiery — Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie) —
Czes$¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni.

34. PN-EN 13529:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Odpornos¢ na silng agresje chemiczna.
35. PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody

badan — Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie zaprawy naprawczej.
99



36. PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody

badan — Oznaczanie wspotczynnika rozszerzalnosci cieplne;.

37. PN-EN 12617-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Czes¢ 1: Oznaczanie skurczu liniowego polimeréow i systemow zabezpieczeh powierzchniowych
(SPS) (wersja angielska).

38. PN-EN 13036-4:2011 Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Czes¢ 4: Metoda
pomiaru oporéw poslizgu/ poslizgniecia na powierzchni: proba wahadta

(wersja angielska).

39. PN-EN 13578:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Kompatybilnosé z betonem wilgotnym.

40. PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit — Oznaczanie twardo$ci przy weciskaniu
z zastosowaniem twardosciomierza (twardo$¢ metodg Shore’a).

41. PN-EN ISO 3274:2011 Specyfikacje geometrii wyrobéw — Struktura geometryczna powierzchni:
metoda profilowa — Charakterystyki nominalne przyrzgdéw stykowych (z ostrzem odwzorowujgcym)
(wersja angielska).

42. PN-EN ISO 5470-1:2017-02 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztucznymi — Wyznaczanie odpornosci na Scieranie — Czes¢ 1: Urzadzenie Scierajgce

Tabera (wersja angielska).

43. PN-EN 1081:2001, PN-EN 1081:2001/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe — W yznaczanie
rezystancji elektryczne;.

44. PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatéw na podktady podiogowe — Czes¢ 2: Oznaczanie
wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.

45. PN-EN 13892-3:2015-02 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe — Cze$¢ 3: Oznaczanie
odpornosci na $cieranie wedtug Bohmego (wersja angielska).

46. PN-EN 13892-4:2004 Metody badania materiatéw na podktady podiogowe — Czes¢ 4: Oznaczanie
odpornosci na $cieranie wedtug BCA.

47. PN-EN 13892-5:2004 Metody badania materiatéw na podktady podiogowe — Czes¢ 5: Oznaczanie
odpornosci na Scieranie materiatow podktadéw podtogowych pod naciskiem toczgcego sie kota.

48. PN-EN 13892-6:2004 Metody badania materiatéw na podktady podiogowe — Czes¢ 6: Oznaczanie
twardosci powierzchniowej.

49. PN-EN 13892-7:2004 Metody badania materiatéw na podktady podiogowe — Czes¢ 7: Oznaczanie
odpornosci na Scieranie materiatdbw podktadéw podtogowych pokrytych wyktadzing podtogowa pod
naciskiem toczacego sie kota.

50. PN-EN 13892-8:2004 Metody badania materiatéw na podktady podiogowe — Czes$¢ 8: Oznaczanie
przyczepnosci.

51. PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Czesé 1: Metoda
piknometryczna (wersja angielska).

52. PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Terminologia.

53. PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci.

54. PN-EN 13454-2+A1:2008 Spoiwa, spoiwa wieloskladnikowe oraz otrzymywane fabrycznie mieszanki
na podktady podtogowe na bazie siarczanu wapnia — Czes¢ 2: Metody badan.

55. PN-EN 13872:2005 Metody badania hydraulicznie  wigzacych podtogowych
zapraw szpachlowych i/lub wyréwnujgcych — Oznaczanie zmiany wymiarow.
56. PN-ENISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wasciwosci mechanicznych

przy statycznym rozcigganiu — Zasady ogdlne.

57. PN-EN ISO 16000-9:2009 Powietrze wnetrz — Cze$¢ 9: Oznaczanie emisji lotnych
zwigzkéw organicznych z wyrobow budowlanych i wyposazenia — Badanie emisji metodg komorows.
58. DIN 51130:2014-02 Prifungvon Bodenbeldgen; Bestimmung  der rutschhemmenden
Eigenschaft; Arbeitsraume und Arbeitsbereiche mit erhéhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren; Schiefe
Ebene (Badanie wyktadzin podtogowych. Oznaczenie wtasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i
przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym. Metoda chodzenia — ptaszczyzna
nachylona).

59. DIN 18560-3:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 3. Verbundestriche.

60. BGR 181 FuRbdden in Arbeitsrdumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr. Hauptverband der
gewerblichen Berufsgenossenschaften, X.2003.

2.8.11.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr O, poz.
1570),
— Ustawa z 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290),
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— Ustawa z 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015
r. Nr 0 poz. 1203, z pdzniejszymi zmianami),

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (Dz. U.z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami),

— Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towardw niebezpiecznych (Dz. U. z 2011 r. Nr 227, poz.
1367).

— Ustawa z 25 sierpnia 2006 r. o bezpieczenstwie zywnosci i zywienia (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r.
Nr 0, poz. 1834, z pdzniejszymi zmianami).

2.8.11.3. Rozporzadzenia

— Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i
uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EWG.

— Rozporzgdzenie (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH).

— Rozporzadzenie Komisji (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczenn w zakresie chemikaliow (REACH).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin
(Dz. U. z2014 r. Nr 0, poz. 145 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r.
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

— Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie szczego6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462, z
pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr
0, poz. 450).

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczen produkcji,
obrotu lub stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajgcych zagrozenie oraz
wprowadzania do obrotu lub stosowania wyrobéw zawierajgcych takie substancje lub mieszaniny (tekst
jednolity Dz. U.z2014 r. Nr0, poz.769).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 26 czerwca 2012 r. w sprawie szczegotowych wymagan, jakim
powinny odpowiada¢ pomieszczenia i urzgdzenia podmiotu wykonujgcego dziatalno$é leczniczg (Dz. U. z
2012 r. Nr O, poz. 739).

— Rozporzgdzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr 852/2004 —
w sprawie higieny srodkéw spozywczych.

— Rozporzgdzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr 853/2004 —
ustanawiajgce szczegétowe zasady higieny zywnosci pochodzenia zwierzecego.

— Rozporzgdzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr 854/2004 —
ustanawiajgce szczegétowe zasady organizacji urzedowej kontroli nad produktami pochodzenia
zwierzecego, przeznaczonymi do spozycia przez ludzi.

— Rozporzadzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr 882/2004 —
w sprawie kontroli urzedowych przeprowadzanych w celu sprawdzenia zgodnosci z prawem paszowym i
zywnos$ciowym oraz regutami dotyczgcymi zdrowia zwierzat i dobrostanu zwierzat.

2.8.11.4. Obwieszczenia

— Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw
udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz
wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P.
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22004 r. Nr 32, poz. 571).

2.8.11.5. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, cze$é B: Roboty wykonczeniowe, zeszyt 3:
Posadzki mineralne i zywiczne (ITB, Warszawa 2013 r.).

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i
Inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2014 r.

— Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. W ybrane zagadnienia w praktyce,
wyd. Il. Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2009 r.

— ZUAT-15/V111.09/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania posadzek zywicznych (ITB).

— ZURT-15/VIII.24/2008 Zestawy wyrobdw do wykonywania posadzek zywicznych (ITB, 2008).

— A.Sokalska, T. Mozaryn — Naprawa i ochrona konstrukcji zelbetowych. Poradnik. ITB, 2012.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie 3, OWEOB Promocja — 2017 r.
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2.9. Wyktadanie i tapetowanie scian 45432220-2

nr WSZ

Niniejszy dziat okresla wymagania dla wykonania i odbioru robét budowlanych polegajgcych na wykonaniu
oktadzin $cian z tapet, wystepujgcych jako oktadziny samodzielne wierzchniego krycia lub warstwa
wzmachiajgca do wykonczenia malarskiego.

2.9.1. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych

Wszystkie materiaty do wykonania tapet powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych — wydanych do 31
grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).

Wszystkie materiaty powinny mie¢ swiadectwo dopuszczenia PZH do stosowania w obiektach odpowiedniej
kategorii a w pomieszczeniach gdzie materiaty powinny posiada¢ podwyzszong odpornosé chemiczng —
odpowiednie atesty i certyfikaty.

Tapety winylowe

Dopuszcza sie wylgcznie tapety typu ciezkiego, do zastosowania w obiektach uzytecznosci publicznej,
klinikach, szpitalach, gabinetach medycznych, itp. ,niepalne, nietoksyczne, zmywalne, plamoodporne, ktére
mogq by¢ poddane dezynfekciji i sterylizacji, a takze odporne na rozwdj bakterii i grzybéw.

Podktad powinien by¢ wykonany z widkien poliestrowych i celulozowych, z dodatkiem srodkéw biobdjczych.

gramatura min. 400 g/m2,
reakcja na ogien min. B1 S2 dO
nietoksyczne - spetnia ekologiczng norme tak
europejskg "EN 12149"

zmywalne tak
bakteriostatyczne tak
Swiattoodporno$é (DIN 53389) >6

gwarancja 23 lata

Klej do tapet

Nalezy stosowac kleje roslinne lub syntetyczne przeznaczone do klejenia tapet typu ciezkiego o gramaturze
>400g/m2, produkowane w postaci bezwonnych proszkoéw, fatwo rozpuszczalnych w wodzie, do stosowania
na tynki (gipsowe; cementowe), ptyta gips — karton.

Kleje stosowane do przyklejania powinny charakteryzowac sie:

- zdoInoscig uzyskiwania optymalnych wtasciwosci roztworu w okreslonym czasie,

- wymagang sitg sklejania, z zachowaniem czasu otwartego klejenia do 45 minut,

- mozliwoscig trwatego przyklejania tapety do podtoza.

Kleje nie powinny plami¢, oddziatywaé¢ szkodliwie na tapete i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia; po
wyschnieciu powinny tworzy¢ przezroczystg bezbarwng btone.

pH 6,5-7,5
Lepkos¢ w skali Brookfielda (mPass) >60000 (mPa's)
Odpornosé na wilgo¢ doskonata
Przyczepnos¢ na zrywanie pod katem 90°, 21,8

wg normy EN 1372 po 14 dniach w temp. +23°C

(N/mm):

Roztwory kleju powinny by¢ przygotowane w sposéb podany w instrukcji producenta kleju.
Mieszanie ze sobg réznych gatunkow klejow lub dodawanie do nich jakichkolwiek sktadnikéw nie
uwzglednionych w instrukcji producenta jest zabronione.

Srodek gruntujgcy
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Do gruntowania pod tapety nalezy stosowacé roztwory poprawiajgce wtasciwosci podioza oraz zwiekszajgce
przyczepnos¢ przyklejanych tapet. Mogg by¢ to materiaty przygotowane fabrycznie lub roztwér wodny kleju
uzywanego do przyklejania tapet o stezeniu 1:20 lub 1:30 w zaleznosci od rodzaju podtoza.

Na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ $rodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta.

Srodek do zagruntowania powierzchni o zwykfej chtonnosci, nalezy stosowaé w postaci
rozcienczonej - 1 miarke gruntu i 3 miarki wody.

2.9.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania robé6t budowlanych

Wymagania ogdlne zawarto w Specyfikacji Ogélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-
00.00.

Sprzet do wykonywania robét

noz do ciecia oklein,

miarka,

szczotka z twardym wiosiem,

watek z diugim wtosiem (15 mm)

szpatutka

poziomica.

watek gtadki, bez wiosia.

2.9.3. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Warunki ogdine zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.

Warunki sktadowania powinny by¢ zgodne z instrukcjami producenta, przepisami BHP i wymaganiami
ogolnymi zawartymi w Specyfikacji Technicznej Ogolnej Wykonania i Odbioru Robét ST-00.00 dla niniejszego
projektu.

Rolki przechowywac w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych i opadéw atmosferycznych.
Materiat izolowa¢ od podioza sktadajgc je np. na podestach i zabezpieczy¢ przed upadkiem.

2.9.4. Wymagania szczegoétowe dotyczace wykonania robé6t budowlanych

Warunki rozpoczecia robot

Do wykonywania oktadzin z tapet mozna przystgpi¢ po catkowitym ukorczeniu rob6t budowlanych stanu
surowego zamknietego, robét instalacyjnych tgcznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych, wykonaniu
wylewek posadzkowych oraz wykonaniu tynkéw. Przed przystgpieniem do wykonywania oklein, nalezy
doktadnie sprawdzi¢ stan podtoza — jego rownosé, gtadkosé i czystosc.

W momencie rozpoczecia robét sciany powinny by¢ juz sezonowane co najmniej 28 dni, a wilgotnos¢ podtoza
(CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 5,0%,

Roboty powinny odbywac sie w temperaturze otoczenia o wartosci co najmniej +15°C jak rowniez w
warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnos¢ to 40-60%). Natomiast temperatura
podtoza nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.

2.9.4.1. Przygotowanie podtoza

Sciana, na ktérej bedzie montowana okleina musi byé réwna, pionowa i jednolicie gtadka.

Na powierzchni nie mogg wystepowaé zadne zgrubienia, a cata powierzchnia powinna by¢ wygtadzona za
pomoca masy wyrownawczej przeznaczonej do pomieszczehn mokrych. Przed zastosowaniem masy
wyréwnawczej wieksze nierdwnosci nalezy wypetni¢ zaprawami szpachlowymi na bazie cementu. Zaprawy
wykonane na bazie gipsu majg zbyt matg wytrzymatos¢ do tego zastosowania. Faktura sciany powinna by
jednolita na cafej powierzchni bez wystepowania miejsc bardziej wygtadzonych lub bardziej chropowatych.
Miejsca réznigce sie stopniem gtadkosci nalezy skorygowaé przez szlifowanie lub szpachlowanie.

Nalezy zamalowac¢ wszelkie napisy, usung¢ zattuszczenia i inne zabrudzenia sciany typu kurz czy tluszcz.
Nalezy réwniez usungc stare tapety i podktady malarskie, zdemontowac gniazdka elektryczne, cokoly itp.
Sciany malowane nalezy doktadnie umy¢ uzywajac odttuszczajgcych ptyndw. Powierzchnia sciany nie moze
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sie kruszyC i pylic. Takie powierzchnie majg zbyt stabg przyczepnosé, nalezy natozy¢ cienkg warstwe gruntu.

Powierzchnie tynku oczyscic, odspojone i niestabilne fragmenty sku¢, nieréwnosci i/lub ubytki uzupeic
zaprawg tynkarskg, o parametrach wytrzymatosciowych dostosowanych do wytrzymatosci podioza i
wczesniej natozonego tynku. Ze wzgledu na koniecznos¢ zapewnienia odpowiedniego zespolenia z
podtozem zaleca sie stosowac warstwe sczepng lub dodatek modyfikatoréw polimerowych do wody
zarobowe;.

Nieotynkowane Sciany (mury) konstrukcyjne lub dziatowe starannie oczyscic, naprawic¢ (sku¢ lub wypetnic)
spoiny, wypehi¢ ubytki. Szczegdlnie starannie oceni¢ powierzchnie sciany pod wzgledem réwnosci
(ptaskosci) powierzchni. Do tego celu stosowa¢ zaprawy adekwatne do rodzaju podioza. Stosujgc
tradycyjne zaprawy (na bazie spoiw hydraulicznych — cementu i wapna) zaleca sie dodanie do wody
zarobowej polimerowych modyfikatoréw, lub alternatywnie, zastosowanie warstwy sczepnej.

Powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-wtéknowych przeszlifowac w celu usunigcia
ewentualnych zanieczyszczenh, uszkodzone krawedzie, narozniki i ztgcza naprawi¢ oraz zabezpieczy¢
systemowymi tasmami i zaszpachlowac.

Gruntowanie

Powierzchnie o zwykitej chtonnosci takie jak zwykly tynk i tynk gipsowy nalezy zagruntowac rozciericzonym
gruntem 1 miarka gruntu i 3 miarki wody i pozostawi¢ na czas 5 godzin do wyschniecia.

Powierzchnie mocno chtongce wilgo¢ takie jak gipsowo-kartonowe, betonowe, nalezy zagruntowac
nie rozcienczonym gruntem i pozostawic¢ na 5 godzin do wyschniecia. Alternatywnie mozna wykonac
szpachlowanie zamykajgce pory. Nalezy stosowac sposéb zalecany przez producenta kleju.

Niczym nie powlekany metal nalezy wczesniej zabezpieczy¢ farbg gruntujgcg do metali.

Piyty MDF i inne tego typu nalezy rowniez gruntowac tak, jak powierzchnie normalnie chtongce wilgoc€.

Jezeli powierzchnia nie wchiania wilgoci np. plastik, metal lub $ciana pomalowana
nieprzepuszczalna dla wilgoci farba nie nalezy jej gruntowaé. W tym przypadku nalezy zastosowac inny kle;.

2.9.4.2. Uktadanie tapet winylowych

Przygotowanie

Nalezy rozmierzy¢ uktad arkuszy tapet na powierzchni do oklejenia. Ustali¢ wymagang dtugos$¢ arkuszy,
lokalizacje stykow wzgledem otwordw okiennych i drzwiowych, a takze odchylenia od pionu i prostolinijnosci
wszystkich krawedzi.

Naklejenie

Klej powinien by¢ pozostawiony na scianie przez kilka minut przed naklejeniem okleiny na powierzchniach nie
chtongcych wilgoci. Klej bedzie mocniejszy i pozwoli to unikngé wyciekania kleju.

Tapete nalezy odwing¢ z rolki i przycigé na wysokos¢ pomieszczenia z zapasem min. S5cm.

Naklejanie nalezy rozpoczg¢ od gérnego rogu. Nalezy rozwing¢ okleine na okoto 1 metr a reszte oprzec o
Sciane, ewentualnie przyczepi¢ jg do gdrnego rogu, zwracajgc uwage, zeby wzor na sgsiadujgcych arkuszach
byt dopasowany. Nastepnie nalezy wyréwnaé okleine szczotkg z migkkim witosiem. Klej nie bedzie wyciekat w
przypadku postepowania zgodnie z instrukcja.

Szpatutki nalezy uzywac wytgcznie do docisniecia w rogach. Nie nalezy naciska¢ zbyt mocno

i trzeba uwazaé na fatdy i pomarszczenia. Nadmiar tapety przycina¢ doktadnie bardzo ostrym nozem.

Przy pomocy poziomicy mozemy sprawdzi¢ czy wzor jest rowno naklejony. Nalezy uzywaé poziomicy po
kazdym narozniku $ciany.

Przycinanie przy cokole
Do tego celu nalezy uzy¢ szpatutki. Bardzo ostrym nozem nalezy odcig¢ wystajacy materiat wzdtuz szpatutki.

Narozniki wewnetrzne i zewnetrzne
Doktadnie nalezy natozy¢ klej na naroznik $ciany. Zbyt duza ilos¢ kleju moze spowodowac jego wyciekanie
szczegolnie przy przyciskaniu okleiny do rogu szpatutka.

Przycinanie przy framugach
Nalezy rozwing¢ okleine nad framugg i drzwiami. Nastepnie wycigé otwor zostawiajgc zapas na wykonczenie
wzdiuz framug. Pozostawic¢ odciete kawatki - nie zwija¢ - do uzycia w niewidocznych miejscach.
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Zmywanie pozostatosci kleju
Resztki kleju z cokotu i z framug nalezy natychmiast wytrze¢ czystg, wilgotng ggbka.

2.9.5. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét budowlanych

Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien dokona¢ rozpoznania majgcego na celu:
— okreslenie sposobu prowadzenia robot,
— ustalenie harmonogramu robot,
— ustalenie metod prowadzenia robét i ich kontroli w czasie trwania budowy.
— kontrola jako$ci wykonania i stanu podtoza - wykona¢ badanie wilgotnosci poditoza jak rowniez
sprawdzic¢ jej ptaskos¢ na dtugosci 2,5m mierzonej fatg, gdzie odchytki nie mogg przekracza¢ 1
mm, i réwnosc¢, gdzie odchylenie od poziomu mierzone na obwodzie pomieszczenia nie powinno
przekracza¢ +2 mm
— kontrola nasigkliwo$ci podtoza- nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3s.
— kontrola wilgotnosci podtoza - nie moze przekraczac 5,00% mierzona metodg CM
— kontrola czysto$ci podtoza — nalezy oceni¢ wizualnie czy na powierzchni przeznaczonej do oklejenia
nie wystepuje kurz lub resztki ttuszczu
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod tapetowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.

Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gtadkie, czyste i réwne, a barwa tapet jest jednolita w catym
pomieszczeniu. Poszczegdlne arkusze tapet powinny by¢ na catej powierzchni doktadnie przyklejone do
podtoza. Odstawanie brzegéw arkuszy tapety przy stykach jest niedopuszczalne. Na powierzchni pokrytej
tapetg nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nieréwnosci podtoza, nie powinny wystepowac réwniez
fatdy, pecherze plamy lub inne wady. Niedopuszczalne jest sztukowanie i fatanie brakéw.

Krawedzie poszczegodlnych arkuszy tapet powinny byé po naklejeniu pionowe, a odchylenie stykow od pionu
lub réwnolegtosci nie powinno by¢ wieksze niz 3,0 mm na catej wysokosci Sciany. Zakonczenie tapetowane;j
powierzchni powinno by¢ rownolegte do ptaszczyzny sufitu i tworzyé gtadko ucietg linie prostg. Przy styku
tapet z innymi elementami nie powinny wystepowac przeswity podtoza.

Przy wigcznikach i oprawach znajdujgcych sie na tapetowanej powierzchni przyciete brzegi powinny byé
niewidoczne i znajdowac sie pod zewnetrzng nakrywka.

Powierzchnia tapety powinna byc¢ jednolita we wzorze i kolorze. Uktad wzoréw na sgsiadujgcych brytach
powinien by¢ dopasowany z doktadnoscig do 0,5mm.

Kontrola, pomiary i badania w czasie robét
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli kazdego prowadzonego odcinka
robét z czestotliwoscig zaakceptowang przez Inzyniera Projektu.
Badania w trakcie robot powinny obejmowac:
e sprawdzenie materiatéw i elementéw pod katem ich zgodnos$ci z cechami podanymi w dokumentac;ji
technicznej, ST i warunkami technicznymi podanymi przez Producenta,
e badanie pod katem zgodno$ci osiggniecia zakladanych elementéw kompozycji i kolorystyki,
e Sprawdzenie doktadnosci przyklejenia tapety na catej powierzchni, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy, fatd, i odstajacych brzegow tapet.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw.
Badanie prostolinijnosci i pionowosci stykow arkuszy tapet za pomocg pionu. Odchylenie stykéw nie
powinno by¢ wieksze niz 3,0mm na catej wysokosci Sciany.
o Badanie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podfoza (w miejscu niewidocznym).
e Badanie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatkg
e Sprawdzenie uporzgdkowania otaczajgcego terenu po zakonczeniu robét.

2.9.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Ogodlne zasady zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
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00.00.

2.9.7. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Zasady ogdlne zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru rob6t budowlanych ST-
00.00.

Odbioru prac dokonywaé na podstawie opracowania Instytutu Techniki Budowlanej wykonanego na zlecenie
Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa pt. Warunki Techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu

Odbiorowi temu podlegajg czynnosci zwigzane z przygotowaniem $cian i otworéw elewacji, a mianowicie:
- roboty przygotowawcze,

- przygotowanie podfoza

Odbidr robét zanikajgcych powinien byé wykonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek, bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tych robét dokonuje Inzynier Projektu
wpisem do dziennika budowy.

Obiér koncowy

Odbiorowi kohcowemu podlega:

- sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru technicznego koncowego (protokdty odbioru
robot zanikajgcych, swiadectwa i aprobaty techniczne realizowanych systeméw i stosowanych
materiatéw),

- sprawdzenie zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacijg projektowa, wymaganiami niniejszej ST,
warunkami technicznymi oraz wymaganiami Dostawcow (Producentéw) materiatow i systemow
realizowanych prac.

2.9.8. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

2.9.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogdlne'.
— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii rob6t zgodnie z
ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponizej
O PN-EN 235:2004 Tapety w zwojach. Terminologia i symbole
O PN-EN 233:2002 Tapety w zwojach - Wymagania dotyczgce gotowych tapet papierowych, winylowych i
z tworzyw sztucznych

O PN-EN 234:2002 Tapety w zwojach - Wymagania dotyczgce tapet przeznaczonych do dalszego
uszlachetniania
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nr WSZ
2.10. Roboty szklarskie 45441000-0

2.10.1. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych

Okucia

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
niezabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg
przeciwrdzewna.

Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich
Elementy stolarki budowlanej powinny byé zabezpieczone przed korozjg biologiczna.

Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich
Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny oraz
bioodporne farby do gruntowania.

Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

— do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac¢ zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg
BN-71/6113-46

— do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C81901/2002, oraz farby ftalowe ogdinego
stosowania wg BN-79/6115-44

lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

Szkio

Gltéwne rodzaje szkta stosowane w budownictwie:

» szklo okienne — szkto ptaskie o grubosci od 2 do 19 mm

» szkio ptaskie walcowane — produkowane najczesciej jako szklo ornamentowe - powstate przez
wyttoczenie na powierzchni rozmaitych wzoréw, o grubosci od 3 do 8 mm, wg PN-78/B-13050

» szkio ptaskie zbrojone — z wtopiong metalowg siatkg zbrojeniowa, w taflach o grubosci od 5 do 8 mm

» szklo ptaskie barwione w masie — podczas wytopu ktérego dodawane sg skfadniki powodujgce
zabarwienie masy szklanej na pozadany kolor

» szklo lakierowane — szkto ptaskie lakierowane po jednej stronie zwykte (lacomat) lub hartowane (lacobel)
« szyby zespolone — ztozone z dwdch, trzech lub wiecej pojedynczych szyb, przedzielonych ramka
dystansowg, z dwustopniowym uszczelnieniem krawedzi zespolenia

» szkio hartowane — o wigkszej wytrzymatosci mechanicznej i wiekszej odpornosci na powierzchniowg
réznice temperatur, przy rozbiciu rozpada sie na mate kawateczki o nieostrych krawedziach i jest uzywane
w budownictwie i do produkcji szyb samochodowych

» szklo klejone — w wypadku jego sttuczenia warstwy folii utrzymujg kawatki szkta w niezmienionej pozycji,
uzywane w budownictwie i do produkcji szyb samochodowych

» szklo refleksyjne — szkio ptaskie z napylong selektywng powtoka, ktéra przepuszcza Swiatto, ale posiada
duzy wspétczynnik odbicia promieniowania podczerwonego, zastosowanie takiego szkta latem zabezpiecza
pomieszczenia przed nagrzaniem, a zimg ogranicza wypromieniowanie ciepta z wnetrza

» szkio elektroprzewodzgce z naniesiong powtokg z materiatu elektroprzewodzgcego

» szklo nieprzezroczyste (marblit) — w postaci ptyt i ptytek uzywanych do dekoraciji $cian

* szkio satynowane — szkio ptaskie powierzchniowo trawione chemicznie w celu uzyskania
nieprzeziernosci, tzw. decormat, moze byé¢ hartowane

* szkto ceramiczne — uzywane gtdwnie jako szkto kominkowe i w kuchenkach elektrycznych.

» szklo boro-krzemianowe — tzw. jenejskie, o wysokiej odpornosci na nagte zmiany temperatury, stad
stosowane jako przeciwpozarowe

* szkio otowiowe — do zastosowania w przegrodach przeciwradiacyjnych

» szkio weneckie — szkio ptaskie pokryte jednostronnie cienkg warstwg metalu, dzieki czemu wystepuje
znaczgca réznica w ilosci $wiatta odbitego w zaleznosci od kierunku padania; przezierne tylko z jednej strony

Ponadto, ze szkta produkowane sg wyroby takie, jak np. pustaki szklane, dyle szklane, wetna szklana
Wszedzie tam, gdzie to jest mozliwe ze wzgledéw projektowych, wykonawczych oraz eksploatacyjnych,
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zaleca sie stosowanie szkta bezpiecznego ESG lub VSG kl. min. P1, ktére w efekcie rozbicia lub pekniecia
nie rozpada sie lub rozpada na mate kawalki o zaokraglonych ksztattach.

Szkto bezpieczne:

* zbrojone — z wtopiong siatkg metalowg, zapobiegajgcq wypadaniu kawatkow rozbitego szkia

* hartowane (ESG) — o zwiekszonej wytrzymatosci mechanicznej uzyskiwanej w wyniku poddania szkta
obrébce cieplnej. Do stosowania dopuszcza sie szkio po przeprowadzonym procesie wygrzewania (HST)
majacym na celu ujawnienie ukrytych wad zwigzanych z wytrgcaniem NiS.

* laminowane (VSG) - wielowarstwowe nierozpryskujace sie, ztozone z jednej lub kilku sklejonych ze sobag
warstw szkfa, z naklejong folig. Do szkta stanowigcego elementy balustrad nalezy stosowacé folie grubos$ci
min. 0,76mm.

W szkleniach stanowigcych element przegrod zewnetrznych nalezy zapewni¢ odpowiedni wspoétczynnik
przewodzenia ciepta, nie wiekszy niz 0,5 W/m2K dla catego pakietu szybowego.

Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

Szczeliwa silikonowe

Dopuszcza sie szczeliwa silikonowe dwdch rodzajow: jedno- i dwuskfadnikowe, trwate i elastyczne, odporne
na promieniowanie UV, tlen i ozon, zmiany temperatury, wode, pare wodng i czynniki atmosferyczne.
Wytrzymujg 2000 h dziatania promieniowania UV. Nie zawierajg plastyfikatoréw organicznych.

Do stosowania wewnatrz, jak i zewngtrz w temperaturze do 100°C i w warunkach wilgotnych.

Wymagane minimalne wtasciwosci:

Tempo utwardzania 3,0 mm na dobe (23°C, 50%RH)
Czas obrdbki 5-15min

Modut a (ISO 8339) 0,40-0,50 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (1ISO 37) 250-400%
Naprezenie przy zerwaniu (ISO 37) 1,4+ 0,1 MPa
Przystosowanie do ruchu 20,00%

Twardo$¢ Shore A 24 £ 2

Odpornos¢ termiczna po utwardzeniu od -50°C do +180°C
Temperatura aplikacji od +5°C do +40°C
Powrdt elastyczny (ISO 7389) >95%

Zmniejszenie objetosci po utwardzeniu (ISO 10563) | <5%

2.10.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania rob6t budowlanych

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.
Podczas prac ze szktem nalezy stosowac:

e odziez ochronng, buty ochronne, hetm oraz rekawice odporne na przeciecia.
mechaniczne $rodki do przenoszenia szkta : podnos$niki, przyssawki, uchwyty, pasy itp.
noze, teowniki tngce do ciecia szkta
katowniki i liniaty
cyrkle
szczypce,
wiertarki z zestawami specjalistycznych wiertet do wiercenia szkta
przecinarki
szlifierki
stoty z podktadkami

2.10.3. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Ogodlne wymagania zawarto w Specyfikacji Ogoélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.
W przypadku transportu i skladowania wyrobdw szklanych, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
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zabezpieczenie wyrobu przed mozliwoscig przemieszczenia, odksztatcenia, zarysowania i uderzenia lub
wibracjami. Zabezpieczenia nalezy dobra¢ tak, zeby w przypadku uszkodzenia odtamki szkta nie stwarzaty
zagrozenia dla znajdujgcych sie w poblizu ludzi.

Transport
W tym celu bezwzglednie wymagane jest stosowanie sie do ponizszych zalecen:
o Tafle szkta nalezy transportowac w pozycji pionowej — nachylenie od 30 do 70
e Stojaki, skrzynie lub pakiety szkta przeznaczone do transportu na samochodach nalezy ustawiac
podtuznie do kierunku jazdy.
Tafle szkfa nigdy nie moga sie ze sobg stykac.
Tafle szkia o najwiekszych wymiarach sg zawsze oddzielane proszkiem separujgcym,
a mniejsze tafle oddzielane sg proszkiem lub przektadkami.
Nalezy zabezpieczy¢ szkto przed przedostaniem sie niepozgdanych ciat obcych pomiedzy tafle szkta.
Jesli pakiet szkta jest szczelnie opakowany, opakowanie to musi pozosta¢ nienaruszone az do chwili
uzytkowania szkia.
Podczas transportu szkfa nalezy unika¢ gwattownych i powtarzajgcych sie wstrzgséw.
e Podczas przemieszczania pakietu szkta z zastosowaniem suwnic lub dzwigéw nalezy zachowac
Srodki ostroznos$ci, w szczegdlnosci dobierajgc zawiesia, trase i predkos$¢ przemieszczania tak, zeby
go nie uszkodzi¢.

Dopuszcza sie reczne przenoszenie duzych, pojedynczych szyb, ptyt lub skrzyn ze szklem, pod warunkiem
stosowania specjalistycznego sprzetu — pasow, uchwytow, przyssawek itp. oraz zapewnienia wystarczajgcej
liczby personelu (co najmniej 2 osoby)

Magazynowanie

e Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu szkta z elementami metalowymi lub innymi twardymi
materiatami.

e Szkio nalezy magazynowac w suchym, przewiewnym pomieszczeniu, aby zapobiec kondensaciji na
powierzchni pary wodnej, ktéra mogtaby doprowadzi¢ do jego matowienia i obnizenia parametréw
technicznych
Szkto nalezy magazynowac¢ w pomieszczeniach zadaszonych.

Szkto nalezy zabezpieczy¢ przed znacznymi réznicami temperatury i wilgotnosci przechowujgc z dala
od drzwi wejsciowych.

e Magazynowane szkto nalezy chroni¢ przed bezposrednim oddziatywaniem promieni stonecznych.

e W celu unikniecia kondensacji pary wodnej na odkrytej powierzchni szkta i wewnatrz jego pakietu,
nalezy zadbac, by temperatura otwieranego pakietu szkta byta zblizona do temperatury panujgcej w
magazynie.

Zabrania sie:
e Magazynowania i skladowania szkta na rusztowaniach.
o Ustawiania skrzyh ze szklem lub pakietéw szkta jedne na drugich.
e Ustawianie na szkle lub pakietach szkta jakichkolwiek innych materiatéw
e Skftadowania tafli szklanych bezposrednio na podtozu — bez podkiadow i przektadek.

2.10.4. Wymagania szczegétowe dotyczace wykonania robét budowlanych

Roboty szklarskie nalezy wykonywa¢ po zakonczeniu podstawowych robét budowlanych, tynkowych i
podtogowych, lecz przed malowaniem $cian i sufitdw. Roboty stolarskie, slusarsko — kowalskie i okuciowe
oraz wszystkie czynnosci wstepne zwigzane z malowaniem elementéw przeznaczonych do szklenia nalezy
wykonywac przed szkleniem, z wyjgtkiem ostatecznego malowania, ktére wykonuje sie po szkleniu.
Wymagania te nie majg zastosowania, gdy na budowe dostarcza sie gotowe elementy, w ktérych otwory
okienne i drzwiowe sg pomalowane i oszklone.

Wykonawca powinien przed rozpoczeciem robét dysponowaé wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg
pracownikéw wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przeprowadzenia prac.

Roboty szklarskie nalezy realizowaé zgodnie z Instrukcjg Bezpiecznego Wykonywania Rob6t (IBWR), ktérg
Wykonawca powinien sporzadzi¢ uwzgledniajgc ryzyka ustalone w ocenie ryzyka dla zadania.

Roboty szklarskie prowadzone na wysokosci lub w zagrozeniu upadkiem z wysokosci nalezy organizowac i
prowadzi¢ jak prace szczegdlnie niebezpieczne, zgodnie z odpowiednimi dziatami niniejszej ST. Jezeli
podczas szklenia pofaci i Swietlikéw dachowych niezbedne jest chodzenie po nich, nalezy przedstawi¢ w
IBWR sposéb przemieszczania sie z uwzglednieniem parametrow wytrzymatosciowych konstrukcji dachu i
jego poszycia oraz wytrzymatosci elementéw szklanych. Do chodzenia po szklanych poszyciach dachu i
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Swietlikach nalezy uzywaé specjalistycznego obuwia roboczego dla szklarzy.
Rusztowania zwigzane z wykonaniem roboét szklarskich nalezy instalowaé, eksploatowac i demontowac
zgodnie z pkt. 2.1 ST.01.02.

Przed rozpoczeciem robét nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobdw, czy jest mozliwosé bezusterkowego
wykonania montazu. Nalezy sprawdzi¢ wymiary i sposéb wykonania. Ustawione szyby nalezy sprawdzi¢ w
pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Przed dokonaniem prac rozmierzy¢ elementy do
wbudowania wzgledem miejsca wbudowania, w celu weryfikacji ilosci i ksztattu wyrobdw. Technologie
mocowan nalezy dobra¢ z uwzglednieniem rodzaju poditoza oraz wielkosci i rodzaju obcigzen.

W trakcie prac montazowych nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt szkta z elementami metalowymi i
wyeliminowacé ryzyko uszkodzen mechanicznych.

Szyby w czasie prac montazowych i eksploatacji nie powinny by¢ poddawane oddziatywaniu agresywnych dla
szkta zwigzkow chemicznych oraz dziataniom mechanicznym np. zarysowanie, uderzenie, ktére mogg
prowadzi¢ do uszkodzenia lub pekniecia szkta. W przypadku koniecznosci wykonania robét
wykonczeniowych na mokro wokét wbudowanych wyroboéw, nalezy na czas robot zabezpieczy¢ je folia.

Montaz szyb nalezy wykonac¢ postugujac sie Srodkami mechanicznymi do przenoszenia szkta, ktére swg
konstrukcjg sg dostosowane do wymiaru i ciezaru szyb oraz gwarantujg bezpieczenstwo dla osdb i otoczenia.
Przygotowujgc roboty ze szktem, w tym gtdwnie jego przemieszczanie i montaz, nalezy postepowac zgodnie z
wytycznymi instrukcji obstugi srodka do mechanicznego do przenoszenia szyb oraz zasadami montazu
danego systemu konstrukcyjnego.

Aby zapobiec powstawaniu na powierzchni szkfa trudno usuwalnych Sladéw, nalezy montowac szyby
pozbawione wszelkich etykiet lub nalepek.

Do przenoszenia, montazu i docisku tafli szklanych nalezy uzywaé pojedynczych lub podwdjnych przyssawek,
dostosowanych do ciezaru szyb. Sposéb mocowania tafli szklanych powinien zapewnia¢ jednorodng po
obwodzie site docisku szkta. W czasie montazu i eksploatacji szyby nie powinny by¢ poddawane
naprezeniom skrecajgcym, a ugiecie profili podpierajgcych nie powinno by¢ wieksze niz przewiduje
dokumentacja projektowa i wykonawcza, a jezeli brak w niej takich wytycznych — w Zzadnym przypadku nie
moze przekraczaé 1/200 ich dtugosci. Ciezar montowanych szyb powinien by¢ przenoszony na konstrukcije
mocujgcg za pomocg dwoéch sztywnych elementdw podpierajgcych. Elementy mocujace, podpierajgce i
dociskowe muszg znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 50 mm od naroza szyby.

Mocowanie powinno zapewni¢ swobodne rozszerzanie sie i kurczenie szkta powodowane zmianami
temperatury, a jednoczes$nie uniemozliwia¢ drganie pod wptywem wiatru i dziatania wzmozonych fal dzwieku.
Otwory uchwytéw punktowych nalezy lokalizowa¢ nie blizej niz 30mm, a nie dalej jak 80mm od krawedzi tafli.
W przypadku podparé¢ liniowych, tafle poziome o rozpietosci wiekszej niz 1,2 m muszg byé podparte na
wszystkich krawedziach. Tafle pionowe montowane na wysokosci wiekszej niz 4,0 m od poziomu posadzki
musza by¢ podparte wzdiuz wszystkich krawedzi. Uktad mocowanh nalezy wykona¢ zgodnie z normg DIN
18008-2.

Przed zastosowaniem silikonowych mas uszczelniajgcych do montazu lub uszczelniania szyb w ramach
okiennych, ze wzgledu na zawarto$¢ duzych ilosci nieznanych rozpuszczalnikéw lub plastyfikatorow
wydzielajgcych sie w trakcie utwardzania silikonéw, Wykonawca powinien podja¢ wszystkie niezbedne srodki
bezpieczenstwa wynikajgce z ,Kart charakterystyki substancji niebezpiecznej” dla stosowanych wyrobow.
Pracownikdw narazonych na kontakt z czynnikami szkodliwymi nalezy wyposazy¢ w indywidualne srodki
ochrony drég oddechowych, dobrane do wystepujgcych zagrozeh.

Zabrania sie:
e Zrzucania z wysokosci wszelkich materiatéw, w tym szkta lub jego odpaddw.
Przenoszenia luzem wiecej niz jednej szyby — tafli szklanej.
Ciecia szkta na stole, ktéry nie jest obity filcem.
Wiercenia otworéw w szkle bez okularéw ochronnych.
Ciecia szkta bez skdrzanych lub gumowych ochraniaczy palcow, albo bez rekawic ochronnych o
podwyzszonej odpornosci na przeciecie.
o Ciecia szkta bez fartucha ochronnego

Po zakonczeniu prac montazowych, nalezy uprzgtnac¢ teren robét oraz doktadnie umy¢ szyby.
Mycie szyb
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e Szyby powinny byé myte srodkami, ktére nie uszkadzajg ich powierzchni.

e Nalezy unika¢ mechanicznego pocierania szkta, na ktérego powierzchni znajdujg sie: drobiny piasku,
kurzu, zaprawy tynkarskiej, poniewaz mozna w ten sposéb je porysowad.

o W wyzej opisanej sytuacji nalezy najpierw silnym strumieniem wody usungé zanieczyszczenia, a
nastepnie wytrze¢ powierzchnie szkia.

e Do usuwania brudu nagromadzonego w zatamaniach powierzchni szkiet ornamentowych i
piaskowanych nalezy uzywaé nylonowych szczotek.

e Przy szktach ornamentowych nie nalezy uzywac¢ srodkéw nabtyszczajgcych lub antyadhezyjnych,
gdyz moga sie trwale osadzac w ich porach lub na powierzchni.

e Pod stanowiskami mycia szyb na wysokosci nalezy wyznaczyc¢ i zabezpieczy¢ strefy niebezpieczne.

2.10.5. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i rob6t budowlanych

Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien dokonaé rozpoznania majgcego na celu:
— okreslenie sposobu prowadzenia robot,
— ustalenie harmonogramu robot,
— ustalenie metod prowadzenia robét i ich kontroli w czasie trwania budowy.
— kontrola jakosci wykonania i stanu podioza
— kontrola wymiaréw miejsca przeznaczonego do wbudowania szkfa i pomiar odchylen

Kontrola, pomiary i badania w czasie robot
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli kazdego prowadzonego odcinka
robot z czestotliwoscig zaakceptowang przez Inzyniera Projektu.
Badania w trakcie robét powinny obejmowac:

e sprawdzenie materiatdw i elementéw pod katem ich zgodnos$ci z cechami podanymi w dokumentacji
technicznej, ST i warunkami technicznymi podanymi przez Producenta,
badanie pod katem wystepowania uszkodzen i wad,
badanie pod katem zgodnosci osiggniecia zaktadanych elementéw kompozyciji i kolorystyki,
badanie pod kgtem prawidtowej kolejnosci uktadu warstw szkta
Sprawdzenie prostolinijnosci krawedzi — dopuszcza sie ochylenia nie przekraczajgce 1,00mm
Sprawdzenie czystosci i wystepowania ewentualnych uszkodzen szkta na koniec prac
Sprawdzenie uporzgdkowania otaczajgcego terenu po zakonczeniu robot.
Wady szyb zespolonych powstate na skutek niewtasciwego ich wykonania oraz zastosowania wadliwego
szkla okreslone sg w normie PN-EN 1279-1:2006 Szkilo w budownictwie. Szyby zespolone izolacyjne. Czes¢
1: Wymagania ogolne, tolerancje wymiarowe oraz zasady opisu systemu [1] oraz w Kryteriach Technicznych
Nr 20/S (wyd. 1 zdn. 15.12.2010 r.) opracowanych przez Zaktad Certyfikacji Instytutu Ceramiki i Materiatéw
Budowlanych w Warszawie [2].

2.10.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét

Zasady ogolne zawarto w Specyfikacji Ogoélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-
00.00.

2.10.7. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Zasady ogolne zawarto w Specyfikacji Ogoélnej Warunkéw Wykonania i odbioru rob6t budowlanych ST-
00.00.

Odbioru prac dokonywaé na podstawie opracowania Instytutu Techniki Budowlanej wykonanego na zlecenie
Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa pt. Warunki Techniczne wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi temu podlegajg czynnosci zwigzane z przygotowaniem $cian i otworéw elewacji, a mianowicie:
- roboty przygotowawcze,

- przygotowanie podfoza

Odbiér robot zanikajgcych powinien byé wykonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek, bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tych robét dokonuje Inzynier Projektu
wpisem do dziennika budowy.
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Obidr koncowy

Odbiorowi koncowemu podlega:

- sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru technicznego kohcowego (protokdty odbioru
robét zanikajgcych, swiadectwa i aprobaty techniczne realizowanych systeméw i stosowanych
materiatéw),

- sprawdzenie zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacijg projektowa, wymaganiami niniejszej ST,
warunkami technicznymi oraz wymaganiami Dostawcéw (Producentéw) materiatow i systemow
realizowanych prac.

2.10.8. Opis sposobu rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.

2.10.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogdlne'.
— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii robo6t zgodnie z
ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponizej
O PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
O PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.
O PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
O BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.
O BN-82/6118-32 Pokost Iniany.
O PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
O PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
O BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
O PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane.
O DIN 18008-1:2010-12: Szkto w budownictwie. Zasady projektowania i wykonania. Cz. 1 Warunki i
zasady ogolne, data publikacji: grudzieh, 2012
O DIN 18008-2:2010-12: Szkto w budownictwie. Zasady projektowania i wykonania. Cz. 2 Systemy
szklenia podparte liniowo, data publikaciji: grudzien, 2010
O DIN 18008-2: 2011-04: Szkio w budownictwie. Zasady projektowania i wykonania. Cz. 2 Systemy
szklenia podparte liniowo. Poprawka do DIN 18008-2 2010-12, data publikaciji: grudzien, 2010
O DIN 18008-3:2013-07: Szkto w budownictwie. Zasady projektowania i wykonania. Cz. 3 Systemy
szklenia mocowane punktowo, data publikaciji: lipiec, 2013
O DIN 18008-4:2013-07: Szkto w budownictwie. Zasady projektowania i wykonania. Cz. 4 Dodatkowe
wymagania dla szklanych balustrad ochronnych, data publikaciji: lipiec, 2013
O DIN 18008-5:2013-07: Szkto w budownictwie. Zasady projektowania i wykonania. Cz. 5 Dodatkowe
wymagania dla szklanych elementéw z mozliwo$cig chodzenia, data publikacji: lipiec, 2013
O DIN 18008-6:2015-02 (projekt): Szkto w budownictwie. Zasady projektowania i wykonania. Cz. 6
Dodatkowe wymagania wobec przeszklenia z mozliwoscig chodzenia w celu czyszczenia i konserwaciji,
data publikaciji: luty, 2015
O DIN 18008-7 (w przygotowaniu): Szklo w budownictwie. Zasady projektowania i wykonania. Cz. 7
Konstrukcje specjalne
O DIN 1055-100:2001-03 Actions on structures. Part 100: Basis of design, safety concept and design
rules
— Inne:
O TRLV: Przepisy techniczne dotyczgce stosowania przeszklen podpartych liniowo, wersja ostateczna
sierpien 2006, DIBt Official Communication 3/2007
O TRAV: Przepisy techniczne dotyczace stosowania przeszklonych barier ochronnych, wersja ostateczna
styczen 2003, DIBt Communication 2/2003
O TRPV: Przepisy techniczne w zakresie projektowania i montazu szklanych elementéw mocowanych
punktowo, wersja ostateczna sierpien 2006, DIBt Communication 3/2007
O M. Koztowski: Szacowanie ugieé wielkoformatowych szklanych $cian ostonowych. ,Swiat Szkta” 9/2014
O M. Koztowski: Experimental and numerical analysis of hybrid timber-glass beams (Analiza
doswiadczalno-numeryczna hybrydowych belek drewniano-szklanych). Praca doktorska, Wydziat
Budownictwa, Politechnika Slaska, 2014
o}

o A. Piekarczuk: Weryfikacja badawcza numerycznych metod obliczen szyb zespolonych. ,Swiat Szkta”
10//2008
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O A. Piekarczuk: Metoda projektowania szyb zespolonych. ,Swiat Szkta” 05//2011
O T. Michatowski: Dobér szkfa na balustrady wg przepiséw polskich i niemieckich. ,Swiat Szkta” 05/2012
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nr WSZ

2.11. Naktadanie powierzchni kryjacych 45442000-7

45442200-9
45442100-8

2.11.1. Wymagania dotyczgce wlasciwosci wyrobéw budowlanych

Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych —
wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych —
kartach technicznych itp.).

Wszystkie farby przeznaczone do stosowania wewnatrz budynku powinny posiadaé atest PZH dopuszczajgcy
do stosowania w obiektach uzytecznosci publiczneji stuzby zdrowia.

2.11.1.1. Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnagtrz obiektéw mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002, PN-C-81914:

2002/Az1:2015-03,

farby olejne i alkidowe (ftalowe) odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe

odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:

o zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

o zywicznych rozciehczalnych woda,

o mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

o mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,

lakiery wodorozciehczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe

odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81800:1998,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe

srodki gruntujace,

W szczegdélnosci, wymaga sie zeby farby przewidziane do zastosowania w budynku spetniaty wymagania:
Akrylowe przeznaczone na $ciany:

Stopien potysku (wedtug DIN EN 13 300) Gteboko matowy lub Satynowy mat
Klasa odpornosci na szorowanie Klasa 1

na mokro:

Zdolnos¢ krycia: Klasa 1 lub Klasa 2

Najwiekszy rozmiar ziarna: drobna (< 100 ym)

Antyfogging tak

Roéwnowagowy wspofczynnik dyfuzji sd <0,2m

Akrylowe przeznaczone na sufity:

Stopien potysku (wedtug DIN EN 13 300) Gteboko matowy
Klasa odpornosci na szorowanie Klasa 2

na mokro:

Zdolnos¢ krycia: Klasa 1 lub Klasa 2
Najwiekszy rozmiar ziarna: drobna (< 100 ym)

Antyfogging tak
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Silikonowe:

Stopien potysku (wedtug DIN EN 13 300)

Gteboko matowy

Klasa odpornosci na szorowanie Klasa 2

na mokro:

Zdolno$¢ krycia: Klasa 1
Najwiekszy rozmiar ziarna: drobna (< 100 ym)
Antyfogging tak
Réwnowagowy wspotczynnik dyfuzji sd <0,1m

Silikatowe
Stopien potysku (wedtug DIN EN 13 300)

Gteboko matowy

Klasa odpornosci na szorowanie Klasa 3

na mokro:

Zdolno$&¢ krycia: Klasa 2
Najwiekszy rozmiar ziarna: drobna (< 100 ym)
Antyfogging tak
Réwnowagowy wspotczynnik dyfuzji sd <0,02m

2.11.1.2. Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:
o farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,
o farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
¢ emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

e farby na spoiwach:

o rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

o mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia wodg,
odpowiadajgce wymaganiom podanym w Tablicy 1 ,Wymagania dla farb na spoiwach
mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi i farb mineralno-organicznych” Warunkow
technicznych wykonania i odbioru robé6t budowlanych, Czesé B — Roboty wykohczeniowe,
zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok,

o mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, odpowiadajgce
wymaganiom podanym w Tablicy 1 ,Wymagania dla farb na spoiwach mineralnych z
dodatkami modyfikujgcymi i farb mineralno-organicznych” Warunkéw technicznych wykonania
i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4 ,,Powtoki malarskie
zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok,

e farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda,
e farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej,

e srodki gruntujace,

Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych

ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgcg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen. Wapno
budowlane godne z wymogami normy PN-EN 459-1:2003.

Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajgca
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wymaganiom normy. Pokost syntetyczny powinien byc uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o
krétszym czasie schniecia.

Rozcienczalniki
W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:
e wode — do farb wapiennych, akrylowych.
e terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
¢ inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb

Masy wygtadzajgce

Do naprawy i wygtadzania podtoza moga by¢ stosowane plastyczne masy tynkarskie, odpowiednio
przygotowane zaprawy cementowe, szpachléwki gipsowo-klejowe lub zaprawy gipsowe, dobrane
odpowiednio do rodzaju podtoza. Szpachlowki gipsowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
13279- 1:2007 lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Plastyczne masy i zaprawy
tynkarskie — wg dziatu ST pt. , Tynkowanie”.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podfoza,
— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

2.11.1.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

e s3 wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknigc) i
oznakowane w sposob umozliwiajgcy ich petng identyfikacje,

e spelniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatow i wyrobéw budowlanych,
zgodnie z wtasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do
jednostkowego zastosowania (kopie deklaracji wtasciwosci uzytkowych, os$wiadczenie
producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania z indywidualng dokumentacjg techniczng, itp.) oraz karty techniczne /katalogowe
wyrobdw lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania wyrobdw, karty charakterystyki wyrobow,
informacje o zawartosci substancji niebezpiecznych, itp.,

e wyroby malarskie zakwalifikowane do substancji niebezpiecznych Ilub mieszanin
niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w Ustawie o substancjach chemicznych i ich
mieszaninach z dnia 25 lutego 2011 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1203),

e opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do substancji niebezpiecznych lub mieszanin
niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 20 kwietnia
2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych
oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 450),

e spelniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
rob6t malarskich powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

2.11.1.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen
technicznych, badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.
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Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, oile SST nie méwi inaczej. Wyroby
pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w iloSci
warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
Srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy moggce zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

2.11.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania robét budowlanych

Wymagania ogoélne zawarto w Specyfikacji Ogoéinej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-
00.00.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow
farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

2.11.3. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-00.00.

2.11.4. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania rob6t budowlanych

Wszelkie roboty malarskie wykonywac¢ zgodnie z Polskimi Normami i Swiadectwami dopuszczenia dla
materiatow.

2.11.4.1. Warunki przystgpienia do robot malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatéw.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac¢ po:
e catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych
(biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),
e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
e ulozeniu podidg drewnianych, tzw. biatych,
e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:
e wykonaniu tzw. biatego montazu,
e ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,
e oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Warunki ogélne prowadzenia robot malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
e przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich
zewnetrznych),
e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,
e wtemperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo
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pomalowane (niewyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczg¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza 3% dla podtozy mineralnych i 12% dla drewna.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.

2.11.4.2. Prace przygotowawcze dotyczace podiozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dla rob6t murowych.

Spoiny muru powinny byé¢ catkowicie wypetnione zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny byé uzupetnione. Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych
grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktdérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od 3%. Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Beton

Nowe podtoza betonowe lub Zelbetowe pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiadac
wymaganiom okreslonym w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dla robot betonowych i zelbetowych.
Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub
rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami.
Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powloka
malarska, nie moze przekraczaé¢ 3%. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki

Powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Szczegétowej Specyfikacji Technicznej dla robot
tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i
zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np.
kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych). Nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢
zagruntowane, jezeli wymaga tego producent farby.

Wilgotnos$¢ powierzchni tynkéw nie powinna przekracza¢ wartosci 3%

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej
farby. W krety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce
nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone oraz odkurzone i odttuszczone.

2.11.4.3. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych byc¢ zrédtem
pozaru.

Elementy, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposéb przygotowania farby do malowania,

sposéb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),
krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.
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Wykonanie robdt malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg podane wyzej wymagania i sg spetnione warunki
prowadzenia robot.

Roboty powinny by¢ wykonywane na oczyszczonych i odpowiednio — do stosowanej farby i zgdanej jakosci
robét - przygotowanych podtozach.

Elementy obiektu, ktére podczas robét malarskich mogg zosta¢ zanieczyszczone lub uszkodzone
powinny by¢ ostoniete i zabezpieczone.

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb; w razie braku szczegétowych instrukcji
nalezy zwrdci¢ sie do dziatu technicznego producenta o przedstawienie pisemnych zalecen wzgledem
zamierzonego sposobu aplikacji.

Gruntowanie

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym pokostem
1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). Mydto szare, stosowane do gruntowania podifoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno byé stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%. Przy malowaniu farbami
emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chfonnych podtozach nalezy stosowaé
do gruntowania farbe emulsyjna rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa
si gruntoszpachloéwkg epoksydowa.

Ogodlne zasady nanoszenia farby gruntujgcej:

Bezposrednio przed rozpoczeciem prac, powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy dokfadnie
oczysci¢ z kurzu, pytu, tluszczu i innych zanieczyszczenh. Podtoze do malowania powinno by¢ rowne,
przeszlifowane papierem $ciernym i odpylone. Farbe gruntujgca przygotowacé scisle wg wytycznych
producenta lub w braku takich — zgodnie z ogélnymi zaleceniami podanymi powyzej. Zaleca sie stosowaé
farbe w kolorze zblizonym do wybranego koloru nawierzchniowego. Farbe mozna nakfada¢ watkiem,
natryskiem lub pedzlem. Przed malowaniem nalezy ja dokfadnie wymieszac¢ i naktadaé 1-krotnie. Do
naktadania natryskiem lub pedzlem farbe mozna rozcienczy¢ odpowiednim do rodzaju farby
rozcienczalnikiem do uzyskania wymaganej lepkosci. Farba schnie ok. 2 godzin w temperaturze + 200C.
Malowanie nawierzchniowe Il warstwy mozna zazwyczaj przeprowadzaé po 24 godzinach.

Ogolne zasady nanoszenia farby wierzchniego krycia
Przed malowaniem farbe nalezy doktadnie wymiesza¢. Farbe nalezy naktada¢ pedzlem, watkiem lub
natryskiem 1- lub 2-krotnie. Miedzy naktadaniem kolejnych warstw nalezy zachowaé co najmniej 4-godzinny
odstep czasu.
Przy nanoszeniu farb, nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
e aby unikng¢ réznic w odcieniach nalezy upewni¢ sie, czy zostata przygotowana odpowiednia ilos¢
farby z jednej partii produkcyjne;j
e bezposrednio przed malowaniem nalezy wymieszac farbe z roznych opakowan
e jedno pomieszczenie malowac tylko jedng technikg malarskag
e przy intensywnych kolorach nie wykonywa¢ miejscowych poprawek po wyschnieciu powtoki, lecz
pomalowac catg $ciane.

Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni stalowych

Czyszczenie do stopnia St2 polega na osunieciu zanieczyszczen z poszycia blach i profili w celu nadania
powierzchni odpowiedniego stopnia czystosci (stanu powierzchni) okreslonego przez normy producentéw
i/lub producentéw farb jako podstawowego warunku przygotowania powierzchni do malowania.

Proces czyszczenia do stopnia St2 powinien by¢ przeprowadzony przez szczotkowanie, miotkowanie,
szlifowanie lub podobnymi metodami. Po oczyszczeniu nalezy pokry¢ powierzchnie elementéw stalowych
powtokami antykorozyjnymi.

Pomieszczenia zamkniete, po zastosowaniu farby, nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie nadaja
sie do uzytkowania.

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na suchoina
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
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projektowa,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta

i dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podioza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych fgczen i poprawek, f) bez grudek pigmentéw i
wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag

Powloki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzeh, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza. Nie
dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powlok,

c) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez,
w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac¢ podioza, bez przeswitdw, plam i odpryskow,

b) nie sciera¢ sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

c) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nieprzekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugo$ci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakierbw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powioki z lakierow powinny:

a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa, b)
nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podfoza,

d) mieé odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odporno$¢ na zmywanie wodg ze Srodkiem myjgcym.

2.11.5. Opis dzialan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét budowlanych
Ogodlne wytyczne zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.

2.11.5.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujgcych
terminach:

e dla podioza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

o dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementdéw przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
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e murow ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$c¢
wykonania zgodnie ze Szczegodtowg Specyfikacjg Techniczng robdt murowych, wypetnienie spoin,
wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$é powierzchni, wilgotnos¢ muru,

e podiozy betonowych — doktadnos¢ i zgodnosé wykonania z projektem budowlanym oraz
Szczegétowg Specyfikacjg Techniczng robdt betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

o tynkéw zwyklych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos$¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej robot
tynkowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw
metalowych, wilgotnos¢ tynku,

e podiozy z drewna — wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien,

e piyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretéw,

e elementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy badaé metodami opisanymi w Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej dla rob6t murowych.

Réwno$¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej dla robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegto$ci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni
sucha, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé¢ czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow. W przypadku watpliwosci nalezy
pobraé prébke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagows.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy o ile jest prowadzony i
akceptowane przez Inzyniera Projektu.

2.11.5.2. Kontrola jakosci materiatéw

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ nhormom wymienionym w pkt. 2.2.1.-
2.2.4. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

e czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatéw i wyrobéw budowlanych
uzywanych w robotach malarskich do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do
jednostkowego zastosowania, zgodnie z wtasciwymi przepisami,

e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
a) w przypadku farb ciektych:
e skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
kozuch,
slady plesni,
trwaty, niedajgcy sie wymieszaé osad,
nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
Slady plesni,
zbrylenie,
obce wtrgcenia,
zapach gnilny.
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2.11.5.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w
szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie
gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

W ramach kontroli stanu przygotowania powierzchni blachy oraz dwuteownikéw i innych elementow
stalowych nalezy ocenic:

e Stopien czystosci podtoza wg PN-ISO 8501: wzrokowa ocena czystosci powierzchni
Chropowatos¢ powierzchni wg PN-ISO 8503: badanie za pomocg profilomierza.
Odtluszczenie powierzchni wg PN-ISO 8502: badania stuzgce do oceny czystoSci
powierzchni.

Odpylenie powierzchni wg PN-ISO 8502

Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanych robét malarskich, w szczegolno$ci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg, Szczegdétowg Specyfikacjg Techniczng wraz z

wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy, o ile jest prowadzony,
dotyczgce wykonanych robdét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz:
e po 7 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb dyspersyjnych i na spoiwach mineralno-
organicznych,
e po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i
emalii,
e po 28 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb na spoiwach mineralnych.
Powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny by¢ badane dopiero po zakorczeniu
robo6t malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach, a
takze po zainstalowaniu urzgdzen sanitarnych oraz elektrycznych, ale przed cyklinowaniem posadzek
parkietowych.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nieprzekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
e sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

e sprawdzenie przyczepnosci powltoki,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Opis badan

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé¢ za odporng na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powltoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,

e na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:2013-06,
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e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego
pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang
przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejsze ST i opisane w dzienniku
budowy o ile jest prowadzony i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

2.11.6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Ogdlne wymagania zawarto w Specyfikacji Ogélnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.

2.11.7. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Warunki ogolne zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robét budowlanych ST-
00.00.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbidér podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikaciji.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczagcymi podiozy pod malowanie, okreslonymi w
niniejszej specyfikacji.

Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robdét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
koncowym robét

Odbidr koncowy

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz niniejszg specyfikacje techniczna.
Odbior koncowy przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.

2.11.8. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

2.11.9. Dokumenty odniesienia

— wedtug ST-00.00 'Wymagania ogdlne'.
— normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane w zaleznosci od klasy i kategorii robét zgodnie z
ST. 02.00, ST.03.00, ST.04.00 oraz wymienione ponizej
O PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery — Badanie metoda siatki nacie¢.
O PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja.
O PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.
O PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.
O PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
O PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
O PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
O PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
O PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

124



O PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

O PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie iocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

— Inne dokumenty i instrukcje

O Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robd6t budowlanych — Wymagania ogdélne Kod CPV
45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2017 rok.

O Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt
4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok.

O Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990
rok.
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