ST -D 01.05

WARSTWA PODSYPKOWA

Kod CPV: 45233120-6
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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)(STwymagania dotyce wykonania i odbioru
robét zwazanych z wykonywaniem warstw podsypkowych piaskéwyaementowo-piaskowych w
zwiazku zbudowsa sciezki rowerowej wzdtuz Swiny w Swinoujsciu..

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi olawpca podstaw stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiZaopo6t w zwizku z projektem wymienionym w pkt 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét azanych z
wykonaniem warstw podsypkowych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOW E

Okreslenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00 ,Wymagania ogélp&t 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-00.00 pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pader ST D-
00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. RODZAJE MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw gg¥spcych s
- piaski,
— cement do wykonania mieszkanki

2.3. WYMAGANIA DLA KRUSZYWA

Kruszywa do wykonania warstw podsypkowych powispgtnigd warunek zagszczalnéci,
okreslony zalenaoscia:

d
u=-"\ss5
le

gdzie:
U - wskanik réznoziarnistdci,
dso - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
d;o - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw podsypkbwgowinien spetnia wymagania
normy PN-B-11113 dla gatunku 1i 2.
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2.4. SKLADOWANIE MATERIALOW

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy ppkiswej nie jest wbudowane
bezpgrednio po dostarczeniu na budpw zachodzi potrzeba jego okresowego skladowarma, t
Wykonawca robot powinien zabezpieé¢&yuszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemmyni
materiatami kamiennymi. Podte w miejscu sktadowania powinno &dyowne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogoblne wymagania dotyaze sprztu podano w ST D-00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy podsypkowej powinien wykagza
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- rowniarek,
— walcéw statycznych,
— piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w ST D-00.00 pkt 4.

4.2. TRANSPORT KRUSZYWA

Kruszywa mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzagh
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyreniagami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D -0Q/@¢@magania ogolne” pkt 5

5.2. PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

Podtaze gruntowe powinno spetdiavymagania okrdone w ST D-01.03 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zagszczaniem podi@”.

Warstwy podsypkowe powinny bywytyczone w sposéb umliwiajacy wykonanie ich
zgodnie z dokumentagcprojektow, z tolerancjami okrigonymi w niniejszych specyfikacjach.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utivaeia¢ nachgniecie sznurkow lub linek do
wytyczenia robot w odgpach nie wgkszych nk co 10 m.

58



5.3. WBUDOWANIE | ZAG ESZCZANIE KRUSZYWA

Kruszywo powinno by rozkladane w warstwie o jednakowej grétioprzy wyciu réwniarki,

z zachowaniem wymaganych spadkow ¢drzych wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu oagnigto grubd¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje wykoie warstwy podsypkowej o
grubaci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa najlewykona dwuwarstwowo. Rozpoezie
uktadania kadej nastpnej warstwy mge nasipi¢ po odbiorze przez #yniera warstwy poprzednie;.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat 0 odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej naley
przystpi¢ do jej zagszczania.

Zagzszczanie warstw o przekroju daszkowym maleozpoczyna od krawedzi i stopniowo
przesuwdé pasami podtnymi czsciowo naktadaicymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku rgleéozpoczyné od dolnej krawdzi i przesuwé pasami
podtuznymi cz$ciowo nakladajcymi sie, w kierunku jej gornej kraedzi.

Nieréwndci lub zagkbienia powstale w czasie zsgczania powinny ywyrownywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanke dgung¢cie materiatu, 2 do otrzymania
réwnej powierzchni.

W miejscach niedogpnych dla walcow warstwa odcinap i odgczapca powinna by
zag:szczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanymi.

Zagszczanie naley kontynuowa& do osagnigcia wskéanika zagszczenia nie mniejszego od
1,0 wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadigaeeltug PN-B-04481 . Wskaik zag:szczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowanwarstw odsiczapca lub odcinagca,
uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedlug normalnej préby Proctora, koatrol
zag:szczenia nalgy oprze€ na metodzie obgien ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtérny
modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-0R fgosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczg2.

Wilgotnosé¢ kruszywa podczas zeggczania powinna ldyrowna wilgotndci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10% jej wargoi. W przypadku, gdy wilgotrig kruszywa jest wisza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo natg osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotna¢ kruszywa jest misza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslona
iloscia wody i rGwnomiernie wymiesza

5.3. UTRZYMANIE WARSTWY PODSYPKOWEJ

Warstwa podsypkowej po wykonaniu, a przed:eifdem nasfpnej warstwy powinny by
utrzymywane w dobrym stanie.
Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy olgia Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakai robét podano w ST D-00.00 pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzdania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstamyiniki tych bada Inzynierowi. Badania te
powinny obejmowa wiasciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

59



6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1. CZESTOTLIWO SC ORAZ ZAKRES BADA N | POMIAROW

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i
zag:szczenia warstwy podsypkowej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cazstotliwos¢ oraz zakres badad pomiarow warstwy odgzapce] i odcinajcej

Lp. | Wyszczegdlnieni Minimalna czstotliwos¢ badah
ebadai i pomiaréw
pomiarow

1 | Szerokeéc¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 | Rownda¢ podiwzna co 20 m na kalym pasie ruchu

3 | ROownda¢ poprzeczna | 10razy na 1l km

4 | Spadki poprzeczne |10 razy na 1 km

: co 25 m w osi jezdni i na jej kradziach dla

5 | R&dne wysokéciowe autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

6 | Uksztattowanie osi w [ co 25 m w osi jezdni i na jej krasiziach dla

planie” autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla

pozostatych drog

7 | Gruba¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kalej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej nk raz na 400 M
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziejzmiaz na 2000 fm

8 | Zagsszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz

wilgotnos¢ kruszywa | rzadziej nk raz na 600 M

hie

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona w
punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.3.2. SZEROKOSC WARSTWY
Szeroké¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10cm, -5

cm.

6.3.3. ROWNOSC WARSTWY
Nieréwndci podtwzne warstwy podsypkowej nedg mierzy¢ 4 metrowy tata, zgodnie z norm
BN-68/8931-04.
Nieréwndaci poprzeczne warstwy odcinagj i odaczapcej naley mierzy4 metrove lata.
Nieréwnaci nie mog przekracza 20 mm.

6.3.4. SPADKI POPRZECZNE

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukachipowby¢ zgodne z dokumentag;j
projektowg z tolerancj £ 0,5%.

6.3.5. RZEDNE WYSOKOSCIOWE
R&nice pomégdzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rednymi projektowanymi nie
powinny przekracza+1 cm i -2 cm.
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6.3.6. GRUBOSC WARSTWY

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z toleraacj
+1 cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzglow technologicznych, zostala wykonana w dwdéch twaash,
nalezy mierzy taczm gruba¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod waxtgm grubéci Wykonawca wykona
naprave warstwy przez spulchnienie warstwy nalgikas¢, co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym
materiatem o odpowiednich véleiwosciach, wyrdwnanie i ponowne zgggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poomgkiu tych robdt nagti ponowny
pomiar i ocena grudoi warstwy, wedtug wgej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.7. ZAGESZCZENIE WARSTWY

Wskanik zag:szczenia warstwy odcingjej i odaczapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by mniejszy od 1.

Jeeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje ¢siporéwnanie warti
modutow odksztatcenia, to wagto stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédce
okreslonych zgodnie z normBN-64/8931-02, nie powinna bwicksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zagzczenia nale bada& wedtug PN-B-06714-17.
Wilgotnos¢ kruszywa powinna lyrowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. ZASADY POSTEPOWANIA Z ODCINKAMI WADLIWIE WYKONANYMI

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazwyicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3, powinny liynaprawione przez spulchnienie detmikasci, co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtornie zagzczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigylkananej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.0G pk

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy podsypkowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-00.0@ pkt
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projektdsid i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatoi podano w ST D-00.00 pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena wykonania 1 fikoryta obejmuje
- prace pomiarowe,
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10.

dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym paditavarstwy materiatu o gruboi i
jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji kexicznej,

wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,

przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz
utrzymanie warstwy.

PRZEPISY ZWI AZANE

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek tgrun

PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotndci

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo natugatio nawierzchni drogowych .
Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamaoedwierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natugatio nawierzchni drogowych.
Piasek

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie #oodhdksztatcenia nawierzchni
podatnych i podiza przez obeizenie ptyt

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réenonawierzchni planografem i tat

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskika zagszczenia gruntu
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