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Publiczny ciag pieszy — przejscie na plaze — Etap I
przy ul. Uzdrowiskowej w Swinoujsciu
dz. nr 181/1 obreb 2

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
wykonania i odbioru robét budowlanych

Oznaczenie przedmiotu zaméwienia wg kodéw nowego Wspdlnego Stownika Zamo-
wien (CPV) na podstawie rozporzadzenia komisji (WE) nr 213/2008 z 27.11.2007 r.:

Kod podstawowy
CPV 45233220-7 Roboty w zakresie nawierzchni drog

SST Kody rodzajowe

SST 01 CPV 45233300-2 Roboty w zakresie wykonania koryta i profilowania podtozy

SST 02 CPV 45233220-7 Roboty w zakresie uktadania elementéw oporowych nawierzchni

SST 03 CPV 45233220-7 Roboty w zakresie nawierzchni drég dla pieszych

SST 04 CPV 45262211-3 Roboty w zakresie wykonania fundamentéw z wbijanych
prefabrykowanych pali zelbetowych

SST 05 CPV 45262300-4 Roboty w zakresie wykonywania robét zelbetowych

SST 06 CPV 45421000-4Roboty w zakresie wykonania i odbioru robét w zakresie
wykonania balustrady ze stali nierdzewnej

SST 07 CPV 45422000-1Roboty w zakresie wykonania i odbioru robét ciesielskich zwigza-

nych z montazem nawierzchni z desek
ST 00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna ST 00.00 - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan
wspolnych dla poszczegdlnych wymaganh technicznych dotyczacych wykonania i od-
bioru robdét, ktore zostang wykonane w ramach zadania: ,Wykonanie publicznego ciagu
pieszego -przejécia na plaze przy ul. Uzdrowiskowej w Swinoujéciu — Etap I”

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w
wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres Robét objetych SST
Wymagania ogoéine nalezy rozumie¢ i stosowac w powigzaniu z nizej wymienionymi Szcze-
gotowymi Specyfikacjami Technicznymi dotyczacymi:

SST 01 Wykonanie koryta i profilowania podtozy str.11

SST 02 Ukfadania elementéw oporowych nawierzchni str. 14
SST 03 Wykonanie nawierzchni drog dla pieszych str. 18
SST 04 Whbijanie prefabrykowanych pali zelbetowych str. 21
SST 05 Wykonywania robét zelbetowych str. 29
SST 06 Wykonanie balustrad ze stali nierdzewnej str. 37
SST 07 Montaz nawierzchni z desek str. 41

1.3.1 Przewidziane zamowieniem roboty budowlane sg typowymi robotami drogowymi i wyma-
gaja wlasciwego zorganizowania placu budowy, niwelacji terenu, zabezpieczenia drzewostanu
oraz wlasciwego sktadowania materiatow.. Szczegotowy zakres robot, sposob wykonania i wy-
mogi w zakresie technicznego spetnienia zamodwienia zawiera opis oraz przedmiar robot stano-
wigce zatacznik do Specyfikacji Istotnych Warunkow Zaméwienia.

1.3.2.Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegotowych, normy panstwowe, instrukcje i
przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w
jezyku polskim.
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OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1.4.1.

1.4.2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z SST i poleceniami Inspektora.

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren wraz ze wszystki-

mi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wykonawca uzgodni z Zama-

wiajacym lokalizacje zaplecza budowy oraz miejsce sktadowania materiatéw budowlanych.
Przedmiary Robot

Przedmiary robo6t opracowane na podstawie obmiaru elementéw. Wykonawca zobowigzany

jest w cenie umowy opracowac dokumentacije: Projekt organizacji i harmonogram robot.

1.4.3.Zgodnos¢ Robét z Przedmiarem Robét i ST

1.4.4.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Wyko-
nawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z
nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. Wyko-
nawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczeh w opisie i Przedmiarze Robdt, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytéw ze skali ry-
sunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone wyroby budowlane muszg by¢ zgodne z
SST.

Dane okreslone w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg od-
chylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy wyrobéw budowlanych i elemen-
téw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywacé bliskg zgodnosé z okreslonymi wymagania-
mi, a rozrzuty tych cech nie mogag przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przy-
padku gdy wyroby budowlane lub roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wptynie to na nieza-
dowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie wyroby budowlane beda niezwtocznie zastgpio-
ne innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, oswietlenie,
sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robot.
Koszt zabezpieczenia terenu prac budowlanych nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuije sie,
ze jest wigczony w cene umowna, fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie
przed ich rozpoczeciem, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisow prawnych obowigzujacych w za-
kresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciw-
pozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa przeciwpo-
zarowego, na placu budowy, we wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz po-
mieszczeniach magazynowych. Materiaty fatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepi-
sami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkow i sktadowisk, w miejscach
niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty po-
wstate w wyniku pozaru, ktéry mogtby powsta¢ w okresie realizacji robét lub zostat spowodo-
wany przez ktoéregokolwiek z jego pracownikéw. Uzycie wyrobéw budowlanych, ktdre wptywa-
ja na trwate zmiany srodowiska, ani materiatéw emitujacych promieniowanie w ilosciach wyz-
szych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek wyroby budowlane z od-
zysku lub pochodzace z recyklingu i majgce by¢ uzyte do robdt muszg by¢ poswiadczone
przez odpowiednie urzedy i wladze jako bezpieczne dla srodowiska. Materiaty, ktére sg nie-
bezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny
zanika, np. materiaty pylace) moga by¢ dozwolone pod warunkiem, ze beda spetnione wyma-
gania techniczne dotyczace ich wbudowania. Przed uzyciem takich wyrobow budowlanych
Zamawiajacy musi uzyska¢ aprobate od odpowiednich wladz administracji panstwowej, jesli
wymagaja tego odpowiednie przepisy.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
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Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania rob6t Wyko-
nawca bedzie:

a) utrzymywac miejsce robot w porzadku ,

b) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisdéw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu prac
budowlanych oraz bedzie unika¢ ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci a wynikaja-
cych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego spo-
sobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na
srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

. zanieczyszczeniem gleby

. zmiang uksztattowania terenu poza obszarem inwestycji
. mozliwoscig powstania pozaru

¢) unika¢ uszkodzeh drzewostanu przeznaczonego do zachowania poprzez ochro-
ne pni, korzeni i korony drzew.
Pnie drzew zabezpieczyC owijajgc je derkami lub matami ze stomy, a nastepnie
naktadajgc na nie deski na catej powierzchni pnia do min. wysokosci - 150 cm. De-
ski przymocowac¢ do pnia za pomocg opasek z drutu lub tasmami stalowymi (nie
uzywac¢ do zamocowanh gwozdzi itp.). Deski powinny opieraé sie o podtoze, a jesli
jest to nie mozliwe z powodu wystajgcych korzeni, nalezy je od dotu obsypac zie-
mia lub zastosowaé dodatkowa opaska druciana. Deski przymocowacé tylko w tych
miejscach, gdzie pien moze by¢ narazony na kontakt ze sprzetem.
Poruszanie sie maszyn i pojazdow powodujacych zageszczanie gruntu i obrywanie
korzeni na niezabezpieczonej powierzchni, pod ktéra znajdujg sie korzenie drzew
jest niedopuszczalne. Gtebokie wykopy drenujgce teren lub wykopy naruszajgce
strefe korzeniowa drzew muszg posiada¢ zabezpieczenia chronigce korzenie. Na-
lezy unikaé magazynowania materiatdbw budowlanych pod koronami drzew. Jesli
jest to konieczne, mozna ta czynno$¢ wykonaé na podktadach umozliwiajgcych
wymiane gazowa i nie powodujacych uszkodzenie korzeni powierzchniowych.
Rosliny objete ochroniong gatunkowa nalezy oznaczyc¢ i zabezpieczy¢ przed znisz-
czeniem.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej, oraz bedzie utrzymy-
wac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy w pomieszcze-
niach biurowych, socjalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopal-
ne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Wyroby budowlane szkodliwe dla otoczenia

Wyroby budowlane, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia wyrobdw budowlanych wywotujgcych szkodliwe promie-
niowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Jezeli Wykonawca uzyt wyrobdw budowlanych szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfi-
kacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje
tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone mienia na terenie inwestycji. Wykonawca zapewni witasci-
we oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem instalacji i urzadzen w czasie trwania
robot.
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O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych elementéw Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Jesli Wykonawca zauwazy istnienie instalacji
nie wykazanych na podktadzie geodezyjnym fakt ten musi bezzwtocznie zgtosi¢ Inspektorowi
Nadzoru.

1.4.9. Okreslenia podstawowe

Inspektor - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad reali-
zacjg robot i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez \WWykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inspektora rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen,
szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikdw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora.

Wyroby budowlane - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne ze
Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w
formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowa-
dzeniem budowy.

Przedmiar Robét - wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wy-
konania.

WYROBY BUDOWLANE

21.

2.2,

23.

Zrédta uzyskania wyrobéw budowlanych

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek wyrobow
budowlanych przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacije doty-
czace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspekto-
ra. Zatwierdzenie partii (czesci) wyroboéw budowlanych z danego zrodta nie oznacza automa-
tycznie, ze wszelkie wyroby budowlane z danego Zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze wyroby budowlane
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposoéb ciagly spetiajg wymagania Specyfikacji Tech-
nicznych w czasie postepu robot.

Przechowywanie i skladowanie wyrobéw budowlanych

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane wyroby budowlane, do czasu gdy bedg
one potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg ja-
kosc¢ i wkasciwos¢ do robdét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu przebudowy w miej-
scach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce. Przy wyborze miejsca sktadowania wyrobdw nalezy uwzgledni¢ wymogi
ochrony srodowiska wynikajace z pkt 1.4.5 ¢

Wyroby budowlane nie odpowiadajace wymaganiom

Wyroby budowlane nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor ze-
zwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw budowlanych do innych robét niz te, dla ktérych
zostaty zakupione to koszt tych wyrobow budowlanych zostanie przewartosciowany przez In-
spektora. Kazdy rodzaj robdt, w ktdérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane wyroby
budowlane Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nieza-
ptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie wyrobéw budowlanych

Jesli SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju wyrobéw budowlanych
w wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej
dwa tygodnie przed uzyciem wyrobu budowlanego, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj wy-
robu budowlanego nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.
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SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot po-
winien by¢ zgodny z ofertag Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w SST lub Projekcie Organizacji Robét zaakceptowanym przez
Inspektora. W przypadku braku ustaleh w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu musi gwarantowac¢ przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w SST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa. Sprzet beda-
cy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy zostana przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy transpor-
cie materiatow/sprzetu na i z terenu robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wpty-
na niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow,
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniac¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslo-
nymi w SST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa. Srodki transportu
nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte przez Wyko-
nawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog pu-
blicznych i wewnetrznych na koszt Wykonawcy,

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowo-
dowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Przy transporcie na terenie robot nalezy uwzgledni¢ wymogi ochrony srodowiska wynikajace z
pkt 1.4.5c.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ za-
stosowanych wyrobéw budowlanych i wykonywanych robdt, za ich zgodnosé z PN, EN, sztu-
ke budowlang i SST oraz poleceniami Inspektora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodo-
wanego przez Wykonawce w realizacji robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor,
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Kontrola rob6t przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnosé. Decyzje Inspektora dotyczace akcepta-
cji lub odrzucenia wyrobéw budowlanych i elementéw robét beda oparte na wymaganiach
sformutowanych dokumentach umowy w SST, PZJ, a takze w normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty nor-
malnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach wyrobdw budowlanych, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.
Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢
zatozong jakosc¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci wyro-
béw budowlanych. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel,
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sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan wyrobow
budowlanych oraz robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazadac od
Wykonawcy przeprowadzenia badah w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania
jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz ro-
bét z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie ze zawartymi
w Wymaganiach Technicznych i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich cze-
stotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét
zgodnie z Umowa, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Inspektor bedzie mie¢ nie-
ograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgii, Inspektor bedzie
przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzadzenh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod ba-
dawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynga¢ ujemnie na wyniki
badan, Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunie-
te i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca,

6.2. Certyfikaty i deklaracje

6.2.1. Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja;

« certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,

* aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

« deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Normg lub aprobata tech-
niczng w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji Tech-
nicznej. W przypadku wyrobdw budowlanych, dla ktorych w/w dokumenty sg wyma-
gane przez SST, kazda partia dostarczona na plac rob6t musi posiadac te dokumen-
ty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

6.2.2. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wyni-
koéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru,

Jakiekolwiek wyroby budowlane, ktére nie speiajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.3. Dokumenty Budowy
6.3.1. Dziennik Robot

+  Dziennik Robét jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Za-
mawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budo-
wy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wyko-
nawcy.

»  Zapisy w Dzienniku Rob6t muszg by¢ dokonywane na biezgco i muszg doty-
czy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i go-
spodarczej strony budowy.

»  Kazdy zapis w Dzienniku Robét musi by¢ opatrzony datg jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego, Zapisy muszg by¢ czytelne, dokonane trwatg tech-
nikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.

» Zalagczone do Dziennika Robét protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i In-
spektora.

Do Dziennika Robot nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
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* date przekazania Wykonawcy terenu robét, uzgodnienie przez Inspektora programu
zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,

* terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robét przebieg robot,
trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora,

* daty zarzagdzania wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

e zgtoszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czedciowych i
ostatecznych odbioréw robét, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, stan po-
gody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych

*  Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Robot bedg
przediozone Inspektorowi do ustosunkowania sie.

6.3.2. Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazde-
go z elementow robdt. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciggty w jed-
nostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

6.3.3. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt 1-2, nastepujace dokumen-
ty:

* zgtoszenie robét budowlanych;

«  protokoty przekazania Terenu robdt,

«  protokoty odbioru robdt,

« protokoty ustalen,

* korespondencije na budowie.

6.3.4. Przechowywanie dokumentow budowy

7.2,

7.3.

Dokumenty robét bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio za-
bezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw dotyczacych prowadzenia prac spo-
woduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie doku-
menty dotyczace robdt beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

*  Obmiaru robot dokonuje Wykonawca na etapie przetargu w oparciu o szczegdlowe
zestawienie przewidywanych robét do wykonania dostarczonych przez Zamawiajace-
go oraz dokiadnej wizji na terenie robét przed ztozeniem oferty.

*  Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw i jakikolwiek btad lub przeocze-
nie w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt lub w SST nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wedtug
instrukcji Inspektora na pismie.

*  Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie
lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

e Dlugosc i odlegtos¢ pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi, bedzie mierzo-
na poziomo, wzdtuz linii osiowej,

« Jezeli SST wiasciwa dla danych robét nie przewiduje inaczej, objetos¢ wyliczona be-
dzie jako iloczyn dtugosci i sredniego przekroju

* llosci obmierzane wagowo, bedg wazone w tonach lub w kilogramach.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru rob6t musza by¢ za-
akceptowane przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan ateujgcych, to Wykonawca
musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe muszg by¢ przez Wykonawce utrzymywane w dobrym sta-
nie przez caty okres trwania robot
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7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania,

obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem,

roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb
zrozumialy i jednoznaczny,

wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku migjsca szkice
moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego
wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustaleh odpowiednich SST roboty podlegajg nastepujacym etapom

odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

C) odbiorowi ostateczny

d) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu;

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu musi by¢ dokonany w czasie umozli-
wiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez opdzniania ogdlnego postepu
robot;

Odbioru robot dokonuije Inspektor;

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Bu-
dowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbior bedzie przeprowadzony nie-
zwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Robdt i powiadomienia o tym fakcie Inspektora

Jakosc i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone po-
miary, w konfrontacji z SST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym ro-
bot.

Odbioru robo6t dokonuje Inspektor.

8.3. Odbiodr ostateczny robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesie-
niu do ich ilosci, jakosci i wartosci;

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzo-
na przez Wykonawce wpisem do Dziennika Rob6t z bezzwiocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora;

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajagca roboty dokona ich oceny jako-
sciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny
wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robét z SST;

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwltaszcza w zakresie wyko-
naniu robét uzupetniajacych i roboét poprawkowych;

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniaja-
cych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czyn-
nosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego;
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8.3.1.

8.4.

9.1.

9.2,

10.

e W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robo6t w poszczegdl-
nych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagan ST z uwzglednieniem tolerancii
nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczerstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych roboét w sto-
sunku do wymagan przyjetych w dokumentach.

Dokumenty do odbioru robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru wstepnego Robdt jest protokét odbioru ro-
bét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru robét Wykonawca
jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:
Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne);
Dzienniki Robot i Rejestry Obmiardw (oryginaty);
Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z SST
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i po-
miaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.;
Rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie ist-
niejacych sieci itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urza-
dzenh.
W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru robdt, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin .
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione
wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robo6t poprawkowych i ro-
bét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
Odbior koncowy
Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze robét i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér po-
gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.3. "Odbiér wstepny robot”.
PODSTAWA PLATNOSCI
Ustalenia Ogélne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Ceny jednostkowe bedg obejmowac: robocizne bezposrednig wraz z kosztami:

* wartos¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu,

* wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

*  koszty posrednie,

*  zysk kalkulacyjny i ryzyko,

« podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT,
Koszty obciagzajace Wykonawce

* przygotowanie i zabezpieczenie terenu robot i zaplecza

*  zuzycie wody i energii elektrycznej

* zapewnienie bezpieczenstwa osobom trzecim podczas realizacji robét

¢ uporzadkowanie i doprowadzenie terenu robét do stanu pierwotnego

PRZEPISY ZWIAZANE

* Ustawa Prawo Budowlane z da. 07.07.1994 r. z p6zniejszymi zmianami;

* Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytu-
owanie.

* Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, mon-
tazu i rozbidrek, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

* Rozporzadzenie Min. Pracy i Polityki Socjalnej z da 26.09.1997 r. w sprawie ogéinych
przepisow BHP;

agrON=

IS
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST 01)
wykonania i odbioru robét w zakresie wykonania koryta i profilowania podtozy
kod CPV 45233300-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotycza-
ce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem
i zageszczaniem podtoza gruntowego dla zadania pn. ,Wykonanie publicznego ciggu pie-
szego -przejécia na plaze przy ul. Uzdrowiskowej w Swinouijéciu”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Wymagania ogélne
Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jako$¢ wykonywanych robét oraz za ich zgodno$c
z dokumentacjg projektowa, ST oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nowej nawierzchni obejmujace
wykonanie, profilowanie i zageszczanie koryta .

1.5. Okreslenia podstawowe.
Koryto — element uformowany w korpusie nasypu w celu utozenia w nim konstrukgcji na-
wierzchni. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z definicjami podanymi w ST-00
,,"Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.6. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie roboét zgodnie z przedmiarem robét, specyfika-
cja, poleceniami nadzoru inwestorskiego, zgodnie z art.22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane.
Uwaga! W trakcie wykonywania robét nalezy wiasciwie oznaczy¢ i zapewnic dojscie i
dostep do plazy z parkingu osobom postronnym.

2. MATERIALY
nie wystepuja

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta oraz do profilowania i zageszczania podioza
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
ptyt wibracyjnych, ubijakow mechanicznych, ubijakéw recznych, zageszczarek wibracyjnych.
topat i taczek
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wiasciwosci gruntu pod-
toza oraz spowodowac uszkodzenie drzewostanu. W bezposrednim sasiedztwie drzew prace
nalezy wykonywac recznie.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,WWymagania ogdine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonanie koryta.
Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podto-
za podtoza pod nawierzchnie bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykona-
niem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz do profilowa-
nia i zageszczania podioza jest mozliwe wylacznie za zgodg Inspektora, w korzystnych wa-
runkach atmosferycznych.
W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac
sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzch-
ni.
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wcze-
$niej przygotowane.
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Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w miejscach charakterystycznych przewidzianej nawierzchni
z podanymi rzednymi wysokosci okreslonymi w dokumentacji budowlanej lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwiac¢
naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 6 me-
trow.
Odstoniete podczas robot korzenie trzeba zabezpieczaze przed wysuszeniem. W tym celu
najpierw uktadamy na nich warstwe torfu, po czym przykrywamy je jutg i matami stomianymi.
Wykonawca zapewni wtasciwe dla chronionych roslin warunki wilgotnosci torfu.
Koryto wykonywac recznie a sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
profilowanie koryta polega na Scieciu nieréwnosci i nadaniu ptaszczyznom pochylenia podtuz-
nego i spadkéw poprzecznych zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

5.2 Profilowanie i zageszczanie podtoza.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozli-
wiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne
terenu przed profilowaniem byly co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewi-
dzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glebokos¢ zaakcepto-
wang przez Inspektora, dowiez¢ dodatkowy grunt spetiajgcy wymagania obowigzujace dla
gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokoscio-
wych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wymaganej wartosci wskaznika zageszczenia.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika,ktory nie powinien byc
mniejszy niz 0,96 wedtug normalnej metody Proctora. Wskaznik zageszczenia nalezy okre-
Slac¢ zgodnie z BN-77/8931-12 lub metodg obcigzen ptytowych okreslonych w zat. B normy
PN-S-02205:1998.

5.3 Utrzymanie koryta i podioza
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym sta-
nie.
Jezeli po wykonaniu Robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni,
to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez
roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora
Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukfada-
nia kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu
podtoza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny
koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zageszczenie koryta
Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 lub
metoda obcigzen ptytowych, nie powinien by¢ mniejszy niz 0,96 wedtug normalnej metody
Proctora
Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-EN 1097-5:2001. Wilgotnosé
gruntu podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.2. Réwnos¢ koryta
Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg zgodnie
z normg BN-68/8931-04.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot
Spadki profilowanego podioza powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancjg
+0,5%.

7. OBMIAR
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta. llo$¢ ro-
bét okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowa-
nych przez Inspektora Nadzoru
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

8.3.

10.

Zasady ogélne

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST-00 ,WWymagania ogoine” pkt 8.

Sposoéb odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami In-
spektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki po-
zytywne.

Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci roboét. Odbioru czescio-
wego robot dokonuije sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym (wstepnym) robot.
PODSTAWY PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonanie 1 metra kwadratowego nawierzchni wraz z robotami towarzyszacymi.
Zaptacie podlegajg roboty odebrane. Platno$¢ za wykonane roboty nalezy realizowac réwniez
zgodnie z postanowieniami Umowy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania ro-
bét na podstawie wynikow ogledzin, pomiaréw i badan, w terminie uzgodnionym w Umowie.
PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1097-5:2001 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé 5:
Oznaczenie zawartosci wody przez suszenie w suszarce i wentylacja.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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Publiczny ciag pieszy — przejscie na plaze — Etap I
przy ul. Uzdrowiskowej w Swinoujsciu
dz. nr 181/1 obreb 2

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST 02)

wykonania i odbioru robét w zakresie
uktadania elementoéw oporowych nawierzchni

kod CPV 45 23 32 20-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i od-
bioru rob6t zwigzanych z uktadaniem elementéw oporowych nawierzchni w ramach reali-
zacji zadania pn. ,Wykonanie publicznego ciggu pieszego -przejscia na plaze przy ul.
Uzdrowiskowej w Swinoujsciu”
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Ro-
bét wymienionych w p. 1.1Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy re-
alizacji i odbiorze.
1.3. Wymagania ogélne
Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jako$¢ wykonywanych robét raz za ich zgodnosé z
przedmiarem robot, SST oraz z poleceniami Inspektora.
1.4. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i ma-
jace na celu wykonanie, kontrole i odbiér robot zwigzanych z:
— wykopy fundamentowe pod prefabrykaty oporowe, oporniki betonowe i palisade betono-
wa
— ustawieniem opornikow i palisady na tawie betonowe;j
— montaz elementow prefabrykatow oporowych
— wykonanie potagczen elementéw
1.5. Okreslenia podstawowe
Prefabrykaty oporowe- prefabrykowane zelbetowe elementy o ksztaicie litery L ograniczaja-
ce nawierzchnie drogowe ktorych warstwy konstrukcyjne prowadzone sg w nasypie.
Oporniki betonowe — prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub
dwustronnie ciagi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikac;ji.
2. WYROBY | MATERIALY BUDOWLANE
2.1. Wymagania ogoine.
Ogdlne wymagania dotyczace wyrobdéw budowlanych podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne"
2.2. Wymagania szczegétowe.
Wyrobami budowlanymi stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacjg sa:
2.2.1 Oporniki betonowe - powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1340 ,, Krawezniki be-
tonowe. Wymagania i metody badan”.
Wymiary elementow wynoszg :100x25x12cm
Kolor:szary
Nasigkliwos¢ elementdéw powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i wynosi¢ nie
wiecej niz 4%.
Mrozoodpornosé po 150 cyklach:
- ubytek masy ponizej 5%
- spadek wytrzymatosci ponizej 20%
- wodoszczelnos¢ W8
2.2.2 Prefabrykaty oporowe typu ,,L” proste
Ksztalt Scianek oporowych z prefabrykatow zelbetowych typu ,L” przedstawiono na rysunkach
projektu..
Grubos¢ scianek powinna wynosi¢ 12 cm.
Wysokos¢ powinna wynosi¢ 55 cm
Dtugos¢ stopy powinna wynosi¢ 49 cm
Faktura - szara, gtadka, od strony stopy zatarta na ostro
Elementy powinny by¢ wykonane z betonu klasy min C30/37. Mrozoodpornosc¢ i wodoszczel-
nosc¢ - zgodne z normg PN-B-06250.
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Zbrojenie elementow — stal zgodnie z obliczeniami statycznymi i wymogami producenta ele-
mentéw.

Klasa ekspozycji elementow XC4, XD1, XF3, XF4 wedlug EN 206-1

2.2.3. Beton na fawe

Beton na tawe powinien byc¢ klasy co najmniej C12/15 odpowiadajac normie PN-EN 206-1
"Beton zwykiy"

2.2.4 Podsypka cementowo- piaskowa

Piasek na podsypke cementowo-piaskowag powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712.
Cement na podsypke cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie
mniejszej niz ,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701

Zaprawa cementowo - piaskowa do wypetnienia spoin miedzy elementami:

- cement portlandzki, wg PN-88B-30000 - "Cement portlandzki"

- piasek - nalezy stosowa¢ drobny, ostry piasek w/g PN-EN ISO 14689-1:2006 Badania geo-
techniczne - Oznaczanie i klasyfikowanie skat

- woda wg PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw".

2.2.5 Zaprawa cementowo-piaskowa do wypetnienia spoin miedzy opornikami:

- cement klasy 32,5 — odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 197-1:2002,

- piasek — nalezy stosowac drobny, ostry piasek odpowiadajgacy wymaganiom PN-EN 13139,
- woda — nalezy stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom PN-EN 1008:2004.

Szczeliny pionowe prefabrykowanych zelbetowych elementéw prefabrykowanych typu ,L” na
styku sasiednich elementéw powinny pozosta¢ niewypetnione.

3. SPRZET.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Robot

4. TRANSPORT

Transport materiatéw powinien by¢ zgodny:

- opornikéw z normg BN-80/6775-03/0I,

- cementu z normg BN-80;6731-08,

- piasku - moze odbywa¢ sie dowolnymi samochodami samowyladowczymi zaakceptowany-
mi przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie roboét

- Oznakowanie prowadzonych robot

Oznakowanie robot nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami prawa budowlanego, zasadami
bhp i w uzgodnieniu z Zamawiajacym.

- Utozenie rur ostonowych typu peszel dla pdzniejszego poprowadzenia kabla

- Wykonanie tawy betonowej pod prefabrykaty oporowe oraz tawy betonowe z z oporem pod
utozenie opornikow betonowych.

Powyzsze roboty wykonane beda recznie.

5.2. Ustawienie opornikéw betonowych

a)

b)

5.3.

Wykonanie fawy

Wykonanie tawy betonowej polega na rozécieleniu dowiezionego betonu oraz odpowiednim
jego zageszczeniu na wczesniej wykonanym i zageszczonym podtozu z piasku.

Tylna $ciana opornikéw powinna posiada¢ min. 10 cm opér z betonu C12/15 wykonany tacznie z
tawa. Wykonana fawa wraz z oporem po zageszczeniu betonu powinna by¢ zgodna z "Katalo-
giem Powtarzalnych Elementéw Drogowych" - karta 3.11, 03.07. i Dokumentacjg Projektowa.
Whbudowanie opornikéw betonowych

Niweleta wierzchu opornika jest zmienna i powinna by¢ obnizona o ok. 2 cm w stosunku do
przylegtej nawierzchni.

Dopuszczalne odchylenia od projektowanej niwelety obrzeza nie powinny przekraczac 0,2 %.
Oporniki betonowe i prefabrykaty oporowe nalezy ustawia¢ scisle jedno przy drugim, przy
sznurze wyznaczajacym posadowienie opornikéw zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Ustawienie elementéw elementy prefabrykowane typu ,,L”

tawe gr. 10 cm z betonu C12/15 nalezy utozy¢ réwnolegle do niwelety nawierzchni.
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Utozenia prefabrykatow na fawie betonowej gr 10 cm wykonuije sie na podsypce cementowo-
piaskowej 1:4 o grubosci od 5 cm po zageszczeniu.
Nie nalezy ustawia¢ prefabrykatéw schodkowo na odcinkach pochytych lecz ze spadkiem
wierzchu elementow zgodnym ze spadkiem nawierzchni.
Niweleta wierzchu prefabrykatéw oporowych jest zmienna i powinna by¢ obnizona o ok. 2 cm
w stosunku do przylegtej nawierzchni.
Aby potaczy¢ elementy oporowe ze sobg nalezy uzyé preta ze stali zbrojeniowej z zebrem
spiralnym & 14 mm, przeciagajac go przez gérne, zamocowane na state uszy. Po przecia-
gnieciu preta nalezy zaklepaé uszy na ptask .
Szczeliny pionowe stykow sasiednich elementéw powinny pozostac¢ niewypemione z wyjat-
kiem elementow prowadzonych po fuku.
Zasypywanie wykopu nalezy wykonywac warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej
metody zageszczania gruntu, ktéra to grubos¢ nie powinna przekraczac:
- przy zageszczaniu recznym i watowaniu - 20 cm,
- przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm.
Przy zageszczaniu podbudowy konstrukcyjnej oraz podsypki nawierzchni nalezy zachowac
50 cm dystans do prefabrykatow oporowych.

6. KONTROLA JAKOSCI
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Zamawiajacemu dokument stwierdzajacy, ze
przedmiot zamowienia okno spetnia wymagania dotyczace oceny zgodnosci okreslone w od-
rebnych przepisach (aprobata techniczna, deklaracja zgodnosci lub inne).

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji Ogolne;
W trakcie prowadzenia robot Wykonawca i Inspektor Nadzoru kontrolujg nastepujace elemen-
ty robot:
prawidtowos¢ profilu podiuznego fawy betonowej i podsypki piaskowej,
grubos$c¢ fawy i podsypki,
rownolegtos¢ spoin,
wskazniki zageszczenia podioza i podsypki.
Dopuszcza sie nastepujace tolerancje w wykonaniu robét w stosunku do wymogoéw wg Do-
kumentaciji Projektowej dla:

- gtebokosci koryta +1cm,
- szerokosci koryta +5cm,
- grubosci fawy i podsypki +1cm,
- spadku podtuznego nawierzchni 0,1 %,

7. JEDNOSTKI OBMIARU
Jednostkami obmiarowymi sg;
- metr biezacy (m) ustawionego betonowego opornika - sztuki ustawionego prefabrykatu opo-
rowego typu ,L” wraz z wykonaniem wszystkich robdt towarzyszacych opisanych w niniejszej
SST.

8. ODBIOR
Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kon-
troli z przedmiarem robot.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za wykonanie 1 metra kwadratowego nawierzchni z utozonymi obrzezami nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06050

PN-EN 206-1:2003 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

Beton. Czes¢ |: Wymagania, Wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
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PN-EN 13139 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-EN 12620 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

PN-EN 13043 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. zwir i mie-
szanka

PN-EN 13043 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-EN 13043 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
PN-EN 197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-EN 1008-1 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw
i torowisk tramwajowych. Wspodlne wymagania i badania

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

PN-EN 1340:2004/AC:2007 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

10.2. Inne dokumenty

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 1982 .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST 03)
wykonania i odbioru robét w zakresie nawierzchni drég dla pieszych
kod CPV 45 23 32 20-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem podbudowy i nawierzchni pieszych
dla zadania p.n. ,, Wykonanie publicznego ciagu pieszego -przejscia na plaze przy ul.
Uzdrowiskowej w Swinoujsciu ”
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze inwestyciji.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Wymagania ogélne
Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jakos¢ wykonywanych robét raz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie i nawierzchni
Z elementow betonowych.

2. MATERIALY | WYROBY BUDOWLANE

2.1. Wymagania ogdlne.
Ogolne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych podano w ST 00 ,WWymagania ogolne"

2.2 Okreslenia podstawowe
Plyty betonowe- Prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy nawierzch-
ni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojonego z warstwg kruszywa kamien-
nego, dwuwarstwowe, charakteryzujacy sie ksztattem, ktory umozliwia wzajemne przystawa-
nie elementow.
Betonowa kostka brukowa- Prefabrykowany, drobnowymiarowy element budowlany, prze-
znaczony do budowy nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu dwuwar-
stwowy z warstwg wierzchnig z kruszywa ,charakteryzujacy sie ksztattem, ktory umozliwia
wzajemne przystawanie elementéw.
Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami wypetiony okreslonymi materiatami
wypetniajgcymi.
Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszcze-
niu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie — jedna lub wiecej warstw za-
geszczonej mieszanki, ktdra stanowi warstwe nosng nawierzchni .

2.3 MATERIALY | WYROBY BUDOWLANE - WYMAGANIA

2.3.1. Plyty betonowe
Ptyty betonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13748-2:2006/Ap 1:2006: “Ptytki
lastrykowe do zastosowan zewnetrznych”
Powierzchnia gérma kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie réwne i proste. Od-
pornos¢ na poslizg/poslizgniecie powinna by¢ przez caty okres uzytkowania. Do wykonania
nawierzchni stosuje sie elementy wibroprasowane o grubosci 80 mm kwadratowe o wymia-
rach 60x60 cm, mrozoodporne z warstwg wierzchnig antyposlizgowa, piaskowang . Warstwa
licowa z udziatem kruszywa kamiennego-dolomitu powinna wynosi¢ ok 8-10 mm. Kolor ptyt —
kremowy. Minimalne obcigzenie niszczace wynosi 24kN
Ptyta (probka) przed zakupem powinna by¢ zatwierdzona przez Inspektora i Projektanta. Do-
puszczalne odchytki krawedzi wynoszg + 1,8 mm,

2.3.2 Kruszywo na podbudowe
Kruszywo podbudowy powinno spetnia¢ wymogi okreslone wedtug PN-EN 933-1:2012. Do
ksztattowania podiozy do poziomu geowtdkniny przewidziano piasek gruboziarnisty. Do wyko-
nania podbudowy konstrukcyjnej nawierzchni przewidziano tluczen 31,5-63 mm z miatem ka-
miennym o uziarnieniu do 4 mm o facznej gr. warstwy 25 cm .
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2.3.3 Materialy na podsypke piaskowa stabilizowang cementem
Stosowa¢ mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-B-11113 , cementu 32,5 spetniajacego wymagania PN-EN 197-1 i wody
odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiom PN-88/B-32250

2.3.4 Geowtdknina
Do wzmocnienia i separacji podtoza podbudowy konstrukcyjnej zastosowano geowtdknine
polipropylenowg igtowang o gramaturze 300g/m? o odpornosci na przebicie statyczne (CBR):
min. 3KN i wytrzymatosci na rozcigganie powyzej 20kN/m. Wodoprzepuszczalno$¢ powyzej
90I/m?s

2.3.5 Piasek do spoinowania ptyt betonowych
Stosowac piasek gruboziarnisty o frakcji uziarnienia 0,5<d < 1,0 mm

3. SPRZET
Roboty zwigzane z wykonywaniem plyt betonowych mozna wykonywac recznie przy uzyciu
narzedzi brukarskich i drobnego sprzetu tj. wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych i mecha-
nicznych.
Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien
rowniez dysponowaé sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajagcym prowadzenie robot w
przypadku awarii sprzetu podstawowego.
Inspektor poleci usung¢ z placu budowy sprzet nie odpowiadajgcy warunkom kontraktu i wy-
maganiom sformutowanym w dokumentacji projektowej oraz ST.

4. TRANSPORT
Reczny i samochodowy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty przygotowawcze
Kolejnos¢ wykonywania robot nalezy wykonac zgodnie z technologig robét budowlanych oraz
z przedmiarem roboét..

5.2 Przygotowanie podbudowy konstrukcyjnej
Po zniwelowaniu podtozy pod nawierzchnie dojscia podbudowa konstrukcyjna powinna byé
zageszczona mechanicznie warstwami a wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy
niz 0,98 wedtug normalnej metody Proctora. Na podtozu utozy¢ warstwe geowtdkniny z zakia-
dem. Pasy geowtdkniny na piaskowym podiozu uktada¢ z zaktadka ok. 10 cm, z niewielkim
wyprzedzeniem czasowym w stosunku do wykonania podbudowy konstrukcyjnej z thucznia z
miatem kamiennym. Tluczen nalezy starannie ubi¢ polewajgc woda. Przy grubosci warstwy
tlucznia 25 cm podbudowe nalezy wykona¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszcze-
golne warstwy. Gorng powierzchnie podbudowy nalezy wyréwna¢ miatem i ostatecznie zage-
Scic.

5.3 Ukladanie podsypki piaskowej stabilizowanej cementem
Przygotowana podsypka powinna réwnomiernie rozscielona na zwilzonej podbudowie i wy-
profilowana i wstepnie zageszczona lekkimi walcami lub zageszczarkami wibracyjnymi. Roz-
Scielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé uktadanie nawierzchni o 3 do
4m.Wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna byc¢ taka, aby po scisnieciu podsypki w dtoni pod-
sypka nie rozsypywata sie i nie bylo na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka
rozsypywata sie.
Po roztozeniu podsypki nalezy przystgpi¢ do uktadania elementdéw nawierzchni.

5.4 Uktadanie nawierzchni z elementow betonowych
Uktadanie elementéw wykonywac recznie. Uktadanie zacza¢ od wykonania nawierzchni z ptyt
od osi przejscia wskazanej na rysunkach. Plyty uktada¢ pod katem 45 ° w stosunku do osi
przejécia. Po utozeniu ptyt w osi nalezy przystgpi¢ do uktadania elementéw nawierzchni.
Elementy betonowe nawierzchni pieszej nalezy ukfada¢ okoto 1,0 wyzej od projektowanej ni-
welety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.
W przypadku potrzeby ciecia elementdw, ptyty przycinaé na budowie specjalnymi narzedzia-
mi thacymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.). Ksztalt, wymiary oraz barwe elementow
betonowych Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi do zaakceptowania. Uktadanie na-
wierzchni nalezy wykonywa¢ w temperaturze otocznia nie nizszej niz +5°C. Warstwa na-
wierzchni powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym frag-
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mencie robot zaleca sie stosowac elementy dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej
niedopuszczalne sa rézne odcienie wybranego koloru.
Po utozeniu dziatki roboczej nalezy ubi¢ nawierzchnie za pomoca zageszczarki wibracyjnej
(ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawe-
dzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku prostopadiym do krawedzi.
Po ubiciu nawierzchni wszystkie elementy uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na
cate.

5.5 Spoinowanie nawierzchni z elementéw betonowych
Po utozeniu nawierzchni i ich ubiciu spoiny nalezy wypetni¢ kruszywem gruboziarnistym. Pia-
sek o frakcji uziarnienia 0,5< d < 1,0 mm powinien zosta¢ rozsypany na nawierzchni a na-
stepnie wmieciony w spoiny na sucho. Spoiny pomiedzy elementami betonowymi powinny
mie¢ szerokos¢ ok 4-5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI
Inspektor sprawdzi zakres i jakos¢ wykonanych prac i materiatéw zgodnie z przedmiarem ro-
boét i pktpkt2i 5 SST

7. OBMIAR
Jednostka obmiaru jest m? nawierzchni z kostki betonowej i ptyt betonowych wraz z robotami
towarzyszacym.

8. ODBIOR
Podstawa do odbioru wykonanych prac stanowi stwierdzenie zgodnosci z zakresem prac w
Przedmiarze robot i SST. Inspektor nadzoru dokonuije odbioru na podstawie wizji lokalnej wy-
konanych robot zapiséw w dzienniku budowy i kontroli z przedmiarem robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za wykonanie 1 metra kwadratowego nawierzchni wraz z robotami towarzyszacymi.
Zaptacie podlegajg Roboty odebrane. Ptatnos¢ za wykonane roboty nalezy realizowaé row-
niez zgodnie z postanowieniami Umowy, oceng jako$ci uzytych materiatow i jakosci wykona-
nia robét na podstawie wynikow ogledzin, pomiaréw i badan, w terminie uzgodnionym w
Umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 13748-2:2006/Ap 1:2006: Ptytki lastrykowe do zastosowan zewnetrznych

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych
PN-EN ISO 14689-1:2006 Badania geotechniczne - Oznaczanie i klasyfikowanie skat
BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,

parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST 04.00)
wykonania i odbioru robét w zakresie
wykonania fundamentéw z wbijanych prefabrykowanych pali zelbetowych

kod 45262211-3

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem fundamentu z prefabrykowanych wbijanych pali
zelbetowych w ramach inwestycji pn. ,Publiczny ciag pieszy — przejscie na plaze na prze-
dtuzeniu ul. Uzdrowiskowej w Swinouijsciu — etap Il 7

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych przy zle-
caniu i realizacji robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i kontrolg wykonania fundamentéw z wykorzystaniem zelbetowych, prefabryko-
wanych pali wbijanych, pionowych i ukosnych, wykonywanych z ladu, o dtugosci catkowitej
6,0m jako fundamenty konstrukcji budowlanych i inzynierskich.
Specyfikacja swoim zakresem obejmuije:
a) wykonanie fundamentu palowego:
- prace przygotowawcze i pomiarowe:
- wykonanie pali prefabrykowanych zelbetowych w wytwérni,
- transport prefabrykatow pali w miejsce wbudowania;
- wytyczenie osi pali;
- wbudowanie prefabrykowanych zelbetowych pali testowych wraz z ewentualnymi palami ko-
twigcymi dla przeprowadzenia prébnych obcigzen statycznych lub/i dynamicznych;
- przeprowadzenie probnego obcigzenia statycznego lub/i dynamicznego pali wraz z analizg
wynikow,
- wbudowanie docelowych Zelbetowych pali prefabrykowanych,
- roboty wykonczeniowe: rozkucie gtowic pali, wyciecie spirali zbrojeniowej i uporzadkowanie
terenu robdt, utylizacja materiatéw pochodzacych z rozkucia glowic.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:
- Pal przemieszczeniowy
Pal, ktory jest zagtebiony w grunt bez wiercenia lub usuwania urobku, z wyjgtkiem zabiegéw
ograniczajacych wysadzine, drgania, usuwanie przeszkdd lub utatwianie zagtebiania.
- Pal prefabrykowany
Pal lub element pala, ktory jest wykonywany przed zagtebieniem jako jeden odcinek lub z kilku
odcinkow.
-Pal ztozony
Pal wykonywany z potgczonych dwoch lub wiekszej liczby réznych rodzajow lub wymiardw
pali - potaczenie czesci sktadowych jest projektowane na przeniesienie obcigzenia oraz zapo-
bieganie rozdzieleniu sie pala podczas i po wykonaniu (= pal zespolony).
-Ziacze pala
Element do fgczenia odcinkdw pala przez spawanie albo przez potaczenia mechaniczne.
-Miot udarowy
Narzedzie budowlane do udarowego wbijania pali (masa uderzajaca lub spadajaca).
-Kotpak
Urzadzenie, zwykle stalowe, umieszczone pomiedzy podstawg mitota udarowego, a palem w
celu rbwnomiernego roztozenia uderzenia miota w gtowice pala.
-Podkiadka miota
Urzadzenie lub materiat, umieszczany pomiedzy mtotem udarowym, a kotpakiem w celu
ochrony mtota i glowicy pala przed niszczacymi bezposrednimi uderzeniami - materiat pod-
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kladki mtota powinien by¢ dostatecznie sztywny, aby przekazac bez strat energie uderzen
miota w pal.

-Podktadka pala

Materiat, zwykle miekkie drewno, umieszczany pomiedzy kotpakiem a gtowica prefabrykowa-
nego pala zelbetowego

-Przedtuzka

Tymczasowe przedtuzenie pala, uzywane podczas wbijania, ktére pozwala zagtebi¢ wierzch
pala ponizej powierzchni gruntu, lustra wody albo ponizej najnizszego punktu, do ktérego
urzadzenie wbijajace moze siegnaé bez roztgczania prowadnicy.

-Zagtebianie

Metody wprowadzania pali w grunt na wymagang gtebokos¢, takie jak wbijanie mtotem, wibro-
wanie, wciskanie, wkrecanie albo kombinacje tych lub innych metod

-Pal wbijany

Pal ktory jest zaglebiany w grunt przez wbijanie, przy czym grunt jest przemieszczany przez
pal.

-Wspomaganie zagtebiania

Metoda uzywana do ufatwienia zagiebiania pala w grunt, np. podptukiwanie, wstepne prze-
wiercanie, uzycie materiatdw wybuchowych, wstepne wbijanie.

-Podptukiwanie

Uzycie strumienia wody do utatwiania zagtebiania pala poprzez wyptukanie czesci gruntu.
-Wstepne przewiercanie (Swidrem, ptluczkowe)

Wiercenie przez przeszkody lub materiaty zbyt zwarte, by mogly by¢ przebite za pomoca pro-
jektowanego pala i urzadzenia do zagtebiania.

-Dobicie

Pojedyncze uderzenia mtota w pal prefabrykowany, podczas ktérego sg mierzone energia
uderzenia oraz odksztalcenia jednostkowe/przyspieszenia ilub wped pala, w celu umozliwie-
nia oceny nosnosci pala.

-Dobijanie

Dodatkowa seria uderzeh mtota uzywana do wbicia pala prefabrykowanego w celu odtworze-
nia wymaganego oporu wbijania.

-Pal poczatkowy

Pierwszy pal roboczy na placu budowy.

-Pal do probnego obciazenia

Pal poddawany prébnemu obcigzeniu w celu okreslenia zaleznosci obcigzen od przemiesz-
czen pala oraz otaczajgcego gruntu.

-Pal do préb wstepnych

Pal wykonywany przed rozpoczeciem zasadniczych robot palowych lub fragmentu robot w
celu ustalenia przydatnosci wybranego rodzaju pala, sprzetu do wbijania lub/i potwierdzenia
rozwigzania projektowego, wymiaréw i nosnosci.

-Wped

Srednie trwate zagtebienie pala w grunt na jedno uderzenie, mierzone na podstawie serii ude-
rzen.

-Dokumentowanie

Sporzadzenie trwatego zapisu faktéw dotyczacych wykonywania pali i rejestrowanych danych
w formie ,Dziennika whbijania pali”.

-Dziennik wbijania pala (metryka pala)

Dokument stanowigcy szczegdtowy zapis czynnosci Wykonawcy w trakcie wykonywania ro-
bét palowych dla jednego lub wiekszej liczby pali wykonywanych w ten sam sposéb.
-Prébne obciazenie pala zwiekszone stopniami

Probne obciazenie statyczne, w ktorym pal do probnego obcigzenia jest obcigzany sitg zwiek-
szang stopniami, utrzymywanymi przez pewien czas albo dopdki przemieszczenia pala prak-
tycznie zanikng lub osiagng przewidziang granice (badania ML).

-Prébne obciazenie ze stalg predkoscia wciskania

Probne obciazenie statyczne, w ktorym pal do probnego obcigzenia jest wciskany w grunt ze
stalg predkoscia, z pomiarem sity wciskajacej (badanie CRP).
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-Prébne obcigzenie dynamiczne pala
Probne obciazenie w ktorym na glowice pala jest wywierane jest obcigzenie dynamiczne w
celu analizy jego nosnosci.
-Poziom roboczy
Poziom terenu palowania, na ktérym pracuja palownice/kafary.
-Poziom glowicy
Projektowany poziom, do ktorego pal jest Scinany lub wyréwnywany przed jego potaczeniem z
konstrukcja.
-Poziom podstawy
Poziom dolnego konca pala.
-Wierzch gltowicy pala
Gadrna powierzchnia pala.
-Glowica pala
Gorna czesé pala.
-Trzon pala
Element pala pomiedzy gtowicg i podstawa.
-Spod pala
Dolna czesc pala.
-Podstawa pala
Dolna powierzchnia pala.
-Wysadzina
Przemieszczenie ku gorze gruntu lub pala.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciagly spetiaja, wymagania ST.W czasie poste-
pu robot Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoscio-
wych materiatow z jakiegokolwiek zrédta. Wykonawca poniesie wszelkie koszty a w tym: opla-
ty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.
2.2. Pale prefabrykowane
Materiaty i produkcja prefabrykowanych pali zelbetowych, jak réwniez ich ztaczy, powinny
spetnia¢ wymagania Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej IBDIM/ITB. Wytwornia, w
ktérej wykonywane sg prefabrykaty pali, musi posiada¢ wymagane odrebnymi przepisami
certyfikaty i zezwolenia. Wytwornia prefabrykatéw nie powinna by¢ zmieniana bez
uprzedniego powiadomienia Nadzoru. Zrodta dostaw materiatéw do wykonania prefabry-
katéw pali powinny by¢ udokumentowane.
Wykonane w wytworni pale pod wzgledem wytrzymatosciowym powinny by¢ zgodne z
projektem wykonawczym palowania.
Materiatem do wykonania fundamentu na budowie sg gotowe prefabrykowane pale zel-
betowe o wymiarach 35x35¢cm wykonane z betonu klasy co najmniej C40/50 o dtugosci
catkowitej 6,0m. Beton i otulina pala powinny bez dodatkowych zabezpieczeh zapewniac
odpornos¢ na dziatanie wod gruntowych o naturalnej agresywnosci w stosunku do beto-
nu. Zaleca sie stosowac pale z ptaskg podstawg umozliwiajaca uzyskanie wiekszej pre-
cyzji wbijania.
3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Podstawowym sprzetem do wykonania robét palowych jest kafar z miotem hydraulicznym
(ciezar mtota ok. 60+90kN). Specyfikacja nie precyzuje typu sprzetu, ktory zalezy od mozliwo-
sci Wykonawcy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Do transportu pali nalezy uzywa¢ samochodow przystosowanych do przewozenia prefabryka-
tow pali o dlugosci przewidzianej w projekcie palowania. Pozostate materiaty mozna przewo-
zi¢ dowolnymi srodkami transportu z zabezpieczeniem ich przed uszkodzeniem.
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Pale w czasie zatadunku/roztadunku nalezy podnosic tylko za uchwyty transportowe wykona-
ne wraz z prefabrykatem. Przy podnoszeniu prefabrykatu do miota palownicy nalezy wykorzy-
stac jeden punkt zaczepienia w proporcjach 70%:30% dtugosci pala. Prefabrykaty nalezy
sktadowac tak, aby nie powodowaé powstawania nadmiernych naprezenh. Prefabrykaty powin-
ny by¢ podparte w sposéb ciggly lub punktowo na podkiadach drewnianych, co najmniej w
miejscach usytuowania uchwytow transportowych.

Rodzaj srodkéw do transportu oraz zatadunku i wytadunku musi by¢ dobrany do wymogow
konkretnego projektu wykonawczego i typu stosowanych pali. Pale uszkodzone w czasie
transportu, zatadunku, wytadunku (np. pekniete lub z odkrytym, pozbawionym otuliny zbroje-
niem) nie moga by¢ wbudowane i nalezy je usuna¢ z placu budowy. Do transportu mozna
przeznaczy¢ prefabrykaty, ktérych wytrzymatos¢ betonu na sSciskanie osiggneta min. 40MPa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jakos¢ za-
stosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja przetargo-
wa i wymaganiami ST.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie wszystkich elemen-
tow robot zgodnie z wymiarami okreslonymi w dokumentacji przetargowej. Nastepstwa jakie-
gokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zo-
stang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

5.2. Projekt prébnego obciazenia
W przypadku, gdy dokumentacja wykonawcza nie zawiera projektu prébnego obcigzenia, Wy-
konawca zobowigzany jest do jego opracowania zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Pol-
skiej Normie.
Projekt prébnego obciazenia powinien okreslac:
- rodzaj probnego obcigzenia — statyczne lub/i dynamiczne;
- wymagana liczbe pali do prébnego obcigzenia uwzgledniajgcg wymagania Polskiej Normy
- przekroje gruntow z dokumentacji geotechnicznej,
- lokalizacje pali prébnych (testowych);
- rodzaj pali do prébnego obcigzenia, ich przekroj i dtugosc,
- ewentualne warunki wykorzystania pali do prébnego obcigzenia jako pali docelowych (no-
$nych);
- projekt urzadzenia do przeprowadzenia probnego obciazenia;
- lokalizacje ewentualnych pali kotwigcych, ich rodzaj, przekrdj i diugos¢ oraz ewentualne wa-
runki wykorzystania pali kotwigcych jako pali docelowych (nosnych);
- cechy materiatowe i wytrzymatosciowe pali do probnego obcigzenia i pali kotwigcych (m.in.
wymagana ilos¢ i powierzchnie zbrojenia),
- tolerancje potozenia oraz rzedne stop i glowic pali do probnego obcigzenia i pali kotwigcych,
- projektowang no$nos¢ pala do probnego obcigzenia wg projektu wykonawczego oraz - pro-
jektowang wartos¢ prébnego obcigzenia;
- ciezar, rodzaj i sposéb realizacji ewentualnego balastowania urzgdzenia do prébnych obcig-
zen pali;
- warunki przeprowadzenia prébnego obcigzenia;
- sposéb przeprowadzenia probnego obcigzenia;
- sposob interpretacji wynikow prébnego obciazenia.

5.3. Prace przygotowawcze
Skitadowanie. Pale powinny by¢ ztozone na placu sktadowym i podparte w sposoéb ciggty lub
na podktadach drewnianych co najmniej w miejscach usytuowania uchwytéw transportowych,
tak aby zapewni¢ niezmienno$c¢ ich cech geometrycznych.
Wyznaczanie osi pali. Osie pali i osie fundamentu powinny by¢ wyznaczone przez stuzbe
geodezyjng Wykonawcy i sprawdzone przez stuzbe geodezyjng Nadzoru. Szkic z podaniem
danych pomiarowych nalezy wiaczy¢ do Dziennika wbijania pali. Punkty wyznaczajace osie
pali i osie fundamentu powinny by¢ oznaczone w gruncie na czas wykonywania fundamentu
palowego.

24



Publiczny ciag pieszy — przejscie na plaze — Etap I
przy ul. Uzdrowiskowej w Swinoujsciu
dz. nr 181/1 obreb 2

Miejsca whicia pali powinny by¢ wyznaczone przez Wykonawce na podstawie wspoétrzednych

geodezyjnych lub w nawigzaniu do wytyczonych wczesniej charakterystycznych osi obiektu

lub/i osi podpér. Pozycja kazdego pala przed wbiciem i po wbiciu powinna zosta¢ skontrolo-

wana i udokumentowana w operacie geodezyjnym zataczonym do Dziennika wbijania pali.

Jezeli w projekcie palowania nie okreslono inaczej to pale nalezy zagtebia¢ zachowujac na-

stepujace odchytki geometryczne zgodnie z:

potozenie w planie pali pionowych i ukosnych (mierzone w poziomie roboczym):

- na ladzie: e < 0,1m;

pochylenie pali pionowych i ukosnych:

i <imax = 0,04 (0,04m/m)

gdzie i oznacza tangens kata miedzy projektowana, a rzeczywista osig pala.

5.4. Wykonanie fundamentu palowego (wbicie pali)

Przed przystgpieniem do wbijania pali nalezy:

-przygotowac stanowisko do pracy palownicy;

-dostarczy¢ na budowe pale prefabrykowane;

-sprawdzi¢ czy urzadzenie whbijajace przeznaczone do wprowadzania pali w grunt posiada

wazne swiadectwo dopuszczenia do pracy, a jego operator aktualne zezwolenie na jego ob-

stuge.

Palownice nalezy ustawic tak, aby o$ pionowa miota pokrywata sie z punktem osiowym wyty-

czajgcym srodek geometryczny pala. Ustawienie masztu palownicy powinno by¢ pionowe lub

skosne.

Jezeli w projekcie palowania nie ustalono inaczej, przed przystapieniem do wykonania zasad-

niczego palowania nalezy wbic pale testowe i ewentualne pale kotwigce. W trakcie wbijania

pali testowych nalezy odnotowa¢ poziomy ich zagtebienia w gruncie i odpowiadajace tym po-

ziomom wpedy lub liczbe uderzen na kazde 20cm zagtebienia pala na catej dtugosci instalo-

wanych pali.

Zaleca sie, aby w przypadku wszystkich pali energia przekazywana przez urzadzenie wbijaja-

ce byta tak dobrana, aby zostaty spetnione nastepujace wymagania:

-naprezenia Sciskajgce:

maksymalne obliczone naprezenia sciskajace nie byto wieksze od 0,8 x charakterystyczna

wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie w czasie wbijania;

-naprezenia rozciggajace:

maksymalna obliczona sita nie byla wieksza od 0,9 x f x A, gdzie

f: charakterystyczna granica plastycznosci zbrojenia;

A: pole przekroju zbrojenia.

Jezeli podczas wbijania mierzone sg naprezenia, to ich wartosci mogg by¢ o 10% wieksze od

podanych wyzej wartosci obliczonych.

Przy ocenie naprezen od wbijania szczegding uwage nalezy zwréci¢ na przypadki przebijania

sie przez warstwe mocng do warstwy stabej, gdyz wéwczas moga wystapi¢ duze naprezenia

rozciggajgce w palu.

Prébne obciazenia statyczne pali testowych nalezy wykonac przy wykorzystaniu pali kotwig-

cych.

W trakcie palowania docelowego pale zaleca sie wbija¢ zaczynajac od pali wewnetrznych i

konhczac na palach zewnetrznych (w przypadku gruntéw zageszczonych) lub zaczynajac od

pali zewnetrznych i konczac na palach wewnetrznych w przypadku gruntéw stabo zageszczo-

nych. Ostateczna decyzja o kolejnosci wbijania nalezy do Kierownika Robét Palowych.

W przypadku zsuwania sie pala z wymaganego kierunku na poczatkowym etapie wbijania, pal

nalezy wyciagna¢ i wbi¢ ponownie. Gdy pal uzyska prowadzenie w gruncie sprawdza sie

wspotosiowos¢ pala i miota oraz zachowanie zaprojektowanego kierunku wbijania. Po ewen-

tualnym wprowadzeniu poprawki potozenia mozna przystapi¢ do wtasciwego wbijania.

Po wstepnym zagtebieniu pal nalezy wbija¢ z petng energia. Skoki (energie) mtota nalezy

zmniejszy¢ po wbiciu pala do przewarstwien twardej gliny, bardzo zageszczonego piasku, gta-

z6w, duzych otoczakéw itp., gdy powyzej zalegaja grunty stabe. W tych warunkach moze na-

stagpi¢ wyboczenie pala szczegdlnie niebezpieczne przy silnych uderzeniach mtota.

W celu ochrony gtowicy pala wymaga sie umieszczenia na nich kofpakow. Gléwnym zada-

niem kotpakow jest roztozenie na caty przekrdj poprzeczny glowicy obcigzen przekazywanych

przez mitot, zmniejszenie naprezen stykowych i zabezpieczenie przed miejscowymi wybocze-
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niami gtowicy. W przypadku uszkodzenia gtowicy pala nalezy przerwa¢ wbijanie, a uszkodzo-
ny odcinek odcig¢. W przeciwnym przypadku rosng straty energii, skuteczno$¢ wbijania male-
je, a uszkodzenie moze sie rozprzestrzenic¢ dale;.
Nie nalezy dazy¢ do wbijania pala do projektowanej rzednej mimo matego wpedu. Uzyskanie
rzednej projektowej jest niezbedne jedynie w przypadku pali dozbrajanych w gornej strefie
(pracujacych w fundamentach obcigzonych znacznymi sitami poziomymi). W innych przypad-
kach nosnos¢ pali na diugosci nie ulega zmianie i mogq by¢ one skracane na podstawie okre-
slonego w dokumentaciji projektowej kryterium wpedu.
Poczatkowo, do momentu uzyskania prowadzenia pala w gruncie, pale wbija sie uderzeniami
miota spadajacego z matej wysokosci wprowadzajac przy tym korekty potozenia pala. Po
uzyskaniu prowadzenia pala w gruncie nosnym, wbijanie nalezy kontynuowac przy wysokosci
spadu mtota zgodnej z wielkoscig przyjeta do wyznaczenia wpedu pala — zagiebienia pala se-
rig 10 uderzen mtota o znanej masie lub ilos¢ uderzen miota dla uzyskania 20cm zagtebienia
pala, az do uzyskania projektowanej rzednej lub kryterium wpedu.
W czasie wprowadzania pali w grunt nalezy prowadzi¢ pomiar zagtebienia pala i serii uderzen
mtota z wyznaczonej wysokosci. Uzyskane wyniki nalezy zamieszczac w dzienniku wbijania
pala.
Uznaje sie, ze pale wprowadzane w grunt sg zdolne do przenoszenia obcigzen projektowych
jezeli spetnione sg rownoczesnie warunki:
-zagtebienie z ostatnich serii uderzen mtota sg mniejsze od wielkosci wpedu obliczonego dla
konkretnych warunkéw wbijania;
-sp6d pala uzyskat projektowana rzedna.
W przypadku niespetnienia warunku uzyskania przez pale rzednych okreslonych w projekcie
palowania, decyzje w sprawie dopuszczenia odstepstwa moze podjaé wylacznie Projektant
fundamentu palowego.
O ile w projekcie palowania nie okreslono inaczej:
bezposrednio po wbiciu wierzchy gtowic pali powinny znajdowac sie na poziomie +60cm w
stosunku do spodu projektowanego zwienczenia fundamentu palowego;
glowice nalezy rozku¢ na dtugosci 55cm do poziomu +5cm w stosunku do spodu projektowa-
nego zwienczenia.
W przypadku pali nie dobitych na projektowana rzedng gérng czes¢ pala ponad projektowa-
nym poziomem wierzchu gtowicy nalezy odcig¢, a pozostatg czes¢ odkué zgodnie z zatoze-
niami projektu lub niniejszej ST. W trakcie rozkuwania gtowicy pala nalezy chroni¢ przed
uszkodzeniem prety gldwne. Zbrojenie spiralne/strzemiona na dlugosci rozkucia nalezy usu-
nac.
O ile dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej:
-prety zbrojenia gtdwnego mozna po rozkuciu jedynie nieznacznie odgig¢ od pionu;
-wierzch pala po rozkuciu powinien mie¢ powierzchnie zblizong do ptaskiej lub stozkowej, o ile
nie powoduje to kolizji ze zbrojeniem zwienczenia.
Materiaty pochodzace z rozkucia gtowic pali podlegajg starannemu uprzatnieciu i utylizacji.
5.5. Wykonanie obcigzen probnych
Prébne obcigzenie wykonaé metodg statyczng pozwalajacg bezposrednio wyznaczyé

graniczng nosnosc¢ pala, tzw. metodg obcigzania statymi stopniami, w ktérej pal do
probnego obcigzenia jest obcigzany sitg zwiekszang stopniami, utrzymywanymi przez
pewien czas dopoki przemieszczenia pala praktycznie zanikng lub osiagng przewidzia-
ng granice.

Po zakonczeniu badan ich wyniki, wraz ze szczegétowymi danymi o badanych palach,
rozmieszczeniu i skrotem warunkéw gruntowych, nalezy przedstawi¢ bez zbednej
zwtoki Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodine zasady kontroli jakosci robét
Jakos¢ robot palowych ocenia sie na podstawie:
obserwaciji przebiegu wykonania robét palowych,
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zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjag projektowa, niniejszg ST i uzgodnionym sposo-
bem wykonania,

zapisow w Dzienniku wbijania pali i ewentualnych zapiséw w Dzienniku budowy,

deklaracji zgodnosci wbudowanych materiatow z Polskg Norma lub Aprobatg Technicznag IB-
DiM/ITB lub o$wiadczenia producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego z indy-
widualng dokumentacjg techniczng dla danego obiektu.

wynikow pomiarow geodezyjnych wykonywanych przez stuzbe geodezyjng Wykonawcy i
sprawdzonych przez stuzbe geodezyjng Nadzoru,

wynikéw badan rutynowych i dodatkowych badan zleconych przez Nadzér oraz na podstawie
wynikéw prébnego obcigzenia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.

Dokumenty stanowigce podstawe oceny robdt powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce i
przechowywane przez co najmniej 5 lat po zakonczeniu robot, a dokumenty wskazane przez
Nadzor powinny by¢ dotaczone do dokumentaciji archiwalnej obiektu. Zaleca sie aby takim do-
kumentem byt dziennik wbijania pali.

Tolerancje wykonania pala — w przypadku, gdy nie zostaty ustalone w dokumentaciji projekto-
wej — sg hastepujace:

rzedna podstawy pala: + 10/-50cm;
rzedna gtowicy pala po rozkuciu: +/- 3cm;
wymiary przekroju pala: — 5mm/+8mm.

Pozostate tolerancje zostaty okreslone w p.5.3

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa w przypadku robét palowych jest 1 metr biezacy pala prefabrykowane-
go wprowadzonego w grunt mierzonego od spodu do wierzchu pala wraz z:
odcinkiem glowicy, ktdry podlega rozkuciu zgodnie z projektem palowania lub niniejszg ST,
niezaleznie od dtugosci rozkucia;
odcinkiem skrécenia trzonu pala, wynikajgcym z wezesniejszego niz zatozone w projekcie
spetnienia kryterium wpedu, niezaleznie od dtugosci odcinka skrocenia.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robét palowych dokonywany jest na zasadach odbioru czesciowego w oparciu o:
- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami, dokonanymi w trakcie
wykonywania robot,
- zgodnos¢ wykonanych robét z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i uzgodnionym spo-
sobem wykonania,
- zapisy w Dzienniku whbijania pali i ewentualnych zapiséw w Dzienniku budowy,
- deklaracje zgodnosci wbudowanych materiatow z Polskg Norma lub Aprobatg Techniczng
IBDIM/ITB lub o$wiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego z in-
dywidualng dokumentacjg techniczng dla danego obiektu,
- wyniki pomiarow geodezyjnych wykonywanych przez stuzbe geodezyjng Wykonawcy i
sprawdzonych przez stuzbe geodezyjng Nadzoru,
- wynikéw badan rutynowych i dodatkowych badan zleconych przez Nadzér oraz wyniki prob-
nego obcigzenia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.

Wszystkie badania i proby powinny dac¢ wynik pozytywny. Jezeli ktérekolwiek badanie lub pro-
ba data wynik negatywny nalezy usungc¢ zaistniata wade i przedstawic roboty do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Podstawa pfatnosci za wykonane roboty bedzie umowa sporzadzona pomiedzy Inwestorem,
a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy i przepisy zwigzane
[PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$nos¢ pali i fundamentéw palowych.
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PN-EN 12699. Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Pale przemieszczeniowe.
PKN.

PN-EN 1997-1. Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne. Czes¢ 1. Zasady ogdlne.
Designers’ Guide to EN 1997-1. Eurocode 7: Geotechnical design — General rules. Editor:
Haig Gulvanessian. Tomas Telford 2004.

ASTM Designation D 4945. Standard Test Method for High-Strain Dynamic Testing of Piles.
PN-EN 13369. Wspodine wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-EN 12794. Prefabrykaty betonowe. Pale fundamentowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST 05.00)
wykonania i odbioru robét w zakresie
wykonywania roboét zelbetowych

kod 45262300-4

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem specyfikacji sg wymagania dotyczace realizacji i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji zelbetowych w ramach zadania inwestycyjnego pn. ,Wykonanie
publicznego ciagu pieszego -przejécia na plaze przy ul. Uzdrowiskowej w Swinoujéciu”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi czes¢ dokumentdw przetargowych i kontraktowych przy zle-
caniu i realizacji robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem ptyty Zzelbetowej zjazdu na plaze, zelbetowej plyty tarasu widokowego oraz pod-
waliny schodkéw wejsciowych. Plyta tarasu oraz plyta zjazdowa wykonane bedg na zelbeto-
wych, prefabrykowanych palach 35x35 cm , dt 6,0m.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1 Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciagly spetiaja, wymagania ST.W czasie poste-
pu robét Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoscio-
wych materiatow z jakiegokolwiek zrédta. Wykonawca poniesie wszelkie koszty a w tym: opla-
ty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.

2.2. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt betonowych, objetymi niniejsza ST, sa;
221 Beton i jego sktadniki
Elementy betonowe wykonane bedg z betonu klasy min. C35/45
- stopien wodoszczelnosci W8
- mrozoodpornosé F200
- klasa srodowiskowa XS3, XF4

Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony tak, aby przy najmniejszej ilosci wody za-
pewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mie-
szanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwier-
dzenia przez Inspektora Nadzoru. Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustala-
ny doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.

Zawartosc¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapew-
nia¢ niezbedna urabialnos¢ przy zageszczaniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wiek-
sza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuije sie kilka (3-5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku.

Za optymalna ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c cha-
rakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okreslic doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wy-
znacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych
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wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykona-
nych ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mie-
szance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowej.
Zawartos¢ cementu dla betonu klasy C35/45 powinna miescic¢ sie w zakresie:

340 < C< 450 kg/m?.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewaja-
cej w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wy-
magang wytrzymatos$¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwnag 1,3 R.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowa nie powinna prze-
kraczac:

- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5-5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

- wartosci 4,5-6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej. Sprawdzanie
konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy
wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metodg Ve-Be —wg EN 12350-3,

- metodg stozka opadowego —wg EN 12350-2.

Rd&znice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang powyzszymi metodami
nie moga przekraczaé tolerancji podanych w normie EN 206-1:2000.

Projektowanie betonu i wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1 Do beto-
nu powinien by¢ stosowany cement powszechnego uzytku, wg PN-EN 1971:2002 Kruszywo
do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo fa-
mane) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620:2004. Woda powinna odpowiada¢
wymaganiom PN-EN 1008:2003

222 Stal zbrojeniowa do zbrojenia konstrukcji stosowac stal klasy AllIN gatunku
RB500W/BSt500S , prety okragte zebrowane (Aprobata Techniczna IBDiM nr AT/2001-04-
1115) o nastepujacych parametrach

- Srednica pretdw w mm 16, 12, 8

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,

- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490,

- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375.

- wydtuzenie (min) A5 w % 10,

- zginanie do kata 60st - brak peknie¢ i rys w ztgczu

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sa jamy usadowe, rozwarstwienia, i peknie-
cia widoczne gotym okiem.

Wymagania przy odbiorze Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaga-
niom normy PN-H- 93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym
majg by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer parti,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
- masa partii,

223 Podkiadki dystansowe. Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dy-
stansowych wytgcznie z betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.
224 Elektrody do spawania zbrojenia

Do spawania pretéw zbrojeniowych mozna stosowac elektrody rutylowe srednio otulone
ER146 lub E432R11 odpowiadajace wymaganiom normy PN-M-69433.

225 Trzpienie dylatacyjne.
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Systemowy element wykonany ze stali nierdzewnej odmiany gatunku wg EN 1.4571 do
przenoszenia sit poprzecznych pomiedzy ptytami zelbetowymi zjazdu. Trzpienie o mini-
malnej Srednicy 22mm z przesuwem tylko wzdtuz osi tulei o minimalnej nosnosci oblicze-
niowej na scinanie 25kN
226  Stal ksztattowa do marek montazowych.
Nalezy stosowac jedynie stal ksztattowg nierdzewna, chromowo-molibdenowej S316Ti
lub oznaczong z gatunku 1.4571

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje nie-
korzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien byc
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST lub projekcie organizaciji robot.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedg gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji przetargowej, ST i w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wiasnoscia wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byc utrzymany w
dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $ro-
dowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mosto-
wych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci
wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ spraw-
ne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetia¢ wymaga-
nia BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzerh mechanicznych. Migjsca lub
elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet
ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstuguja-
ce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawa-
nia mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibrato-
ry z butawami o Srednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w
ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgai/min i taty wibracyjne charakteryzujace sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslo-
nymi w dokumentaciji projektowej, ST.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczacych przepi-
soéw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parame-
trow technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowo-
dowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach na teren budowy

4.2. Transport materiatéw
4.2.1. Transport mieszanki betonowej.
Transport mieszanki betonowej powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami PN-B06250
4.2.2. Transport zbrojenia
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu w sposob za-
pewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowe-
go.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakos¢ za-
stosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja przetargo-
wa i wymaganiami ST.
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Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie wszystkich elemen-
tow robot zgodnie z wymiarami okreslonymi w dokumentacji przetargowej. Nastepstwa jakie-
gokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zo-
stang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

5.2. Deskowanie
Ptyte zelbetowa tarasu widokowego nalezy wykona¢ w deskowaniu.
Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek
wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na
wpust i piéro.
Styki, gdzie nie mozna zastosowac potaczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z
tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw
scian z dnem deskowania.
Trzpienie dylatacyjne mocowaé do deskowania wedtug instrukcji producenta.

5.3. Montaz zbrojenia
- Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-
10042.
- Montaz zbrojenia powinien by¢ tak przeprowadzony, aby wykonane zbrojenie bylo zgodne z
projektem i odpowiadato wymaganiom normy PN-B-03264. Przy wykonywaniu zbrojenia kon-
strukcji nie dopuszcza sie zadnych odstepstw od projektu bez zgody nadzoru autorskiego.
- Montaz trzpieni dylatacyjnych nalezy wykona¢ podczas deskowania i zbrojenia ptyty zelbe-
towej. Prety montazowe lub zbrojenie wokét trzpieni nalezy wykonaé wedtug wytycznych pro-
ducenta trzpieni.

Szkielety zbrojenia powinny byé, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz.
W szkieletach tych wezly na przecieciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o Srednicy nie
mniejszej niz 0,6 mm
Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym
powietrzu, moze byé powtoka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich
utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Stal
pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong nalezy zmy¢ stru-
mieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Prety zbrojeniowe za-
nieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna, nalezy opalac¢ az do catkowitego
usuniecia zanieczyszczen. Prety, uzywane do zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm.
W przypadku wiekszych odchylek stal zbrojeniowg nalezy prostowa¢ za pomocg mtotkow,
prostowarki i wyciggarek. Ciecie pretéw nalezy wykonaé przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatéw. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0cm. Ciecie wykonuje sie przy pomocy me-
chanicznych nozy. Dopuszcza sie ciecie palnikiem acetylenowym. Giecie pretow nalezy wy-
konywac¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie
mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy do d<12mm. Prety o srednicy d>12mm powin-
ny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania. Minimalna odlegtos¢ od
krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi |0d. £aczenie pretow
nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow moga byc¢
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy
wigza¢ miekkim drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.4. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowe;j
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywa¢ sie wytacznie w wyspecjalizowanym za-
kladzie produkcji betonu, kiéry moze zapewni¢ zgdane w ST wymagania.
Dozowanie skladnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo
z doktadnoscia;
1+3% - przy dozowaniu cementu, wody i kruszywa,
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15% - przy dozowaniu dodatkéw w ilosciach <5% w stosunku do masy cementu.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w
miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmien-
nym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minu-
ty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pompy do betonu lub pojemniki o
konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych.

Przy stosowaniu pomp wymaga sie, sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej
przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktdrg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za po-
mocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci
8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow do-
kumentaciji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

- przy betonowaniu oczepow, zamkow i stref przy dylatacyjnych

stosowac wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

- wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o sred-
nicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie pozio-
me),

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibrato-
ra,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosc 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20- 30 s., po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujagcym,

- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.

- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebo-
kosciiod 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugo$ci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do-
Swiadczalnie tak. aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnio-
nych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projek-
tantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prosto-
padta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowa-
na do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie
woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przy-
padku przerwy w ukifadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowa-
nia nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu beto-
nu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania

przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i po-
przednio utozonego betonu.
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W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidiowe wyko-
nawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5°C, zachowujgc warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbada-
ne na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstruk-
cja.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35°C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy za-
bezpieczy¢ miejsce robot za pomocag mat lub folii.

5.6. Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed wiatrem, deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakon-
czenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy" powinny by¢, chronione przed uderzeniami i drgania-
mi przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15
MPa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozona jakos¢ robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i ja-
kosci materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi wy-
konawca.

6.2. Kontrola robét betonowych
W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzaé systematyczna kontrole sktadnikéw mie-
szanki betonowej i wykonanego betonu wg PN-B-06250,

6.3. Tolerancja wykonania robét
Przyjmuje sie tolerancje normaline klasy N1 dla ptyty zelbetowej zjazdu oraz N2 dla ptyty
tarasu widokowego
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2
m nie powinny by¢ wieksze niz:
6 mm przy klasie tolerancji N1,
4 mm przy klasie tolerancji N2
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wiek-
sze niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje
a) wykonanie podbudowy ptyty;
b) wykonanie robot
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
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- wykonanie deskowania
- montaz zbrojenia
- wyprodukowanie mieszanki betonowej,
- wbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej,
- pielegnacje betonu;
-rozszalowanie

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
- m® wykonanych robét betonowych

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
- odbiorowi kocowemu
- odbiorowi pogwarancyjnemu
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
ilosci i jakosci | wartosci.
Odbioru korcowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Wykonawcy.
Podstawowym dokumentem do dokonania koncowego odbioru robét jest protokét odbioru
kohcowego robdét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zo-
stata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
- dziennik budowy
- deklaracje zgodnosci oraz certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow wyniki badan i
oznaczen laboratoryjnych.
- o$wiadczenie kierownika budowy: o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu
budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektami budowlanymi warunkami
pozwolenia na budowe, przepisami i obowigzujacymi PN.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami In-
spektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Podstawg ptatnosci za wykonane roboty bedzie umowa sporzadzona pomiedzy Inwestorem,
a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-EN 206-1 ,Beton — Czes¢ 1. Wymagania, wiasciwosci produkcja i zgodnosé
PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu
PN-EN 1008:2003 - Woda zarobkowa do betonu
PN-8-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
PN-B-06251 Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne
EN 196-2/1994=PN-EN196-2:1996 Metody badania cementu, Analiza chemiczna cementu,
PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace ce-
mentu powszechnego uzytku
EN 206-1/2000=PN-EN206-1:2003 Beton czes¢ 1: wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnosé,
EN 933-1/1997=PN-EN933-:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznacza-
nie sktadu ziarnowego - Metoda przesiewania
EN 934-2/2001=PN-EN934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - czes¢ 2: Do-
mieszki do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie
EN 1097-3/1998=PN-EN12097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kru-
szyw - Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci
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EN 1097-6/2000=PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kru-
szyw —czes$¢ 6: oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

EN 12350-1/1999=PN-EN12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej - Czes¢ 1: Pobieranie
probek

EN 12350-2/1999=PN-EN12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 2: Badanie
konsystencji metodg opadu stozka

EN 12350-3/1999=PN-EN12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 3: Badanie
konsystenciji metodg Vebe

EN 12350-4/1999=PN-EN12350-4:2001 Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 4: Badanie
konsystencji metodg oznaczenia stopnia zageszczalnosci

EN 12350-5/1999=PN-EN12350-5:2001 Badania mieszanki betonowej - Czes¢ 5: Badanie
metoda stolika rozptywowego

EN 12350-6/1999=PN-EN12350-6:2001 Badania mieszanki betonowej - Czes¢ 6: Gestosc
EN 12350-7:2000=PN-EN12350-7:2001 Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 7: Badanie
zawartosci powietrza - metody cisnieniowe

EN 12390-1:2000=PN-EN12390-1:2001 Badania betonu - Czes$¢ |: Ksztalt, wymiary i inne wy-
magania dotyczace prébek do badania i form

EN 12390-2:2000=PN-EN12390-2:2001 Badania betonu - Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegna-
cja prébek do badan wytrzymatosciowych

EN 12390-3:2001=PN-EN12390-3:2002 Badania betonu - Czes¢ 3: Wytrzymatos¢ na sciska-
nie probek do badania

EN 12390-7:2000=PN-EN12390-7:2001 Badanie betonu - Czes¢ 7: Gestos¢ betonu

EN 13055-1 /20024)=PN-EN13055-1:2002(U) Kruszywa lekkie - Czes¢ 1: Kruszywa lekkie do
betonu zapraw i zaczynu

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych - Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki
PN-82/H-93215 Walcdéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu - Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak Stal do zbrojenia betonu - prety gtadkie - dodatkowe wymagania stosowa-
ne w kraju

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane — Dodatkowe wymagania sto-
sowane w kraju

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogélnego przeznaczenia

PN-EN 10088-3: Stale odporne na korozje -- Czes¢ 3: Warunki techniczne dostawy pétwyro-
béw, pretow, walcowki, drutu, ksztattownikow i wyrobow o powierzchni jasnej ze stali nie-
rdzewnych ogolnego przeznaczenia

36



Publiczny ciag pieszy — przejscie na plaze — Etap I
przy ul. Uzdrowiskowej w Swinoujsciu
dz. nr 181/1 obreb 2

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST 06.00)
wykonania i odbioru robét w zakresie
wykonania balustrady ze stali nierdzewnej

kod 45421000-4

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem balustrad ze stali nierdzewnej w ramach inwesty-
cji pn. ,Publiczny ciag pieszy — przejscie na plaze na przedtuzeniu ul. Uzdrowiskowej w
Swinouijsciu — etap Il 7

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych przy zle-
caniu i realizacji robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i kontrolg wykonania balustrad ze stali nierdzewnej montowanych do tarasu wi-
dokowego

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:
- Panele
Elementy wypeiajgce balustrade z blach walcowanych ze stali nierdzewnej fabrycznie perfo-
rowanej
- Uchwyt panelu
Element spawany do panela taczacy panel do stupka za pomocg elementéw zigcznych
- Stupki
Elementy nos$ne, z blach walcowanych ze stali nierdzewnej mocowane do konstrukcji zelbeto-
wej
-Uchwyt stupka
Element spawany do stupka tgczacy stupek z konstrukcjg zelbetowg za pomoca elementow
ztacznych
-Pochwyt balustrady
Element zimnogiety wiehczacy balustrade w jej gornej czesci spawany do stupka
-Elementy ziaczne
Elementy gwintowane ze stali nierdzewnej

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczone-
go zrodta w sposoéb ciagly spetniaja, wymagania ST.W czasie postepu robot Wykonawca po-
nosi odpowiedzialnos¢ za spemienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakie-
gokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszelkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i ja-
kiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do robot.
Wytworca materiatdw zobowigzany jest wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadczenie jakosci,
stwierdzajgce zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy i atest zawierajacy nastepujace dane:
- nazwe i znak zamawiajacego
— numer i date zamdwienia
- nazwe i znak wytworcy
— numer wytopu
— oznaczenie wyrobu
- stan dostawy
— wyniki wszystkich przeprowadzonych badan
Powierzchnie przed montazem szlifowac zgrubnie lub piaskowaé przy uzyciu mineralnych
materiatéw sciernych. Do szlifowania zgrubnego uzywac¢ wielkos¢ ziarna ok. 40 przy predko-
$ci obwodowej urzadzen szlifierskich 25-60 m/s.
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2.2. Panele
Panele wykonywac ze blachy gr. 3 mm ze stali kwasoodpornej chromowo-molibdenowej ( EN
X6CrMoTi17-12-2) gatunku 1.4571 wycinanej i perforowanej fabrycznie zgodnie z czescia ry-
sunkowa. Powierzchnie przed montazem szlifowa¢ zgrubnie wg pkt 2.1.

2.3. Uchwyty paneli

Katownik zimnogiety 80x40x6 mm ze stali kwasoodpornej chromowo-molibdenowej ( EN
X6CrMoTi17-12-2) gatunku 1.4571. Powierzchnie przed montazem szlifowac zgrubnie wg pkt
21.

2.4. Stupki

Stupki wykonywac z pretdéw ciggnionych na zimno gr 16 mm szer.100mm, o dt. wedtug rysun-
kow, ze stali kwasoodpornej chromowo-molibdenowej ( EN X6CrMoTi17-12-2) gatunku
1.4571. Powierzchnie przed montazem szlifowac zgrubnie wg pkt 2.1.

2.5. Uchwyty stupka

Uchwyty wykona¢ giéwnie z katownikdw zimnogietych 150x75x8 mm o dlugosci 14 cm ze
stali kwasoodpornej chromowo-molibdenowej ( EN X6CrMoTi17-12-2) gatunku 1.4571.
Uchwyt stupka S1 — wykonany indywidualnie z uzyciem stali ksztattowej gr.12 mm kwasood-
pornej chromowo-molibdenowej ( EN X6CrMoTi17-12-2) gatunku 1.4571 spawanej wedtug
rysunku szczeg6tu branzy konstrukcyjne;j.
Powierzchnie przed montazem szlifowa¢ zgrubnie wg pkt 2.1.

2.6. Pochwyty balustrady

Pochwyty wykona¢ z ceownikdw zimnogietych C120x50x4 ze stali kwasoodpornej chromo-
wo-molibdenowej ( EN X6CrMoTi17-12-2) gatunku 1.4571
2.7. Elementy zlaczne

Sruby M8 dtugosci L=40 mm z tbem szesciokatnym z gwintem na czesci trzpienia wg 1SO
4014 i nakretki M8 wg ISO 4032 oznaczenie stali A4 i C4. Dla ograniczenia zatarcia nalezy
stosowaé kombinacje gatunkéw dla srub i nakretek A4-C4 zgodnie z normg EN ISO 3506-1 i
2 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych odpornych na korozje ze stali nierdzewnej -
Czes$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne.
Stosowac $ruby i nakretki klasy min. 70.
Stosowac elementy ztaczne jedynie z gwintem walcowanym.
Do mocowania uchwytow stupka do czota ptyty zelbetowej stosowac kotwienie pretow gwinto-
wanych ze stali nierdzewnej typu A4 przy pomocy zywic iniekcyjnych uretanowo-metakrylano-
wych.

2.8. Farba
Dwusktadnikowa, pétmatowa farba poliuretanowa, pigmentowana antykorozyjnie, utwar-
dzana izocyjanianem alifatycznym w kolorze biatym RAL 9010

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Podstawowym sprzetem do wykonania balustrady sg narzedzia do ciecia, szlifowania , spa-
wania i montazu. Specyfikacja nie precyzuje typu sprzetu, ktéry zalezy od mozliwosci Wyko-
nawcy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Do transportu nalezy uzywa¢ samochoddw przystosowanych do transportu blach i elemen-
téw zimnogietych na stelazach umozliwiajgcych zachowanie ksztattu i geometrii elementow.
W celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami w transporcie i procesie produkcji po-
wierzchnie blach mozna pokry¢ folia.
Powierzchnia blach musi by¢ sucha i czysta, wolna od tluszczéw, olejéw, kurzu itp. a naklada-
nie badz zdejmowanie folii powinno sie odbywa¢ w temperaturze pokojowej (optymalnie ok.
15 —20°C)

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonania robét
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Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad i elementéw metalowych powinno byc¢ zle-
cane wykonawcy gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ i precyzje ich wykonania. Balustrady i ele-
menty metalowe winny by¢ wykonane scisle wg dokumentaciji techniczne;j.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakos¢ za-
stosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacja przetargo-
wa i wymaganiami ST.
Elementy balustrady powinny by¢ wstepnie szlifowane lub piaskowane dla zapewnienie pod-
toza pod ich dalsze malowanie.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne trasowanie i sprawdzenie wszystkich ele-
mentéw robdt zgodnie z wymiarami okreslonymi w dokumentacji przetargowej. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w trasowaniu zostang poprawione
przez Wykonawce na wiasny koszt.
W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a tempe-
ratura nie nizsza niz +5°C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spa-
wania i stanowiska spawaczy nalezy osfonic.

5.2. Trasowanie elementéw
Przed montazem nalezy zweryfikowa¢ geometrie zelbetowej ptyty tarasu w zakresie wymia-
row okreslonych w dokumentacji budowlanej. Montaz balustrad nalezy rozpocza¢ od wytraso-
wania rozstawu i polozenia elementéw mocujacych stupki. Do trasowania nalezy uzywac po-
ziomice laserowag na statywie oraz dalmierz laserowy.

5.3. Montaz elementéw
Przy montazu nalezy zwrdci¢ uwage na kolejnos¢ montazu zapewniajaca nie uszkadza-
nie elementéw skiadowych.
Montaz balustrady nalezy rozpocza¢ od kotwienia stupkéw w ptycie zelbetowej. Stupki
powinny by¢ montowane przy zachowaniu ich pionowosci. Zachowanie prawidtowej geo-
metrii i ciggtosci balustrady zalezy od prawidtowego , pionowego montazu stupkow. Przy
kotwieniu stupkow nalezy uzywac poziomice laserowg z krzyzami dla zachowania ich pio-
nu. Dla zachowania wtasciwej, zaktadanej w projekcie geometrii balustrady i dalszego
montazu paneli perforowanych zaleca sie wykonanie precyzyjnego stelazu roboczego
(ramy) pomiedzy stupkami wykonanego z ptyty OSB lub ksztattownikdéw metalowych.
Przed montazem paneli nalezy sprawdzi¢ ich wymiary oraz ksztatt. Blacha powinna byc¢ pro-
sta, sierpowatos¢ nie moze przekracza¢ 2 mm/m.Brzegi paneli — arkusze powinny by¢ ob-
ciete ze wszystkich stron rowno i o diugosciach bokéw zgodnych z rysunkami.
Przed montazem paneli perforowanych nalezy do nich przyspawac¢ uchwyty. Uchwyty
spawacé w sposob zapewniajacy gtadkg powierzchnig powierzchni panela po odwrotnej
stronie.
Montaz paneli nalezy rozpoczaé¢ od panelu P4 (dziobowego). Brzegi obciete nie powinny
wykazywac peknie¢, naderwan, rozwarstwien.
Otwory nie powinny posiada¢ zadzioréw po stemplach.
Panele skreca¢ do stupkéw przy pomocy srub i nakretek wg pkt 2.7.. Otwory na $ruby po-
winny by¢ powiekszone o0 2 mm
Spawanie pochwytow balustrady powinno by¢ wykonane po zamontowaniu paneli.
Pochwyty z ksztattownikéw powinny byé proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze
przekracza¢ 1,5mm/m.
Spoiny doczotowe fgczenia pochwytow powinny by¢ z petnym przetopem a grah powinna
by¢ jednolita i gtadka. Lica spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie
poprzez szlifowanie przy uzyciu jedynie mineralnych materiatéw Sciernych.
Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami upraw-
nienia.

5.4 Malowanie elementéw
W czasie malowania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 85%, a tempe-
ratura nie nizsza niz +5°C. Malowanie w trakcie opadow lub mgty jest niedopuszczalne. Z
uwagi na srodowisko plazy i wystepowanie piasku malowanie w tracie wietrznej pogody jest
niedopuszczalne.
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Malowanie wykonywa¢ dwusktadnikowa, pdtmatowa farba poliuretanowa, pigmentowang an-
tykorozyjnie, utwardzang izocyjanianem alifatycznym w kolorze biatym RAL 9010 o grubosci
warstwy 80-100 mikrometrow.
Malowanie wykonywac¢ watkiem lub natryskowo na uprzednio przygotowanym i oczyszczo-
nym i szorstkim podtozu. Watki do preparatow rozpuszczalnikowych musza by¢ wykonane z
wiokien odpornych na dziatanie rozpuszczalnikow.
Prace malarskie nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z zaleceniami producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zakres kontroli jakosci robét
- Kontrola jakosci uzywanych materiatow.
- Kontrola zamocowania stupkéw w plycie zelbetowej w zakresie osiowosci i wytrzymatosci
- Kontrola stopnia oczyszczenia i szlifowania powierzchni stalowych
- Kontrola obrébki spoin pochwytow
- Kontrola geometrii balustrady i powtok malarskich.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m?balustrady i robét zwigzanych z jej balustrady, dostawa ele-
mentéw, montazem i malowaniem.

8. ODBIOR ROBOT
Podczas odbioru nalezy sprawdzic:
— zgodno$¢ z dokumentacja,
— jakos¢ uzytych materiatow,
— zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
— zamocowanie stupkow balustrady do ptyty,
— sprawdzenie spoin spawanych i tagcznikow
— wykonanie powioki malarskiej
Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techn. okreslajacg ich wymiary,
przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:
— dlugosé, szerokos¢ £1 mm
- rozstaw elementow £1 mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Podstawa ptatnosci za wykonane roboty bedzie umowa sporzadzona pomiedzy Inwestorem,
a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy i przepisy zwigzane
PN-EN 10088-1 Stale odporne na korozje. Gatunki
PN-EN 10088-2 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy blach grubych, cienkich
oraz tasm ogolnego przeznaczenia
PN-EN 10088-3: Stale odporne na korozje -- Czes¢ 3: Warunki techniczne dostawy potwyrobow,
pretow, walcowki, drutu, ksztattownikdw i wyrobdw o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogol-
nego przeznaczenia
PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikow i blach profilowanych na
zimno - Projektowanie i wykonanie
PN-EN 1090-3:2008 Wykonanie konstrukciji stalowych i aluminiowych -- Czes$¢ 3: Wymagania
techniczne dotyczace konstrukcji aluminiowych
PN-EN 1011-3:2002 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali -- Czes$¢ 3: Spawanie tuko-
we stali nierdzewnych
PN-EN 29692 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach gazowych i
spawanie gazowe — przygotowanie brzegéw do spawania stali.
PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdine wymagania dla srub, wkretéw, srub dwustronnych i na-
kretek.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST 07)
wykonania i odbioru robét ciesielskich zwigzanych

Z montazem nawierzchni z desek
kod CPV 45422000-1

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét zwigzanych z wykonaniem robot ciesielskich zwigzanych z mon-
tazem nawierzchni pieszych z desek dla zadania p.n. ,, Wykonanie publicznego ciggu pie-
szego -przejécia na plaze przy ul. Uzdrowiskowej w Swinouijsciu ”
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze inwestyciji.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji Robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Wymagania ogoélne
Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jakos¢ wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4. Zakres roboét objetych specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét wymienionych w
pkt. 1.1. obejmujacych:
- ukladanie nawierzchni tarasu widokowego z profili z kompozytu drewna lub tworzywa

sztucznego

- ukfadanie schodow wejsciowych na taras z profili z kompozytu drewna lub tworzywa
sztucznego

1.5. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia sg zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi
w ST 00.00 ,Wymagania ogdélne".

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine". Wykonawca
odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z specyfikacjg techniczna oraz
poleceniami Inspektora.
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi w Polsce normami, instrukcjami
i przepisami.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych podano w ST 00.00 ,WWymagania ogol-
ne". Wszystkie elementy nalezy dopasowywac i obrabia¢ na budowie.
2.2.1 Deski
Profile w formie desek ryflowanych, petnych, z kompozytu drewna lub tworzywa sztucznego w
kolorze szarym o wymiarach :szer. 197mm i gr. 60 mm, dt. 300cm z kompozytu drewna w ko-
lorze szarym. Gesto$¢ pozorna materiatu ok. 940 kg/m?
2.2.2 Legary
Profile czworokatne — legary o wymiarach 4,0 x 4,0 cm o dt. 240 cm z kompozytu drewna w
kolorze szarym. Gesto$¢ pozorna materiatu ok. 940 kg/m®
2.2.3 Krawedziaki
Profile czworokatne 16,0 x 24,0 cm, d. 140 cm z kompozytu drewna w kolorze szarym. Ge-
sto$¢ pozorna materiatu ok. 940 kg/m?®
2.2.4 Elementy ztaczne
« Samowiercace wkrety do drewna ze stali nierdzewnej A2, z ostrzem 8.0x 90mm i
gniazdem typu torx w gtéwce — do desek.
+ Stozkowe krzyzakowe wkrety do drewna 8x100 mm , ze stali nierdzewnej A2, z plasti-
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kowymi koszulkami do mocowania legarow w betonie. Dtugos¢ koszulek ok 70 mm.
+  Wkrety do drewna 8x120 mm z tbem szesciokatnym ze stali nierdzewnej A2 zgodne
z DIN 571 — do mocowania krawedziakéw schodowych do metalowej marki
+ Zlgcza ciesielskie cynkowane ogniowo jak katowniki wzmocnione 145x145x90mm i
ptytki perforowane PP19 o wymiarach 240x120mm gr. 2 mm.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,WWymagania ogdlne";

3.2. Wymagania szczegétowe.
Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci i zaakceptowany przez Inspektora. Rodzaj stosowa-
nego sprzetu z projektu organizacji robét lub uzgodnien z Inspektorem.
Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujacym sprzetem:
-  wkretarki, wiertarki i inne elektronarzedzia
- pita do ciecia profili z kompozytéw drewna
—  papier scierny drobnoziarnisty do szlifowania przekrojow profili z kompozytéw.

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i transport reczny;

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne".

Temperatura otoczenia przy uktadaniu elementéw powinna by¢ powyzej 0° C. Przy
uktadaniu elementow w temperaturze powyzej 20°C nalezy zredukowac¢ dylatacje z 10
mm do 5 mm.

5.2. Wymagania szczegétowe.
5.2.1. Przygotowanie podtozy
Podtoze stanowi ptyta zelbetowa tarasu widokowego o grubosci 22 cm.

Podtoze powinno by¢ oczyszczone, rowne i poziome.

Do wykonania schodkow nalezy wykona¢ podwaline zelbetowg o przekroju 16 x 37
cm na podkfadzie z betonu C12/15 posadowiong na gruncie.

5.2.2. Uktadanie legaréw
Legary z profildbw czworokatnych z kompozytu drewna uktadaé w uktadzie i rozstawie we-
dtug rysunku wykonawczego. Legary brzegowe przy krawedzi tarasu uktada¢ w odlegio-
Sciach 10 i 5 cm wedtug rysunku wykonawczego. Mocowanie legarow do podtoza wyko-
nac przy pomocy kotkéw rozporowych do drewna 8x100 mm ze stali nierdzewnej A2 z
koszulkami do betonu o dt. ok 70mm. Legary mocowac¢ co ok 40 cm do podtoza z zacho-
waniem minimalnej odlegtosci 5 cm od krawedzi ptyty. Przed mocowaniem legarow do
podioza nalezy wykonac wiercenie w legarze o srednicy nawiercenia & 5 dla srednicy
wiertata @ 8. Wiertta powinny by¢ przystosowane do wiercenia w stali.

5.2.3. Nawierzchnia
Nawierzchnie z desek z kompozytu drewna nalezy rozpoczg¢ uktadac od czesci najniz-
szej tarasu. Dla efektywnego wykorzystania materiatu po odcieciu nadmiaru deski, od-
ciety fragment nalezy utozy¢ w gornej czesci tarasu wedtug rysunku wykonawczego.
Po przecieciu desek, powierzchnie ciecia nalezy przeszlifowac papierem Sciernym.
Deski mocowac do legarow przy pomocy samowiercacych wkretow do drewna ze stali nie-
rdzewnej A2, z ostrzem 8.0x 90mm i gniazdem typu torx w gtdwce. Deski nalezy wkreci¢ w
dwdch miejscach do kazdego stykajacego sie z nimi legara. Dla $rednicy wiertta & 8, w de-
sce nalezy wykonac¢ nawiercenie & 9,5, a w legarze @ 5. W miejscu wkrecenia wkreta nale-
zy wyfrezowac deske tak aby gtéwka wkreta znalazta sie we wgtebieniu ryfla (nie na szczy-
cie ryfla). Wiertla powinny by¢ przystosowane do wiercenia w stali.
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5.2.4. Schodki wejsciowe
Schody wejsciowe na taras wykonane beda w oparciu o krawedziaki podparte z jednej stro-
nie na mocowanej do ptyty tarasu metalowej marce a z drugiej strony na belce fundamento-
wej . Krawedziaki mocowaé do marki metalowej tarasu przy pomocy wkretow do drewna z
tbem szesciokatnym 8x120 mm poprzez wczesniejsze nawiercenie otworéw w marce i czo-
le krawedziakéw. Do podparcia stopni wykonanych z desek ryflowanych nalezy na krawe-
dziaki przymocowac za pomoca ztgczy ciesielskich kliny ciete z profili do krawedziakow.
Prace wykonywac¢ zgodnie z rysunkiem wykonawczym D-11.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST 00.00 ,Wymagania
ogolne".

6.2. Zakres kontroli
Wykonawca wykona nawierzchnie z tworzywa lub kompozytu drewnianego zgodnie z in-
strukcjg producenta materiatéw i rysunkami budowlanymi. Do rob6t zanikajacych nalezy
wyrownanie podtozy w przypadku ich nieréwnosci oraz wykonanie podwaliny zelbetowej
schodkow wejsciowych. Potozenie podwaliny zelbetowej w stosunku do krawedzi tarasu
oraz poziom jej wierzchu powinno by¢ zgodne z rysunkami budowlanymi.
Sprawdzeniu podlega prawidtowos¢ doboru elementéw nawierzchnii podkonstrukcji z profili
z kompozytu drewna. Prawidlowo$¢ mocowan, doboru rodzaju wkretéw i kotkdw do rodza-
ju mocowania. Sprawdzeniu podlega zachowanie ukfadu deskowania i ciggtos¢ elementow ,
zachowanie przerw dylatacyjnych pomigedzy elementami oraz szlifowanie krawedzi i po-
wierzchni ciecia

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiaru
[m?] wykonanych nawierzchni

8. ODBIOR
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne".

8.2. Szczegéblowe zasady odbioru robét
Nalezy wykona¢ odbiory robét zanikowych stosujgc kryteria okreslone w pkt. 6 niniej-
szej specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Za [m?] zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy
Ceny jednostkowe obejmowac beda:

. dostawe materiatéw

. przygotowanie podiozy

. wytrasowanie zakresu robot

. wykonanie podkonstrukcji i nawierzchni

. zabezpieczenie zakresu robot

. usuniecie zabezpieczen i prace porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-EN 15534-5:2014-04 Kompozyty wytworzone z materiatdw na bazie celulozy i tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowo-drzewnymi (WPC) lub
kompozytami z widknem naturalnym (NFC)) -- Czes¢ 5: Specyfikacje paneli i plytek

. PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczenie gestosci pozornej
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