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SPECYFIKACJA TECHNICZNA — WYMAGANIA OGOLNE

Kod CPV 45000000-7
1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z zadaniem inwestycyjnym pn. ,,Projekt podziatu mieszkania na trzy samodzielne lokale
mieszkalne, remontu i przebudowy czesci pomieszczen oraz projekt instalacji c. o., wod.-kan. i
instalacji elektrycznej w lokalu NR2 w budynku przy ul. Chopina 16/2 w Swinouj$ciu”.

Standardy wykonania, materiaty, typy konstrukcyjne, itp. okreslone przez zamawiajgcego w Specyfikacji
Technicznej oraz w Projekcie Budowlanym i Wykonawczym majg na celu zdefiniowanie wifasciwosci
wykonywanych robét i obiektow. Tego typu wfasciwosci wymagacé bedzie Zamawiajacy od Wykonawcy
podczas realizacji Umowy.

Przez wymagany standard rozumie¢ sie bedzie, iz Wykonawca ma obowigzek zastosowac¢ standard
techniczny nie gorszy niz to w ST i w PBW okreslono, pod sankcjg uznania kazdej czes$ci Robdt nie
spetniajacych tego wymogu za wadliwa, z przewidzianymi Umowa konsekwencjami. Nie podlega sankcji
odstepstwo od Specyfikacji Technicznej i Projektu Budowlanego i Wykonawczego, dla ktérego Wykonawca
wczesniej uzyskat aprobate Przedstawiciela Zamawiajgcego. Wykonawca ma nieskrepowang mozliwosé
zastosowania standardu wyzszego w odniesieniu do jakiejkolwiek czesci Robodt, a w szczegdlnosci wszedzie
i zawsze tam, gdzie stuzy¢ to bedzie osiggnieciu gwarantowanych przez Wykonawce parametrow techniczno
- technologicznych.

Wykonawca nie moze powotywac sie na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla usprawiedliwienia
swojego nie wywigzania sie z jakiegokolwiek obowigzku przypisanego Umowa.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania specyfikacji technicznej (ST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc¢, ze
podstawowe wymagania beda spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogéine, wspdélne dla rob6t budowlanych
objetych specyfikacjami technicznymi (ST).

Wymagania Ogoélne zawarte w Specyfikacji Technicznej ST-00 nalezy rozumiec¢ i stosowaé w powigzaniu z
nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

B- 01 Roboty budowlane

B- 01.01 Roboty rozbiérkowe

B- 01.02 Roboty murowe (murarskie)

B-01.03.Konstrukcje stalowe

B- 01.04 Stolarka okienna i drzwiowa

B- 01.05 Tynki i oktadziny z ptyt G-K

B- 01.06 Tynki zwykte

B- 01.07 Wykfadziny i oktadziny z ptytek

B-01.08. Roboty malarskie

B-01.09. Panele podfogowe



1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w specyfikaciji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujgco:

Obiekt budowlany:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowla stanowigca cafos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

¢) obiekt matej architektury.

Budynek — to taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomoca przegrdéd budowlanych oraz posiadajacy fundamenty i dach.

Budynek mieszkalny jednorodzinny — to budynek wolnostojacy albo budynek o zabudowie blizniaczej,
szeregowej lub grupoweyj, stuzacy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych, stanowiacy konstrukcyjnie
samodzielng cafos¢ w ktérym dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej niz dwdch lokali mieszkalnych albo
jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczajacej 30%
powierzchni catkowitej budynku.

Budowla — to kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak lotniska,
drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojagce maszty antenowe, wolno
stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje),
ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne,
oczyszczalnie Sciekow, sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i
podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki a takze
czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecoéw przemystowych i innych urzadzen) oraz
fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebna pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw
skfadajacych sie na cafos¢ uzytkowa.

Obiekt maftej architektury — to niewielki obiekt, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak kapliczka, krzyz przydrozny, figura,

b) posag, wodotrysk i inny obiekt architektury ogrodowej,

¢) uzytkowy stuzacy rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownica, hustawka, smietnik.
Tymczasowy obiekt budowlany — to obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w
okresie krotszym od jego trwato$ci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a
takze obiekt budowlany nie pofgczony trwale z gruntem, jak strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy
ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy,
obiekty kontenerowe.

Budowa — wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.

Roboty budowlane — budowa, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbioérce
obiektu budowlanego.

Remont — wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajacych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwaciji.

Urzadzenia budowlane — urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajgce
mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w
tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place
pod $mietniki.

Plac (teren) budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Prawo do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — tytut prawny wynikajacy z prawa
wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonania robét budowlanych.

Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub
wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji
obiektu, operaty geodezyjne i ksigzka obmiaréw, a w przypadku realizacji metoda montazu — takze dziennik
montazu.

Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.



Teren zamkniety — teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego:
a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych

podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz

Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gérniczego.

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosé do
stosowania w budownictwie.

Wiasciwy organ — organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycznego nadzoru
budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania,
wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposoéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do
obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potfaczeniu
stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

Organ samorzadu zawodowego — organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzgdach
zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz.U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn.
zm.).

Obszar oddziatywania obiektu — teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie przepiséw
odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.
Opfata — kwota naleznosci wnoszona przez zobowigzanego za okreslone ustawg obowigzkowe kontrole
dokonywane przez wtasciwy organ.

Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.
Dziennik budowy — dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowi
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzeh i okolicznosci zachodzacych w czasie
wykonywania robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za
prowadzong budowe.

Rejestr obmiaréw — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzaca
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru
budowlanego.

Laboratorium — laboratorium jednostki naukowej, Zamawiajgcego, Wykonawcy lub inne laboratorium
badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb
zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot.
Materiaty - wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby budowlane
niezbedne do wykonania robot zgodnie z dokumentacja projektowg i specyfikacjami technicznymi,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Odpowiednia zgodnos¢ — zgodno$¢ wykonanych robét z dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice
tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robét budowlanych.

Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowej
Rekultywacja — roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji budowy lub robo6t budowlanych.

Czesé obiektu lub etap wykonania — czesc¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania przewidywanych
funkcji techniczno-uzytkowych, mozliwg do odebrania i przekazania do eksploataciji.

Ustalenia techniczne — ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegétowych
specyfikacjach technicznych.

Grupy, klasy, kategorie robét — grupy, klasy i kategorie okreslone w Rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia
5 listopada 2002 r. w sprawie Wspélnego Stownika Zaméwieh (Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002 r. z p6zn. zm.).
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego - osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie,
ktérej Inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na

budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robdt, bierze udziat w sprawdzianach i
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odbiorach robé6t zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak
réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnosé¢ lub wspoéfzaleznosé czynnosci obstugi, przegladow i
zabiegbw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna
obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

Istotne wymagania — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspdlnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

Normy europejskie — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub
s~dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogblnymi zasadami dziatania tych organizacji.

Przedmiar robét — zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegotowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegotowy opis, oraz wskazanie szczegoétowych specyfikacji wykonania i odbioru rob6t budowlanych, z
wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sa mozliwe do odebrania pod wzgledem
ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopieh scalenia robot.

Wspdlny Stownik Zamoéwien — jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych, stworzony
na potrzeby zaméwienh publicznych. Sktada sie ze stownika gtdwnego oraz stownika uzupetniajacego.
Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami Rozporzadzenia
2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslenia przedmiotu zaméwienia przez zamawiajacych z
oéwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie prawo
zamowien publicznych przewidziato obowiazek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od dnia akcesji
Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Zarzadzajacy realizacjg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej Zarzadzajacym, wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do
nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym
petnomocnictwie (zarzadzajgcy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é z dokumentacija
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspoéfrzedne
punktéw gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na
wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegofowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektowa;

a) dostarczong przez Zamawiajgcego,

b) sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnosé robot z dokumentacjg projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zafaczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy”.

Wykonawca moze nie wykorzystywaé bfedéw lub opuszczerh w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkos$ci liczbowe wymiaréw sa,
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wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacijag projektowg i ST.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Ceny materiatéw i elementéw
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacjg projektowg
lub ST i majg wplyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porecze, odwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne
do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene
umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykohczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm

dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen

lub uciazliwosci dla 0séb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych

przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziafania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegélny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, skiadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,

b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

« zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekbw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

« Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz maszynach i
pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wifasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspofpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie gruntu,
materiatbw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robét w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
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Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegodlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spefniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypefnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10.0chrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11.Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktére sq w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz.U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 169 poz. 1650)
Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzeh lub metod i w sposéb
ciagty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegbtowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggfych badan okres$lonych w ST w celu udokumentowania,
ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniaja wymagania ST w czasie postepu robot.
Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).

2.2. Pozyskiwanie materiatbw masowych pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wfascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow
Z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wiaczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajaceqo i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
Jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynajem, licencje, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do robodt, chyba ze postanowienia ogélne lub
szczegotowe warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nakfad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukohczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inspektora nadzoru. Eksploatacja zrédet materiatobw bedzie zgodna z wszelkimi

regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materiafy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz zfozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skfadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robdt,
byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wiasciwos$¢ do robdt i byty dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
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uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwo$¢ wariantowego
zastosowania réznych rodzajéw materiatow do wykonywania poszczegdlnych elementéw robot, Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé pézniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacjach Technicznych,
Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre$lonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢
pozniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania jakosci i warunkéw wyszczegdlnionych w umowie, zostanie przez Inspektora nadzoru
zdyskwalifikowany i nie dopuszczony do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakosé wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym w umowie.
4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez
wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem robét Wykonawca opracuje:

a) projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien skiada¢ sie z czesci opisowej i graficznej,
b) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan BIOZ),
¢) projekt organizacji budowy,

d) projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementéw
konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa lub kontraktem oraz
za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnosé z dokumentacja
projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obsfuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
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elementéw okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.
5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczaniu i wykonywaniu
robot zostana, jesli wymagacé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na jego wtasny
koszt.

5.5.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych.

5.5.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t beda wykonywane przez Wykonawce nie
pdézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakos$ci.

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST.

Program zapewnienia jako$ci winien zawierac:

a) organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robdt,

b) organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

¢) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

d) wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e) wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegoéinych elementow
robot,

f) system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

g) wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

h) sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i
forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

i) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

j) rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

k) sposéb i procedure pomiaréw i badanh (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementow robot.

6.2. Zasady kontroli jakos$ci robét.

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zafozong
jakosé roboét. Wykonawca odpowiedzialny jest za petna kontrole jako$ci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badah materiatdw oraz robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST. W przypadku gdy nie
zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie robot zgodnie z umowa,.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu
ich inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wpfyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatow i dopusci je do uzytku
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.
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6.3. Pobieranie probek.

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkciji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwosé co
do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda, dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
Sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u zrédfa ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobieraé prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wyfacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z
dokumentacjg projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtoérnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostana przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych,

2) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1) i ktére spetniaja wymogi ST. W przypadku
materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona do robot
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore

nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do kohca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane, spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwafg
technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zafaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zafacznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
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Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

« uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robdt,

« terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,

« przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- Zgfoszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom

lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

+ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowey,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie

wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z

podaniem, kto je przeprowadzat,

« wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Wszystkie propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedfozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Wszystkie decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnierh do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksigzka obmiarow.

Ksigzka obmiaréow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robét. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w przedmiarze
robét lub ST.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zafaczniki do odbioru robdt. Winny byé

udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz dziennika budowy, ksiegi obmiarow i dokumentow
laboratoryjnych - nastepujace dokumenty:

« pozwolenie na budowe,

« protokoty przekazania terenu budowy,

« umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi,

« protokoty odbioru robot,

« protokoty z narad i ustalen,

« korespondencja budowy,

- operaty geodezyjne,

« plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Zaginiecie dziennika budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowodéw moéwigcych o przyczynach
zaistniatych wypadkow albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowaé¢ natychmiastowe
powiadomienie wiasciwych organéw.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot.

Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja projektowq i
ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robot.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg
wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w przedmiarze robét lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bfedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymagang do celu miesiecznej pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow.

Zasady okreslania ilo$ci robét podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych lub w KNR-ach oraz
KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajq badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom ST. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wedtug norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora nadzoru przy udziale Wykonawcy:

- odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiér przewoddéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

- odbiér czesciowy,

- odbior kohcowy (ostateczny),

- odbior po uptywie okresu rekojmi,

« odbioér po uptywie okresu gwaranciji.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwfocznie, nie pdzniej jednak niz w
ciagu trzech dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjag projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbioér czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuje sie dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach wg zasad jak przy odbiorze kohcowym
(ostatecznym) robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiér koncowy (ostateczny).

8.4.1. Zasady odbioru kohcowego robdét.

Odbioér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdét w odniesieniu do zakresu (ilosci)
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oraz jakosci.

Catkowite zakothczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru korncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Odbiér kohcowy robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedfozonych
dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja,
projektowg i ST.

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czes$ciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania
robdt uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdét uzupetniajacych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegodlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST, z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego (ostatecznego).

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru kohcowego robdt
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne),

3. protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

4. protokoty odbioréw czesciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),

7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badah i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot

wtascicielom urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
8.5. Odbioér po upfywie okresu rekojmi i gwarancji.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robo6t zwigzanych z usunieciem
wad, ktére ujawnia sie w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbiér po uptywie rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér koncowy (ostateczny) robot’.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczatfowo podstawa ptatnosci jest warto$é (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
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czynno$ci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczaftowe rob6t beda obejmowac:

—robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

— wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

— koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdbw, przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi
nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robdt,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa

ruchu,

c) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,

poziomych, barier i swiatef,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatdw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdoéw i organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wiele pozycji Specyfikacji Technicznych odnosi sie do Polskich Norm (PN), norm europejskich (EN), norm
niemieckich (DIN) przepiséw branzowych oraz instrukcji. Powinny one by¢ traktowane jako nieodfaczna
czesé i stosowane facznie ze Specyfikacjg Techniczng i dokumentacjg projektowa. Zastosowanie powinno
mie¢ ostatnie wydanie Norm (datowane nie p6ézniej niz 30 dni przed datg zfozenia ofert), chyba, ze
okreslono inaczej. Roboty winny by¢ wykonane z zachowaniem bezpieczenstwa, w $cistej zgodnosci z
Polskimi Normami lub odpowiednikami Norm Europejskich do pewnego stopnia przyjetego przez Polskie
ustawodawstwo.

Wykonawca zobowigzany jest stosowaé sie do innych wigzacych norm zwigzanych z realizacjg robét w
ramach umowy oraz zastosowac sie do przepiséw tych norm na tych samych warunkach co do innych
wymagan zawartych w Specyfikacji Techniczne.

Przyjmuje sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z zawartoscig i wymogami tych norm.
Wykonawca jest zobowigzany do zapoznania sie z Prawem Polskim i innymi przepisami wiadz centralnych i
lokalnych oraz z przepisami statutowymi i wytycznymi, ktére sa w jakikolwiek sposéb powigzane z Robotami.
Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tego prawa, przepiséw, zasad i wytycznych w
trakcie realizacji robot.

Wykonawca bedzie przestrzegat prawa do patentow i bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie wszelkich
wymagan prawnych w stosunku do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod oraz stale bedzie
informowat Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie pozwolen i innych stosownych
dokumentow.

Lista podstawowych aktéw prawnych:

10.1. Ustawy

« Ustawa z dn.7 lipca 1994 r. Prawo budowlane — (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pdézniejszymi zmianami).

« Ustawa z dn. 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. Nr 19, poz. 177).

« Ustawa z dn. 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881).

« Ustawa z dn. 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz.U. z 2002 r. Nr

147, poz. 1229).

« Ustawa z dn. 21 grudnia 2004 r. - o dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).

- Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 627 z pézn. zm.).
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« Ustawa z dn. 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz.U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

10.2. Rozporzadzenia

« Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemoéw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakiem CE (Dz. U. Nr 209, poz.
1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dn. 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie ogélnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

« Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robd6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

« Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120,

poz. 1126).

« Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie szczegbtowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

« Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz.
2041).

« Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia

zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.

2042).
10.3. Inne dokumenty i instrukcje
« Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, II, lll, IV, V) Arkady,

Warszawa 1989-1990.

« Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa 2001.
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B-01.00 ROBOTY BUDOWLANE

B-01.01 - ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych elementéw konstrukcji betonowych, zelbetowych i murowanych w budynkach
oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

« rozbiérki, skucia, wykucia i przebicia w budynku

- usuniecie gruzu i zbrojenia na zewnatrz budynku.

1.4. Nazwy i kody: grupy robdét, klas robét i kategorii robét.

Kody CPV wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien.

Grupa robot 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe,

Klasa robd6t 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych,

Kategoria robdét 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST-
00 ,Wymagania ogdlne”

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ materiatdw i wykonywania robot oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczac robét podano
w ST-00.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

Do wykonania robo6t zwigzanych z wyburzeniem obiektow budowlanych nalezy stosowac:

- spycharki,

« tadowarki,

- dzwigi,

« mfoty pneumatyczne.

W razie potrzeby specjalistyczny sprzet do wyburzen.

Sprzet powinien spetniaCc wymagania BHP. Miejsca i elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Materiat z rozbiérki nalezy przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu. Wybér srodka transportu zalezy od
odlegtosci i warunkéw lokalnych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty rozbiérkowe.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Wszystkie elementy budynkdéw i obiektéw przewidziane do rozbiérki, wykonane z elementow mozliwych do
powtdérnego wykorzystania, powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane
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elementy z rozbiérki nie stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinien on je przewiez¢ w miejsce wskazane
przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podane w ST-00 ,Wymagania ogoélne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét rozbiérkowych jest 1m3 rozbieranych konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

B-01.02 - ROBOTY MUROWE (MURARSKIE)
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przy wznoszeniu konstrukcji murowych w budownictwie mieszkalnym, uzytecznosci publicznej, rolniczym i
przemystowym, eksploatowanych w warunkach nie narazonych na destrukcyjne oddziatywanie srodowiska
korozyjnego. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania konstrukcji murowych
wodnokanalizacyjnych,

zbiornikbw wodnych, piecow i kominoéw przemystowych, a takze innych konstrukcji

murowych eksploatowanych w warunkach odbiegajgcych znacznie od warunkéw wystepujacych w
budownictwie mieszkaniowym i ogolnym.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji robdot objetych zaméwieniem okre$lonym w pkt. 1.1. ST-00 ,Wymagania ogélne”

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw BHP.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania konstrukcji murowych eksploatowanych w warunkach nie narazonych na
destrukcyjne dziatanie srodowiska korozyjnego i obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

- przygotowanie zapraw,

- Spajanie elementow murowych zaprawa.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wfasciwosci materiatow
wykorzystywanych do rob6t murowych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw konstrukcji
murowych.

1.4. Nazwy i kody: grupy robét, klas robot i kategorii robét.

Kody CPV wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien.

Grupa robot 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw

budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej,

Klasa robot 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne

podobne roboty specjalistyczne,

Kategoria robdét 45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe,

45262500-6 Roboty murarskie i murowe.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-00 ,Wymagania ogbine”, pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Konstrukcja murowa - konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw
murowych zaprawg murarska.

Element murowy - drobno- lub $redniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego
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wznoszenia konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych - elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci otworéw oraz ich
kierunku odniesionym do ufozenia elementu w murze.

Otwor - uksztaftowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.
Zaprawa budowlana - mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw
technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i specjalne
np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa murarska - zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng
konstrukcyjng catos¢ i wyrébwnywania naprezeh wystepujacych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych - réznego rodzaju wyroby
metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy
uzupetniajace tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materialy wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych - materiaty i wyroby
do wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Warunki srodowiskowe - w zaleznosci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozréznia sie
zgodnie z PN-B-03002 pie¢ klas srodowiska:

- klasa 1: srodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie podlegajace
zawilgoceniu wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych,

- klasa 2: srodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczen np. w pralni lub srodowisko zewnetrzne, w ktérym
element nie jest wystawiony na dziatanie mrozu, tacznie z elementami znajdujgcymi sie w

nieagresywnym gruncie lub wodzie,

- klasa 3: srodowisko wilgotne z wystepujacym mrozem,

- klasa 4: srodowisko wody morskiej - elementy pograzone catkowicie lub czesciowo w wodzie morskiej,
elementy potozone w strefie bryzgéw wodnych lub znajdujace sie w powietrzu nasyconym solg,

- klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub stafe).

Mur w $cianie piwnicznej zabezpieczony w sposob nalezyty przed przenikaniem wody uwaza¢ mozna za
znajdujacy sie w srodowisku klasy 2.

Wartos¢ deklarowana - wartos¢ dotyczaca wyrobu, okreslona zgodnie z norma, ktérg producent jest
zobowigzany uzyskac¢ przy zatozonej zmienno$ci procesu produkcyjnego.

Wytrzymaftos¢ srednia elementow murowych na sciskanie - $rednia arytmetyczna wytrzymato$¢ na
Sciskanie okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymatos¢ elementow murowych na Sciskanie - wytrzymato$¢ elementéw
murowych na $ciskanie sprowadzona do wytrzymato$ci rownowaznego elementu murowego w stanie
powietrzno-suchym, ktérego zaréwno wysokosc¢ jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100
mm.

Zaprawa murarska wg projektu - zaprawa, ktérej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzadkowane
osiagnieciu wymaganych wiasciwosci (podejscia ze wzgledu na wifasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu - zaprawa wykonana wg wczesniej okreslonej receptury, ktérej
witasciwosci wynikaja z ustalonych proporcji sktadnikéw (podejscia ze wzgledu na recepture).

Czas korekty Swiezo zarobionej zaprawy - mierzony w minutach czas, w ktérym 50% przylegajacej
ptaszczyzny szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okreslonym podfozu
stanowigcym element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajacq zaprawa.

Spoina wsporna - pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.
Nadproze - belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowane;.

Nadproze pojedyncze - nadproze pracujace jako pojedyncza belka.

Nadproze zfozone - nadproze sktadajace sie z dwdch lub wiecej elementow konstrukcyjnych, z ktérych
kazdy ma strefe sciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone - nadproze zawierajgce czesc prefabrykowana oraz uzupetniajgca, wykonywang na
miejscu wbudowania.

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie stosowane
wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja rob6t murowych

Konstrukcje murowe nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST-00 ,Wymagania ogdélne”, pkt. 1.6.

Dokumentacja powinna w szczegoélnosci zawiera¢ wymagania stawiane konstrukcjom murowym, wyrobom i
materiatom wykorzystywanym przy ich wznoszeniu, w zakresie:
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- bezpieczenstwa konstrukcji,
- bezpieczenstwa uzytkowania,
- wymagan cieplnych

- wymagan akustycznych,

- trwaftosci konstrukgiji itp.

Konstrukcje murowe powinny by¢ zaprojektowane tak, by przez caty przewidywany okres uzytkowania w
okreslonych warunkach srodowiskowych (klasie $rodowiska) i przy wtasciwej konserwacji odpowiadaty
zatozonemu przeznaczeniu. Przy okreslaniu trwafosci konstrukcji i doborze materiatéw nalezy uwzglednié
warunki srodowiskowe, na dziatanie ktérych konstrukcja bedzie narazona oraz umiejscowienie elementu
konstrukcyjnego w budowli, a takze sposob jego zabezpieczenia przez dziataniem niekorzystnych
czynnikow.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogébine wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-00
»~Wymagania ogodlne”, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:

- elementy murowe,

- zaprawy murarskie,

- wyroby dodatkowe,

- inne wyroby i materiat

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Elementy murowe

2.2.1.1. Rodzaje elementéw murowych

Rozréznia sie nastepujace rodzaje elementéw murowych réznicowane z uwagi na:

e Surowiec uzyty do ich produkcji oraz ogdéine zasady projektowania i wykonywania konstrukcji
murowych:

- ceramiczne o matej i duzej gestosci, odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 771 -1,

- silikatowe, spetniajace wymagania normy PN-EN 771-2,

- Z betonéw zwyktych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,

- Z autoklawizowanego betonu komérkowego, odpowiadajace wymaganiom PN-EN 771 -4,

- Z kamienia sztucznego wedfug normy PN-EN 771 -5,

- Z kamienia naturalnego, spetniajace wymagania normy PN-EN 771-6.

» Surowiec uzyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywanie konstrukcji murowych wedtug
indywidualnych zasad:

- Z betonéw lekkich z wypetniaczami organicznymi,

- Z nie autoklawizowanego betonu komérkowego,

- Z gipsu naturalnego i syntetycznego oraz z gipsobetonu,

- stosowane sporadycznie lub na skale doswiadczalng elementy z gliny niewypalonej, z tworzyw
sztucznych,

produkowane wedfug norm krajowych lub aprobat technicznych.

* Wielkos¢ elementéw:

- drobnowymiarowe o wadze kilku kilograméw (cegty petne i drazone, bloczki petne) ukiadane przy
murowaniu jedng reka

- Sredniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilogramow (pustaki i bloki petne) uktadane
oburgcz przy murowaniu.

Elementy wielkowymiarowe, np. nadproza lub prefabrykowane bloki Scienne, ktére sg uktadane przez kilku
murarzy lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, nie sg zaliczane do grupy elementéw murowych.

* Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:

- elementy do murowania na zwykte spoiny,

- elementy do murowania na cienkie spoiny.

» Zawartos¢ otworéw w elementach murowych:
- elementy grupy 1,
- elementy grupy 2,

20



- elementy grupy 3.

Elementy murowe przyporzadkowywane tym grupom powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1 w
normie PN-B-03002.

* Przeprowadzang kontrole produkcji (kategoria produkcji):

- elementy kategorii I, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje, ze majg one okreslong
wytrzymatos¢ na Sciskanie, a wyniki kontroli jakosci przeprowadzanej w zakfadzie potwierdzaja, ze
prawdopodobienstwo wystapienia sredniej wytrzymatosci na $ciskanie mniejszej od zadeklarowanej jest
nie wieksze niz 5%,

- elementy kategorii Il, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje ich wytrzymato$¢ srednia,
a pozostate wymagania kategorii | nie sa spetnione.

* Ksztait elementéw murowych:

- z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny poprzeczne,

- Z pibrem | wpustem, przeznaczone do murowania $ciany bez wypetniania zaprawg pionowych spoin
poprzecznych,

- z dwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.

* Role petniong w konstrukcji murowej:
- podstawowe o ksztafcie prostopadfoscianu, spetniajace role gibwnego elementu konstrukcyjnego,
- uzupetniajace o réznorodnym ksztafcie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

2.2.1.2. Wtasciwosci elementéw murowych deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w
dokumentaciji projektowej:

* Wymiary i odchytki wymiarowe

Wedtug norm producent powinien podawa¢ nominalne wymiary dfugosci, szerokosci i wysokosci. Odchytki
wymiarowe charakteryzuje sie dwoma parametrami:

- wartoscig srednig (réznica miedzy wartoscig srednig pomiaréw i wartoscig deklarowang),

- rozpietoscig wymiaréw (réznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmniejszym).

* Ksztalt i budowa

Producent elementéw murowych powinien podac ich cechy zewnetrzne w zakresie potrzebnym do
jednoznacznej identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatnosci do stosowania oraz
ewentualnego wykorzystania przez projektanta przy wykonywaniu obliczen statystycznych, akustycznych,

ogniowych itp.

* Wady i uszkodzenia powierzchniowe
W odniesieniu do elementow przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane jest podanie
przez producenta maksymalnych dopuszczalnych odchylen ptaskosci powierzchni ktadzenia (wspornych)

* Gestosc

Gestos¢ brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna by¢ deklarowana wtedy, kiedy takie dane sg
potrzebne do oceny izolacyjnosci akustycznej, nosnosci, odpornosci ogniowej lub izolacyjnosci cieplnej
Scian.

* Wytrzymatosc na sciskanie

Zgodnie z normami producenci powinni podawaé srednig wytrzymato$¢ na Sciskanie elementéw murowych.
Producent moze réwniez deklarowaé wytrzymatos¢ znormalizowang. Konieczne jest rowniez podanie
kategorii produkcji elementow murowych.

» Trwafos¢ (mrozoodpornosg)

Dobér grup elementéw murowych w projekcie powinien uwzglednia¢ przewidywane warunki srodowiskowe i
w konsekwenciji stopieh narazenia na zawilgocenie konstrukcji murowych.

Konstrukcje murowe narazone na state zawilgocenie powinny by¢ odporne na:

- cykliczne zamrazanie i rozmrazanie,

- dziatanie siarczanow i chlorkow.

Dobér elementéw murowych w réznych warunkach $srodowiskowych, zalecany w normie PN-B-03002,
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dobér elementéw murowych wg grup z uwagi na trwatosé

(grupy jak w pkt. 2.2.1.1. a klasy srodowiska jak w pkt. 1.4. niniejszej specyfikaciji)
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Elementy murowe Klasa $rodowiska

1 2 3 4 5
Ceramiczne 1,2,3 1,2,3 1,2,32) 1,2,32) 1,2,32
Silikatowe 1.2 1,21) 1,22) 3) 3)
Z betonu zwyktego i kruszywowego lekkiego 1,2 1,21 1,21) 1,22) 1,22)
Z autoklawizowanego betonu komdérkowego 1 12) 3) 3) 3)

1) Przy nalezytym zabezpieczeniu przed zawilgoceniem.

2) Elementy licowe - odpowiednio do deklaracji producenta dotyczacej przydatno$ci elementu w
okreslonych warunkach §rodowiskowych lub elementy zwykle - przy nalezytym zabezpieczeniu przed
zawilgoceniem.

3) Nie stosuje sig.

Poniewaz pod pojeciem trwatosci elementéw murowych nalezy rozumie¢ przede wszystkim
mrozoodpornosé, wiec kategorie odpornosci elementéw murowych na cykle zamrazania i rozmrazania
powinny by¢ skorelowane z przewidywanym sposobem ich zastosowania. Rozréznia sie nastepujace
kategorie:

- kategoria FO, warunki obojetne (Sciany wewnetrzne, wewnetrzne warstwy scian szczelinowych),

- kategoria F1, warunki umiarkowane (zewnetrzne elementy budynku narazone na zamrazanie i
rozmrazanie,

ale zabezpieczone przed bezposrednim nasgczaniem),

- kategoria F2, warunki surowe (nieotynkowane przyziemie, nieotynkowane parapety, nieotynkowane
kominy,

zasklepienia, zwienczenia, wolno stojace sciany graniczne).

* Wtasciwosci cieplne

W przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajacych wymaganiom
izolacyjnosci cieplnej, producent powinien podac¢ informacje o wtasciwosciach cieplnych. Informacje te moga
by¢ oparte na wartosciach tabelarycznych, obliczeniach lub badaniach, zgodnie z PN-EN 1745.

* Absorpcja wody - zewnetrzne nietynkowane elementy budynku

W przypadku elementéw stosowanych do budowy zewnetrznych scian licowych sprawdzana jest ich
absorpcja (nasigkliwos¢) 24-godzinna.

* Absorpcja wody - warstwy odporne na wilgo¢

W przypadku elementéw murowych stosowanych w konstrukcjach szczegdlnie narazonych na silne
zawilgocenie, okresla sie absorpcje (nasigkliwos¢) za pomoca gotowania w wodzie.

* Absorpcja wody - poczatkowa wielkos¢ absorpcji wody

Jezeli jest to niezbedne, ze wzgledu na sposéb stosowania elementow, nalezy sprawdzac poczatkowg
wielkos¢ absorpcji wody w czasie 60 sekund.

* Reakcja na ogien

Jezeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarowac klase reakcji na
ogien elementu murowego. Jezeli element zawiera mniej niz 1% masy (objetosci) materiatbw organicznych,
deklarowa¢ mozna klase Al bez koniecznosci przeprowadzania badan ogniowych.

» Zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych

W przypadku elementéw ceramicznych, zaleznie od przewidywanego zakresu zastosowania, bada sie
zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych.

* Rozszerzalnos¢ pod wplywem wilgoci

Jezeli normy tego wymagajg to mozna przeprowadzi¢ badania zmian liniowych pod wptywem wilgoci
elementéw murowych.

* Przepuszczalnos¢ pary wodnej

W przypadku elementéw licowych, nalezy podac tabelaryczng wartos¢ wspoéfczynnika dyfuzji pary wodnej.
Tabelaryczny (normowy) wspoéfczynnik dyfuzji okresla sie na podstawie gesto$ci materiatu.

* Wytrzymafto$¢ spoiny (charakterystyczna poczatkowa wytrzymatos¢ spoiny)

W przypadku elementéw murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych, powinna by¢ deklarowana charakterystyczna poczatkowa wytrzymatos¢ spoiny na scinanie.
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Deklaracja moze by¢ oparta na wartosciach stabelaryzowanych podanych w normach przedmiotowych lub
na

wartosciach wynikajgcych z badan.

e Substancje niebezpieczne

Konieczne jest przeprowadzanie badarn promieniotwérczosci naturalnej elementéw murowych. Badania te
nalezy wykonywac¢ zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

2.2.2. Zaprawy murarskie

2.2.2.1. Rodzaje zapraw murarskich

Rozréznia sie nastepujgce zaprawy murarskie réznicowane z uwagi na:

» Wtasciwosci i/lub zastosowanie:

- 0gblnego przeznaczenia (G),

- lekka (L),

- do cienkich spoin (T).

* Koncepcje projektowania zaprawy:

- zaprawa wg projektu,

- zaprawa wg przepisu.

» Sposéb produkcji:

- zaprawa wytwarzana w cafosci lub cze$ciowo w zakfadzie, spetniajaca wymagania normy PN-EN 998-2,
- zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104.
» Sklad materialowy zapraw ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy
(symbol rodzaju):

- zaprawa cementowa (,c"),

- zaprawa cementowo-wapienna (,cw"),

- zaprawa wapienna (,w"),

oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl").

* Proporcje skiadnikéw (mierzong objetoSciowo) w zaprawach ogoélnego przeznaczenia,
wytwarzanych na miejscu budowy:

a) zaprawa cementowa (cement: piasek):

- odmiana 1:2 (symbol odmiany A),

- odmiana 1:3 (symbol odmiany B),

- odmiana 1:4 (symbol odmiany C),

b) zaprawa cementowo-wapienna (cement: wapno : piasek):

- odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),

- odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),

- odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),

- odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),

c) zaprawa wapienna (wapno : piasek)

- odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),

- odmiana 1:2 (symbol odmiany ),

- odmiana 1:4 (symbol odmiany J).

* Wytrzymaftosci na Sciskanie zapraw ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu budowy:

- klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm,

- klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mmz,

- klasa M 1,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mm ,

- klasa M 2,5 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mmz,

- klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm ,

- klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mmez,

- klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mmez,

- klasa M 20,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mmez,

- klasa M d przy wytrzymatosci na $ciskanie wiekszy od 25,0 N/mmo.

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$¢ na sciskanie powinna by¢ deklarowana
przez producenta. Producent moze deklarowac klase wytrzymatosci na $ciskanie oznaczonag literg ,M" i
nastepujaca po niej liczbg klasy, co oznacza, ze wytrzymato$é na Sciskanie w N/mm:jest nie mniejsza od tej
liczby.

Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy w
zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zaleznos$ci od przeznaczenia
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Dob6r zapraw z uwagi na warunki Srodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z uwzglednieniem stopnia
narazenia na zawilgocenie przedstawiono zgodnie z normg PN-B-03002 w tablicy 3.
Tablica 3. Dobor zapraw z uwagi na trwaftosé

Do muréw zbrojonych powinny byé wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie nizszej niz 5
N/mmz, a w przypadku muréw zbrojonych w srodowisku wilgotnym - o wytrzymatosci nie nizszej niz 8
N/mm2z. Do muréw zbrojonych nalezy stosowac¢ zaprawy nie powodujgce korozji zbrojenia.

2.2.2.2. Wtasciwosci zapraw murarskich

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu
ptynnego lub plastycznego w stan staty, wlasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla suchych
mieszanek jak i dla zapraw swiezych oraz stwardziatych. Wta$ciwo$ci mieszanek suchych okreslane sg w
odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zaktadzie (kontrola biezaca procesu produkcji). Wiasciwosci
zaprawy swiezej istotne sg dla murarza i przebiegu robét murarskich, natomiast zaprawy stwardziatej
decydujg o jakosci konstrukcji murowe.

W tasciwosci zapraw murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentacji
projektowej

A. Wtasciwosci suchych mieszanek:

* Proporcje skiadnikow suchej mieszanki

Proporcje sktadnikbw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie.
Wszystkie sktadniki powinny odpowiada¢ warunkom technicznym ustalonym przez projektanta w
dokumentacji projektowe;.

W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty producent nie podaje sktadu. W takim przypadku
konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i sposobu stosowania zaprawy.

* Uziarnienie wypetniaczy

Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw przeznaczonych
do cienkich spoin (do 2 mm).

* Gestos¢ nasypowa mieszanki suchej

Podawanie gestosci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedtug przepisu, tzn. w
momencie okreslania proporcji sktadnikéw (objetosciowo lub masowo).

* Okres gwarancji mieszanki suchej

Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatnosci mieszanki suchej zaprawy do stosowania, wiec
wiekszos¢ producentéw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesiace.

* Proporcje mieszania mieszanki z woda,

W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z woda okresla producent. W
przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje okresla sie na podstawie badan konsystenciji
swiezego zarobu.

Witasciwosci swiezej zaprawy:

* Konsystencja i plastycznosc¢ (rozpfyw)

Konsystencje swiezej zaprawy okre$la sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN 1015-3. Jedynie w
przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo dopuszcza stosowanie
dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji zaprawy, polegajacej na okresleniu gtebokosci
zanurzania stozka pomiarowego w zaprawie, zgodnie z PN-85/B-04500.

Konsystencja (w cm) Swiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementéw murowych, okreslana wg PN-
85/B-04500, powinna wynosic:

. elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% 5+7cm,

. elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% 6+8 cm,

. elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% 8+10 cm,

. elementy silikatowe- 6+8 cm,

. elementy z betonu kruszywowego zwyktego 5+7 cm,

. elementy z betonu kruszywowego lekkiego 7+8 cm,

. elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego 8+9 cm,

. elementy z kamienia naturalnego i sztucznego 6+10 cm.

oONOOOPWNE

* Gestosc objetosciowa zaprawy swiezej
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Badania gestosci zaprawy swiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie moga by¢ przydatne do
alternatywnego okreslania zawartosci powietrza w zaprawie swiezej. Wedtug dotychczasowych norm
polskich oznaczanie polega na okresleniu czasu, po ktérym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej konsystencja
zmniejszy sie 0 3 cm, a plastycznos¢ o 4 cm.

e Czas zachowania wtasciwosci roboczych
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Czas zachowania wtasciwosci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien by¢ deklarowany
przez

producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny wykazywac¢ czas nie krotszy
niz

jego wartos¢ deklarowana.

Czas zachowania wtasciwo$ci roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedfug
PNEN

1015-9, nie powinien by¢ krétszy niz:

1. dla zapraw cementowych - 2 h,

2. dla zapraw cementowo-wapiennych - 5 h,

3. dla zapraw wapiennych - 8 h.

» Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy

Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny. Ogélnie
przyjmuje sie, ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.

» Zawartos¢ powietrza

Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie, jedynie
w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na zastosowanie zaprawy
murarskiej wg przepisu, wprowadzanej do obrotu, to zakres zawartosci powietrza deklaruje producent.
Badania przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 1015-7.

Co do zapraw z kruszywami porowatymi dopuszczana jest rowniez mozliwos¢ okreslania zawartosci
powietrza na podstawie badania gestosci objetosciowej Swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6.
Zawartos¢ powietrza dla zapraw bez dodatkéw napowietrzajacych, wykonywanych na miejscu budowy,
okreslana wedfug PN-EN 1015-7, nie powinna by¢ wigeksza niz:

1. 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5,

2. 13% dla klas zapraw M 10 do M d.

» Zawartos¢ chlorkéw

Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawarto$¢ chlorkéw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy. W
przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie zawartosci
chlorkéw,

zgodnie z PN-EN 1015-17. C. Wtasciwosci stwardniatej zaprawy

* Gestos¢ objetoSciowa zaprawy stwardniaftej

Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi ha koniecznosc¢
okreslenia, czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwykfych czy do grupy zapraw lekkich. Gestos¢
zapraw

murarskich lekkich nie powinna by¢é wieksza niz 1300 kg/ms. Gestos¢ zapraw zwyktych wytwarzanych na
miejscu budowy, okreslana wedtug PN-EN 1015-10, zgodnie z normg PN-B-10104 nie powinna przekraczac:
1. zaprawy cementowej - 2000 kg/ms,

2. zaprawy cementowo-wapiennej - 1850 kg/ms,

3. zaprawy wapiennej - 1700 kg/ms.

» Wytrzymatosc na sciskanie i zginanie

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowac¢ ich wytrzymato$¢ na Sciskanie
lub

odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M1, M 2,5, M5, M 10, M20iM d
(dla

wytrzymatosci > 25 N/mmz)

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN 1015-11,
nie powinna by¢ mniejsza od deklarowanej wytrzymato$ci na sciskanie lub deklarowanej klasy wytrzymafosci
na sciskanie.

Normy nie wymagaja deklarowania wytrzymatosci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.
Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badanej zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 1015-11, nie powinna by¢é mniejsza niz podana w tablicy 4.

Tablica 4. Wytrzymafto$¢ na Sciskanie w zalezno$ci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy
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Klasa zaprawy i wytrzymatos¢ na sciskanie N/mm:

Rodzaj zaprawy Symbol odmiany M0,25 M0,5 MI M2,5 M5 M 10 M15 M20

A 20

Cementowa B 15

28

c10

D 15

E 10

Cementowo-wapienna F 5

G 0,25

H1

Wapiennal 0,5

J 0,25

Wytrzymatos¢ na zginanie zapraw murarskich wytwarzanych na miejscu budowy, badana wedtug PN-EN
1015-11, w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy, nie powinna by¢é mniejsza niz podana w tablicy
5.

Tablica 5. Wytrzymatos¢ na zginanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy
Wytrzymato$¢ na zginanie w zaleznosci od klasy

zaprawy N/mm:z

Rodzaj zaprawy Symbol odmiany M0,25 M0,5 M1 M2,5 M5 M 10 M 15 M20

A5,0

Cementowa B 4,5

Cc34

D 3,5

E25

Cementowo-wapienna F 1,6

G 0,8

H 0,45

Wapienna | 0,4

J 0,25

* Absorpcja wody (nasigkliwos¢)

Absorpcja wody (nasigkliwo$¢) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badana
wedtug PN-85/B-04500, powinna wynosi¢ nie wiecej niz:

1. zaprawa cementowa - 10%,

2. zaprawa cementowo-wapienna:

-klasy M 2,51 M 5-14%,

- klasy M 10 i M 15-12%,

3. zaprawa wapienna - 15%.

W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach
zewnetrznych budynku i narazonych na bezposrednie oddziatywanie warunkéw atmosferycznych producent
deklaruje i bada absorpcje spowodowana kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badah przeprowadzonych
zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny wykazaé, ze absorpcja wody nie jest wieksza od deklarowane.

* Mrozoodpornos$¢ (trwatosc)

Trwato$¢ zaprawy okresla sie jako odpornos¢ na zamrazanie - odmrazanie.

Zaprawy przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny by¢ odporne na
zamrazanie - odmrazanie. Odpornos¢ na zamrazanie -odmrazanie (mrozoodpornos¢) zaprawy sprawdza sie
wedtug metody podanej w PN-85/B-04500.

Zaprawe okresla sie jako odporng na zamrazanie - odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu wymaganych
cykli zamrazania - odmrazania spadek wytrzymatosci na Sciskanie, badanej wedfug PN-EN 1015-11, jest nie
wiekszy niz:

1. 10% w przypadku zapraw cementowych,
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2. 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.

W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza, przyjmuje sie, ze nie sg odporne na
zamrazanie - odmrazanie.

* Promieniotworczosc¢ (substancje niebezpieczne)

Konieczne jest przeprowadzenie badah promieniotwérczosci naturalnej materiatow budowlanych, w tym
zapraw budowlanych. Badania te nalezy wykonywac zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

* Wytrzymatosc¢ spoiny
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Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach konstrukcyjnych
budynku, okresla sie jako poczatkowa wytrzymatos¢ charakterystyczng na $cinanie spoiny.

Poczatkowa wytrzymatos¢ charakterystyczna na Scinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d wytwarzanych na
miejscu budowy moze by¢ okreslana na podstawie:

1) badan pofaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

2) wartosci tabelarycznych zawartych w zataczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszgcych:

- 0,15 N/mmz dla zapraw ogélnego stosowania i lekkich,

- 0,3 N/mmzdla zapraw do cienkich spoin.

W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowa¢ charakterystyczng
poczatkowa wytrzymatos¢ spoiny.

Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang w
PNEN

1052-3 lub wedtug wczesniej podanych wartosci normowych zawartych w zataczniku C do normy PN-EN
998-2.

* Reakcja na ogieh

Producent powinien podac klase reakcji na ogieh zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw
przeprowadza sie wedfug PN-EN 13501-1 nastepujgco:

1. zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatow organicznych, liczong masowo

lub objetosciowo < 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie do

klasy Al reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,
2. zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdw organicznych, liczong masowo

lub objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie

(deklaruje) do odpowiedniej klasy reakcji na ogien na podstawie przeprowadzonych badan.

* Przepuszczalnos¢ pary wodnej

Wspoiczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w
elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie wedfug wartosci
tabelarycznych z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy, podanych w tablicy 6.

Tablica 6. Wspofczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy

Gestos¢ zaprawy kg/ms Wspofczynnik dyfuzji pary wodnej

do wnetrza materiatu z materiatu na zewnatrz

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zaleznosci od
gestosci zaprawy, wspoétczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych podanych w
tablicy A. 12, zawartej w normie PN-EN 1745.

» Wspodtczynnik przewodzenia ciepfa

Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspoétczynnik przewodzenia ciepta przyjmuje sie wedtug
wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3, zawartej w PN-B-
10104.

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje wspofczynnik
przewodzenia ciepta. Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegdlnosci dla zapraw lekkich, na podstawie
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badan przeprowadzanych zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 lub na podstawie
wartosci tabelarycznych uzaleznionych od gestosci zapraw, zestawionych w tablicy A. 12, zawartej w normie
PN-EN 1745.

2.2.3. Wyroby dodatkowe

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spenia¢ wymagania
norm

PN-EN 845. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiadac¢:

- kotwy,

- listwy kotwigce,

- wieszaki i wsporniki,

stosowane do wzajemnego faczenia ze sobg muréw oraz faczenia muru z innymi czesciami konstrukcji lub
budowli, takimi jak: Sciany, stropy, belki i stupy.

Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone i
ztozone nadproza prefabrykowane o rozpietosci do 4,5 m:

- stalowe,

- betonowe,

- murowane.
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Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiada¢ zbrojenie do spoin wspornych
muréw, obejmujace siatki stalowe:

- spajane,

- wigzane,

- ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢ wymagania podane w
PN-B-03264 a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.

2.2.4. Inne wyroby i materialy Do wznoszenia konstrukcji murowych mozna stosowac inne wyroby i
materiaty:

- cement spetniajacy wymagania norm PN-EN 197-1 i PN-EN 413-1,

- wapno budowlane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 459-1,

- piasek i inne kruszywa mineralne, ktérych wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN 13139,
- kruszywa lekkie do betonéw i zapraw spetniajace wymagania okreslone w PN-EN 13055,

- wode do betondéw i zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008.

Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spetniaé wymagania odpowiednich
norm polskich lub aprobat technicznych.

2.3.Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyroboéw do rob6t murowych

Wyroby i materiaty do robét murowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujgce warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegbtoweyj),

- kazda jednostka tadunkowa lub partia elementéw murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,

- wyroby i materiafy konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia
zamknigcia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

- Spetniaja wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyroboéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdéw,

- Spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakohczenia robét
murowych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobéw i materiatdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.4.Warunki przechowywania materiatlow i wyrobéw do rob6t murowych

Materiaty i wyroby do robét murowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Place sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny by¢ wygrodzone, wyréwnane i
utwardzone z odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wéd opadowych oraz oczyszczone z
zanieczyszczen.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw niemrozo-odpornych lub
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywaé w partiach wedtug rodzajow, typéw, odmian, klas i
gatunkow, zgodnie z wymaganiami norm wyrobéw, w sposob uporzadkowany, zapewniajacy fatwosé
dostepu i przeliczenia. Elementy murowe nalezy przechowywac:

1. w jednostkach ftadunkowych,

2. luzem w stosach (stupach) lub pryzmach.

Sposdb uktadania jednostek tadunkowych, stoséw lub pryzm powinien byé zgodny z wymaganiami normy
PN-B 12030.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5"C a ponizej +35 ¢C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach
lub

drewnianej wentylowanej podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10, o ile dokument odniesienia lub
instrukcja

producenta nie stanowig inacze;.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na skfadowiskach otwartych, w warunkach
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zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
Srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienié skfad
chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéilne” pkt 3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét murarskich

Do wykonywania robot murarskich nalezy stosowac:

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiardw oraz ptaszczyzn:
- pion murarski,

- fate murarska,

- fate wazona,

- waz wodny,

- poziomnice uniwersalng,

- fate kierunkowa,

- warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegoélnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do
wyznaczania kierunku,

- sznur murarski,

- katownik murarski,

- wykroj.

B. Do przechowywania materiatow budowlanych na stanowisku roboczym:
- kastre na zaprawe,

- szafel do zaprawy,

- szkopek do wody,

- palety na elementy murowe,

- wiadra.

C. Do obrébki elementéw murowych:

- mtotek murarski,

- kirke,

- oskard murarski,

- przecinak murarski,

- pucke murarska,

- drag murarski,

- specjalistyczne narzedzia do obrobki kamieni naturalnych.

D. Do murowania:

- kielnie murarska,

- czerpak,

- fopate do zaprawy,

- rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdéine wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Wyroby i materiaty do rob6t murowych moga by¢ przewozone jednostkami samochodowymi, kolejowymi,
wodnymi i innymi.

Zatadunek i wytadunek elementow murowych pakowanych w jednostki tadunkowe nalezy prowadzic¢
urzadzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciggniki,
woZzKi.

Warunki transportu elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe lub przechowywanych luzem
powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobéw oraz PN-B-12030.
Transport materiatow do robét murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich
na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.
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Do transportu wyrobéw i materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywac samochodéw zamknietych. Do przewozu wyrobow i materiatdw w innych opakowaniach mozna
wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonania rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebrac¢ roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajac
zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacija projektowg i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢, zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej
specyfikacji, wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych.

5.3. Ogébine zasady wykonywania robét murowych

Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza specyfikacjg techniczng i
zasadami sztuki murarskiej.

O ile w dokumentaciji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobéw
murowych nie podano inaczej, to:

- mury nalezy wykonywac warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i
grubosci spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

« elementy murowe powinny by¢ ukfadane na ptask, a nie na rab lub na stojgco,

« Spoiny poprzeczne i podfuzne w sgsiednich warstwach muru powinny byé usytuowane mijankowo,
« mury nalezy wnosi¢ mozliwie rbwnomiernie na caftej ich dfugosci,

- elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

« przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢é moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

- stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupow i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

- liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

- w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,

- w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,

- w $cianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu - 50%,

- konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykfe, moga by¢
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mog g byc¢
wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

« wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze
ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy,
przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez
producenta zaprawy,

« w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

5.4. Organizacja rob6t murowych

5.4.1. Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robot murowych:

- wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

- praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju budowy,
- racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatéw budowlanych
(najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

- wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

- zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),

- zaopatrzenie robotnikow we wiasciwy sprzet murarski i ochronny,

- dostarczanie materiatow budowlanych do stanowiska roboczego w sposob wykluczajacy przestoje,

- zorganizowanie robdt systemem ruchu rbwnomiernego (podziat budowy na dziatki).

5.4.2. Kategorie wykonania robot murowych na budowie

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespoét pod nadzorem majstra murarskiego,
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stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie to kontroluje sie
dozowanie sktadnikow i wytrzymatosé zaprawy, natomiast jako$¢ robét kontroluje osoba o odpowiednich
kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.

Kategoria B - warunki okreslajace kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscia rob6t moze
kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.

UWAGA: Decyzje o kategorii wykonawstwa podejmuje projektant konstrukcji w dokumentacji projektowe;.
5.5. Rodzaje wigzan cegief w murze:

- pospolite (blokowe lub kowadetkowe),

- krzyzykowe (weneckie),

- polskie (wendyjskie lub gotyckie),

- holenderskie,

- wielorzedowe (amerykanskie).

Wiazanie muréw oraz ich stykéw i naroznikow powinno by¢ wykonane zgodnie z przyktadami podanymi w
pkt. 3.1.2. Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$é A, zeszyt 3 ,,Konstrukcje
murowe", wydanie ITB - rok 2006 a takze w normie archiwalnej PN-68/B-10020.

5.6. Sposoby murowania z cegiet, pustakéw lub bloczkéw

5.6.1. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:

- ha spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,

- na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,

- na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

5.6.2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj zfacza pionowego

- zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych taczonych elementéw,

- Z wypetnieniem kieszeni zaprawa, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegfosé
elementéw o odpowiednim ksztafcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otwordéw utworzonych na
styku wyroboéw,

- na piéro i wpust polegajace na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposéb, by piéra jednego
elementu weszty we wpusty drugiego elementu.

5.6.3. Techniki murowania na spoiny zwykfte:

- murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,

- murowanie na wycisk,

- murowanie na docisk.

5.6.4. Ogdlne zasady murowania na cienkie spoiny:

- elementy murowe pierwszej warstwy nakfada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej
celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,

- potozenie elementéw pierwszej warstwy nalezy kontrolowaé za pomoca poziomicy lub niwelatora,

- pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowac¢, szczegodinie w przypadku bloczkéow z
betonu komoérkowego,

- w celu umozliwienia rownomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o pozadanej
grubosci (1 do 3 mm) uktada sie ja specjalng, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z zgbkowang
krawedzia,

- potozenie elementbéw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowaé w ciggu pierwszych 7-15 minut od ich
utozenia (czas korekty okre$la producent zaprawy).

5.7. Rodzaje murdéw z kamienia

Z uwagi na ksztaft i rodzaj kamienia rozréznia sie nastepujace typy muréow:

* nieregularne

- mury dzikie z kamieni narzutowych o nieregularnym ksztatcie oraz z kamieni tamanych niesortowanych,
- mury potdzikie z kamieni sortowanych,

- mury cyklopowe z kamienia tamanego, specjalnie przycinanego w ksztafcie nieforemnego wieloboku,
* péiregularne

- mury warstwowe z kamieni tupanych warstwowo o dwéch powierzchniach wspornych ptaskich i
jednoczesnie rownolegtych,

- mury mozaikowe z kamieni tupanych prostokatnych o réznej wielkosci,

- mury rzedowe z kamieni tupanych prostokatnych dobieranych pod wzgledem wysokosci tak, by po ich
utozeniu w rzedzie byta zachowana jednakowa wysoko$¢ catego rzedu,

* regularne

—mury z ciosow czyli z duzych, regularnych elementéw uktadanych w wigzaniu pospolitym lub polskim,
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—mury z bloczkéw kamiennych, uktadanych jak mury z cegiet ceramicznych.

5.8. Ogébine zasady murowania scianek dziatowych

5.8.1. Scianki dziatowe o grubosci 1/4 cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej o wytrzymatosci nie
nizszej niz 5 N/mma. Przy rozpietosci przekraczajacej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m powinny by¢
zbrojone. Zbrojenie powinno by¢ zakotwione w spoinach nosnych na gfebokos$é nie mniejsza niz 70 mm.
Scianka powinna by¢ pofaczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi zazebionych krytych.
5.8.2. W budynkach o konstrukcji nosnej zelbetowej lub stalowej $cianki dziatowe oraz ostonowe sa,
oddylatowane od stropéw i pionowych elementéw konstrukcyjnych. Pofaczenie tych $cianek z elementami
konstrukcyjnymi wykonuje sie wiec za pomocg kotew stalowych.

5.9. Ogébine zasady wznoszenia $cian szczelinowych i dwuwarstwowych

5.9.1. Warstwa wewnetrzna jest sciang konstrukcyjng, wiec stosuje sie do niej wymagania jak dla scian
konstrukcyjnych.

5.9.2. Warstwa zewnetrzna powinna mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz 70 mm o ile w dokumentacji projektowej
nie podano inaczej, i by¢ trwale pofaczona z warstwa wewnetrzng za pomocg kotew.

5.9.3. Kotwy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub majacej inne
zabezpieczenie antykorozyjne i roztozone na rownym poziomie.

Dopuszcza sie utozenie kotew z nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnetrznej ostonowey.
5.9.4. Liczba kotew nie powinna by¢ mniejsza niz 4 szt./1 mz$ciany. Wzdtuz wszystkich krawedzi
swobodnych warstwy zewnetrznej (wokdt otwordw, przy narozu budynku wzdtuz krawedzi przy poziome;j
przerwie dylatacyjnej) nalezy utozy¢ dodatkowe kotwie w liczbie nie mniejszej niz trzy sztuki na metr
krawedzi Sciany.

5.9.5. Spoiny warstwy zewnetrznej licowej (nieotynkowanej) powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa lub
mur zewnetrzny licowy powinien byé wyspoinowany.

5.9.6. Zaleca sie, aby odlegfos¢ przerw dylatacyjnych w warstwie zewnetrznej byta nie wieksza niz:

- 8 m - jezeli wykonana jest z cegty silikatowej lub betonowej,

- 12 m - jezeli wykonana jest z cegly ceramicznej.

5.9.7. Warstwa zewnetrzna ostonowa powinna umozliwiaé odprowadzenie wody, ktéra przenikneta przez nig
do muru. W tym celu, zgodnie z normg PN-B-03002 u spodu warstwy zewnetrznej, w miejscu podparcia,
zaleca sie wykona¢ fartuch z materiatu wodochronnego na podktadzie z zaprawy cementowej, a w warstwie
zewnetrznej pozostawi¢ otwory zabezpieczone siatkg lub kratka, ktérymi woda moze sptywaé na zewnatrz.
5.9.8. Wykonujac otwory okienne i drzwiowe nalezy stosowaé zasady podane w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robo6t budowlanych", czes¢ A, zeszyt 3 Konstrukcje murowe", wydanie ITB - 2006 r.:

- obie warstwy murowe w zadnym miejscu nie mogq styka¢ sie ze sobg

- stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,

- dla obu warstw murowych nalezy wykona¢ niezalezne nadproza,

- stolarka musi byé zabezpieczona przed wodg zbierajaca sie w szczelinie, w tym celu wzdtuz pionowych
krawedzi oscieza nalezy przeprowadzi¢ pionowa izolacje przeciwwilgociowa, oddzielajacg warstwy

murowe od siebie. 1zolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ rowniez zainstalowana powyzej i ponizej
otworu. Pozioma izolacja pofozona powyzej okna powinna ,ze$lizgiwac sie" w dof - w kierunku

zewnetrznej warstwy, ktéra powinna zosta¢ zaopatrzona w dodatkowe otwory odpowietrzajgcoodwadniajace,
przez ktére woda ze szczeliny bedzie mogfa swobodnie wyptywac¢ na zewnatrz $ciany.

5.10. Ogéblne zasady wykonywania nadprozy

5.10.1. Nadproza moga by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.

5.10.2. Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy.

A. Nadproza ze zbrojeniem dolnym moga by¢ stosowane przy otworach o rozpietosci do 1,5 m.

Nadproze wykonuje sie na sztywnym deskowaniu, na ktérym rozsciela sie zaprawe cementowg grub. 30-40
mm, a nastepnie wtapia w nig zbrojenie stalowe. Zbrojenie musi by¢ zakotwione w murze na co najmniej
400 mm. Nastepnie muruje sie cztery lub pie¢ warstw muru na mocnej zaprawie cementowej. Deskowanie i
stemplowanie mozna rozebra¢ po upfywie dwéch tygodni. Nadproze powinno byé sprawdzone wg PN-B-
03340.

B. Nadproza pfytowe typu Kleina mogaq by¢ stosowane do przykrywania otworéw o rozpietosci do 2,5

m. Nad otworami o szerokosci ponizej 1,5 m zaleca sie wykonywanie nadproza o wysokosci co najmniej 1/2
cegty (cegly utozone narab). W przypadku otwordw o szerokosci od 1,5 m nadproze powinno mie¢
wysokos¢ 1 cegly (cegty utozone na stojgco lub dwie ptyty z cegiet utozonych na rab). Liczba uzytych pretéow
powinna wynikac¢ z dokumentacji projektowej, w ktérej przeprowadzono obliczenia zgodnie z PN-B-03340.
5.10.3. Nadproza murowe zespolone wykonywane sg na placu budowy z gotowych ksztaftek
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nadprozowych, zbrojonych pretami stalowymi i faczonych (zespalanych) betonem. Ksztaftki nadprozowe
moga by¢ ceramiczne, silikatowe, betonowe i z betonu komdérkowego.

Nadproza nalezy wykonywaé¢ zgodnie z zaleceniami producenta ksztaftek.

Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zaréwno w kierunku podtuznym jak i
poprzecznym. Oparcie kohca nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm. Przy murach wykonanych z
elementéw zawierajacych wiecej niz 50% pustek powietrznych lub z elementéw z autoklawizowanego
betonu komdérkowego minimalna dtugos$¢ oparcia konca nadproza powinna by¢ wyliczona w dokumentaciji
projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-1-1. W przypadku $cian szczelinowych oparcie powinno siegac co
najmniej na 50 mm poza zakonczenie szczeliny wewnetrznej.

Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2.

5.10.4. Nadproza zelbetowe wylewane stosuje sie w $cianach wewnetrznych oraz jako nadproza warstwy
wewnetrznej muru szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywac zgodnie z zasadami obowigzujgcymi dla
konstrukcji zelbetowych, a wiec przestrzega¢ wymagania zawarte w szczegotowej specyfikacji technicznej
dla konstrukcji zelbetowych.

5.10.5. Nadproza prefabrykowane stalowe zelbetowe, sprezone, ceramiczne, silikatowe, z betonu
komorkowego, z kamienia naturalnego lub sztucznego oraz z kombinacji tych wyrobdw powinny spetniaé
wymagania PN-EN 845-2. Mozna je montowac bez koniecznos$ci stemplowania. Diugo$é oparcia belek
powinny by¢ takie jak dla nadprozy murowych zespolonych (pkt. 5.10.3.).

5.11. Ogdine zasady wykonywania przewodéw kominowych

5.11.1. Podziat przewodéw kominowych

1. przewody dymowe odprowadzajace spaliny z weglowych lub opalanych drewnem trzonéw

kuchennych, piecow ogrzewczych i kominkéw,

2. przewody spalinowe odprowadzajgce spaliny z urzadzen gazowych,

3. przewody wentylacyjne odprowadzajgce zuzyte powietrze z pomieszczen ponad. dach budynku.

5.11.2. Elementy kominowe

Do wznoszenia $cian (muréw) z przewodami kominowymi mozna stosowac¢ zwykte cegly ceramiczne i
bloczki z betonu zwykiego bez otwordow lub petne oraz specjalne ksztattki (pustaki) kominowe ceramiczne,
kamionkowe lub betonowe.

5.11.3. Przekroje i wymiary kanatéw

Kanaty moga mie¢ przekrdj kotowy albo kwadratowy. Minimalny przekrdj kanatéw dymowych z cegiet wynosi
1/2 x 1/2 cegty, tj. 140 x 140 mm. Minimalna Srednica przewodu dymowego okragtego wynosi 150 mm. W
przypadku specjalnych pustakéw wentylacyjnych najmniejszy wymiar przewodu wynosi nie mniej niz 110
mm. Wymiary przewoddw kominowych powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa. Odchytki od
wymiarow przewodow, okreslonych w dokumentacji projektowej, wynikajace z niedoktadnosci ich wykonania
nie powinny przekracza¢ +10 i -5 mm.

5.11.4. Rozmieszczenie przewoddéw w scianach murowanych

W celu zapewnienia maksymalnego ciggu przewody powinny by¢ prowadzone w $cianach ogrzewanych
wewnetrznych, np. miedzymieszkaniowych, a nie w nieogrzewanych scianach przylegajacych do klatek
schodowych lub w scianach zewnetrznych. Przewody wentylacyjne i dymowe moga by¢ faczone we wspdine
bloki, co pomaga w ogrzewaniu sie przewodbéw wentylacyjnych, a w konsekwencji poprawia site ciggu.
Przewody spalinowe powinny by¢ oddzielone od kanatéw wentylacyjnych i dymowych szczelnymi Sciankami
grubosci minimum 1/2 cegfy.

5.11.5. Kierunek prowadzenia przewodow

Przewody nalezy prowadzi¢ w miare moznosci pionowo, bez zataman. Ewentualne odchylenia przewodu od
pionu nie powinny przekraczac¢ 30°. Powierzchnie wewn etrzne przewodow w miejscach zataman nalezy
zabezpieczy¢ przed uderzeniem kuli kominiarskiej ochraniaczami stalowymi. Diugo$¢ przewodu biegnacego
w kierunku odchylonym od pionu nie powinna przekracza¢ 2,0 m. Odchylenie przewodu od pionu wynikajgce
Z niedoktadnosci wykonania nie powinno by¢ wieksze niz dla spoinowanych powierzchni muru -tablica 7 w
pkt. 5.13.6. niniejszej specyfikacji technicznej.

5.11.6. Zasady prowadzenia przewodéw dymowych

Przewody dymowe nalezy prowadzi¢ od otworéw wycierowych do wylotéw komina lub nasady kominowej wg
dokumentaciji projektowej. Otwory wycierowe usytuowane w piwnicy powinny znajdowac sie na poziomie od
1,0+1,2 m od podtogi oraz powinny by¢ zamkniete szczelnie drzwiczkami wykonanymi z materiatow
niepalnych.

Dolna krawedz otworu wycierowego przewodow z palenisk usytuowanych w pomieszczeniach, w ktérych
znajduje sie wlot, powinna znajdowaé sie na wysokosci 0,3 m od podfogi. Otwory wycierowe powinny byc¢
fatwo dostepne, mie¢ osadnik na sadze i by¢ zamkniete szczelnie drzwiczkami.
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Otwory wycierowe przewodow prowadzonych w dwéch rzedach, usytuowane z jednej strony muru, powinny
by¢ umieszczone zgodnie z wymaganiami PN-89/B-10425. Wyloty przewoddéw dymowych nalezy
wykonywaé wg nastepujacych zasad:

- przy dachach ptaskich o kacie nachylenia potaci dachowych nie wiekszym niz 12°, niezale znie od
konstrukciji

dachu, wyloty przewodow powinny znajdowac sie co najmniej o 0,6 m wyzej od poziomu kalenicy lub
obrzezy

budynku przy dachach wgtebionych,

- przy dachach stromych o kacie nachylenia potaci dachowych powyzej 12° i pokryciu:

a) fatwo zapalnym, wyloty przewoddéw powinny znajdowac sie na wysokosci co najmniej o 0,6 m wyzej

od poziomu kalenicy,

b) niepalnym, niezapalnym i trudno zapalnym, wyloty przewodéw powinny sie znajdowa¢ co najmniej o
0,30 m wyzej od powierzchni dachu oraz w odlegtosci mierzonej w kierunku poziomym od tej

powierzchni, co najmniej 1,0 m.

Przy usytuowaniu komina obok elementu budynku stanowigcego przeszkode (zastone), dla prawidtowego
dziatania przewodow, ich wyloty powinny znajdowaé sie ponadto:

« ponad ptaszczyzng wyprowadzong pod katem 12° w dét od poziomu najwy zszej przeszkody

(zasfony) dla kominéw znajdujacych sie w odlegfosci od 3 do 10 m od tej przeszkody przy dachach
stromych,

* CO najmniej na poziomie gornej krawedzi przeszkody (zastony) dla kominéw usytuowanych w

odlegtosci od 1,5 do 3,0 m, od przeszkody,

- co najmniej 0 0,3 m wyzej od gornej krawedzi przeszkody (zastony) dla kominéw usytuowanych w
odlegtosci do 1,5 m od tej przeszkody.

5.11.7. Zasady prowadzenia przewodow spalinowych

Przewody spalinowe nalezy prowadzi¢ od otwordw rewizyjnych do wylotéw komina lub nasady kominowej
wg dokumentacji projektowej. Otwory rewizyjne powinny znajdowac sie na poziomie 0,4 m ponizej wlotu do
przewodu. Wyloty przewoddw powinny by¢ usytuowane tak jak w przewodach dymowych (pkt 5.11.6.
niniejszej specyfikacji technicznej).

5.11.8. Zasady prowadzenia przewodoéw wentylacyjnych

Przewody wentylacyjne nalezy prowadzi¢ od wlotu do wylotu komina. W kominach powinny by¢ wykonane
boczne otwory wylotowe. Dopuszcza sie wykonywanie gérnych otworéw wylotowych, pod warunkiem
stosowania nasad blaszanych nad wylotem.

5.11.9. taczenie przewodow kominowych

W budynkach niskich, jezeli jest to mozliwe, nalezy nie faczy¢ przewoddédw kominowych czyli prowadzi¢
oddzielne przewody dla kazdego pomieszczenia, piecyka, termy czy kominka.

W budynkach wysokich przewody kominowe najwyzszej kondygnacji nie moga by¢ faczone z innymi
przewodami.

Ponadto przy faczeniu przewodéw kominowych w budynkach wysokich nalezy przestrzegac nastepujacych
zasad:

- przewody wentylacyjne moga by¢ faczone co drugie pietro,

- w przypadku przewodoéw dymowych jest mozliwe faczenie maksimum trzech piecéw zlokalizowanych po
tej samej stronie budynku (co druga kondygnacja),

- do jednego przewodu spalinowego mozna podfaczy¢ najwyzej dwa piecyki gazowe (co druga
kondygnacja).

Catkowicie niedopuszczalne jest poditsczanie piecykéw dymowych lub spalinowych do przewodéw
wentylacyjnych.

5.11.10. Zasady wykonywania muréw z przewodami kominowymi

Zapewnienie maksymalnej szczelnosci przewodbéw kominowych wymaga, zgodnie z PN-89/B-10425 i
Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,,Konstrukcje murowe”,
wydanie ITB-2006 r., przestrzegania nastepujacych zasad:

- ksztatt, wymiary zewnetrzne, potozenie kanatéw, wiotow, wylotéw, zataman, trzonéw kominowych,
obrébki blacharskie, zakohczenia gérne powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag

- wmurowywac nalezy tylko elementy murowe dopuszczone do stosowania w przewodach kominowych i
jednoczesnie okreslone w dokumentacji projektowej,

- najnizsza klasa cegiet uzytych do murowania wynosi 15,

- jezeli dokumentacja projektowa tego wymaga nalezy stosowaé zaprawy zaroodporne lub kwasoodporne,
- elementy murowe nalezy uktada¢ na petne spoiny,

- spoiny pionowe kazdej z warstw powinny by¢ przewigzane,

- w powierzchniach wewnetrznych przewodéw powinno by¢ jak najmniej spoin pionowych, jesli warunki na
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to pozwalajg, to powinny znajdowac sie tylko w naroznikach przewodoéw,

- cegly w przegrodach miedzykanatowych nalezy wmurowywac przynajmniej jednym koncem w
prostopadle do nich potozone Scianki zewnetrzne,

- mury powinny byé murowane w wigzaniu pospolitym,

- w przewodach dymowych i spalinowych $cianki powinny mie¢ grubos$é nie mniejsza niz 1/2 cegty,

- w przewodach wentylacyjnych minimalna grubos¢ przegréd wynosi 1/4 cegty,

- minimalna odlegfo$¢ przewodoéw kominowych od lica $ciany zewnetrznej wynosi nie mniej niz 1 cegfe,

- przewody z pustakow kominowych dymowych muruje sie w taki sposob, aby spoiny poziome
poszczegdbinych przewodow byly przesuniete wzgledem siebie o 1/2 wysokosci pustaka; przestrzen
pomiedzy pustakami dymowymi nalezy wypetnia¢ zaprawag cementowo-gliniang lub specjalng zaprawa,
jezeli jest to zapisane w instrukcji stosowania danych pustakéw,

- powszechng zasada powinno by¢ uzywanie wewnetrznych wktadek kwasoodpornych w przewodach
spalinowych,

- warstwy cegiet w przewodach odchylonych od kierunku pionowego powinny by¢ utozone prostopadle do
kierunku przewodu,

- przewody powinny by¢ drozne na cafej diugosci oraz dawac naturalny ciag powietrza ku gérze (ssanie),
zapewniajacy ujscie przez przewody spalin lub zuzytego powietrza ponad dach,

- w celu zachowania gtadkosci przewodow z cegiet, powinny by¢ one budowane z pomocg szablonu,

- nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum stosowanie cegiet utamkowych.

- 8cianki kanatéw powinny byé murowane na tej samej zaprawie co sgsiednie mury,

- nie nalezy tynkowaé¢ wnetrza kanatow dymowych lub spalinowych,

- do wykonywania kominéw ponad dachem nalezy uzywaé cegiet licowych, chyba ze w dokumentaciji
projektowej przewidziano inne wykonanie, w przypadku wykorzystania cegiet nielicowych konieczne jest
otynkowanie komina,

- W miejscu przebicia komina przez dach nalezy wykona¢ obrébke blacharskg zabezpieczajgca poddasze
przed woda opadowa,

- wierzch komina powinien by¢ nakryty czapa zelbetowg z okapnikiem, odizolowang warstwa papy,

- przerwy dylatacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami normy PN-B-03002.

5.12. Ogébine zasady wykonywania gzymsoéw i przerw dylatacyjnych

5.12.1. Gzymsy powinny by¢ murowane z cegty na ptask lub na rab, jezeli nadwieszenie cegly nie
przekracza 10 cm.

Przy wiekszym wysiegu gzymséw ich rozwigzanie konstrukcyjne musi wynika¢ z dokumentacji projektowe;.
Gzymsy moga by¢ réwniez murowane ze specjalnych ksztaftek ceramicznych.

5.12.2. Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.

5.13. Wymagania jakosciowe rob6t murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje
murowe", wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jakosciowe, takie
jak:

5.13.1. Obrys muru

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:

- w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczehn £20 mm,

- w wysokos$ci kondygnacji £20 mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.

5.13.2. Grubos$¢ muru

Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okre$lone w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

- dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci 1/4, 1/2 i 1
elementu murowego,

- 10 mm, w przypadku muréw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegfa,

- 20 mm, w przypadku muréw szczelinowych.

5.13.3. Wymiary otworéw (w Swietle osciezy)

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:

- szeroko$¢ + 6 mm,-3 mm,

- wysokosé + 15 mm, - 10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza;

- szeroko$¢ + 10 mm,-5 mm,

- wysokosé + 15 mm, - 10 mm.

5.13.4. Grubo$¢ spoin

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynosza;:
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- w spoinach poziomych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, - 2 mm,

- w spoinach pionowych: grubosé nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, - 5 mm.

W przypadku stupow konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2lub mniejszym, dopuszczalne odchytki grubosci
spoin, zarbwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm.

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej o0 4 mm niz grubos$c¢
zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubo$¢ spoiny powinna by¢ co najmniej o 5 mm
wieksza niz grubos¢ zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny
powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, az do lica muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej zaprawa,
na gfebokos$é 54-10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone
zbrojenie zewnetrzne, na gtebokos$¢ nie mniejszg niz 10 mm i nie wiekszg niz 20 mm.

5.13.5. Zbrojenie

Dopuszczalne odchytki dtugosci pretéw nie powinny by¢ wigksze niz:

- 10 mm dla poszczegblnych odcinkéw preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakow),

- £20 mm dla cafego preta.

Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretéw nie powinny przekracza¢ +15 mm, natomiast grubosci otulenia
pretéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340.

5.13.6. Prawidfowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru

Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru

Rodzaj usterki Dopuszczalne odchytki

powierzchnie spoinowane inne powierzchnie 1 2 3

Zwichrowania i skrzywienia powierzchni:

nie wiecej niz 3 mm/m i ogétem nie wigcej niz 10 mm na catej powierzchni $ciany pomieszczenia

nie wiecej niz 6 mm/m i ogétem nie wigcej niz 20 mm na catej powierzchni $ciany pomieszczenia
Odchylenie krawedzi od linii prostej nie wigecej niz 2 mm/m i nie wiecej niz jedno na dtugosci 2 m

nie wiecej niz 4 mm/m i nie wiecej niz dwa na dfugosci 2 m

Odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku

Pionowego: nie wiecej niz 3 mm/m i ogdlnie nie wiecej niz 6 mm na wysokosci kondygnacji oraz 20 mm na
catej wysokosci budynku nie wiecej niz 6 mm/m i ogdlnie nie wiecej niz 10 mm na wysokosci kondygnacji
oraz 30 mm na caftej wysokosci budynku

Odchylenie od kierunku poziomego gérnych powierzchni kazdej warstwy cegiet.

nie wiecej niz 1 mm/m i ogétem nie wiecej niz 15 mm na catej dfugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 30 mm na catej dfugosci budynku

Odchylenie od kierunku poziomego gérnej powierzchni ostatniej warstwy pod stropem

nie wiecej niz 1 mm/m i ogétem nie wiecej niz 10 mm na catej dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 20 mm na catej dtugosci budynku

Odchylenie przecinajacych sie pfaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie

nie wiecej niz 3 mm nie wiecej niz 6 mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”, pkt. 6

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t murowych

Przed przystapieniem do rob6t murowych nalezy odebrac¢ roboty ziemne i fundamentowe oraz
przeprowadzi¢ badania wyrobéw i materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.
6.2.1. Odbidr robét poprzedzajacych wykonanie rob6t murowych

Roboty ziemne i fundamentowe nalezy odebra¢ zgodnie z wymaganiami odpowiednich szczegoéfowych
specyfikacji technicznych.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej
specyfikacji wymiary oraz katy skrzyzowan scian fundamentowych murowanych. Jezeli sciany
fundamentowe sg zelbetowe, to sprawdzenia nalezy dokona¢ zgodnie z odpowiednig szczegétowg
specyfikacjg techniczna.

6.2.2. Badania materiatow

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedfozonych:

- deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

- zapiséw dziennika budowy, protokotoéw przyjecia materiatbw na budowe,

- deklaracji producentéw uzytych wyrobdéw.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne
odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej.
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Materiaty, ktorych jakos¢ budzi watpliwo$ci moga byé zbadane na wniosek zamawiajgcego przez niezalezne
laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywanych robét murowych z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjiami producentéw. Badania te w
szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych czesci muru ulegajacych
zakryciu, a takze kontroli jakosci zapraw wykonywanych na budowie. Ponadto po wykonaniu stanu
surowego budynku i stanu wykonczeniowego, ale przed podfaczeniem urzadzen gazowych, trzonéw
kuchennych, piecow, kominkéw nalezy sprawdzi¢ przewody kominowe.

6.3.1. Sprawdzenie zbrojenia powinno obejmowac kontrole:

- $rednic zbrojenia z doktadnoscig do 0,5 mm,

- dtugosci catkowitej i poszczegdlnych odcinkéw zbrojenia z doktadnoscig do 10 mm,

- rozstawienia i wlasciwego powigzania pretéw z doktadnoscig do 1 mm,

- otulenia zbrojenia z doktadnoscig do 1 mm,

6.3.2. Sprawdzenie wewnetrznych czesci muru ulegajacych zakryciu powinno w szczegélnosci dotyczy¢
prawidfowosci wigzania elementéw w murze, grubosci i wypetnienia spoin, liczby uzytych wyrobéw
utamkowych. Badania te nalezy przeprowadzac zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. 6.4. niniejszej
specyfikacji technicznej.

6.3.3. Kontrola jakosci zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmowac¢ badania wskazane w pkt.
2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3.4. Badania przewodow kominowych po wykonaniu stanu surowego budynku:

a) sprawdzenie droznosci przewodoéw nalezy przeprowadzaé za pomoca kominiarskiej kuli
umocowanej na sznurze, spuszczonej do wylotu przewodu oraz obserwacji jej przebiegu we
wlotach, otworach rewizyjnych, kontrolnych i wycierowych,

b) sprawdzenie prawidtowos$ci prowadzenia przewoddéw przeprowadza sie rownoczesnie ze
sprawdzeniem drozno$ci oraz przez poréwnanie prowadzenia przewodow z dokumentacja,
projektowg i wymaganiami pkt. 5.11. niniejszej specyfikacji technicznej,

c) sprawdzenie kierunku przewodoéw przeprowadza sie przez obserwacije i pomiar zewnetrznych
powierzchni muru z przewodami (kierunek przewodu murowanego z cegiet lub bloczkéw widoczny z
ich uktadu) i porébwnanie z dokumentacja projektowa,

d) sprawdzenie wielkos$ci przekroju przewodow przeprowadza sie za pomocg tasmy stalowej przez
pomierzenie przewodu w otworach kontrolnych z doktadnoscig do 5 mm i poréwnanie z
dokumentacjg projektowa,

e) sprawdzenie grubosci przegréd przeprowadza sie za pomoca dwoch listew wtozonych do sasiednich
otwordw kontrolnych i pomierzenie ich odlegtosci taSma stalowg z doktadnoscig do 5 mm,

f) sprawdzenie wigzania cegief lub bloczkéw przeprowadza sie wzrokowo przez obserwacie lica
muru z przewodami oraz obserwacje wnetrza przewodu przez otwory kontrolne,

g) sprawdzenie ksztaftu i wymiaréw zewnetrznych muréw z przewodami przeprowadza sie
zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji technicznej,

h) sprawdzenie wypefnienia spoin oraz stanu powierzchni przewodoéw przeprowadza sie
wzrokowo przez obserwacje lica muru i powierzchni wewnetrznej przewodéw przez otwory kontrolne
za pomoca lustra i latarki elektrycznej.

6.3.5. Badania przewodéw kominowych po wykonaniu stanu wykonczeniowego, przed podfaczeniem
trzonéw kuchennych, piecow, kominéw i urzadzen gazowych:

a) sprawdzenie szczelnosci przewodéw przeprowadza sie za pomocg fuczywa lub swiecy dymnej
przez wsuniecie do wlotu sprawdzanego przewodu, a po ukazaniu sie dymu w wylocie - przez
zamkniecie wylotu i obserwacje sasiednich wylotow oraz wiotow w innych pomieszczeniach. W
przypadku stwierdzenia wydobywania sie dymu w obserwowanym wylocie lub wlocie nalezy w
przewod ten wpusci¢ obcigzony na koncu biaty sznur lub tasme i powtorzy¢ probe kopcenia, a
nastepnie wydoby¢ sznur i w miejscu wskazanym przez okopcony odcinek sznura przeprowadzic¢
uszczelnienie przewodu,

b) sprawdzenie wyposazenia otworéw wycierowych i rewizyjnych przeprowadza sie przez
dokiadne ich obejrzenie, prébe zamkniecia i otwarcia drzwiczek oraz prébe obruszania ich reka,

c) sprawdzenie wilotéw do przewoddéw przeprowadza sie przez doktadne ich obejrzenie, pomiary i
poréwnanie z dokumentacjg

d) sprawdzenie wylotéw przewodow przeprowadza sie analogicznie jak sprawdzenie wlotéw,

e) sprawdzenie prawidfowosci ciagu przed podfaczeniem urzadzen przeprowadza sie za pomocg
tuczywa lub palnika przez przystawienie go w odlegtosci ok. 10 cm do wlotu przewodu i stwierdzenie
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wyraznego odchylenia sie pfomienia w kierunku wiotu. Sprawdzenie prawidfowo$ci ciggu po

podfaczeniu urzadzen przeprowadza sie przez prébne palenie i stwierdzenie prawidtowego spalania

sie materiatu opatowego,

f) pozostate badania - w miare potrzeby wykonanie badan podanych w pkt. 6.3.4. niniejszej

specyfikacji techniczne;j.

6.3.6. Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2. oraz
5. niniejszej specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a takze protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonania robét murowych, w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacijg projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidfowos$ci oceny robét poprzedzajacych roboty murowe,

- jakosci wykonania robét murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robdt i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.
Badania sprawdzajace jakos¢ wykonania robot murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz
normy archiwalnej PN-68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnoséci z dokumentacja - powinno byé przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych konstrukcji z dokumentacijg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dfugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z
doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubo$ci muréw i osciezy wykonuje sie z dokfadnoscig do 1 mm; za
wynik nalezy przyjmowac srednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

b) sprawdzenie prawidfowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach - nalezy
przeprowadzaé przez ogledziny w trakcie robot na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.
niniejszej specyfikaciji,

c) sprawdzenie grubo$ci spoin i ich wypetnienia - nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar; pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnoscig do 1 mm nalezy
zawsze wykonac¢ w przypadku murdw licowych, natomiast w przypadku muréw nielicowych - gdy na
podstawie ogledzin uznano, ze grubos¢ spoiny moze by¢ przekroczona; srednig grubos¢ spoin
poziomych nalezy obliczaé przez odjecie przecietnej grubosci elementu murowego od ilorazu
wysokosci zmierzonego odcinka muru (o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych;
srednig grubosé spoiny poziomej nalezy okresla¢ identycznie, mierzac poziomy odcinek muru; w
przypadku razacych réznic grubosci poszczegoinych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadzac
oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na scisle okreslonych odcinkach muru,

d) sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koncowego - nalezy przeprowadzaé posrednio na
podstawie protokotéw odbioru robét spisywanych w trakcie wykonywania rob6t (pkt 6.3. niniejszej
specyfikacji) i zapiséw w dzienniku budowy; protokoty i zapisy powinny dotyczyé:

« sprawdzenia srednic zbrojenia, ktére powinno byé wykonane suwmiarka z dokfadno$cia do

0,5 mm,

« sprawdzenia dtugosci zbrojenia (catkowitej i poszczegdlnych odcinkéw), ktére powinno by¢
wykonane tasmg stalowg z doktadnoscig do 10 mm,

- sprawdzenia rozstawienia i wtasciwego powigzania pretéw oraz grubosci ich otulenia, ktore
powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do 1 mm,

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od pfaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru -
nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwéch prostopadtych do siebie kierunkach, w
dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, faty kontrolnej dfugosci 2 m, a
nastepnie przez pomiar z doktadnoscia do 1 mm wielko$ci przeswitu miedzy fatg a powierzchnig lub
krawedzig muru,

f) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru - nalezy przeprowadza¢ z doktadnoscig do
1 mm; badanie mozna wykonac¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatka milimetrowa,

g) sprawdzenie poziomosci warstw murowych - nalezy przeprowadzaé przyrzadami stosowanymi
do takich pomiarow np. poziomnica murarska i fatg kontrolng lub poziomnicg wezowa, a przy
budynkach o dtugosci ponad 50 m niwelatorem,
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h) sprawdzenie katéw pomigdzy przecinajacymi sie pfaszczyznami dwéch sasiednich muréw -
nalezy przeprowadzac¢ mierzac z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegfosci 1 m

od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna przeprowadza¢ stalowym katownikiem

murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z podziatka milimetrowa, zmierzony przeswit nie powinien
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 7 niniejszej specyfikaciji,

i) sprawdzenie prawidiowosci wykonania $cianek dziatlowych, nadprozy, gzymsow, przerw
dylatacyjnych - nalezy przeprowadzaé przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa i niniejszg specyfikacjg techniczna,

) sprawdzenie liczby uzytych wyrobow utamkowych - nalezy przeprowadzac w trakcie robot przez
ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji
technicznej,

k) sprawdzenie przewodéw kominowych - poprzez sprawdzenie wilotéw i wylotéw przewodow i
prawidfowosci ciggu po podfaczeniu urzadzeh gazowych, trzonéw kuchennych, piecéw ogrzewczych
oraz kominkéw, a takze w miare potrzeby wykonanie pozostatych badan wymienionych w pkt. 6.3.5.
niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej
i opisane w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine”, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot murowych

7.2.1. llosci poszczegdinych konstrukcji murowych oblicza sie wg wymiaréw podanych w dokumentacji
projektowej dla konstrukcji nieotynkowanych.

7.2.2. Grubosci konstrukcji murowych z cegiet ustala sie wg znormalizowanych wymiaréw cegty 6,5 x 12 x
25 cm, zgodnie z tablica8.

Tablica 8. Grubosci konstrukcji murowych z cegiet

Grubosci scian w cegfach 1/4 1/2111/222 1/23 3 1/2 4

Grubosci scian w cm 6,5 12 25 38 51 64 77 90 103

7.2.3. Fundamenty oblicza sie w metrach szesciennych ich objetosci

Jako wysokos¢ fundamentu nalezy przyjmowaé wysokos¢ od spodu fundamentu do poziomu pierwszej
izolacji sciany.

7.2.4. Sciany oblicza sie:

Wariant |

- w metrach kwadratowych ich powierzchni

Wariant Il

- w metrach szesciennych ich objetosci.

7.2.5. Scianki dziatowe oblicza sie¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni.

7.2.6. Wysokosci scian murowanych na fundamentach nalezy przyjmowac¢ od wierzchu fundamentu do
wierzchu pierwszego stropu (nad podziemiem lub przyziemiem), a dla scian wyzszych kondygnaciji od
wierzchu stropu do wierzchu nastepnego stropu.

Wysokosci innych $cian np. scian podparapetowych, scian kolankowych i poddaszy, attyk nalezy ustala¢ na
podstawie dokumentacji projektowej.

Wysokos$¢ Scianki dziatowej nalezy przyjmowaé jako wysoko$¢ od wierzchu fundamentu lub stropu, na
ktérym ustawiona jest Scianka do spodu nastepnego stropu.

7.2.7. Stupy, filarki i pilastry oblicza sie w metrach ich wysokosci.

Gzymsy oblicza sie w metrach ich dfugosci mierzonej po najdtuzszej krawedzi.

7.2.8. Od powierzchni (wariant I) | objetosci Scian [wariant Il) nalezy odejmowac:

- powierzchnie (wariant I) | objetosci (wariant 11) konstrukcji betonowych lub zelbetowych (z wyjatkiem
prefabrykowanych nadprozy zelbetowych), jesli wypetniaja one wiecej niz pofowe grubosci sciany lub ich
objetos¢ przekracza 0,01 m,

- powierzchnie (wariant 1) | objetosci (wariant 1) kanatéw spalinowych, dymowych lub wentylacyjnych
murowanych z pustakéw i ewentualnie obmurowanych cegtami lub ptytkami,

Wariant |

- powierzchnie projektowanych otworéw okiennych, drzwiowych i innych wiekszych 0d0,5 mz,

Wariant Il

- objetosci otworéw i wnek wiekszych od 0,05 m .

Z powierzchni (wariant 1) | objetosci (wariant Il) scian nie potraca sie:

- wszelkich bruzd instalacyjnych, niezaleznie od ich wymiaréw,
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- opar¢ piyt, sklepien i belek stropowych,

- czesci konstrukcji stalowych i drewnianych,

- nadprozy z cegiet lub prefabrykowanych,

- wnek na liczniki gazowe i elektryczne, niezaleznie od ich wymiaréw,

- przewoddéw kominowych w $cianach wznoszonych facznie z przewodami.

Przy potracaniu otworéw i wnek z powierzchni [wariant 1) | objetosci (wariant 11) muru uwzglednia sie
wymiary:

- dla otworéw bez oscieznic: w $wietle muru,

- dla otworéw, w ktérych oscieznice sg obmurowywane rownoczesnie ze wznoszeniem muru: w Swietle
oscieznic,

- dla otwordéw cyrklastych wedtug wymiaréw wpisanych w nie tréjkatow réwnoramiennych.

Od powierzchni $cianek dziatowych nalezy odejmowaé powierzchnie otworéw, liczone wedtug
projektowanych

wymiarow w Swietle oscieznic, a w przypadku ich braku w swietle muru.

7.2.9. Potrgcane otwory w $cianach murowanych, dla ktérych ustala sie odrebne cenywykonania osciezy,
oblicza sie w sztukach.

7.2.10. Kominy wolnostojgce oblicza sie w metrach szesciennych ich objetosci wedfug projektowanych
wymiaréow zewnetrznych komina. Wysokos¢ komina przyjmuje sie od poziomu, od ktérego wystepuje on jako
wolno stojacy, do wierzchu komina. Wysokos¢ gtowic kominowych nad dachem przyjmuje sie od strony
nizszej potaci.

Od objetosci komina nie odlicza sie objetosci przewoddw. Kanaty spalinowe, wentylacyjne i dymowe z
pustakéw

oblicza sie w metrach dfugosci pojedynczego przewodu wedfug wymiaréw podanych w projekcie.
Ewentualne

obmurowanie kanatow oraz szpatdowanie konstrukcji oblicza sie w metrach kwadratowych obmurowanej
(szpatdowanej) powierzchni.

7.2.11. Sklepienia ptaskie oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni ich rzutu na ptaszczyzne
pozioma.

Powierzchnie rzutu oblicza sie w swietle muréw lub podciagéw, na ktérych opiera sie sklepienie. Z
powierzchni rzutu odejmuje sie powierzchnie otworéw wedtug ich projektowanych wymiaréw w Swietle.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogébine zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 8

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegajacymi zakryciu sg zbrojenia i wewnetrzne czesci
muréw wielorzedowych, szczelinowych oraz warstwowych.

Odbiér zbrojenia i innych elementéw ulegajacych zakryciu musi by¢ dokonany w czasie robét murowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3., a wyniki badan poréwnac z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ elementy ulegajgce zakryciu za
wykonane prawidfowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na
przystapienie do nastepnych faz robét murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy robét ulegajace zakryciu nie
powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdéw koniecznych do
usuniecia nieprawidfowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzié¢
badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem materiatow oraz roboét ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robd6t.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czeSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takg
forme przewiduje).

8.4. Odbiér ostateczny (kocowy)
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Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacija projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, ha podstawie przedfozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powofywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedfozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych, badan kominiarskich i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedfozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentaciji projektowej i pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonac oceny wizualnej.
Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidfowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci robét z wymaganiami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawic
roboty murowe ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji i uzytkownika oraz trwatosci
elementéw murowych zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koAcowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych rob6t murowych, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokoét powinien zawierac:

- ustalenia podijete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robt murowych z zamoéwieniem.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji murowych po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji
murowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (kohcowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych konstrukcji murowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogéline ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne” ,
pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i pfatnosci

Rozliczenie robét murowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robét murowych
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Wariant |

Podstawy rozliczenia rob6t murowych stanowia okreslone w dokumentach umownych (kosztorysie
ofertowym) ceny jednostkowe i ilosci robot zaakceptowane przez zamawiajacego.

Ceny jednostkowe wykonania rob6t murowych uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
Scian, stupow, kominoéw i $cian nie wyzszych niz 4,5 m,

- zabezpieczenie robot wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robét murowych,

- przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

- ocene prawidtowos$ci wykonania robot poprzedzajacych wykonanie konstrukcji murowych,

- wymurowanie konstrukcji murowych,

- wykonanie narozy i stykéw scian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,

- obmurowanie kohcow belek,

- wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodow w trakcie robot,

- zamurowanie otworow kontrolnych,

- robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikéw, itp.,

- zamurowanie otworéw komunikacyjnych,

- zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu robét instalacyjnych,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeh powstafych w czasie murowania,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych roboty wykonane przed rozpoczeciem
wznoszenia konstrukcji murowych,

- usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb podany w szczegbtowej
specyfikacji technicznej {opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpaddéw),

- likwidacje stanowiska roboczego,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Uwaga: Koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania konstrukcji o0 wysokosci
powyzej 4,5 m nalezy rozliczy¢ wg jednego z nizej przedstawionych sposobow:

Sposob |

Ceny jednostkowe robét obejmuja réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robdt na wysokosci powyzej 4,5 m od poziomu ich ustawienia oraz koszty pomostow i barier
zabezpieczajacych.

Sposob Il

Ceny jednostkowe robdt nie obejmujg kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan do wykonania
konstrukcji murowych o wysokosci powyzej 4,5 m a takze pomostoéw i barier zabezpieczajacych. Koszty tych
rusztowan, pomostow i barier beda rozliczane w oddzielnych pozycjach kosztorysu.

Ceny jednostkowe nie obejmujg podatku VAT.

Wariant Il

Podstawe rozliczania rob6t murowych stanowi ustalona w umowie kwota ryczaftowa za okreslony
zakres robo6t obejmujacy konstrukcje murowe.

Kwota ryczaftowa obejmujaca konstrukcje murowe uwzglednia koszty wykonania nastepujacych robot
murowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania
roboét murowych, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

- zabezpieczenie robot wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych, przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robot murowych,

- przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

- ocene prawidtowosci wykonania robét poprzedzajacych wykonanie konstrukcji murowych,

- wymurowanie konstrukcji murowych,

- wykonanie narozy i stykéw $cian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,

- obmurowanie kohcow belek,

- wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodow w trakcie robot,

- zamurowanie otworow Kkontrolnych,
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- robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikéw, itp.,

- zamurowanie otworéw komunikacyjnych,

- zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu robét instalacyjnych,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie murowania,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych roboty wykonane przed rozpoczeciem
wznoszenia konstrukcji murowych,

- usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb podany w szczegobtowej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpaddéw),

- likwidacje stanowiska roboczego,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 413-1:2005 Cement murarski - CzeS¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych -Czes¢ 1: Elementy murowe ceramiczne.
PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych -Czesé¢ 2: Elementy murowe silikatowe.
PN-EN 771-3:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych -Czes$¢ 3: Elementy murowe z betonu
kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi).

PN-EN 771 -3:2005/A1:2006 jw.

PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementéw murowych -Czes¢ 4. Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komoérkowego.

PN-EN 771-4:2004/A1:2006 jw.

PN-EN 771-5:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych -Czes¢ 5: Elementy murowe z kamienia
sztucznego.

PN-EN 771-5:2005/A1:2006 jw.

PN-EN 771-6:2007 Wymagania dotyczace elementéw murowych -Czes¢ 6: Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-EN 845-1:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw -Czes¢ 1: Kotwy, listwy kotwigce,
wieszaki i

wsporniki.

PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw -Czes¢ 2: Nadproza.

PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005 jw.

PN-EN 845-3:2004 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw -Czes¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin
wspornych.

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgace zapraw do murdéw - Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.

PN-EN 998-1:2004/AC:2006 jw.

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw - Czes$¢ 1: Zaprawa murarska.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw

produkcji betonu.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do
badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomocay stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) jw.

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie gestosci objetosciowej swiezej
zaprawy.

PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie zawartosci powietrza w swiezej
zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czesé 9: Okreslenie czasu zachowania wfasciwosci
roboczych i czasu korekty Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszonej
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stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-10:2001 /A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czes$¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na
zginanie i $ciskanie stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001 /A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-17:2002 Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 17:0kreslenie zawartosci chlorkéw
rozpuszczalnych w zaprawie.

PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U) jw.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw - Czes$¢ 18: Okreslenie wspofczynnika
absorpcji wody spowodowanej podciaganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1052-3:2003 Metody badan muréow - Cze$¢ 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci muru na
Scinanie.

PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1443:2005 Kominy - Wymagania ogdlne.

PN-EN 1457:2003 Kominy - Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe - Wymagania i metody badan.
PN-EN 1457:2003/A1:2004 jw.

PN-EN 1457:2003/AC:2007 jw.

PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.
PN-EN 1745:2004/A1:2006 jw.

PN-EN 1806:2006(U) Kominy - Gliniane / ceramiczne ksztaftki kanatéw spalinowych do kominéw
jednosciennych - Wymagania i metody badan.

PN-EN 1857:2005 Kominy - Czesci sktadowe - Betonowe kanaty wewnetrzne.

PN-EN 1857:2005/AC:2007 jw.

PN-EN 1858:2005 Kominy - Czesci sktadowe - Ksztaftki betonowe.

PN-EN 1996-1-1:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Cze$¢ 1-1: Reguty ogéine
dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Cze$¢ 1-2: Reguty ogdine -
Projektowanie konstrukcji na wypadek pozaru.

PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Cze$¢ 2: Uwarunkowania
projektowe, dobdr materiatéw i wykonawstwo konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes¢ 3: Uproszczone
metody obliczania niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN-EN 13055-1:2003 Kruszywa lekkie - Czesc¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej
zaprawy.

PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13063-1:2006(U) Kominy - System komindw z glinianymi / ceramicznymi kanatami spalinowymi -
Czes¢ 1: Wymagania i metody badan odpornosci na pozar sadzy.

PN-EN 13063-2:2006(U) Kominy - System komindw z glinianymi / ceramicznymi kanatami spalinowymi -
Czesc¢ 2: Wymagania i metody badan w warunkach wilgotnych.

PN-EN 13069:2005(U) Kominy - Gliniane / ceramiczne obudowy systemoéw kominowych - Wymagania i
metody badan.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13229:2002 Wktady kominkowe wraz z kominkami otwartymi na paliwa state - Wymagania i badania
PN-EN 13229:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 13229:2002/A2:2005 jw.

PN-EN 13229:2002/AC:2005 jw.

PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw - Czes$c¢ 1.
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa - Podziat i zastosowanie wedfug wtasnosci
fizyczno-mechanicznych.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone - Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az2:2002 jw.

PN-88/B-03004 Kominy murowane i zelbetowe - Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:2002/Ap1:2004 jw.

PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone - Projektowanie i obliczanie.
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PN-B-03340:1999/Az1:2004 jw.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia - Zaprawy 0
okreslonej

Sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty - Wymagania techniczne i
badania przy odbiorze.

PN-B-11200:1996 Materiaty kamienne - Bloki, formaki, ptyty surowe.

PN-B-11201:1996 Materiaty kamienne - Elementy kamienne - Podokienniki zewnetrzne.
PN-B-11203:1997 Materiaty kamienne - Elementy kamienne, ptyty do oktadzin pionowych zewnetrznych i
wewnetrznych.

PN-B-11204:1996 Materiaty kamienne - Elementy kamienne - Plyty cokofowe zewnetrzne.
PN-B-11206:1996 Materiaty kamienne - Elementy kamienne, podokienniki wewnetrzne.
PN-B-11210:1996 Materiaty kamienne - Kamien tamany.

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe - Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-12030:1996/Az1:2002 jw.

PN-B-12067:1999 Wyroby budowlane ceramiczne - Elementy ogrodzeniowe.

PN-B-19304:1997 Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komérkowego - Elementy
drobnowymiarowe.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki.
PN-H-84023-6/A1:1996 jw.

10.2. Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2087 z pézn. zmianami).

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11,
poz. 84 z p6ézn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegéfowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogfoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny zgodno$ci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz
sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn.
Zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z p6zn. zmianami).
10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych - Wymagania ogélne

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych, Czes¢ A - Roboty ziemne i konstrukcyjne,
zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe"”, wydanie ITB - 2006 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 2, wydanie Arkady-1990 rok.
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B-01.07 - KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
montazowych elementéw konstrukcji stalowych w budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z montazem dostarczonych elementéw konstrukcji stalowey.

1.4. Nazwy i kody: grupy robét, klas robot i kategorii robét.

Kody CPV wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien.

Grupa robot 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow

budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej,

Klasa robdt 45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane,

Kategoria robd6t 45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukciji,

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST-
00 ,Wymagania ogdlne”

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob¢t jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywania robét oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczac robét podano
w ST-00.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spefniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z
pozniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicznych

2.2. Wymagania szczegotowe

Stal konstrukcyjna

Konstrukcje stalowe przyjeto ze stali klasy-gatunek St3SX wg PN-EN 10025:2002, elektrody otulone EA 146
wg PN-91/M-69430.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-
01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz PN-EN
10279:2003,

— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2 :1998,
PNEN
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10056-2:1998/Ap1:2003,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

— ksztaffowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz PN-EN
10219-2:2000,

— ksztaffowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-
73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz PN-73/H-93460.06,

— grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN 10249-2:2000
oraz PN-76/H-93461.03.

Inne materiaty:

— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacijg projektowa.

taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do faczenia konstrukeji stalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.

Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem.
Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i ukfada¢ na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegfosci 2,0 do 3,0 m od
siebie oraz oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach..

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji stalowych moga
by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac¢ m.in.:

— spawarkami,

— palnikami gazowymi,
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— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych
elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewréceniu itp. Sposob zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych deformacji, naprezen i
uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonac ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukcji stalowej z Wytworni
na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera.

»Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji transportu,

— okre$lenie gabarytéw i masy transportowanych elementéw,

— Sposob za i wytadunku elementéw stalowych,

— rodzaj srodkéw transportowych,

— w przypadku elementéw, ktérych gabaryty przekraczaja skrajnie drogowa lub torowa, nalezy podac
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami i uzgodnieniami,

— sposo6b oznakowania transportu elementéw, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa lub torowa,
zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniajace
trase konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykona¢ we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.
Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzeh powstate w trakcie
transportu Wykonawca bedzie usuwac na biezaco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podane w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.1 . Warunki wykonywania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i montazem elementéw
konstrukcji stalowe;.

Elementy konstrukcji stalowych ustrojow nosnych dla obiektéw mostowych objetych kontraktem moga by¢
wykonywane tylko w Wytworniach zakwalifikowanych przez Komisje Kwalifikacyjng Ministerstwa
Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi kopie Swiadectwa Komisji dla wytwérni
wykonujgcej elementy konstrukcji stalowej ustroju nosnego.

Wykonawca nie moze przenies¢ wytwarzania elementéw konstrukcji nosnej do innej Wytworni bez zgody
Zamawiajacego.

Elementy drugorzedne moga by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia w
Wytwérniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury — tylko za zgodg
Inzyniera.

Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podktadki wyréwnania, wypetnienia) oraz
elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w
rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikow stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej,
wsporniki kablowe itp.).

5.2 . Zakres wykonywania robot w Wytwaorn i

5.2.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wytwérnie ,Projektu organizacji robot” zwigzanych z
wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera, a
rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez Inzyniera.
»Projekt organizacji robét” powinien zawieraé:

— harmonogram realizacji robot,

— projekt technologii spawania,

— harmonogram i sposéb przeprowadzania badanh materiatéw i spoin wymaganych odpowiednimi normami i
niniejszg ST,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét ze strony Wytwoérni,
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— okreslenie Podwykonawcdw,

— okreslenie kwalifikacji osob wykonujacych konstrukcje (spawaczy),

— okreslenie zrédef zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

— okreslenie zrédef zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, Sruby itp.),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukciji,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

»Projekt technologii spawania” powinien zawierac:

— metode spawania,

— stosowany sprzet,

— rodzaj stosowanych materiatow,

— kolejnos¢ wykonywania spoin,

— pozycje faczonych elementéw podczas spawania,

— Sposo6b przygotowania brzegéw elementéw i rowkéw do spawania,

— rodzaje obrobki spoin,

— metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen.

Wytwdrca powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w ST i dokumentaciji
projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementdéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wfasnosci,

— wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchytki
wg PN-89/S-10050, powinny podlegaé¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub
gieciu nie powinny wykazywaé peknie¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie
wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien byc¢
zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementow i sposéb obrobienia brzegdéw powinien byé wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do sktadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w
zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykéw — z
zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1SO 9013:2002.

5.2.3.2. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania’.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sga w Wytwdérni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z ,,Projektem
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technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce,
a wyniki w formie protokotow przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-
75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier
osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwiekowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i PN-EN
1712:2001, wykonywaé moga jedynie laboratoria posiadajace Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej
Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatow
spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztaczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujace odksztatcenia elementéw konstrukcji
stalowej. Sposob usuniecia odksztatceh konstrukcji okresla ,,Projekt technologii spawania” w zgodzie z
zaleceniami PN-59/S-10050.

5.2.3.3. Pofaczenia na sruby
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Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i
tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby $ruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu mfotkiem,

— gwint nalezy naciaé¢ na takiej dfugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwér czesci faczonych, co najmniej dwa
zwoje znajdowaty sie nad gérna powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej
zZwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy pokry¢
warstwa smaru,

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mfotkiem kontrolnym.

5.2.3.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonaé
prébnego montazu w Wytwérni. Montaz powinien byé dokonany przez Wytwdrce konstrukciji zgodnie z
wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do prébnego montazu powinien by¢é dokonany odbiér wytworzonych elementéw
konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowiedni
wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.3.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej, jezeli
jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowych.

5.3 . Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdine

Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,,Projektu montazu konstrukcji” wraz
z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robét moze
nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

»Projekt montazu konstrukcji” powinien zawierag:

— harmonogram realizacji robdt,

— projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnos¢ scalania zgodnie z dokumentacijg
projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt, ze strony Wykonawcy montazu,

— okreslenie Podwykonawcdw,

— okreslenie kwalifikacji osob wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukciji,

— ,Projekt technologii spawania’,

— ,Projekt wykonania pofaczen na sruby sprezajace’,

— okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w ST lub normach przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowan montazowych’,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych
miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowej,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujacych montaz konstrukciji,

— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie z protokotem
odbioru konstrukcji od wytwércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w ST i
dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050.
Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych warunkom normy PN-
82/S-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

— sify wywotane obcigzeniem od montowane]j konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

— sify wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego.
W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowaé:
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— potozenie osi mostu,

— potozenie osi dzwigaréw,

— potozenie osi fozysk,

— poziom taw podfozyskowych,

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

— potozenie osi mostu w planie,

— potozenie osi dzwigarow,

— niwelete punktéw charakterystycznych,

— wygiecia pretéw sciskanych i rozcigganych lub wybrzuszenia $rednika blachownicy,

— zgodnos¢ przekroju poprzecznego mostu z obowigzujacymi skrajniami obiektu.

5.3.3. Wykonanie pofaczen spawanych

Potfaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania” i w ilo$ci
przewidzianej dokumentacijg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu kohcach krétkich
spoin w odlegto$ci 10+15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwdércy spoczywa obowigzek
prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza
niz +5°C. W czasie opadoéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy
nalezy osfonic.

Powierzchnie faczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacijg projektowa i projektem spawania. Spoiny czofowe
powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po
wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-
69775 (PN-EN 970:1999).

— dla zfaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

— dla ztgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci zfagcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inzyniera
ponosi Wykonawca.

Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robét
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw oraz
protokotéw, i przekazaé je Inzynierowi podczas odbioru kohcowego konstrukcji.

5.4 . Montaz nowych elementow konstrukcji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu elementow
konstrukcji stalowej” wraz z ,,Projektem technologii spawania”.

Projekt podlega akceptaciji przez Inzyniera, a rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montazu elementéw konstrukcji” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji rob¢t,

— projekt demontazu elementdéw konstrukcji stalowej przewidzianych do usuniecia z konstrukcji, z
uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejno$ci usuwania elementéw, zgodnie z dokumentacja,
projektowa,

— projekt montazu nowych elementéw konstrukcji stalowej z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosé
scalania, zgodnie z dokumentacja projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt, ze strony Wykonawcy montazu,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji osob wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

— ,Projekt technologii spawania’,

— ,Projekt wykonania pofaczen na sruby sprezajace”,

— ,Projekt wykonania potaczen na nity’,

— okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowah montazowych’,
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— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu elementéw
konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziane w dokumentaciji projektowe;j,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenhstwa 0s6b wykonujacych montaz elementéw konstrukcji
stalowej,

— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to odpowiednim
wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montazu elementdéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-
89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych
warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

— sify wywofane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementéw przewidzianych do
usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukcji stalowej,

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy demontazu i montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzeh i materiatbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaé prawidfowy dostep do kazdego miejsca robot
przewidzianego w dokumentacji projektowe;.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.4.2. Wykonanie pofaczen spawanych

Pofaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania” i w ilo$ci
przewidzianej dokumentacijg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Warunki wykonania pofaczen spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.

5.4.3. Wykonanie pofaczen na sruby

Warunki wykonania pofaczen na sruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.

5.4.4. Wykonanie potfaczen na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do faczenia przez nitowanie powinny by¢é odpowiednio
przygotowane, i tak:

— 0$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadta do taczonych powierzchni, a krawedzie oczyszczone z
nieréwnosci,

— po rozwierceniu otworéw skosnos¢ osi nie powinna przekracza¢ 3% sumy grubosci faczonych elementéw i
maksimum 3 mm,

— przesuniecie osi otworu nie powinno by¢ wieksze niz 1 mm dla 30% otworéw i 0,56 mm dla pozostatych
otworow,

— owalnosé¢ otwordéw nie powinna przekracza¢ 5% $rednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jakosci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu wymiaréw tbow
(szablonem), pomiaru prawidtowosci zakucia tbéw i szczelnosSci faczonych blach (szczelinomierzem).

6. KONTROLA JAKOS$CI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robot podane w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.1 . Wymagania

Kontrola jako$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgcych
polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-
89/S-10050 i niniejszej ST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujgcego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegotowe okre$lenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan, sposobu i iloS¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powofuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejace;.
Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukgcji stalowej jak i nowych konstrukgcji juz istniejacych sg
odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2 . Zakres kontroli i badan :

6.2.1. Materiaty
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Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegaja kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementéw stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

— Sprawdzenie potfaczen,

— sprawdzenie zabezpieczenh antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu konstrukciji,

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie, czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale
mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacijg projektowa,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

6.2.4. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.

6.2.4.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowej:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementéw stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

— sprawdzenie potfaczen,

— sprawdzenie zabezpieczenh antykorozyjnych.

6.2.4.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementow konstrukcji stalowey:

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale
mocowane,

— sprawdzenie zgodnos$ci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

— kontrola jako$ci powfok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnos$ci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie probnego montaz w
istniejacej konstrukcji.

6.2.4.3. Kontrola montazu elementéw konstrukcji stalowej w istniejacej konstrukciji:

— sprawdzenie zgodnos$ci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

— sprawdzenie pofaczen,

— kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrola jakosci powfok antykorozyjnych.

Odbioér elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem
do Dziennika Budowy.

Odbiér konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejacq konstrukcje oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w
istniejacg konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw
robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogdline zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,Wymagania ogodine” pkt 7.

Jednostka obmiarowa jest t (tona):

— wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowej, zgodnie z
dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powofuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementow konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje. Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji
stalowej jako catosci i elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejaca
konstrukcje sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koricowego w Wytwérni Wytwérca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, Swiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci
materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe,
protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej
konstrukciji.

Odbiér konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci
Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwdrca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy
konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukciji.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i
6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Podstawe pfatnosci stanowi cena za 1 tone:

— wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowey,

— zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robot, atestem producenta materiatéw i oceng jakosci
wykonania robot na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania
w istniejgcg konstrukcije:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot,

— opracowanie ,Programu realizacji robot” wraz z ,,Projektem technologii spawania’,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— badanie i obrobka elementow stalowych do scalania,

— scalanie elementow i ich spawanie,

— montaz probny konstrukcji,

— oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badanh wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

b) Transport konstrukciji:

— wykonanie ,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i opiniami,

— zatadunek konstrukcji na Srodki transportu,

— przewiezienie konstrukcji z wytwdrni na plac budowy,

— rozfadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

— usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

¢) Montaz konstrukcji jako catosci na budowie:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania’,

— wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,
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— montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

— stafe zespolenie elementéw przez spawanie,

— wykonanie innych pofaczen (na sruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

— uporzadkowanie miejsca robot,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badah wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

d) Montaz elementow konstrukcji stalowej w istniejgcej konstrukciji:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,Projektu montazu elementéw konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”, ,Projektem
wykonania pofaczeh na sruby sprezajgce” i ,Projektem wykonania potaczen na nity”,

— wykonanie ,Projektu rusztowanh i pomostéw”,

— montaz rusztowan i pomostow roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

— state zespolenie elementéw przez spawanie,

— wykonanie innych pofaczen (na nity lub sruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

— uporzadkowanie miejsca robdt,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badaih wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 . Normy

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdow stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
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PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegfoscienne | PE walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek walcowane na
goraco. Tolerancja ksztaftu i wymiarow.

PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztaftu, wymiaréw i masy.
PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorgco.

PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem, walcowane na
goraco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje
ksztaftu i wymiaréw.

PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003Kafowniki rGwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztaftowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 Ksztaftowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
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PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe.

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

PN-73/H-93460.00 Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki rownoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.02 Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kafowniki rGwnoramienne ze stali
niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

PN-73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rbwnoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.04 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rbwnoramienne ze stali
niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

PN-73/H-93400.05 Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kafowniki nierébwnoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.06 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kafowniki nierbwnoramienne ze stali
niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

PN-76/H-93461.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno okreslonego przeznaczenia.

PN-1SO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-1SO 8992:1996 Czesci zfaczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z them szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbhem sze$ciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krétkim.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane z them szeéciokatnym z gwintem dfugim.

PN-83/M-82343 Sruby z them szeéciokatnym powiekszonym do pofaczen sprezonych.
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do pofaczen sprezonych.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragfe do srub, wkretéw i nakretek ogdlnego przeznaczenia.
PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikéw.

PN-83/M-82039 Podktadki okragte do pofaczen sprezonych.

PN-88/M-82952 Nity z tbem kulistym.

PN-88/M-82954 Nity z tbem stozkowym.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i

znakowanie.

PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogélne
wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania
tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania fukiem Krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-85/M-69775Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zfaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zfgczy spawanych. Badania wizualne.
PN-87/M-69776Spawalnictwo. Okreslenie wysoko$ci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu na
radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zfaczy spawanych. Badania radiograficzne ztaczy spawanych.
PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace zfaczy spawanych. Badania ultradzwiekowe zfaczy
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spawanych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i
badania przy odbiorze zmontowanych konstrukciji.

PN-87/M-69772Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie radiogramow.

B-01.03 — STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace montazu i odbioru stolarki
okiennej i drzwiowej w remontowanym budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji ST majg zastosowanie przy wykonywaniu wymian zuzytych
elementdéw stolarki okiennej i drzwiowej w remontowanym budynku na nowe.

Zakres robot obejmuje demontaz istniejgcej stolarki drewnianej na nowe z PVC-U i drewna w nowych
otworach okiennych i drzwiowych.

1.4. Nazwy i kody: grupy robét, klas robét i kategorii robét.

Kody CPV wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien.

Grupa robot 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,

Klasa robdt 45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie,
Kategoria robd6t 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST-
00, ,Wymagania ogdine”

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ materiatdw i wykonywania robot oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacija projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczac robot podano
w ST-00.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,Wymagania
0goine” pkt 2.

2.1. Stolarka okienna i drzwiowa

Stolarka okienna i drzwiowg kompletna , wykoinczona wraz z okuciami, zamkami, sitownikami itp. wg
dokumentacji technicznej.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosci,
stwierdzajacej zgodnos¢ wfasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach
technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze byé stosowany.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robot podane w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

Wyroby stolarki budowlanej moga by¢ osadzane w otworach po demontazu istniejgcej stolarki, jezeli
budynek lub jego czes¢ jest zabezpieczona przed opadami atmosferycznymi. Oscieznice powinny by¢
ustawione we wiasciwym miejscu w otworze $ciany i tymczasowo umocowane za pomocg podktadek i
klinéw. Prawidfowo$¢ osadzenia sprawdza sie za pomocg pionu, poziomnicy oraz przymiaru do mierzenia
przekatnych swiatta oscieznicy z doktadnoscig do 1 mm. Miejsca mocowania i Sposéb mocowania oscieznic
nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjami producentéw, za pomoca materiatow i narzedzi przewidzianych w
tych instrukcjach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podane w ST-00 ,Wymagania ogoélne” pkt 6.
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Elementy stolarki okiennej i drzwiowej powinny byé osadzone zgodnie z Dokumentacjg Budowlang
Odchylenia w tym zakresie nie powinny przekraczaé:

@ dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie posadzek +- 1 mm,

@ dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie $cian i sufitow +- 2 mm.

Stojaki oscieznic powinny tworzy¢ z nadprozem kat prosty. Odchylenia od kata prostego nie moga
spowodowac réznicy w szerokosci oscieznicy, mierzonej we wrebach. Dopuszczalne réznice szerokosci
oscieznicy nie moga by¢ wieksze niz: dla drzwi jednoskrzydtowych 2 mm, dla drzwi dwuskrzydtowych 4 mm
7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1m2 stolarki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

8.1. Zgodnos$c¢ robdot z dokumentacja projektowg i ST

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru

Podstawg odbioru stolarki okiennej i drzwiowej jst Projekt Budowlano-Wykonawczy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w trakcie wykonawstwa, protokoty badanh materiatdw przeprowadzonych zgodnie z
normami przedmiotowymi lub $wiadectwami dopuszczenia (aprobatami technicznymi), instrukcje
producentow.

Odbiér techniczny zamontowanej stolarki obejmuje sprawdzenie prawidfowo$ci montazu, zachowania
dopuszczalnych odchytek, szczelnosci, wygladu zewnetrznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:1997 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i
badania.

B-01.04 — TYNKI | OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgc wykonania i
odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukcji Scian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletoweyj, jak i oktadziny zastepujacej tynki na
Scianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

— Oktadziny objete niniejszg ST ksztaftuja forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

- ,Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z

symbolem producenta oraz zaktadkowe pofaczenia kartonu.

1.4. Nazwy i kody: grupy robét, klas robdét i kategorii robét.

Kody CPV wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien.

Grupa robot 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,
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Klasa robd6t 45450000-6 Roboty budowlane wykorczeniowe, pozostate,

Kategoria robot 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
- roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

— Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

— procedura - dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegdblne operacje robocze - procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

— ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania okfadzin.

1.6. Ogdéine wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 .,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Wykonawca rob¢t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacijag,
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST-00
,»,Wymagania ogdélne” pkt 2

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i o nazwie ,RENOWACYJNA", o grub. 6,5 mm.

1. grubos¢ - 6,5£0,5 mm

2. szeroko$¢ - 1200 (+0; -0,5) mm

3. dfugos¢ - [2000+3000] (+0; -6,0) mm

4. masa 1 m2 - 5,5+6,5 kg

5. obcigzenie niszczace (rozstaw podpér - 350 mm)

— prostopadle do kierunku wtbdkien - min. 280N

— réownolegle do kierunku wtékien - min. 110N

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg
wymaganiom normy PN-EN-7008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/8-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegdlno$ci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje r6znych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéilne” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéow

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine"” pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
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Pierwsza pfyta od dotfu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmag stalowg dla
usztywnienia, w migjscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy skfadowaC w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rbwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktfadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewdéz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okofo
2400 m o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogébine zasady wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogoéilne” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone os$cieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw,
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadéw.

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno $¢ wzgledna powietrza miesci

sie w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych

5.3.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/8-
10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.3.2. Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzacymi ptyte (oktadzine) ze sciang a rownoczesnie zapewniajaca jej sztywnosé, sg placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podtoza:

— podfoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy, - stare powtoki malarskie:
olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

— przed przystapieniem do montazu pfyt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podfoze, szybko
odciaga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

- dla podfoza nienasigkliwego nalezy stosowaé na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.3.4. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obfozenia ma na swym licu
odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowac¢ przed rozpoczeciem montazu pfyt. Niwelacji powierzchni
sciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z
szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek
gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica sciany mozna przystapi¢ do wiasciwego przyklejania pfyt.

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podfogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na
jej tylna strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je ukfada¢ gesciej. Grubosé
naniesionych plackéw powinna byé¢ nieznacznie wieksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowaé pofozenie piyty, czyli
dosuna¢ ja do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prosta fate (najlepiej
aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dfugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego
zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowanag pfyta.

Mozna tez stosowaé metode naktadania plackéw gipsowych na Sciane. Szczegodlnie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac pfytg z naniesionym na nig zaczynem.
Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegac do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest
Jjednoczesne mocowanie dwdch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspéine
regulowanie ich potozenia.

5.3.5. Klejenie ptyt na styk do podfoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny scian przeznaczonych do obfozenia sg rowne, o odchyfce do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowac metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt.
5.3.4., na utozona licem do podfogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejacg. Warstwe te rozgarnia sie po
ptycie szeroka stalowg pacg z zebami.
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Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi pfyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty
do podfoza.

5.3.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania sciany lub przerobek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy paséw
gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o0 szerokosci 10 cm, odcina sie z pfyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy
pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podfodze. Pasy pionowe sg
klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczac rowng
ptaszczyzne.

Po zwigzaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podfoza przystepuje sie do klejenia ptyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

5.4.1. Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane sciany mozna obfozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, sa mocowane poziomo do podfoza przy pomocy kotkéw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami s1 uzaleznione od grubosci stosowanej na okfadzine ptyty.

— Dla ptyt o gr. 9,6 mm - 500 mm,

—Dla ptyt o gr. 12,5 mm - 650 mm

Ptyty montuje sie, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy fatami wkfada sie
wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od sciany (grubosc¢
weiny). Mozna to osiggnac¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich odcinkow listew drewnianych.
Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie faty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikéw. Rozstaw miedzy
listwami - 600 mm. Elementami faczacymi listwy ze sciang sg strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potfaczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do tumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekow przenoszonych przez przegrode. Wtasciwosé ta moze jeszcze zostac
podwyzszona przez podfozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumiacej. Wtasciwosci ttumigce
przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnosc¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia
sprzyja rowniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wefng mineralng a plyta gipsowokartonowa.
5.4.2. Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniana $ciana,

— z uzyciem $ciennych profili ,U" o szer. 50 mm, umocowanych do podfoza uchwytami typu ES,

— przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podfoza elementami tagczacymi typu ES.

5.5. Montaz okfadzin z pfyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podfoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skfadac sie z dwoéch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podfoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng" oraz gornej - dalej
nazywanej ,warstwa gtowng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z
warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe lub listwy
drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

—w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

— Sposo6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) grubos¢ zastosowanych plyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnos$ci pfyt

¢) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
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elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze byé wykonany z ksztaftownikéw stalowych lub
listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornosé ogniowa, poniewaz
o wtasnos$ciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamietac¢ o paru
podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdfuznych ptyt powinny byé prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dfugich krawedzi ptyt opieratly sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi plyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krahcach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to drugq
warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spefnia¢ warunek pieciokrotnego
wspofczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi
by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany facznik lub kotwe.
Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadfowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitéw, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do isthiejgcych zabetonowanych
wypustoéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé
trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9.5 lub 12,5 mm. Je$li tego
wymagajgq warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymato$ci ogniowej o gr.
12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdftuz elementéw no$nych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich dfuzszymi
krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

—do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

— do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

5.6. Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogg by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy
podtoze jest rbwne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy.
Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju piyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d) miedzy punktami
mocowania listew do podfoza sg uzaleznione od wymiarédw poprzecznych zastosowanych listew.
Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla ptyt gipsowo-kartonowych

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podfozu nierbwnym, w celu zmniejszenia iloSci punktéw kotwien lub gdy sufit ma byé obnizony, stosuje
sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie no$nej zalezg od grubosci stosowanej w
danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy
warstwy gtownej sq rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych
zastosowanych listew w warstwie nosnej.

5.7. Sufity na ruszcie stalowym
5.7.1. Ruszt stalowy — standard
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Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegéine firmy zajmujace
sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przy$ciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu facznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego 0
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podfoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dfugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie réwniez dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do faczenia obu warstw ze sobg uzywa sie facznikéw krzyzowych (60/60).
W celu usztywnienia cafej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do $cian.

5.8. Obudowa poddaszy

Ptyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji
dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekkos¢ oraz wytrzymatosS¢ na dziatanie ognia (ptyty GKF),
szczegolnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem pfyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé odpowiedni ruszt.
Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sa listwy
drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztéw na powierzchniach skosnych nalezy stosowac¢ zasady montazu podobne, jak dla
rusztéw sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztow z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900
mm) przy pomocy facznikéw typu ES, odlegto$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

— 550 mm dla plyt o gr, 15 mm mocowanych poprzecznie,

— 550 mm dla plyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

— 420 mm dla plyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27 mocowanych do krokwi
facznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdéine” pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan pfyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
.,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

— rownosc¢ powierzchni ptyt,

—narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwoscg,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

6.2.2. Warunki badan plyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogébine zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dfugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej
kondygnaciji. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca sie dowierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzenh, jezeli kazda
Z nich jest mniejsza niz 0,5 m2 ..

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okres$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z
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uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci
obmiarowe okre$la sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogébine zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 8

8.2. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych z
ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podfoza odbywa sie po dfuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umyé wodg

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly
pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podfoza,

d. prawidfowos¢ zamontowania ptyt i ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢
katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidfowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzac za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego cynku powinien by¢
wykonywany z dokfadnoscig do 0,5 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéline ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9
9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg
a Zamawiajacym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m2 powierzchni
suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

» dla wszystkich technologii (czynno$ci przygotowawcze):

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— przygotowanie podfoza,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

* dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

a) na $cianach murowanych

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

— przygotowanie kleju gipsowego,

— przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podfoza,

— przyklejenie ptyt do podfoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych

— przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomoca gwozdzi lub wkretéw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

¢) na rusztach z ksztattownikow metalowych

— przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,

* dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,

— Szpachlowanie pofaczen i stykéw plyt ze Scianami i stropami,

— zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
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PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla pfyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw

produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jako$ci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakos$ci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu pfyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z o.0., Szarbkéw 73, 28-
400 Pinczéw.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” - wydanie 1V - Krakéw 1996r.

B-01.05 - TYNKI ZWYKLE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczac wykonania i odbioru tynkéw
zwykfych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

- Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza lub
ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podfoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki

zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

- Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100p.
3.1.1.

- Podfoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Nazwy i kody: grupy robét, klas robét i kategorii robot.

Kody CPV wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien.

Grupa robot 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,

Klasa robdt 45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostafe,

Kategoria robot 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja;
- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentaciji projektowej,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

- procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi

i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.6. Ogdélne wymagania dotyczzce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00
<Wymagania ogélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
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2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
<Wymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetniaC wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczegdlnoci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - Srednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.5. Zaprawy budowlane wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte",

- Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng,
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objeto$ciowych
sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogdbine wymagania dotyczace sprzetu podane w ST-00 ,Wymagania ogbine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogéine" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg BN-88/6731-
08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, hatomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
Sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
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oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tf. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby

nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur".

- Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nasfonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioza

5.3.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p. 3.3.2.
5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

- W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawag spoin przy zewnetrznych
licach na gfebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetniajac je lampa benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwykiych

* Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100p. 3.3.1.

- Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z

danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

« Grubosci tynkdéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podfoza lub podkfadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

« Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,Wymagania ogoine" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikaciji.

6.3. Badania w czasie robot

23. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

24. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkéw zwykfych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-
70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowo$ci przygotowania podfozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podfoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasad/ obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogoine” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dfugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
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Powierzchnie pilastrow i stupoéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw stropdéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian
surowych na pfaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedftug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 mo.

7.3. llos$¢ tynkéw w mz okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodine zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne"” pkt. 8.

8.2. Odbiér podfoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot

tynkowych. Jezeli odbiér podfoza odbywa sie po dfuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze
oczyscic¢ i umyé woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé
roboty tynkowe.

8.4. Odbiér tynkéw

8.4.1. Uksztaftowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na caftej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego - nie mogag by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na caftej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

» wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podfoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.

8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawieraé:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA P£ATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogélne" pkt 9.
9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4
m,

- przygotowanie podfoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
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- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw
zapewnienia jako$ci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt
1., Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.

B-01.06 - WYKLADZINY | OKLADZINY Z PLYTEK

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczac wykonania i odbioru robot
wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci
publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majce na celu wykonanie:

— pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowia wierzchni element warstw podfogowych,
— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztaffujaca forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatoéw, badanh i sposobow
oceny podfozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych metod patentowych
lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Nazwy i kody: grupy robdét, klas robot i kategorii robét.

Kody CPV wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien.

Grupa robot 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,

Klasa robdt 45430000-0 Pokrywanie podtég i $cian,

Kategoria robot 45431000-7 Ktadzenie ptytek.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w ST-00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.6. Ogdéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowa, ST t poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdét podano w ST-00
~Wymagania ogéine" pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robé6t wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia;

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

— projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét (obligatoryjna w przypadku zamdéwien publicznych),
zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz.
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2072),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo
Budowlane z 7.07.199-1 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami),

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokétami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniac:

— materiafy do wykorzystania, wykfadziny i oktadziny,

— lokalizacje i warunki uzytkowania,

— rodzaj i stan podfozy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podfoza, ewentualnie sposdéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materiatow do napraw

- specyfikacje materiatdw do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,
— kolorystyka i wzornictwo ukfadanych ptytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p.
14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robdt z naniesionymi zmianami w stosunku
do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczsce materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-00
,»,Wymagania ogdélne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wykfadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacije dotyczacq skfadowanych na
budowie materiatbw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E~3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177.1997 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E~6%-~
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E~10%.
Grupa B llb.

PN-EN 159:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B IIl.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
plytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien scieralnosci, mrozoodpornos¢ i
twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
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Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spefnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spefnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,

— Srodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww, materiaty musza mie¢ wfasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogbine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykfadzin i okfadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, - gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdéine wymagania dotyczace transportu podano ST-00 ,,Wymagania ogéine"” pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzenh.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposoéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
iloSci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku
urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podfogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogébine zasady wykonywania robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine"” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot
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1) Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podftog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegodinie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robdt wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz+5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu cafej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie wykfadziny

5.3.1. Podfoza pod wyktadziny

Podfoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny by¢
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wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 Mpa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem - 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

— podkfady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na catej
dfugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pol nie powinna przekracza¢ 10 m, a
maksymalna dfugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byé
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegbtowe informacje o uktadzie warstw podfogowych, wielkosci i
kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢
podane w dokumentaciji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktaddw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
wioknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykfadzine
warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujace wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi
koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wykitadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
Sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowa szerokosé wiekszg niz
potowa plytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycije klejaca naktada sie na podfoze gfadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klej aca powinna byé natozona rownomiernie i
pokrywaé cafg powierzchnie podfoza. WielkoS¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidfowo dobrane
wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebow pracy w zaleznosci od wielko$ci ptytek:

- 50 x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm

Powierzchnia z natozong warstwag kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okofo 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciagu okoto 10 — 15 min.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rbwnosci podfoza oraz rodzaju i wielkoSci pfytek i
wynosi $rednio okoto 6 - 8 mm.

Po nafozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki do wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza pfytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podfozu (okofo 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisnag¢ dla

72



uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dofozyé do sgsiednich, docisngc i
mikroruchami odsunaé¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mfotkiem gumowym.
W przypadku ptytek uktadanych za zewnatrz warstwa kompozyciji klejacej powinna by¢ pod cafg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig warstwe
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okofo 2 mm

—od 100 do 200 mm — okofo 3 mm

—do 200 do 600 mm — okofo 4 mm

— powyzej 600 mm — okofo 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniu kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usuna¢ wkfadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ufozeniu ptytek na podfodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokoftow wykonywalnych z ptytek identycznych jak dla wykiadziny podfogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrag
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe spoinowg (fugowa) po powierzchni wyktadziny paca
gumowa. Zaprawe nhalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie
do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z plytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac w wklesty ksztaft spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie za
pomocg przetarcia zaprawy pacg z naklejong gfadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni kafelek. Szczegoinie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga by¢ takze
plytki.

5.4. Wykonanie okfadzin

5.4.1. Podfoza pod okfadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych

— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakéw, peknieé i ubytkéw.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ pfaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nierownosci nalezy je szlifowac, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawag cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku
oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtdz nasigkliwych zaleca sie gruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysty. niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich.
— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dfugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz3 na

dfugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz4 mm na wysokosci
kondygnaciji,
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— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podfozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac pfytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkosé i przyjetg
szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz pofowa plytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfada sie z r6znego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac¢ prostg, gfadka tate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podfoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejaca nakfada sie na
podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okotfo 50'. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cafa powierzchnie
podfoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i
konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okofo 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okotfo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podfoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okofo 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cata plytka. Jes$li pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami" ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej
po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mfotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podfogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkfadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci
spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin
nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usunac¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej iloSci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywac odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie pfytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
okfadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygfadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny ofrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gfadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatey.

Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatoéw powinien byc¢
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uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robot oraz podfoza.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;j.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa fate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z doktadno$cig do | mm

— sprawdzenie prawidfowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania wykfadzin i oktadzin z
dokumentacjg projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera
wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robé6t, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowq i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej.

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, - prawidfowosci przygotowania podfozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidfowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji. Przy badaniach w
czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robdt i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykfadzin podtég i oktadzin Scian powinien obejmowad:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdftuz spoin na caftej ich
dfugosci (dla spoin wyktadzin podfogowych i poziomych oktadzin scian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z dokfadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

— grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
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wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykfadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidfowo wykonana wyktadzina powinna spefnia¢ nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnos$gé) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgfosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacija lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tfatg dfugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

— Spoiny na cafej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niz2 mm na dfugoscil mi 3
mm na catej dfugosci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm
dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materia;em wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktorych réznorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgfosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacijg iub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz2 mm na dfugoscil mi 3
mm na diugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacija i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastréow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badanh nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podféz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podfoza za wykonane prawidfowo {j.
zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgfoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podfoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy Ilub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy
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Odbior cze$ciowy Polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej cze$ci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak pyry odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbioér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora hadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka,
forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (kor\cowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacija projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powofywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.

Wykonawca robdét obowigzany jest przedfozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robdt,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokoty odbioru podtoze, protokdty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

—wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedfozonymi dokumentami, wprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwna¢ z wymaganiami i wielkosciami tolerancji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykfadzine lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
okfadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonaé je ponownie i powtérnie zgfosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokoét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

—wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdéwieniem.

Protokét odbioru kohcowedo jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jest okre$lona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. Ogéline ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Zasady rozliczenia i pfatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe
moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

— rozliczenie ryczatfowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartosé
wynagrodzenia; warto$¢ robdét w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i iloSci

robét okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

—rozliczenie w oparciu 0 warto$é robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robdt.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg hastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

—warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii
rob6t z kosztami zakupu,

— wartosc¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogdine) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja
wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie enerdgii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegéfowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwos$ci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja. wtasciwo$ci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa

B IIl.

PN-EN 176:1996 Pfytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.

Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 5%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki ; ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A .
PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3:~<E<6%. Grupa A Il a.
Cz1.

PN-EN 185-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 39~<E<6%. Grupa A li a.
Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz1.

PN-EN i 87-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A fil b.
Cz 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Ill.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, tynki zwykte, Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej. porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitey.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
famiacej.
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PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg
pomiaru wspbtfczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgfebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni
plytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci. PN-EN 1SO 10545-
13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej. PNEN

ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na

plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw. PN-EN 101:1994
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na

zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu. PN-EN 12808-
5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasiakliwosci

wodnej.

PN-63/8-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podfogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogdélne, wydanie OWEOB
Promocja - 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
— Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktfadziny i wyktadziny
z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok. - Atlas Budowlany, miesiecznik
wydanie specjalne 1998 rok.

— Uktadanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit- 1999 rok.

— Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok.

B-01.07 — ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczac wykonania i odbioru robot
malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektow budowlanych nie narazonych na agresje
chemiczna. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robt wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
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podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
malowania:

—wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),

— zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych), obiektow
budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow, wymagan |
sposobow

oceny podfozy, wymagan dotyczacych wykonania powfok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych
powierzchni obiektow oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektéw budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Nazwy i kody: grupy robét, klas robét i kategorii robét.

Kody CPV wg Wspdlnego Stownika Zaméwieri.

Grupa robot 45400000-1 Roboty wykorniczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,

Klasa robdot 45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie,

Kategoria robot 45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre sleniami
podanymi w ST-00 ,Wymagania ogdine", pkt 1.4. Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastepujace
terminy:

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, drewna. ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powfoka malarska.
Powfoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nafozona i rozprowadzona na podfozu,
decydujaca o wfasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - pfynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu
-barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - niepigmentowany roztwoér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréow), ktory tworzy powtoke
transparentna po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powfoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkow
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentdéw i obcia znikow w spoiwie
zywicznym, rozciericzanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa, terpentyng itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda - zawiesina pigmentdéw i obcia znikow w
spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego
itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz Srodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci
suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciekfej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjag,
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00
<Wymagania ogodlne”, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja rob6t malarskich

Dokumentacje robot malarskich stanowia;:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastrukturyz dnia 03.07.2003 r.
W Sprawie szczegdétowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1 133),
dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
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sprawie szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamdéwien publicznych),
sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002
r-. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogfoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z pézn. Zmianami),

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skiadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robo6t budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:.

— wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegblnieniem
materiatéw do napraw,

— specyfikacje materiatdow koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania powfok malarskich,

— kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powfok malarskich,

— wymagania i warunki odbioru wykonanych powfok malarskich,

—warunki uzytkowania powtok malarskich.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
»Wymagania ogoélne”, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodno$ci z Polskg Norma, lub aprobatg techniczna,
badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

—termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

* farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

* farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

* farby na spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,
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* lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

« Srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych mozna stosowac:

* farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998

« farby na spoiwach:

- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

— mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciefczania wodg, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-91 /B-1 0102,

« farby i emalie na spoiwie zywicznym rozciehczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,

« farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

* srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczenh podtfoza,

— Srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PNEN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich.

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

- szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podfoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadtfa napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow
farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie uzywac samochodoéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywac
samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-
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81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogébine zasady wycofania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne”, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych, robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po:

* catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zafozenia urzgadzen sanitarnych ceramicznych i metalowy z tworzyw
sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podfogowe,

* utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

« catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

» wykonaniu tzw. biatego montazu,

* utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotéw,

» oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podfozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, rowno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza jej
obszaroraz

resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podfozy mineralnych przeznaczonych do malowania
L.p. Rodzaj farby Najwieksza

wilgotnos¢ podfoza

w % masy

1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami

modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych

woda lub w postaci ciektej 6

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub
rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawa cementowa lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos¢ podfoza betonowego, w zalezno$ci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka
malarska, nic moze przekraczaé¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona i odttuszczona.

5.3.3. Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/E-1 0100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte wodga. Po umyciu powierzchnia tynkdéw nie powinna wykazywac sladbw starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
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5.3.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykfe.

5.3.5. Podtoza z drewna, materiatbw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekoéw i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna
by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczenh. Ewentualne
uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktéra wydano aprobate techniczna.

5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podtoza z ptyt wtéknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos$¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. WKkrety mocujace nie
powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robot malarskich

5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich
zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrze zeniem, ze w ciggu doby nic nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrze zeniem, by temperatura podfoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych ).

W przypadku wystapienia opaddw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy osfonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczgg, jezeli wilgotnosé podfozy przewidzianych pod malowanie nic
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikbw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczyC¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczag¢, kiedy podfoza spetniaja wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac¢:

« informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

* SPOSOb przygotowania farby do malowania,

* Sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

* krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

* czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

« zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

* zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podfoza spetniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a
warunki prowadzenia robot wymagania okre$lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajgcg informacje wymienione
w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powfok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk.

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja,
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podfoza, Sladéw pedzla,
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e) bez ztuszczenh, odstawania od podfoza oraz widocznych faczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powfoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtfoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powfok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powfoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podfoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podfoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan

b) tuszczenia sic powtok,

¢) odstawania powtok od podfoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) ré(wnomiernie pokrywac podioza, bez przeswitéw, plam i odpryskoéw,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniana,

€) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i polysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powfokach wykonanych na elewacjach nigjednolity odcien barwy powfoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podfoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na cafej dfugo$ci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powfok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powfoka z lakieréow powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

¢) dobrze przylegaé¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét malarskich

Przed przystapieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podfozy oraz materiatéw, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podfozy pod malowanie

Badanie podfoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujacych
terminach:

* dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

* dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podfoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:

» muréw ceglanych i kamiennych - zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢ wykonania
zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni,
wilgotnos¢ muru,

* podfozy betonowych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czystosé powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podfoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

* tynkéw zwyktych i pocienionych - zgodnos$c¢ z projektem, rownosc¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie
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elementéw metalowych, wilgotnosé tynku,

* podfozy z drewna - wilgotno$¢, stan podfoza, wyglad i czystosé powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

* plyt gipsowo-kartonowych i wtéknisto-mineralnych - wilgotno$¢, wyglad i czysto$é powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretéw,

* elementéw metalowych - czysto$é powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania murow nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68; B-10020.

Roéwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70IB-10100.

Wyglad powierzchni podfozy nalezy oceniaé wizualnie, z odlegto$ci okofo 1 m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni
suchg, czystqg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywacé czystej szmatki.
Wilgotno$¢ podfozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci nalezy
pobrac prébke podfoza i okresli¢ wilgothos¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.2.-
2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
Jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

—wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widag¢:

a)w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

— kozuch,

— $lady plesni,

— trwaty, nie dajacy sil wymieszac¢ osad,

— nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

— obce wtracenia,

— zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- $lady plesni,

— zbrylenie,

— obce wtracenia,

— zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z
dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdélnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok
malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczegéinosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidfowosci przygotowania podfozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.
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Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy w ilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powfok malarskich obejmuje:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

— sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

— sprawdzenie przyczepnosci powfoki,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powfok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powfoki z wzorcem producenta,

) sprawdzenie odpornosci powfoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniana lub bawetniana szmatkg w kolorze kontrastowym do powtfoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapify slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

— na podfozach mineralnych i mineralno-wifdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnosc¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

— na podfozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne spfukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity
podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole (odpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 7

7.2. Szczegobfowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedfug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca sie otworéw i migjsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2 .

Dla Scian i sufitéw z profilami ciagnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikéw i
rur nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru.

Dla Scian i sufitéw z profilami ciagnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposoéb ich obmiar-u
polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspotczynnikow podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspbiczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z o$cieznicami wraz z
¢wier¢watkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykohczonych otworéw
(osciezy), stosujac do uzyskanych wynikéw wspotczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspéiczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe luz z pojedynczymi skrzydtami i

oscieznicami

- bez szczeblin

- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2

- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2

- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2

- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2

Okna i drzwi balkonowe z podwojnymi skrzydtami

- bez szczeblin

- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2

- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2

- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2

- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2

Drzwi z oscieznicami (facznie z cwieréwatkami) i skrzydfami

- petnymi lub z jedng szyba o powierzchni do 0,2 m2
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- peinymi z obramowaniem gtadkim

- petnymi z obramowaniem profilowanym

- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o pow. do 0,1 m2 kazdej szyby

- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o pow. ponad 0,1 m2 kazdej szyby

- cafowicie szklonym z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30cm

Malowanie opasek i wytogdéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza sie w metrach kwadratowych wedfug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza sie jako podwdjna powierzchnie
prostokata, opisanego na grzejnilku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowac
potréjng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o Srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie¢ w metrach dfugo$ci. Malowanie rur o
wiekszych srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.
7.3. W SST mozna ustali¢ inne szczegéfowe zasady obmiaru robét malarskich

W szczegdlnosci mozna przyja¢ zasady obmiaru podane w katalogach okreslajacych jednostkowe naktfady
rzeczowe dla rob6t malarskich np. zasady wymienione w zatozeniach szczegétowych do rozdz. 15 KNR 2-
02 lub do rozdz. 14 KNNR 2.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogébine zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 8

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powfok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podfoza.
Odbiér podfozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podfozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podfoza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacja projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robét malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdow koniecznych do usuniecia nieprawidtowos$ci podtoza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podfozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podfozy) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesSciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbioér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (korcowy)

Odbiér kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, ha podstawie przedfozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedfozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdt,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobbéw budowlanych,

— protokoty odbioru podfozy,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedfozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5
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oraz dokonaé oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powfoki z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawié¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci powfoki malarskiej
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnos$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierag:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikow badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zaméwieniem

Protokét odbioru kohcowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robé6t poprawkowych. zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéline ustalenia dotyczzce podstawy pfatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i pfatnosci

Rozliczenie rob6t malarskich moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robdt.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg hastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz pfatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi warto$é
tych robot obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych zaakceptowanych przez zamawiajacego lub (ofercie) cen
jednostkowych i ilosci robot

— ustalonej w umowie kwoty ryczaftowej za okre$lony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczaffowe obejmujace roboty malarskie
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
robét na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podtdg i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materiatow,

— przygotowanie podiozy,

— proby koloréw,

— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdt,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
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zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaftowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robot malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu rob6t malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga byc¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Palcowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolirneryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkoéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw

produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady, Warszawa
1990

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 4: Powfoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003r.

B-01.08 — UKLADANIE PANELI PODLOGOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczac wykonania i odbioru robot
wyktadzinowych z paneli podtogowych w budownictwie mieszkaniowym, uzyteczno$ci publicznej i
budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majce na celu wykonanie:

— pokrycie podtog panelami podtogowymi, ktére stanowig wierzchni element warstw podfogowych,

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow, badan i sposobow
oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Nazwy i kody: grupy robét, klas robét i kategorii robot.

Kody CPV wg Wspdinego Stownika Zamoéwien.

Grupa robot 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,

Klasa robdt 45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian,

Kategoria robdét 45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtég, $cian i tapetowanie $cian,

45432100-5 Kfadzenie i wyktadanie podtog.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
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w ST-00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.6. Ogdéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacijg
projektowa, ST t poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00
<Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
,»Wymagania ogélne"” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych powinny miec¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacq skfadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Panele podfogowe

Panele powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:

— PN-EN 167:1997 — Panele podfogowe.

Rodzaj paneli i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegoinie dotyczy to
paneli dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien scieralnosci i twardosé.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do montazy podtdg to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe przyscienne,

— pianka poliuretanowa pod panele,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin.

Wszystkie ww, materialy musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykfadzin i okfadzin

Do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia paneli,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— wktadki dystansowe i podbijaki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdéine wymagania dotyczace transportu podano ST-00 ,,Wymagania ogéine"” pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania wykfadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srodkow i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposoéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku
urzadzen mechanicznych.

Skiadowanie materiatow podfogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogébine zasady wykonywania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine"” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
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podtdg,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoiczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do rob6t wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakohczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz+5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu cafej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie wykfadziny

5.3.1. Przygotowanie podfoza

Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zatfuszczenia, jak rowniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos$¢ warstwy malarskie, piaszczace i
fuszczace sie warstwy zapraw.

Podfoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywania powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza
niz 0,5 MPa. Podfoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin.
Wilgotnosc¢ nie moze przekraczac 2% dla betonu.

5.3.2. Montaz paneli

Na przygotowane podtoze nalezy utozyé pianke pod panele.

Ze wzgleddw optycznych panele powinny by¢ montowane zawsze wzdtuz od gtdbwnego zrodta sSwiatta. Przed
montazem obliczy¢ nalezy, jaki szeroki ma by¢ rzad paneli (nie powinien by¢ wezszy niz 5 cm).
Ewentualnie pierwszy rzad paneli musi by¢ docinany juz wedfug dfugosci.

Montaz paneli podfogowych tzw. ptywajacych — panele nie moga by¢ przyklejane do podfoza, przybijane
gwozdziami lub mocowane w inny sposéb — panele faczy sie tylko na pioéro i wpust. Listwy przyscienne
nalezy przymocowac tylko do $cian, a nie do podtogi.

Przy dopasowywaniu paneli podftogowych, nigdy nie nalezy uderza¢ bezposrednio mtotkiem w piéro, a
zawsze uzywac¢ odpowiedniego klocka do podbijania.

Aby ostatni panel byt prawidfowo dociety, nalezy go obréci¢ o 180st i utozyé obok istniejacego juz rzedu tak
aby piéro lezato przy piérze. Panele powinny by¢ montowane wzdtuz sciany. Rzad nalezy dokfadnie
wyréwnaé tak, aby pofaczenia piéra i wpustu bylty prawidtowe i przebiegaty prosto. Nowy rzad nalezy
rozpoczacC czescig pozostatg z poprzedniego. Utozenie kazdego nastepnego juz rzedu paneli powinno byc¢
przesuniete o co najmniej 40cm w stosunku do poprzedniego. W ten sposéb ofrzymujemy optymalny uktad
wizualny podfogi. Doktadne utozenie trzech pierwszych rzedow jest bardzo wazne dla zapewnienia
szczelnosci montazu rzedoéw kolejnych.

W miejscach trudnodostepnych tj. wystajace z podfogi rury, trzeba najpierw przycia¢ panel do prawidfowej
dfugosci, nastepnie utozy¢ przycietg czes¢ na wtasciwym miejscu i odmierzac¢ za pomocg miarki miejsca
wiercenia.

Wypozimowanie podfoza i zachowanie katéw prostych miedzy $cianami gwarantuje dobrg jakos¢ ufozenia
paneli.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podfoza.

Wszystkie materiaty — panele podtogowe, listwy, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg fate,

— sprawdzenie spadkoéw podktadu pod wykfadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z dokfadnoscig do | mm

— sprawdzenie prawidfowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
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dokonujgc pomiaréw szeroko$ci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacjg projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidfowo$¢ ich wykonania wywiera
wplyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymaganh
dotyczacych wykonanych wyktadzin, a w szczegdélnos$ci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej.

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw, - prawidtowosci przygotowania podfozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin,

— prawidfowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji. Przy badaniach w
czasie odbioru rob6t pomocne mogag by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin Scian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidfowosci utozenia paneli podfogowych oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem paneli,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang

powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow, pilastrow,
fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okres$la sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin, elementem ulegajacym zakryciu sg podfoza. Odbior
podtéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podfoza za wykonane prawidfowo tj.
zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét wyktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.
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Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgfoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podfoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbiér ostateczny stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Zasady rozliczenia i pfatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe moze by¢ dokonana

93



wedtug nastepujacych sposoboéw:

—rozliczenie ryczatfowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartosé
wynagrodzenia; warto$¢ robdét w tym przypadku jest okre$lona jako iloczyn ceny jednostkowej i iloSci

robdét okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

—rozliczenie w oparciu 0 wartos¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru cze$ciowego robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

—warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii
robot z kosztami zakupu,

— wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogdine) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja
wykonanych wyktfadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zostac¢ szczegoéfowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i panele. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 13813:2003 Podktady podfogowe oraz materiaty do ich wykonywania.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | czes¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.

— Katalogi wyrobow i wytyczne producentéw.

04



