B-01.03 — STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznef (ST)‘ sq wymagania, dotyczace montazu i odbioru stolarki
okiennej i drzwiowej w remontowanym budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy Zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagari podanych w niniejszef specyfikacfi moga mie¢ miefsce tylko w przypadkach
malych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istniefe pewnosc, ze
podstawowe wymagania beda spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanef.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji ST majg zastosowanie przy wykonywaniu wymian zuzytych
elementéw stolarki okiennej i drzwiowej w remontowanym budynku na nowe.

Zakres robét obsjmuje demontaz istniejgcej stolarki drewnianej na nowe z PVC-U i drewna w nowych
otworach okiennych i drzwiowych.,

1.4. Nazwy i kody: grupy robot, klas robét i kategorii robot.

Kody CPV wg Wspdinego Stownika Zamdéwieri.

Grupa robét 45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych,

Klasa robot 45420000-7 Roboty w zakresie zakladania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie,
Kategoria robot ~ 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlaney.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST-
00, ,Wymagania ogoine”

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$c materiatéw | wykonywania rob6t oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczac robot podano
w ST-00.

2 MATERIALY

Ogblne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST-00 ~NVymagania
cgoine” pkt 2.

2.1. Stolarka okienna i drzwiowa

Stolarka okienna | drzwiowg kompletna , wykoriczona wraz Z okuciami, zamkami, siownikami ifp. wg
dokumentacji techniczneyj. '

Kazda partia materiaiu powinna by¢ dostarézona na budowe z kopia certyfikatu lub deklaracji zgodnosci,
stwierdzajacsj zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach

~technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

3 SPRZET

Ogéine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt.3.

4. TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczace transportu podane w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogdine wymagania dotyczgce robdt podane w ST-00 , Wymagania ogéine” pkt 5.

Wyroby stolarki budowlanej moggq by¢ osadzane w otworach po demontazu istnigjgcej stolarki, Jezeli
budynek lub jego czes¢ jest zabezpieczona przed opadami .atmosferycznymi. Oécieznice powinny by¢
ustawione we wiasciwym miejscu w otworze Sciany i tymczasowo umocowane za pomocq podkfadek |
kiindw. Prawidtowodé osadzenia sprawdza sie za pomocg piony, poziomnicy oraz przymiaru do mierzenia
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przekatnych $wiatfa odcieznicy z dokfadnoscig do 1 mm. Miejsca mocowania i sposob mocowania o8clezhic
nalezy wykonat zgodnie z instrukcjami producentéw, za pomocq materiatow | narzedzi przewidzianych w
tych instrukcjach. :

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdine wymagania dotyczace robot podane w ST-00 ,Wymagania ogbine” pkt 6.

Flementy stolarki okiennej i drzwiowej powinny byé .osadzone zgodnie z Dokumentacjq Budow!éna :

Odchylenia w tym zakresie nie powinny przekraczac:
e dla elementéw osadzonych w plaszczyZnie posadzek +- 1 mm,
e dia elementéw osadzonych w plaszczyZnie $cian i sufitow +- 2 mm.

Stojaki oscieznic powinny tworzy¢ z nadpréz'em- kat prosty. Odchylenia od kata prostego nie moga
spowodowac roznicy w szeroko$ci oscieznicy, mierzonej we wrebach. Dopuszczalne roZnice szerckosci
oscieznicy nie mogg by¢ wieksze niz: dla drzwi jednoskrzydtowych 2 mm, dia drzwi dwuskrzydiowych 4 mm

7. OBMIAR ROBOT

Ogdine zasady obmiaru rob6t podano w ST-00, Wymagania ogéine” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa |

Jednostka obmiaru jest 1m2 stolark.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdine zasady odbioru robét podano w ST-00 Wymagania ogélne” pkt 8.
8.1. Zgodnosé robét z dokumentacjg projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru

Podstawa odbioru stolarki okiennef i drzwiowef jst Projekt Budowlano-Wykonawczy Z naniesionymi
zmianami dokonanymi w trakcie wykonawstwa, protokoty badari materialéw przeprowadzonych zgodnie z
normami  przedmiotowymi lub  $wiadectwami dopuszczenia (aprobatami technicznymi), instrukcfe
producentow. .

Odbidr techniczny zamontowanej stolarki obejmuje sprawdzenie prawidlowosci montazu, zachowania
dopuszczalnych odchylek, szczelnoécel, wyglagdu zewnetrznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Qgdine ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST-00, Wymagania ogéine” pkt 9.
10. PRZEFPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-100885:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badanié techniczne przy odbiorze.
PN- 78/B-13050 Szkio plaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucta budowlane. Podziaf.

PN-B-30150:1997 Kit budawlany trwale plastyczny.

PN-88/B-10085 Qkna i drzwi z dfewna,- materialow drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i
badania.
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B-01.04 — TYNKI 1 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej szczegblowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczac wykonania i
odbioru oktadzin z plyt ginsowo-kartonowych (suchych tynkow gipsowych).

.1.2. Zakres stosowania 88T

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagarn podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
malych prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dia ktérych istnieje pewnosc, Ze
podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu melod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

- Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktorych dotyczy specyfikagja stanowia poszycie azurowef
konstrukcfi §cian i sufitéw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i okladziny zastepujgcej tynki na
$cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

- Okfadziny objete niniejszg ST ksztafiuja forme architektoniczng danego elementu Kkonstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z piyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

- Prawa" strona piyty gipsowo-karfonowej peini role jef lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona Jewa” piyty (niewidoczna po zamontowaniu} posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zakladkowe pofgczenia kartonu.

1.4. Nazwy i kody: grupy robét, klas robét i kategorii rohot.

Kody CPV wg Wspdinego Stownika Zamowien.

Grupa robot 45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiekiow budowlanych,
Klasa robot 45450000-6 Roboty budowlane wykoriczeniowe, pozostafe,

Kategoria robot  45453000-7 Roboty remontowe renowacyjné.

1.5. Qkreslenia podstawowe '

Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg FPrawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenkiaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem okiadzin z plyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

-  Wykonawca - osoba lub organizacfa wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura - dokument zapewniajacy jakosc, definiujacy Jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegdine operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje, '

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokurmentacji téchnicznej Zawierajace dane opisujgace
przedmiot | wymagania jakosciowe wykonania okfadzin.

1.6. Ogéine wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu okfadzin z pfyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac zasad podan ybh w normie PN-
72/B-10122 ., Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy adbiorze”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodno$C z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce wykonania | odbioru robot
podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.5,

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST-00
~Wymagania ogéine” pkt 2 ‘
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2.2. Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadac wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405
- wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczr;e dia pt

/t gipsowo-kartonowych

L.p. | Wymagania GKB GBF GBKi GKFi
- zwykia ogniocodporna wodoodporna Lv:do/ogmoodp or
1. | Powierzchnia Réwna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw, krawedzi
2. 1 Przyczepnosé Karton powinien byc pochzony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy
kartonu do rdzenia | odrywaniu rekg rwat sie, nie powodujgc odklejania go od rdzenia
gipsowego
3. | Wymiary i tolerancje | grubosc 9,5+0.5; 12,5%0,5; 15,6+0,5; >18+0,5
fmm] szerokos¢ | 1200 (+0, -5)
diugosé ‘f2000-3000] (+0,-6)
prostopadios | Réznica diugosci przekatnych <&
é
4. |Masa 1|95 <8,5 - - -
m2  pivly
0 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11,0-13,0
grubosci
15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
kgl
>18,0  [<180 16,0-19.0 - -
5. | Wilgotnos¢ <10,0
8. Trwafos’;i struktury | - >20 - >20
przy opalaniu [min]
7. | Nasigkliwos¢ - - <10 <10
8. |Oznakow [Napis na Nazwa, symbol , produkgji, PN.......
anie tylnef data
stronie
piyty
Kolor Szary jasny ' Szary jasny Zielony jashy Zielony jasny
kartonu
niebieska czerwona niebieska czerwona
Barwa
napisu
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Grubosé Odlegio$¢ Proba  zginania
nominalna podpor | f[mm] _
pivly  giosowef ' Obcigzenie niszczace Ugiecle
{mm] -
Prostopadie do|Réwnolegle do | Prostopadie do Réwnolegt
Kierunku kierunku - | kierunku e do
) widkien widkien wiokien  « kierunku
witkien
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0.8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18 720 500 ; - -

Dane dotyczace plyty gipsowo-kartonowe i 0 nazwie " RENOWACYJNA", o grub. 6,5 mm.
1. grubosc - 6,5+0,6 mm

szerokodé - 1200 (+0; -0,8) mm

diugoscé - [2000+3000] (+0; -6,0) mm

masa 1 m2 - 55+6,5 kg

obciazenie niszczace (rozstaw podpor - 350 mm)

SR U AR

- prostopadie do kierunku widkien - min. 280N
- réwnolegle do Kierunku witkien - min. 110N
2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego | skrapiania podioza stosowaé mozna wodg odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do befonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu”. Bez badar laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowq wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje I muf.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spelniaé wymagania normy PN-79/8-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw '
budowlanych, a w szczegolnosci: :

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

~  mieé frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0
mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien byc drobnoziarnisty i przechodzi¢ cafkowicie przez sito 0
przeéwicfe 0,56 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczescief kieje' ginsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedaZy na terenie Kraju.

3. SPRZET
3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST7-00 ,,Wymagania ogéine” pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkow, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi | drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT _
4.1.0gdIne wymagania dotyczgce transporty podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4
4.2. Pakowanie | magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych
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Piyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, ukladanych poziomo na kilku podkfadach dystansowych.
Pierwsza piyta od dolu spelnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasma stalowg dia
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy skiadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym | mocnym, a zarazem
piaskim podkfadzie.

Wysokos¢ skfadowania - do pigciu pakietow o jednakowej dfugosci, nékfadanych jeden na drugi.

4.3. Transport piyt odbywa sig przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przewdz (jednorazowo) okolo 2000 m2 piyt o grubosci 12,56 mm lub okofo
2400 m o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek plyt powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widfowego o
udZwigu co najmnief 2000 kg iub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widfami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogéine zasady wykonania robét podano w ST-00 ,, Wymagania ogoine™ pkt-&
5.2, Warunki przystapienia do robét

- Przed przystapieniem do wykonywania okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakornczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia | bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe [ okienne.

- Zaleca sig przystapienie do wykonywania okfadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow muréw,
ti. po uplywie 4-6 miesiecy po zakoficzeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone Z gruzu i odpaddw.

~  Okladziny z piyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywacC w temperaturze nie nizszej niz +6C pod
warunkiem, Ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0T, a wilgotno $6 wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.
5.3. Montaz okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych

5.3.1. Pr.éy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/8-
10122 ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.3.2. Mocowanie plyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wiazgcymi plyte (okladzing) ze Sciang a rownoczesnie zapewniajaca jej sztywno$C, sg placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowsgo. ’

5.3.3. Przygotowanie podioza:

- podioze powinno by¢ twarde | oczyszczone z kurzu i luZn voh resztek zaprawy, - stare powloki malarskie:
olejne powinny by¢ zeskrobane a kigjowe zmyte, '

- przed przystapieniem do montazu piyt. podioze skropié obficie wodg, zbyt suche podioze, szybko
odcigga wode z plackow gipsowych, powoduje przedwezesne ich stwardnienie i odpadanie,

- dfa podioza nienasiakliwego nalezy stosowac na placki zaczyn 0 wiékszej gestosci.
5.3.4. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obfozenia ma na swym licu
odchyiki do 20 mm/mb, nalezy ja zniwelowaC przed rozpoczeciem montazu plyt. Niwelacji powierzchni
Sciany dokonuje sie przez zamocowanie na nigj ginsowych marek kontroinych, w rozstawach wynikajgcych z
szerokosci zastosowanych piyt. Marki winny mie¢ $rednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek
gipsowych | powtornym sprawdzeniu lica Sciany mozna przystapic do wlasciwego przyklejania pivt.
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Plyte do przyklejenia ukiada sie strong licowg do podiogi w poblizu miefsca jef zamontowania. Nastepnie na
Jjef tylng strone nakiada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach plyt placki powinny mie¢ mnigjsze rozmiary, ale naleZy je ukiadac gesciej. Grubos¢
naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubo$¢ przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi sfe i lekko dociska do sciany. Nastepnie skorygowac pofozenie plyty, czyli
dosungé ja do krawedzi juz zamontowanej piyty. Opukujac gumowym rmfotkiem przez prosta fate (najlepiej
altminiows, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i diugosci 2500 mm}, doprowadza sig do dokiadnego
zlicowania ptaszczyzny montowanej pivty z wezesnief zamontowang plyta.

Mozna tez stosowat metode nakfadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegbinie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowaé piytg z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone piyty powinny dokiadnie przylegac do siebie swoimi dfuz'szym}' krawediiami. Weskazane jest
jednoczesne mocowanie dwéch lub trzech plyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspoine
regulowanie ich pofoZenia. ‘

5.3.5. Klgjenie piyt na styk do podfoza

W przypadku, gdy plaszczyzny Scian przeznaczonych do oblozenia sg rowne, o odchyfce do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowad metode kiefenia piyt na cienkief warstwie kigju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt.
5.3.4., na ufozong licem do podiogi plyte nakiada sie cienkg warstwe klejgca. Warstwe te rozgarnia sig po
plycie szeroka stalowg paca z zebami.

Klej powinien byc roziozony pasami wzdfuz dfuzszych krawedzi plyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co ufatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania plyty
do podfoza. :

5.3.6. Mocowanie plyt na pasach g_fpsowo~kartonowych

Przy nierébwnym podiozu, powstalym z powoduy niedokfadnego murowania Sciany lub  przerdbek
(zamurowane ofwory), moze zaistnieé konieczno$é wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy pasow
gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z piyly gipsowo-kartonowsj | mocuje przy
pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sig przy suficie i przy poodiodze. Pasy pionowe $g
kfejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczaé rowng
plaszczyzne.

$cfona ¥ nierdwnosciami
ploszayzay licows]

wo-karfonowa

'.\:-~.~.:- I
\pqsk:'gipso

Pty gipsowo-kurtonowa
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Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gfpsowo—karfonowe do podioza przystepuje sig do klejenia piyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okiadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie
5.4.1. Okfadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna ablozy¢ plytami gipsowo-kartonowyrmi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, s mogowane poziomo do podioza przy pomocy Kokow rozporowych.
Odleglo$ci miedzy listwami §1 uzafeznione od grubosci stosowanef na oktadzine piyly.

- Diaphtogr 9,5 mm - 500 mm,
- Dlapttagr 125 mm- 650 mm
Piyty montuje sig, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wiasnosci ciepinych i akustycznych przegrody w przestrzert miedzy fatami wkiada sig
weine mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi byé wystarczajaco odsunigty od Sciany (grubosé
welny). Mozna to osiagnaé przy pomocy podkiadek wykonanych z krotkich odeinkow listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany rowniez w innej formie. W tym przypadku wyKorzystuje sie faty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych facznikéw. Rozstaw miedzy
listwami - 600 mm. Elementami faczacymi listwy ze $ciang $g strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu pofaczenie rusztu z podiozem jest pofaczeniem elastycznym, co przyczynia sig do tumienia
wszelkiego rodzaju dZwigkéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos$¢ ta moze jeszcze zostac
podwyzszona przez podiozenie pod strzemiona ‘podkiadek z tasmy Humigcej. Whadciwosci Humigce
przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos$é weiny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu Humienia
sprzyja réwniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej migdzy welng mineraing a pfyta gipsowo-
kartonowa, :

5.4.2. Okfadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod okladziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziafowych, bez kontakiu z osfaniang Sciana,
-z uzyciem $ciennych profili ,U" o szer. 50 mm, umocowanych do podfoza uchwytami typu ES,
—  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podioza elementami taczgcymi typt ES.

5,5. Montaz okiadzin z piyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach |

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podioze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien skladac sie z dwdch warstw: dolnef
stanowigcej bezposrednie podioze dla piyt - nazywanej w dalszef czesci ,warstwg nosng” oraz gornej - dalef
nazywanej ,warstwg gidwna". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skiadajgcy sie tylko z
warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztaffowniki stalowe lub fistwy
drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju Konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujgce czynniki:

a) ksztait pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na szfywno$¢. rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowey,

- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
- sposéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- Jjezeli ruszt styka sie bezpodrednio z plaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddajony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podfuznych
krawedzi plyt w stosunku do tych efementow, '

b) grubos¢ zastosowanych piyt:

- rozmieszczenia piyt,

—  rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci plyt
c) funkcje jaka spefia¢ ma sufit:

- Jjezeli sufit stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia plyt musi by¢ zawsze prostopadly do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikow stalowych fub
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listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odpornosc ogniowa, poniewaz
o wiasno$ciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt

Cheac uzyskal oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy priy ich wykonywaniu ,bamietaé o paru
podstawowych zasadach: '

—  styki krawedziwzdiuznych plyt powinny byc prostopadie do pfaszczyzny-éciany z oknerm, (réwnolegle do
kisrunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdiuznego mocowania piyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dlugich krawedzi plyt opieraty si¢ na tych elementach,

—  przy wyborze poprzecznego mocowania piyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi plyt opierafy sig na tych elementach,

- poniewa'z' rzadko sig zdarza, aby w jednym rzedzie mogfa byé umocowana pefna ilos¢ piyt, nalezy je tak
rozmiescié, by na obu kraricach tego rzedu znalazly sie odcigte kawatki 0 szerokosci zblizongj do pofowy
szerokosci piyly (lub potowy jej diugosci),

- styki popfzebzne plyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o
odlegloéé zblizong do potowy dfugosci piyty,

~ jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitt ma by¢ dwuwarstwowa, fo drugg
warstwe piyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sig odpowiedni
rodzaj kotwienia rusziu. Wszystkie stosowane metody kotwiert muszg speinia¢ warunek pieciokrotnego
wspblezynnika wytrzymalosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, #e jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi
byé wigksze od pigciokrotnef wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany fgcznik lub kotwe.

Konsirukcje sufitow mogg zostac podwieszone do stropéw zhudowanych w oparciu 0 belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadfowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitéw, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych

wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukeji stropu rodzimego powinny wytrzymywac
trzykrotng warto$¢ normainego obcigZenia.

Wszystkie elementy stalowe, sluzgce do kotwienia, muszg posiadaé zabezpieczenie antykorozyjne.
5.5.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okiadziny sufitowe stosuje sig plyty gipsowo-kartonowe zwykfe o grubosci 9.5 fub 12,5 mm. Jesli tego
wymagajg warunki ogniowe, na okfadzing stosuje sie plyty o podwyzszonej wylfrzymafosci ogniowej o gr.
12,5 lub 15 mm. Plyly gipsowo-karfonowe moga by¢ mocowane do elermentow nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi plyt do kierunku ufozenia elementdw nognych ruszty,

- mocowanie podiuzne wzdluz elementow nosnych rusztu phvt ulozonych réwnolegle do nich dhuzszymi
krawedziami,

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

—  do listew drewnianych gwoZdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubosé piyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczaina ropigtos¢ migedzy
elementami nesnymi [mm]
8,5 : poprzeczny 420 |
podiuzny 320
12,5 ' poprzeczny 500
podiuzny 420
15,0 poprzeczny. 550
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5.6. Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym
5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga byc wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gady
podioze jest réwne i rownoczesnie sufit nie musi byc. obnizany, ruszt wykonuje sig jako jednowarstwowy.
Rozstawy listew sa uzaleznione od rodzaju plyt i kierunku ich zamocowania. Qdleglosc (d) miedzy punktami
mocowania fistew do podioza sa uzaleznione od wymiarow poprzecznych zastosowanych listew.
Umocowane listwy stanowig warstwe no$na dla plyt gipsowo-kartonowych. )

Wymiar listew Dopuézczalne odlegfosci {d)

[mm] miedzy elementami kotwigcymi
[mm]

Szerokosc (s) 50 650

Grubos¢ (f) 25

Szerokosé (e) 50 800

Grubos¢ {f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podiozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien iub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje
sie ruszt dwuwarstwowy. Odleglosci migdzy fistwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci stosowanej w
danym przypadku piyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy
warstwy glféwnej sg rozmieszczane w odlegloSciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych
zastosowanych listew w warstwie nosnej.

Wymiar listew nosnych ' Dopuszczaine odleglosci (d)
[mm] miedzy listwami giéwnymi [mm]
Szerokosc () 50 650

Grubosé (f) 25

Szerokosc (e) 50 -800

Grubos¢ (f) 32

Dia rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podfoza, wymiary listew gfdwnych oraz
dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podioza sa nastepujgece:

Wymiar listew gféwnych Dopuszczalne odiegfosci (d)

[mm] miedzy elementami kotwigcymi
fmm] '

Szerokosc (e) 63 : 1100

Grubosc (1) _ 38

Wyrmiary listew giéwnych oraz dopuszczaine rozstawy migdzy elementami mocufacymi je do podioza, dla
rusztéw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sa nastepujace:;

Wymiar listew giéwnych Dopuszczaine odlegfosci (d)

[mm] _ miedzy elementami kotwigcymi
[mm] '

Szerokosé (e} 38 1400
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Wymiar listew giéwnych . Dopuszczalne odleglosci (d)

{mmj miedzy elementami kotwigcymi
[mm]

Grubosc (f) 63

v

5.7. Sufity na ruszcie stalowym
5.7.1. Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufifu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym d
niemieckiego systemu S400.

Elémenty skiadowe rusztu, poza pretami, $g produkowane fabrycznie przez poszczegoine firmy zéjmujace
sig ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdiny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili noénych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przediuzenia odcinkdw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sig
przy uzyciu facznika wzdiuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukgji stropu przy pomocy
wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (stopiert obnizenia sufifu determinuje uzycie preta mocujgcego 0
odpowiedniej diugosci} fub przy pomocy. facznikéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podioZa.

Konstrukcje ruszit sufitu obﬁiz’onego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
diugich i réwnoczeénie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie réwniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do fgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie facznikéw krzyzowych (60/60).

W celu usziywnienia cafej konstrukeji rusztu, korce profili nosnych opiera sig migdzy potkami profiti UD
27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubosé plyty gipsowo- | Dopuszczalna Dopuszczalna odlegioéé | Dopuszczaina

kartonowej f[mm] odlegiosé miedzy |w  warstwie  gfownej odlegio$é w warstwie
wieszakami [mm] [mmj nosnej [mm]

9,5 850 1250 420

12,5 850 ' 1250 ' 500

15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg plyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.
5.8. Obudowa poddaszy

Pty gipsowo-kartonowe $g dobrym materiatern do okiadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji
dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekkodé oraz wytrzymalo§¢ na dzialanie ognia {ptvty GKF),
szczegdinie przemawiaj za ich stosowaniem w fego rodzaju przypadkach.

Przed montazem phyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé odpowiedni ruszt.
Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy
drewniane lub profile stalowe. _ .

Przy budowie rusztow na powierzchniach sko$nych nalezy stosowac zasady montazu podobne, jak dfa
rusztow sufitowych. Przykiadowo:

dia rusztow z listew o przekroju 30x50 mm, nﬁocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych ¢o ok. 900
mm) przy pomocy facznikow typu ES, odleglo$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

- 550 mm dia plyt o gr, 15 mm mocowanych poprzeczhie,
- 550 mm dfa plyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
- 420 mm dia plyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27 mocowanych do krokwi
fgcznikami ES.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci podano w S$T-00 ,,Wymagania ogéine" pkt 6
6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwo$é oraz zakres badan piyt gipsowo-kartonowych powinna byé zgodna z PN~B-79405
. Wymagania dia pfyt gipsowo-kartonawych”. .
W szczegéinosci powinna by¢ oceniana: ' )
~  réwnos¢ powierzchni pit,

~  narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnoéé i nasigkliwo$c,

—  obcigZenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt.

6.2.2. Warunki badari plyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny byé’ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéine zasady obmiary robot podano w §7-00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonef od podioza fub warstwy wyréwnawczef na stropie do spodu stropu wyzszef

kondygnacji. Powierzchnig pilastrow i stupow oblicza sie w rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropow plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w S$wietle
$cian surowych na pfaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkow nie potrgca sie dowierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda
z nich jest mnigjsza niz 0,5 m2 .

73 Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okre$la sig na podstawie dokumentacji projektowef z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru | sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych, dfa ktérych nie opracowarto dokumentacji projektowej wielkosci
obmiarowe okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT :
8.1. Ogbine zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt 8

8.2, Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét okfadzinowych z
plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbidr podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczyscic i umyc wodg .

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, -
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly
pozytywne wyniki .

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Rbboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgoo‘nbéé z dokumentacja techniczng,

b. rodzaj zastosowanych materiafow,

¢. przygotowanie pbd:‘oz‘a,

d. prawidfowos$¢ zamontowania plyt : ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni,

ad. &) Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone pizez te pfaszczyzny, powinny byc
katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zafozeri zawartych w dokumentacji.
Krawedzie przyciecia pfaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidfowoéci wykonanhia
powierzchni | krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzacC za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz
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przyktadania (w dwu prostopadiych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o diugosci ok. 2 mb, w dowolnym
miejscuy powierzchni. Pomiar prze$witu pomigdzy fata a powierzchnia suchego cynku powinien by¢
wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczaine odchytki powierzchni sa podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie | Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku | Odchylenie
powierzchni  suchego| przecinajacych _sie
tynku od plaszczyzny | pionowego ’ poziomego plaszczyzn od kata
odchylenia krawedzi od przewidzianego w
fini prostej dokumentacji

Nie wigksza niz 2mm i w
liczbie nie wigkszej niz 2
na cafej dfugosci faty
kontrolnej o diugosci 2mb

Nie wieksze niz 1,5 mm
na 1mb i ogdlem nie
wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach ~do 3,5
mm wysokosci oraz nie

Nie wigksze niz 2 mm na
1mb | ogdlem nie wigcef
niz 3 mm na calef
powierzchni ograniczonegj
Scianami, belkami itp.

Nie wigksze niz 2 mm

wigcej niz  4mm  w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST-00 , Wymagania ogolne” pkt 9

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawca
a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m2 powierzchni
suchego tynku wedlug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

« dia wszystkich technologii (czynno$ci przygotowawcze):

- przygotowanie stanowiska roboczega,

- obstuge sprzetu niewymagajacego elatowef obstugi;

- ustawienie i rozhidrke rusztowart, o wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podfoza,

—  obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
—  oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiafow, ‘
« dla wykonania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych:

a) na §cianach murowanych '

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

- przygotowanie kleju gipsowego,

- przyklejenie paskow z plyt gipsowo-kartonowych do podioZa,

- przyklejenie piyt do podioza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych '

- przymocowanié plyt do gotowego rusztu za pomocq gwoZdzi ub wkretéw wraz z przycieciem i
dopasowaniem, :

¢) na rusztach z ksztatfownikow metalowych

- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomaecy wkretow wraz z przycigciem i dopasowaniem,
« dla wszystkich technologii (czynnosci wykoﬁczehiowe):

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachiowego do wyréwnania powierzchni okiadzin,

—  szpachiowanie ,bofazczer’r i stykéw piyt ze Scianami i stropami,

- zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,

- szpachlowanie | cykiinowanie wykoriczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-B-79405 Wymagania dia plyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Cdporno$c oghiowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowef do befonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN- 79/B~06?11 : Kruszywa mineraine, Piaski do zapraw budowfanych. |

Norma 18O (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jako$ci |
zarzadzania systémami zapewnienia jako$ci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

informator o montazu plyt gipsowo-karionowych, $cian dzialowych, okfadzin S$ciennych | sufifow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. Z 0.0., Szarbkow 73, 28-
400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie plyt gipsowo—kartonowych w budownictwie” - wydanie IV - Krakéw 1996r.
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B-01.05 — TYNKI ZWYKLE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST} sa wymagania dotyczac wykonania i odbioru tynkéw
zwykfych wewnetrznych i zewnetrznych. .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakfowy przy ziecanit i
realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymaga#r podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ migjsce tylko w przypadkach
mafych prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dfa ktorych istnigje pewnosé, Ze
podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sziuki budowlanej.

1.3.  Zakres robét objetych ST

- Tynki 2wykie, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub
ksztaftujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechaniczhie, do
ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Tynki zwykle ze wzgfédu na migjsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczhe warstw i
technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboly tynkowe. Tynki
zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze",

- Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-10100p.
3.1.1.

- Podicza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.
1.4. Nazwy i kody: grupy robét, kias robét i kategorii robot.

Kody CPV wg Wspdinego Stownika Zamowien.

Grupa robot 45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,

Klasa robot 45450000-6 Roboty budowlane wykor’rt:zeniowe, pozostafe,

Katégon‘a robot  45453000-7 Roboty remontowe |- renowacyjne.

1.5. OkresSlenia podstawowe

Okredlenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z ohowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczafg:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowiane zwigzane z wykonaniern tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowe,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dziafania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

- procedura - dokument zapewniajacy jako$é; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontrolufe
poszezegdine operacje robocze; procedura moze byc zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisufgce
przedmiot | wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbédne do jego wykonania.

1.6. Ogdine wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za ich zgodnosc z dokumentacig
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczgce robdt podano w ST-00
SVymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Qgéine wymagania dotyczace matenaldw, ich pozyskiwania i sikiadowania podano w ST-00
IVvmagania ogdine” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-80/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykfe” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda
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Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowac mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac wodociagowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tuszcze
organiczne, oleje i muf. :

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spefnia¢ wymagania norn;y PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczegdlnosci:

-  nie zawiera¢ domieszek organicznych,

—-  mieé¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. '

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - §rednioziarnisty cdmiany 2.

2.4.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzic catkowicie przez sito o przedwicie 0,5
mim.

2.5. Zaprawy budowlane wapienne

- Marka i sklad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykfe",

- Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno byc wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla byC whudowana mozliwie szybko po je
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna | zanjeczyszczert obcych. Skfad ohjetosciowych
skiadnikéw zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podane w ST-00 JWymagania ogoine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwykdych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykazac¢ sig¢ moZliwoscig
korzystania z nastepufgcego sprzetu: '

- miesZarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowey,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wodg.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w 8T-00 ,,Wymégania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport materiafow '

- Transport cementu | wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg BN-88/6731-
08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami fransportu i w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed Zzanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami |
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdine zasady wykonania robét podano w ST-00,, Wymagania ogdlne" pkt 3.
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5.2. Warunki przystapienia do robdt

- Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stantt surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przeb:c.'a i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe I okienne.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw If. po
uplywie 4-6 miesiecy po zakonczenru stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ¢ w clagu doby
nie nastapi spadek ponizej 0.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywaé fynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkoéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywanra robét budowfano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur".

- Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nasfonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioia
5.3.1. Podioza tynkéw zwyklych powinny odpowiadad wymaganiom normy PN-70/B-10100p. 3.3.2.
5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

- W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeinia¢ zaprawg spoin przy zewnelrznych
licach na gfebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalez"y oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z
rdzy i substancji Hustych. Plamy z substancji Hustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego
mydia lub wypetniajgc je lampg benzynowa.

- Nadmiernie suchg p'owferzchnie podfoZa nalezy zwilzy¢ woda.
5.4. Wykonywanie tynkéw zwykiych

«  Przy wykonywaniu tynkdw zwyklych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-
10100p. 3.3.1.

« Sposoby wykonania tynkéw zwykfych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z
danymi okreslonymi w tabl, 4 normy PN-70/B-10100.

- Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podidadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

- GladZ naleZy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jef stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy harzutu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1..Ogdine zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét tynkowych

Przed pfzystapienr’em do robét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét | przedstawi¢ wyniki tych badan Ihspektorowi hadzoru do akceptacyi.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosdei cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pki. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robét

23. Czestotliwos¢ oraz zakres badarn zaprawy wylwarzanej na placu budowy, a w szczegdinodci jej marki i
konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykife".

24. Wyniki badan materialow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspekiora nadzoru.

6.4. Badania w czasi_e odbioru roboét

6.4.1. Badania tynkéw zwyktych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-
70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwic oceng wszystkich wymagarn, a w szczegolnosci:

- zgodnodci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawcze),
- jako$ci zastosowanych materialow { wyrobow,

- prawitfowosci przygofowania podfozy,
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- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podfoza,

- grubos’cf tynku,

- wyglgdu powierzchni tynku,

- prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykoriczenie tynku na HaroZach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT |

7.1. Ogdine zasad/ obmiaru robdt podano w ST-00 , Wymagahia ogoine” pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania '

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci $cian w stanie
surowym i wysokodci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczef na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastrow i sfupow oblicza sie w rozwinigeiu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropow plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian
surowych na pfaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sig w rozwinieciu wediug wymiarow w stanie
surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek | innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 me,

7.3. llo$é tynkéw w m? okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspekfora nadzoru | sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdine zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.

8.2. Odbiér podioza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, naleZy podfoZe
oczyscic | umyc woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami fnspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim
_ przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

s tynik poprawi¢ | przedstawi¢ do ponownego odbioru,

.« jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategotil,

« w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i ponownie wykonac¢
roboty tynkowe.

8.4. Odbioér tynkdow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektows. :

8.4.2. Dobuszcza!ne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawgdzi od lini prostef
. nie moga byé wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na cafej diugosci kontroinej dwumetroweyf
faty. .

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

. pionowego — nie mogg byé wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogbélem nie wiecef niz 4 mm w
pomieszezeniu, :

+  poziomego - nie mogg byé wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogblem nie wigcej niz 6 mm: na calef
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.). '
8.4.3. Niedopuszczaine sg nastepujace wady:

«  wykwity w postaci nalotéw rozitworéw soli wykrystalizowanych na poWierzchni tynkow
przenikajacych z podioza, pifsni itp.,

«  trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia | pecherze wskutek
niedostatecznef przyczepnosci tynku do podfoza.

8.4.4. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
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«  ocene wynikow badatt,
«  wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
+  stwierdzenia zgodno$ci b niezgodnosci wykonahr‘a z Zamdwieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSC!
" 9.1, Ogdine ustaiema dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymaganra ogolne” pkt 9.

9.2. Ptaci sie za wykonana i odebrang ifos¢ m powierzchni tynku wedfug ceny jednostkowej, ktdra
obejmuje.

przygotowarnie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiaféw i sprzety,

- obsiuge sprzetu nieposiadajacego etatowef obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umoZzliwiajgcych wykonanie robot na wysoko$ci do 4
m, :

- przygotowanie podfoza,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- wykonanie tynkéw,

- reperacfa tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie migjsca pracy z resziek méteriaféw,

- likwidacfe sfanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoSciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.
 PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.
PN-B-30020:1999Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineraine. Piaski do zapraw budowfanych.
PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B- 1'9701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakoéci i zarzadzanie systemami zapewhienia jakosci,

10.2. .Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowfanych Czesé B - Roboty wykoniczeniowe, zeszyt
1., Tynki", wydanie ITB - 2003 rok. '
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B-01.06 - WYKLADZINY 1 OKLADZINY Z PLYTEK

1. WSTEFP
1.1. Przedmiot ST

Rrzedmiotem h:’niejszej specyfikacii technicznej (ST) sg wymagania dotyczac wykonania | odbioru robot
wyktadzinowych i okfadzinowych z plytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym, uZytecznosci
publicznef i budownictwie przemystowym. :

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacii mogg mieé migjsce tyfko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewiefkim znaczeniu, dia Ktorych istnieje pewnose, ze
podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlaney.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacfa, obejmuja wszystkie czynnosci majce na celu wykonanie:
—~  pokrycie podiog plvtkami (wykfadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni elernent warstw podiogowych,

- pokrycie Scian piytkami (okfadziny), kidre stanowig warstwe -ochronng | ksztaltujgca forme
architektoniczna okfadanych elementow. :

Specyfikacja ohejmuje wykonanie wykfadzin | okfadzin przy uzyciu kompozycji klgjowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagari odnosnie wiasnodci- materiaiow, badan i sposobow
oceny podiozy, wykonanie wykladzin | oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wykfadzin i okfadzin chemoodpornych oraz wykonywanych metod patentowych
lub innych zaprojekiowanych indywidualnie dia konkretnego obiekiu.

1.4. Nazwy i kody: grupy robdt, klas robét i kategorii robot.

Kody CPV wg Wspdinego Stownika Zaméwien. .

Grupa robét 454000001 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,
Klasa robot 45430000-0 Pokrywanfe podfég i §cian,

Kategoria robdt 454310007 Ktadzenie plytek.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresfemami podanymi
“w ST-00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.6. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektows, ST t poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczgce robdt podano w ST-00
WWymagania ogdlne” pki. 1.5.

1.7. Dokumentacja robot wykfadzinowych i ckfadzinowych
Dokurnentacje robét wykfadzinowych i okfadzinowych stanowig:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegolowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy (jeZeli taka polrzeba wystepuje),

- speéyf Tkacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligéto;yjna w przypadku zaméwieﬁ publicznych),
zZgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz.
2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w Sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1895 r. nr 2, poz. 29),
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- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo
Budowlane z 7.07.199-1 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z péZniejszymi zmianami),

- protbkéfy odbioréw czesciowych, koricowych i robot zahikajacych, z zatgczonymi protokdtami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywad na podstawie projektlf opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniac:

- malerialy do wykorzystania, wykiadziny i okladziny,
- lokalizacje | warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podiozy pod wykiadziny i okfadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte!

-  wymagania dla podfoza, ewentualnie sposoéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegdinieniem
materiatow do napraw

- specyfikacje materiatéw do wykonania wykfadziny i okladziny z powolaniem sig na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne), :

- sposoby wykonania wykiadziny i okfadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykoriczenia,
- kolorystyka i wzornictwo ukiadanych plytek,

- wymagania { warunki odbioru wykonanej wykfadziny i okfadziny,

- zasady konserwacji wykiadziny i okiadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robét wykfadzinowych i okladzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p.
. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje rob6t z naniesionymi zmianami w stostunku
do projektu budowfanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-00
»Wymagania ogélne™ pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wykiadzinowych i okladzinowych z plytek ceramicznych
powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowiazujacymi normani,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin przydatnosci do stosowania. -

Sposéb transportu i skfadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. .

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peinq dokumentacje dotyczacy skfadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot wykfadzinowych i okfadzinowych.

2.2. Rodzaje materiafow

2.2.1. Wiszelkie materialy do wykonania wykfadzin i okdadzin powinny odpowiadac wymaganiom'zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiaf do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne
Pivtki powinny odpowiadac nastepujgcym normom:

- PN-EN 176:1996 - Piytki i piyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwodci wodnej E~3%.
Grupa B 1

- PN-EN 177.1997 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E~6%~
Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 - Plytki | piyty ceramiczne prasowane na sucho o hasigkliwosci wodnej 6%<E~10%.
Grupa B iib.
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- PN-EN 159:1996 - Plytki i plyty ceramiczné prasowane ha sucho o nasigklivosci wodnej E>10%. Grupa
- B :

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okreslad dokumentacja projektowa, szczegoinie dotyczy to
plytek dla ktérych muszg byé okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornose i
twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania ' | ‘ .

Kompozycje klejace do mocowania pf;}tek ceramicznych musza spefnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spefnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze '

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i okiadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykoriczeniows,.

- Srodki achrony plytek i spoin,

-~ $rodki do usuwania zanieczyszczel,

- $rodki do konserwacji wykiadzin i okfadzin.

Wiszystkie ww, materialy muszg mieé wiasno$ci techniczne okre$lone przez producenta iub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw kiejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/8-32250 ,Materiafy budowlane. Woda do betonow i zapraw.” Bez
badar laboratoryjnych moze byé stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne" pkt3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykfadzin i okfadzin '

Do wykonywania robdt wykfadzinowych i okfadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe fub z tworzyw sziucznych,

— harzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokoSci zabkow 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powlerzchni,
- poziomnice,

- mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygbtowania kompozycji
" Kklejgcych,

—-  pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, - gabki do mycia i czyschenia,
- wkladki (krzy2yki} dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogéine wymagania dotyczgce transportu podano ST-00 ~Wymagania cgéine” pkt 4
4.2. Transport i skfadowanie materiatéw

Transport materiatéw do wykonania wykiadzin i okladzin nie wymaga specjainych Srodkow i urzgdzen.
Zaleca sie uzywaé do transportu samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie fransportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone malerialy w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duZych
ilodci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i rozfadunku fadunku
urzadzert mechanicznych. :

Skifadowanie materiatéw podiogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed cpadami | minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogéine zasady wykonywania robét podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt 5
5.2, Warunki przystapienia do robét
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1) Przed przystapieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakoriczone:!

- wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podiég,

- roboly instalacji sanitarnych, centrainego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdinie dotyczy to instafacji podpodiogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykoficzone tynkiem lub masami naprawczymi. -

2) Przystapienie do robot wykfadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uplywie 4 miesiecy po zakornczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wykfadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaC w temperaturach nie nizszych niz+5C |
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu calej doby.

4) Wykonane wykfadziny i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdoch dni chroni¢ przed nasfonecznieniem i
przewiewem,

5.3. Wykonanie wykiadziny
5.3.1. Podfoza pod wykiadziny

Podioza pod wykfadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podkfady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wyltrzymaftosc na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 Mpa.

Minimalna grubosci podkiadow z zaprawy cementowef powinny WYnosic:

- podkiady zwigzane z podfozem - 25 mm

- podkiady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady ,plywajgce” ( na warstwie izolacji ciepinej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami | $rodkami
antyadhezyfnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od pfaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calef
diugosci faty kontrolnej o diugoéci 2 m.

W pédkfadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnef |

przeciwskurczowej. Na zewngtrz budynku powierzchni dylatowanych pdl. nie powinna przekraczaé 10 m, a

maksymalna diugosc boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny miec wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdt fundamentow pod maszyny, shupdw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wykfadzin. Szczegdlowe informacje o ukiadzie warstw podfogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw I innych elementow powinny byc
podane w dokumentacji projektowey.

Szczeliny dylatacyjne powinny byc wypefnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dia poprawienia jakosci | zmnigjszenia ryzyka powstania peknig¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podkifadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow cementowych
wioknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykladzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (wylewki") samopoziomijgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedhug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi
koszt podiogi, powoduje jednak oszczgdnosc kleju.

5.3.2. Wykonanie wykiadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wykfadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wediug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozptanowac
sposéb ukfadania plytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkoéé i szeroko$é spoin. Na jednej pfaszczyZnie
plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec jednakowa szeroko$c wigkszg niz
pofowa pfytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajaca okre$lone w
dokumentacji wzory lub skladajaca sig z réznego rodzaju i wietkosci plytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju phytek i podIOZa oraz wymagafi stawianych wykladzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
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Uktadanie plytek rdzpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu fub od
wyznaczonej linii. '

Kompozycje klejacg naklada sie na podioze gladkg krawedzig pacy a nastgpnie Jprzeczesuje” sie zebaty
krawedzig ustawiona pod katem okofo 50° Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona réwnomiernie |
pokrywac cafg powierzchnig podioza. Wielkosc zebdw pacy zalezy od wialkosci plytek. Prawidiowo dobrane
wislkos$é zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i
pokrywa minjmum 65% powierzchni plytki. : .

Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielko$ci zé.bdw pracy w zaleznosci od wielkosci piytek:
~ 50 x50 mmm-—-3mm

- 100x 100 mm—4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

- 200 x 200 mm-6mm

- 250x250mm-8mm

- 300 x 300 mm—10mm

- 400 x400 mm— 12 mm

Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji kiejacej powinna wynosi¢ okofo 1 m2 fub pozwolic na
wykonanie wykladziny w ciagu okolo 10— 15 min.

Grubosé warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju | wietkosci plytek i

wynosi $rednio okofo 6 - 8 mm. _

Po natozeniu kompozycji klejacej uklada sie plytki do wyznaczonej linii b wybranego naroznika. Nakifadajgc

pierwsza plytke nalezy ja lekko przesunac po podfozu (okofo 1 ¢m), ustawic w Zadanej pozycji | docisngc dia

uzyskania przyczepno$ci kleju do plytki Nastepne plytki nalezy dofozyé do sgsiednich, docisnac i

mikroruchami odsunaé na szeroko§¢ spoiny. Dzigki duzef przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po

docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wigksze plytki zaleca sie dobija¢é miotkiem gumowym.

W przypadku pivtek ukladanych za zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna by¢ pod calg
" powierzchnig plytki. Mozna to osiagnac nakfadajac dodatkowo cienka warstwe kigju na spodnig warstwe

przyklejanych plytek.

Dia uzyskania jednakowef wielkosci spoin stostife sie wkiadki (krzy2yki) dystansowe. '
Zaleca sie nastepujgce szeroko$ci spoin przy pﬁ/tkach o diugosci boku:

- do 100 mm — okofo 2 mm '

- od 100 do 200 mm — okofo 3 mim

—  do 200 do 600 mm — okoto 4 mm

-~ powyzej 600 mm — okofo 5-20 mm.

Przed calkowitym stwardnieniu kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunge jego nadmiar, mozna tez
usunad wiiadki dystansowe.

W trakcie ukiadania pfytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ufozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegofy cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dia cokoféw wykonywalnych z plytek identycznych jak dia wykiadziny podfogi stosuje sie takie
same kleje | zaprawy do spoinowania. '

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od ufoZenia piytek. Dokladny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukeji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrg
pedziem.

Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajgc zaprawg sSpoinowa (fugowa) po powierzchni wykfadziny pacq
gumowa. Zaprawe nalezy dokiadnie wcisngé w przestrzenie migdzy plytkami ruchami prostopadie i ukoénie
do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygladzié zaokraglonym narzedziem | uzyskal w wklgsfy ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie za
pomocy przetarcia zaprawy paca z naklejong gfadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
ternperatura i niska wilgofnosé powietrza nalezy zapobiec szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sig sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni kafelek. Szczegdinie dotyczy to plytek nieszkiiwionych i innych o powierzchni porowatej.
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Dia podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornodci na czynniki zewnetrzne po stwardnienit
;,z/otg;y moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze
5.4. Wykonanie okfadzin

5.4.1. Podioza pod oktadzing
.Podiozem pad akladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byc:

- écia.ny betonowe '

- otynkowane mury z elementow drobnowymiarowych

—  plyty gipsowo kartonowe,

Przed préystapienfem do robdt okfadzinowych nalezy sprawdzié prawidfowosé przygotowania podioza.

Podioza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkéw antyadhezyjnych i starych
powlok, bez rakéw, peknigé i ubytkow.

Poigczenia i spoiny miedzy elermentami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i réwne. W przypadku
wystapienia nierowno$ci nalezy je szlifowac, a ubytki | uskoki wyréwnaC zaprawg cementows Iub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarly na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku
okladzin wewnetrznych $ciana z elementow drobnowymniarowych moze byé ofynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7. :

W przypadku podiéz nasigkliwych zaleca sig gruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukeja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze POWINNo speiniaé nastepujace wymagania:
- powierzchnia czysty. niepylaca, bez ubytkdw i Hustych plam, oczyszczona ze starych powfok malarskich.

- odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o diugosci 2 m, nie moze przekraczaC 3 mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz3 na
diugosci aty, . :

- odchy!enie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wigksze nizd mm na WYSOKOSCI
kondyvgnacii,

- odchylenie powierzchni.od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze nizZ mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podfozach pokrytych starymi powidokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowey, cementowo-wapiennej,
wapiennej | gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie okiadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
malerialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wediug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposéb ukfadania pivtek. PofoZenie plylek nafezy rozplanowaé uwzglednigjac ich wielkos¢ i przyjeta
szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szeroko$¢, wigkszg niz pofowa. plytki. Szczegdinie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sig z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed ukfadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gladka fate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania faty nalezy uzyé poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy
od rodzaju pivtek i podioza oraz wymagari stawianych okladzinie. Kompozycje klejaca nakfada sie na
podioze gladkg krawedzig pacy a nastepnie .przeczesuje” sig powierzchnie zebala krawedzig ustawiong pod
katem okolo 50" Kompozycfa klejaca powinna by¢ roziozona: rownomiernie | pokrywac cala powierzchnie
podicza. Wielkos¢ zebéw pacy zalery od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow i
konsystencja kompozycfi sprawigja, Ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni pytki. .

" Zalecane wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalozona warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okofo 1 m2 lub pozwolic na
wykonanie okiadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
plytek wynosi okofo 4-6 mm.
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Uktadanie plytek rozpoczyna sie od dofu w dowoinym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znaleZé sie tam cata plytka. Jesli pierwsza plytka ma byé docinana, ukfadanie nalezy zaczgl od przyklejenia
drugiej calej pytki w odpowiednim dia niej migjscu.

Uktadanie plytek polega na ufozeniu plytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami" ustawieniu na wlasciwym
miefscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzef przyczepnodci Swiezef zaprawy Kejowef
po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt przyssania”. Piytki o duzych wymiarach zaleéca sig dobijac miotkiem
GUMOWYM. . . :

Plerwszy rzad plytek, tzw. cokofowy, ukfada sig zazwyczaj po wozeniu wyktadziny podfogows). Plytki tego
pasa zazwyczaf irzeba przycinac na odpowiednia wysokosé.

Dia uzyskania jednakowej wielkosci spoin stostje sig whiiadki (Krzy2yki) dystansowe. Zalecane szerokoSci
spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin
nalezy usunac jego nadmiar, mozna tez usungc widladki dystansowe.

W trakcie ukiadania plytek nalezy takze mocowaC listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa naklejane ha papier przez ¢o mozliwe jest klgjenie
nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie kisjenia plytki te dociska sig do Sctany deszozutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupdw) naiezy
uzywaé odpowiednich szablonow dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papler usuwa sie po -
uprzednim namoczeniu woda. '

Do spoinowania mozna przystapic nie wezesniej niz po 24 godzinach od ulozenia plytek. Dokladny ¢zas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigklive przed époinowaniem nalezy zwilzyé je wodg mokrym
pedziem.

Spoinowanie wykonufe sig rozprowadzajgc zaprawg do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
okladziny poca gumows. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy plytkami ruchami
prostopadie i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni piytek wilgotng gabka.
$wiezgq zaprawe mozna dodatkowo wygfadzic zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesly ksztalt spoiny.
Plaskie spoiny olrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z nakiejong gfadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢é powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegoinie dotyczy to plytek nieszkiiwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jako$ci okfadziny i zwiekszenia odpornos’ci na czynniki zewneglrzne po stwardnieniu spoiny
moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien byc

uzalezniony od rodzaju pomieszczert w ktérych znajduja sie okiadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogéine zasady kontroli jakosci robét podano w 5T7-00 ,Wymagania dgélne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwiazanych z wykonanie wykfadzin i okfadzin badaniom powinny podiegac .
materialy, ktére beda wykorzystane do wykonania robot oraz podioza.

Wszystkie materialy - plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomochfcze musza spetnia¢
wymagania odpowiednich norm ub aprobat. technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowey.

Kazda partia materiaféw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat iub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos$c wiasnosci technicznych z okresfonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byc wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wykfadzinowych | okladzinowych. Zakres czynnoéci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni  podkfadu  pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawifgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przykladajgc w dowolnych migjscach i
kierunkach 2-metrowg fafe,

- sprawdzenie spadkow podkfadu pod wykiadziny (posadzki) za pbmoca 2-metroweyj faly | poziomnicy,
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z dokfadnoécig do I mm
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- sprawdzenie prawidfowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiarow szeroko$ci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badafi powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1, wpisywahe do
dziennika budowy i akceptowane przez inspekiora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykiadzin | okladzin z
dokumentacjg projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowos¢ ich wykonania wywiera
wplyw na prawidiowosé dalszych prac. Badania te szczegdinie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robot, rodzaju | grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spefnienia wszystkich wymagar
dotyczacych wykonanych wykladzin i okladzin a w szczegolinosci:

- zgodnodci z dokumentacfa projektows i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawcZey.

- Jjako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow, - prawidfowosci przygotowania podioZy,
~  jakosci (wygladu) powierzchni wykiadzin i okladzin,

- prawidiowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiafami | dylatagji. Przy badaniach w
czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badari dokonanych przed przystapieniem robot i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykiadzin podiog i okladzin $cian powinien obejmowac:

_  sprawdzenie prawidfowosci ufozenia plytek; ufozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzad
wizualinie | poréwnad z wymaganiami projekiu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocy faty konirofnej diugosci 2 m
przykiadanej w roznych Kierunkach, w dowolnym miefscu; przeswit pomiedzy flata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z dokfadno$ci do 1 mm,

_  sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdhuz spoin na calej ich
diugosci (dia spoin wyktadzin podfogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dfa spoin pionowych
okiadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchyleri z dokfadnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub

innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghichy dzwiek jest dowodem nie zwigzania plytek z
podkiadem,

- sprawdzem'e szerokosci spoin i ich wypefnienia za pomocg ogledzin zewnelrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 naleZy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwiniarkg z
dokiadnoscig do 0,5 mm ' :

—  grubo$cé warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w irakcie realizacji robot lub
grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji kiejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymf' w pf(t. 6.5.2. niniejszego opracowania |
opisane w dzienniku budowy fub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
wykonawcy. :

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wykiadzin i okladzin
6.5.1. Prawidiowo wykonana wykfadzina powinna spefiac nastepujade wymagania:

_  cafa powierzchnia wykfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodnq z wzorcem {nie dotyczy
wykfadzin dia ktorych roznorodno$é barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypeiniona kiejem (warunek wiasciwej przyczepnosc) t.
przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac ghuchego odglosu,

_ grubosc warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone fatg dlugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci faly i nie wigksze niz 5 mm na catej diugosci lub
szeroko$ci posadzki,

- spoiny na calej diugosci | szerokos$ci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
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- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostef nie powinno wynosi¢ wigcef niz2 mm na diugosci 1 mi 3
mm na calej dlugosdci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i b mm
dia plytek gatunku drugiego I trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypefnione catkowicie materia;em wékazanym w projekcie,
- listwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
6.5.2. Prawiciowo wykonana okladzina powinna speinia¢ nastepujgce wymagania:

- cala powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okiadzin
dia ktdrych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypefniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) 4.
przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac gluchego odgfosuy,

- grubos$é warstwy klejacef powinna by¢ zgodna z dokumentagja iub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przékraczaé 2 mm
na diugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowsj nie powinno przekracza¢ 2 mm na dfugosci 2 m,
- spoiny na calej diugosci i szerokodci powinny by¢ wypefnione masa do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosic wigcej niz2 mm na diugosci 1m i 3
mim na diugoscei calej ofdadziny,

- elementy wykoriczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone Zgodnie z dokumentacja | instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykladzin i okiadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sfe powierzchnie shipow,
pilastréw, fundamentow i innych elementow wigksze od 0,25 m2,

W przypadku rozbieznosé pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sig wediug
stanu faktycznego.

Powierzchnie okiadzin okresla sie na podstawie dokumentaci pm_,t‘eki‘owej lub wg stanu faktycznego.
8. ODBIOR ROBOT '

8.1. Ogéine zasady odbioru robét podano w ST-00 ,, Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykladzin | okladzin elementem ulegajacym zakiycit s3
podfoza. Odbiér podicz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robot wykfadzinowych i okfadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badart nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podféz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
wykladzin i w pkt. 5.4. dla okfadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozylywny mozna uznad podioza za wykonane prawidfowo §.
zgodnie z dokumentacja i ST i zezwolic do przystapienia do robot wyktadzinowych i okfadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szfifowanie lub szpachlowahie i
ponowne zgfoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdinie w przypadku
zanizonej wyltrzymatosci) podioze musi byc skute i wykonane ponowhie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu (podiéz) oraz materiafow
nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru} i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy Polega na ocenie ifosci i jakoSci wykonanej czesci robét. Odbibru czesdciowego robot
dokonuje sie dla zekresu okreslonego w dokumentach umownych wediug zasad jak pyry odbiorze
ostatecznym robot,

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w reatizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.
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Odbicr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnodci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koficowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
{ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powofana przez zamawfajacego na podstawie przedifozonych
dokumentow, wynikdw badarn i pomiaréw oraz dokonanef ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatainodci powinna okreslac umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przediozyé komisji nastepujacé dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawcza,

- szczegdlowe specyfikacje techniczne,

~  dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi foku prowadzonych robdf,

—  aprobaty techniczne, certyfikaty | deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow i wyrobow,
- profokdly odbioru podfoze, protokdly odbiordw czesciowych,

- Instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materialow,

- wyniki badan laboratoryinych i ekspertyz.

W toku odbicru komisja obowigzana jest zapoznad sie przediozonymi dokumentami, wprowadzi¢ badania
zgodnie wytvcznymi podanymi w pkt. 6.4. ninigjszej ST pordwnad z wymaganiami | wielkosciami toieranc;r
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonad oceny wizualnef.

Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiardéw sg
pozytywne | dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne | prawidfowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badafi byl negatywny wykfadzina lub okfadzina nie powinna by¢ przweta W
fakim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepu;qcych rozwigzan:

- jezeli to moziiwe, nalezy poprawic wykiadzrne lub okfadzine tprzedstaw:c ja ponownie do odbioru,

- Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika | trwafosci Wykfadzrny ub
oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalert umownyeh,.

- wprzypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowigzany Jest do usunigcia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub okladzin, wykonac je penownie | powtbrnie zgtosic do odbioru,

W przypadku nie kompletnosci dokumentdw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupeiieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego.f wykohawcy.
Protokéf powinien zawferac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,
- wykaz wad | usterek ze wskaZnikiermn moziiwodci ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin j okfadzin z zamdwieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawa do dokonania- roziiczenia koficowego pomiedzy zamawiafgcym a
wykonawca.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyiny przeprowadza sie po upfywie okresu gwarancfi, ktbrego diugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykfadzin i okladzin po uZytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewenlualnych robét poprawkowych zwigzanych z
ustwaniem zgioszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykfadzin | okfadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbidr ostateczny robot”,
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Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywiny do
dokonania potrgcert wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosic wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wykiadzinach i okladzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI _
9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy piatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Zasady rozliczenia i platnosci '

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcy za wykonaie roboty wykiadzinowe fub okiadzinowe
moze by¢ dokonana wedfug nastepujgcych sposobow!

- rozliczenie ryczaftowe gdy podstawg pfatnoéci jest ustalona w dokumentach umownych stala wartos¢
wynagrodzenia; warto$é robdt w tym przypadku jest okre$lona jako iloczyn ceny jednostkowey | ilogei
robét okreslonych na podstawie dokumentacji projektowef i urnowy,

'~ rozliczenie w oparciu o warto$¢ robét okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku roziiczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu peinego zakresu
robét i ich koficowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czg$ciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboly wykladzinowe i okfadzinowe obegjmujg:
- robocizne bezpos$rednig wraz z narzutami,

- warto§é zuzytych materiatow podstawowych | pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technofogii
robot z kosztami zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,
- koszly podrednie (ogoine) i zysk kalkulacyjny,
- podatki zgodnie z obowfazujagcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja
wykonanych wykladzin i okladzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja. stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreSlenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeni pomigdzy
zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostat szczegdfowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001  Plytki i plyty ceramiczne. Definicje, kiasyfikacja, wiasciwosci | znakowanie.

PN-EN 87:1894 Piytki i plyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicie, klasyfikacfa. wlasciwosci i
Znakowanie, B

PN-EN 159:1996 Piytki | plyty ceramiczne prasowane ha sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B L .

PN-EN 176:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o mafej nasigkliwo$ci wodnej E<3%.
Grupa B 1. _

PN-EN 177:1997 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnef 3%<E<6%.
Grupa B Il a. :

PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwodci wodnej 5%<E<10%. -
Grupa B 1l b.

PN-EN 121:1897 Piytki : piyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Piytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwo$ci wodnef 3:~<E<6%. Grupa A If a.
Cz 1.

PN-EN 185-2:1998 Pivtki i plyty ceramiczne ciagnione o hasiakﬁwoéci wodnef 39~<E£<6%. Grupa A i a.
Cz 2
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PN-EN 187-1:1998
PN-EN [ 87-2:1998

PN-EN 188:1998
PN-70/8-10100

Pilytki i plyly ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.

Cz 1.
Plytki | phvlty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnef 6%€E<10%. Grupa Afil b.
Cz 2

Plytki i pivty ceramiczne o nasiakliwoéci wodnef E>10%. Grupa A il
Roboty tynkawe, tynki zwykle, Wymagania | badania przy odbiorze

PN-EN ISO 10545-1:1939 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru,
PN-EN I1SO 10545-2:1999 Phtki i piyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow - sprawdzanie jakosci

powierzchni,

PN-EN S0 10545-3:1999 Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej. porowatosci

olwartej, gestosci wzglednej pozornsf oraz gestosci cafkowitey.

PN-EN 1SQ 10545-4:1999 Piytki | phyty ceramiczne. Oznaczenie wylrzymaloéci na zginanie i sity

famigcey.

PN-EN (SO 10545-5:1999 Piytki | plyfy ceramiczne. Oznaczenie odpornodci na uderzenia metody

pomiaru wspofczynnika odbicia.

PN-EN IS0 10545-6:1999 Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na wgfgbne Scieranie

plytek nieszkiiwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni

phytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie ciepinej rozszerzainoéci liniowej.
PN-EN SO 10545-9:1998 Pilytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornodci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Piytki | piyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN SO 10545-11:1988 Ptytki | phyty ceramiczne. Oznaczenio odpornodci na pekniecia wloskowate

plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci. PN-EN ISO 10545-

13:1990 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej. PN-
EN ISO 10545-14:1999 Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie. .

" PN-EN ISQ 10545-15:1999 Plytki i piyly ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.
PN-EN SO 10545-16:2001 Plytki i piyty ceramiczne. Qznaczenie matych réznic barw. PN-EN 101:1994

PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kieje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do piytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dia klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania piyték. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznef zapraw
na bazie Zywic reaktywnych.

PN-EN 1 2808-2:2002(U/) Zaprawy do spoinowania pytek. Cz. 2; oznaczente adpornosci na Scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3. oznaczenie wylrzymaloSci na

zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do sboinowania pivtel. Cz. 4. oznaczenie skurczu. PN-EN 12808-

PN-63/8-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodnef.

Posadzki z pfytek kamionkowych (terakotowych), klinkr’eroWych i Iastrykdwych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Podkiady podicgowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.
Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogolne, wydanie OWEQOB
* Promacja - 2003 rok.

- Warunki techniczne wykohania i odbioru robdt budowlanych tom I czesc 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
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Warunki techniczne wykonywania i odbioru robct budowlanych cze$é B zeszyt 5 Ok:‘adzfny i wykiadziny
zZ plytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok. '

Instrukcja uktadania plytek ceramicznych, wydanje Atfas - 2001 rok. - Atfas Budowlany, miesigcznik
wydanie specjaine 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit wydanie Ceresrt— 1999 rok.
Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceres:t 2001 rok.
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