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Swinoujscie 2010



OPIS ZAKRESU OBJETEGO ZAMOWIENIEM

Przedmiotem umowy sa prace zwiazane z wykonaniem remontu odcinkéw nawierzchni bitu-

micznych jezdni na ulicach wskazanych przez Zamawiajacego. Sa to ulice:

1. Grunwaldzka na odcinku od skrzyzowania z ul. Mazowiecka do skrzyzowania z ul.
Wielkopolska (dhugosé¢ ok. 250 mb, powierzchnia ok. 1901 m?).

2. Matejki na odcinku od skrzyzowania z ul. Stowackiego do skrzyzowania z ul. Sienkie-
wicza (dtugo$¢ ok. 120 mb, powierzchnia ok. 900 m?).

3.  Piastowska na odcinku od skrzyzowania z ul. Konstytucji 3 Maja do skrzyzowania z ul.
Dabrowskiego (dtugos¢ ok. 190 mb, powierzchnia ok. 1204 m?).

4.  Wojska Polskiego na odcinku od skrzyzowania z ul. Putaskiego do zjazdu w km 1+796
(dhugos¢ ok. 178 mb, powierzchnia ok. 1325 m?).

5. Ludzi Morza na odcinku od skrzyzowania z ul. Wolifiska do skrzyzowania z ul. Sottana
(dtugo$¢ ok. 265 mb, powierzchnia ok. 1908 m?).

6. Mostowa na odcinku od wysokos$ci posesji nr 18 do skrzyzowania z ul. Wyspowa (dtu-
go$¢ ok. 185 mb, powierzchnia ok. 1270 m?).

7. Jana z Kolna na odcinku od zjazdu przy budynku nr 8 do skrzyzowania z ul. Mieszka I
(dhugos¢ ok. 245 mb, powierzchnia ok. 1345 m?).

8.  Kossakow na catym odcinku (dtugosé ok. 292 mb, powierzchnia ok. 1936 m?).

Zakres rob6t do wykonania:

Ad. 1. — ul. Grunwaldzka

- frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej do glebokosci 4 cm z wywozem de-
struktu z placu budowy w miejsce uzgodnione we wlasnym zakresie.

- oczyszczenie 1 skropienie istniejacych warstw podbudowy emulsja asfaltowa.

- wyrdwnanie istniejacych warstw podbudowy betonem asfaltowym #0/16 o §redniej gru-
bosci warstwy 4 cm.

- regulacje wysokosciowe urzadzen infrastruktury podziemne;j istniejacej — studni, kratek
sciekowych, skrzynek zaworéw wodociagowych i gazowych.

- regulacje wysokosciowe (przektadki) nawierzchni zjazdoéw, chodnikow, przejs¢ dla pie-
szych itp. w miejscach koniecznych wraz z regulacja kraweznikow 1 obrzezy.

- oczyszczenie 1 skropienie warstwy wyrownawczej emulsja asfaltowa.
utozenie warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego #0/12,8 o grubosci 4 cm.

Ad 2. —ul. Matejki

- frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej do glebokosci 4 cm z wywozem de-
struktu z placu budowy w miejsce uzgodnione we wlasnym zakresie.

- oczyszczenie 1 skropienie istniejacych warstw podbudowy emulsja asfaltowa.

- wyrdwnanie istniejacych warstw podbudowy betonem asfaltowym #0/16 o $redniej gru-
bosci warstwy 4 cm.

- regulacje wysokosciowe urzadzen infrastruktury podziemne;j istniejacej — studni, kratek
sciekowych, skrzynek zaworéw wodociagowych i gazowych.

- regulacje wysokosciowe (przektadki) nawierzchni zjazdoéw, chodnikow, przejs¢ dla pie-
szych itp. w miejscach koniecznych wraz z regulacja kraweznikdw 1 obrzezy.

- oczyszczenie 1 skropienie warstwy wyrownawczej emulsja asfaltowa.
utozenie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego #0/12,8 o grubosci 4 cm.

Ad 3. —ul. Piastowska



frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej do giebokosci 4 cm z wywozem de-
struktu z placu budowy w miejsce uzgodnione we wlasnym zakresie.

oczyszczenie 1 skropienie istniejacych warstw podbudowy emulsja asfaltowa.
wyrdéwnanie istniejacych warstw podbudowy betonem asfaltowym #0/16 o $redniej gru-
bosci warstwy 4 cm.

regulacje wysokosciowe urzadzen infrastruktury podziemnej istniejacej — studni, kratek
sciekowych, skrzynek zaworow wodociagowych i gazowych.

regulacje wysokosciowe (przekladki) nawierzchni zjazdow, chodnikdéw, przejs¢ dla pie-
szych itp. w miejscach koniecznych wraz z regulacja krawgznikow 1 obrzezy.
oczyszczenie 1 skropienie warstwy wyrdwnawczej emulsja asfaltowa.

utozenie warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego #0/12,8 o grubosci 4 cm.

Ad 4. —ul. Wojska Polskiego

frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej do glebokosci 4 cm z wywozem de-
struktu z placu budowy w miejsce uzgodnione we wlasnym zakresie.

oczyszczenie 1 skropienie istniejacych warstw podbudowy emulsja asfaltowa.
wyréwnanie istniejacych warstw podbudowy betonem asfaltowym #0/16 o $redniej gru-
bosci warstwy 4 cm.

regulacje wysokosciowe urzadzen infrastruktury podziemne;j istniejacej — studni, kratek
sciekowych, skrzynek zaworow wodociagowych i gazowych.

regulacje wysokosciowe (przekladki) nawierzchni zjazdow, chodnikéw, przejs¢ dla pie-
szych itp. w miejscach koniecznych wraz z regulacja krawgznikow 1 obrzezy.
oczyszczenie 1 skropienie warstwy wyrdwnawczej emulsja asfaltowa.

utozenie warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego #0/12,8 o grubosci 4 cm.

Ad 5. —ul. Ludzi Morza

frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej do glebokosci 4 cm z wywozem de-
struktu z placu budowy w miejsce uzgodnione we wlasnym zakresie.

oczyszczenie 1 skropienie istniejacych warstw podbudowy emulsja asfaltowa.
wyréwnanie istniejacych warstw podbudowy betonem asfaltowym #0/16 o $redniej gru-
bosci warstwy 4 cm.

regulacje wysokosciowe urzadzen infrastruktury podziemne;j istniejacej — studni, kratek
sciekowych, skrzynek zaworow wodociagowych i gazowych.

regulacje wysokosciowe (przekladki) nawierzchni zjazdow, chodnikéw, przejs¢ dla pie-
szych itp. w miejscach koniecznych wraz z regulacja krawgznikow 1 obrzezy.
oczyszczenie 1 skropienie warstwy wyrdwnawczej emulsja asfaltowa.

utozenie warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego #0/12,8 o grubosci 4 cm.

Ad 6. —ul. Mostowa

frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej do glebokosci 4 cm z wywozem de-
struktu z placu budowy w miejsce uzgodnione we wlasnym zakresie.

oczyszczenie 1 skropienie istniejacych warstw podbudowy emulsja asfaltowa.
wyrdéwnanie istniejacych warstw podbudowy betonem asfaltowym #0/16 o $redniej gru-
bosci warstwy 4 cm.

regulacje wysokosciowe urzadzen infrastruktury podziemne;j istniejacej — studni, kratek
sciekowych, skrzynek zaworow wodociagowych i gazowych.

regulacje wysokosciowe (przekladki) nawierzchni zjazdow, chodnikéw, przejs¢ dla pie-
szych itp. w miejscach koniecznych wraz z regulacja krawgznikow 1 obrzezy.
wzmocnienie warstwy wyréwnawczej poprzez ulozenie geosiatki z wiokien szklanych.
oczyszczenie 1 skropienie warstwy wyrownawczej emulsja asfaltowa.

utozenie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego #0/12,8 o grubosci 4 cm.

Ad 7. —ul. Jana z Kolna



Ad. 8

frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej do gigbokosci 4 cm z wywozem de-
struktu z placu budowy w miejsce uzgodnione we wlasnym zakresie.

oczyszczenie 1 skropienie istniejacych warstw podbudowy emulsja asfaltowa.
wyrdéwnanie istniejacych warstw podbudowy betonem asfaltowym #0/16 o $redniej gru-
bosci warstwy 4 cm.

regulacje wysokosciowe urzadzen infrastruktury podziemne;j istniejacej — studni, kratek
sciekowych, skrzynek zaworow wodociagowych i gazowych.

regulacje wysokosciowe (przektadki) nawierzchni zjazdow, chodnikdw, przejs¢ dla pie-
szych itp. w miejscach koniecznych wraz z regulacja krawgznikow 1 obrzezy.
oczyszczenie 1 skropienie warstwy wyréwnawczej emulsja asfaltowa.

utozenie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego #0/12,8 o grubosci 4 cm.

. —ul. Kossakow

frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej do gigbokosci 4 cm z wywozem de-
struktu z placu budowy w miejsce uzgodnione we wlasnym zakresie.

oczyszczenie 1 skropienie istniejacych warstw podbudowy emulsja asfaltowa.
wyrdéwnanie istniejacych warstw podbudowy betonem asfaltowym #0/16 o $redniej gru-
bosci warstwy 4 cm.

regulacje wysokosciowe urzadzen infrastruktury podziemne;j istniejacej — studni, kratek
sciekowych, skrzynek zaworow wodociagowych i gazowych.

oczyszczenie 1 skropienie warstwy wyrownawczej emulsja asfaltowa.

ulozenie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego #0/12,8 o grubosci 4 cm.

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi Wykonanie i Od-

bioru

Robot, znajdujacymi si¢ na kolejnych stronach niniejszej Przetargowej Dokumentacji

Projektowe;.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SPIS TRESCI:

D-00.00.00.

D-01.00.00.

D-01.02.04.

D-04.00.00.

D-04.03.01.
D-04.08.01.

D-05.00.00.
D-05.03.05.
D-05.03.11.
D-05.03.16.

D-10.00.00.

D-10.07.01.
D-10.07.02.

WYMAGANIA OGOLNE
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
Rozbiodrka elementéw drog.
PODBUDOWY

Oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych.
Wyrownanie podbudowy.

NAWIERZCHNIE
Nawierzchnie bitumiczne wbudowywane na goraco.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych.
Naprawa pekni¢é nawierzchni — wzmocnienie geosiatka.

INNE ROBOTY

Regulacje wysoko$ciowe nawierzchni przylegtych (przektadki).

Regulacja urzadzen infrastruktury obce;.
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D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna D-00.00.00 - ,,Wymagania Ogoélne” odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dotyczacych
wykonania i odbioru robot dla wszystkich branz, ktore zostanag wykonane w ramach remontéw nawierzchni jezd-
ni ulic w Swinoujciu.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi cz¢$s¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych ktore nalezy
stosowac przy realizacji w/w zadania.

1.3. Zakres robét objetych ST

Wymagania ogdlne w niniejszej specyfikacji nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powiazaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi.

D-01.00.00. Roboty przygotowawcze.

D-01.02.04. Rozbiodrka elementow drog.

D-04.00.00. Podbudowy.

D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych.
D-04.08.01. Wyréwnanie podbudowy.

D-05.00.00. Nawierzchnie.

D-05.03.05. Nawierzchnie bitumiczne wbudowywane na goraco.
D-05.03.11. Frezowanie nawierzchni asfaltowych.

D-05.03.16. Naprawa peknig¢ nawierzchni — wzmocnienie geosiatka.
D-10.00.00. Inne roboty.

D-10.07.01. Regulacje wysokosciowe nawierzchni przylegtych (przektadki).
D-10.07.02. Regulacja urzadzen infrastruktury obce;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

1.4.1. Droga- wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.2. Jezdnia- czgs¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.3. Kierownik budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.4. Konstrukcja nawierzchni- uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.5. Rejestr Obmiaréw- akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami stuzacy
do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicéw i ew. do-
datkowych zatacznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiardéw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

1.4.6. Laboratorium- drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, nie-
zbgdne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z ocena jakosci materiatdéw oraz ro-
bot.

1.4.7. Materialy- wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania rob6t, zgodnie z Przetargowa Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.8. Nawierzchnia- warstwa lub zespo6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obciazen od ruchu
na podloze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna- gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca — warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniaja-
ca lepsze roztozenie napr¢zen nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

6



¢) Warstwa wyréwnawcza- warstwa stuzaca do wyrownania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejacej nawierzchni.
d) Podbudowa — istniejaca dolna cz¢$¢ konstrukcji nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od
ruchu na podtoze.

1.4.9. Niweleta- wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.10.Odpowiednia (bliska) zgodno$¢- zgodnos¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony- z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi Zzwyczajowo
dla danego rodzaju robo6t budowlanych.

1.4.11.Pas drogowy- wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudo-
wy drogi 1 budowy urzadzen chroniacych ludzi i Srodowisko przed uciazliwo$ciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

1.4.12.Pobocze- czgs$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdow, umieszczenia
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do boczne-
go oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.13.Inspektor Nadzoru- osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajacego, dziatajaca w jego imieniu w za-
kresie przekazanych uprawnien i obowigzkéw dotyczacych sprawowania kontroli zgodnosci realizacji
robdt budowlanych z dokumentacja projektowa, specyfikacjami, przepisami oraz postanowieniami wa-
runké6w umowy.

1.4.14.Polecenie Inspektora Nadzoru- wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru,
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem
budowy.

1.4.15.Przetargowa Dokumentacja Projektowa- Dokumentacja Projektowa zataczona do specyfikacji istot-
nych warunkéw zamdwienia, ktora obejmuje wskazanie lokalizacji, zakresow oraz charakterystyki
przedmiotu zaméwienia i odbioru robot.

1.4.16.Rekultywacja- roboty majace na celu uporzadkowanie i przywréocenie pierwotnych funkcji terenom naru-
szonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.17.Slepy Kosztorys- wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wyko-
nania.

1.4.18.Zadanie budowlane- czgs¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbng cato$¢ konstrukcyjna lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonaniu robot zwiazanych z budowa, modernizacja, remontem lub utrzy-
maniem oraz ochrona budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$¢ z Przetargowa
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie ustalonym w warunkach umowy przekaze Wykonawcy Tereny Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz Przetargowa Dokumentacjg Projek-
towa Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot.

Wykonawca odpowiedzialny jest za ochrong punktow osnéw geodezyjnych podlegajacych ochronie w
mysl art. 15, art. 48 ust. 1 pkt 3 Prawa geodezyjnego i kartograficznego (Dz.U. z 1989 r Nr 30 poz.163 z pdzn.
zm.). Do obowiazkow geodety prowadzacego obstugg geodezyjna nalezy ustalenie sposobu ochrony znakéw na
czas budowy lub przeniesienie znaku w inne miejsce.

Wykonawca wtasnym kosztem i staraniem zgodnie z obowiazujacymi przepisami doprowadzi wodg i
energi¢ elektryczna na zaplecze budowy wedtlug potrzeb.

1.5.2. Przetargowa Dokumentacja Projektowa

A) Przetargowa dokumentacja projektowa zawiera rysunki okreslajace lokalizacje 1 zakres odcinkdw ulic przewi-
dzianych do remontu oraz opis charakterystyki i wymagan technicznych w zkresie remontéw nawierzchni po-
szczegolnych odcinkow ulic.

B) Przetargowa dokumentacja projektowa zostanie przez Zamawiajacego przekazana Wykonawcy po przyznaniu
Kontraktu.
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C) Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce

® Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje projekty tymczasowej organizacji ruchu na czas budowy
oraz dokumentacj¢ powykonawcza wedtug zakresu podanego w Specyfikacji Istotnych Warunkow Za-
mowienia.

1.5.3. Zgodnos$¢ robot z Przetargowa Dokumentacja Projektowg i ST

Przetargowa Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowia cz¢s$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczeg6élnione w chocby jed-
nym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdéw obowigzuje kolejnos¢ ich wazno-
sci:

1) Specyfikacja techniczna
2) Przetargowa Dokumentacja projektowa

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wy-

kryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian Iub poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bgda zgodne z Przetargowa Dokumentacja Projekto-
waiST.

Dane okreslone w Przetargowej Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe,
od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elemen-
tow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z Przetargowa Dokumentacja Projektowa
lub ST, i wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bgda niezwtocznie zastapio-
ne innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonaweca jest zobowiazany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania
realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodnio-
ny z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien
by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie tymczaso-
we urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposob
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakéw, dla ktérych jest to
nicodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenie zabezpieczajace bgda akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Fakt przystapienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodnio-
ny z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okre§lonych przez Inspektora Nad-
zoru, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bgdzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w
Cene¢ Kontraktowa.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy w stanie bez wody stojace;j,
b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm doty-
czacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci



dla oso6b lub wlasnosci spolecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych
W nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan bgdzie mial szczegdlny wzglad na:
1) Lokalizacjg baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
I) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
II) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
IIT) mozliwo$cia powstania pozaru.
¢) Wykonawca jest zobowiazany do wywozu gruntu powstatego z rozbiorki nawierzchni wytacznie na wy-
sypisko ponoszac koszty sktadowania. Wyjatek stanowi¢ bgda materiaty uznane jako nadajace si¢ do odzysku
oraz ziemig czysta z wykopu, dla ktorych inwestor wskaze miejsce sktadowania.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bgdzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepi-
sy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty tatwopalne be¢da sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami zabezpieczone
przed dostgpem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez upraw-
niong jednostkg, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robo6t ich szkodliwosé
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbu-
dowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgodg na uzycie tych ma-
terialow od wlasciwych organdw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacja, a ich uzycie spo-
wodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wlascicielami tych urzadzen potwierdzenie in-
formacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonaw-
ca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robot, ktore
maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢
Inspektora Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpo-
wiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Pojazdy lub tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie bgda dopuszczone na §wiezo ukonczo-
ny fragment budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za napraweg wszelkich robdt w ten sposob uszkodzo-

nych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy



Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa pracy.
W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebez-
piecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i od-
powiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczen-
stwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w Cenie Kosztorysowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong roboét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do ro-
boét od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru utrzymanie powinno by¢ prowa-
dzone w taki sposob, aby konstrukcja jezdni oraz jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do
momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powi-
nien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie poézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly
bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne do-
kumenty.

2. MATERIALY
Wszystkie materialy przewidziane do wbudowania powinny odpowiada¢ klasie I.
2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przezna-
czonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczegdélowe informacje dotyczace proponowanego zrddta wytwarza-
nia, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie partii (czg$ci) materiatdw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materia-
ly z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodla w sposob ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie materia-
16w z jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiaza-
ny dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych materiatlow z jakiegokolwiek
zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiaza-
ne z dostarczeniem materiatdow do robot.

Humus i naktad czasowo zdj¢te z terenu okop6w i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w
hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.
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Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopoéw na Terenie Budowy lub z innych miejsc wskaza-
nych w Kontrakcie b¢da wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan Kontraktu
lub wskazan Inspektora Nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bgdzie prowadzi¢ zad-
nych wykopow w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrodet materiatdow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na da-
nym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganymi. Probki materiatow moga by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wlasciwos$ci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okre$lonej partii materiatow pod
wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni beda zachowane naste-
pujace warunki:

a) Inspektor Nadzoru bgdzie miat zapewniona wspolpracg i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow
w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czegsci wytworni, gdzie odbywa
si¢ produkcja materialow przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materialdow do innych roboét, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdéw zostanie
przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wy-
konuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bgda one potrzebne do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowatly swoja jakos$¢ i wlasciwos¢ do robdt 1 byty dostegpne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach zorganizo-
wanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Przetargowa Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co
najmniej | tydzien przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan pro-
wadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmie-
niany bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.7. Materialy z odzysku

1) Przed przystapieniem do rozbiodrek istniejacych nawierzchni drogowych lub innych elementéw wystepujacych
w zakresie robdt (znaki, stupy, rury, itp.) Inspektor Nadzoru przy udziale przedst. Zamawiajacego i Wykonawcy
dokona oceny i szacunkowego ustalenia ilo$ci materiatéw, ktére moga by¢ uznane jako material nadajacy si¢ do
odzysku.

2) Rozliczenie ilosciowe materialow z odzysku winno nastapi¢ protokolarnie.

3) Wykonawca po dokonaniu rozbidrek dostarczy materiaty z odzysku w miejsce sktadowania wskazane przez
Zamawiajacego. Materiaty te na placu sktadowym bezwzglednie musza by¢ ulozone przez Wykonawce.

4) Wykonawcy robdt nie wolno dysponowac¢ materialem z odzysku.

3. SPRZET
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Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet po-
winien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okre§lonymi
w Przetargowej Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcey lub wynajgty do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszcezenie sprzgtu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Przetargowa Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzgt, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow Kontraktu,
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonaweca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie materia-
Iow/ sprzgtu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypo-
wych tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora Nadzoru.

Wykonaweca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna nieko-
rzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi w Prze-
targowej Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontrak-
tem.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga by¢ uzyte przez
Wykonawcg, pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog publicznych na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢ zastosowa-
nych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z Przetargowa Dokumentacja Projektowa, wymagania-
mi ST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszyst-
kich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okre§lonymi w Przetargowej Dokumentacji Projektowe;j
lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawcg na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wyko-
nawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos$é.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementoéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Przetargowej Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektora Nadzoru uwzgledni wynik badan materiatow i
robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, do§wiadczenia z przeszlosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwesti¢.

Polecenia Inspektora Nadzoru bgda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wyko-
nawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoS$ci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru pro-
gramu zapewnienia jako$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci technicz-
ne, kadrowe i organizujace gwarantujace wykonanie robot zgodnie z Przetargowa Dokumentacja Projektowa, ST
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakos$ci bedzie zawierac:

a) czes$¢ ogblna opisujaca:
* organizacj¢ wykonania roboét, w tym terminie i sposob prowadzenia robot,

® organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
* bhp,

® wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych
elementow robot,

system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robot,

wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laborato-
rium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiar6w, nastaw mechani-
zmow sterujacych a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicz-
nym, proponowany sposob i formeg przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru;

b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposaze-
niem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

* rodzaje i ilo§¢ §rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materialow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

sposob zabezpieczenia i ochrony ladunkdéw przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i spraw-
dzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdow, wytwarzania mieszanek i wykony-
wania poszczeg6lnych elementow robot,

sposoOb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona
jakos$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg robot i jakosci materialow. Wykonawca zapewni od-
powiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgd-
ne do pobierania probek i badan materiatdéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadze-
nia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czgstotliwoscia zapewnia-
jaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Przetargowej Dokumentacji Pro-
jektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$é sa okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt ba-
dawczy posiadaja wazna legalizacjg, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okre-
$lajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mieé nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich in-
spekciji.
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Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnig-
ciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod ba-
dawczych. Jezeli niedociagnigeia te beda tak powazne, Zze moga wplynac¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor
Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakosé¢
tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materialdéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki pobierane bgda losowo w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru lub innego upowaznio-
nego przedstawicicla Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy robot.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Pobrane probki do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane w sposob zaakceptowany przez In-
spektora Nadzoru.

Na okolicznos$¢ pobrania probek winien by¢ sporzadzony protokoét, w ktorym nalezy zapisaé: nr probki,
lokalizacj¢ miejsca pobrania probki km, hm, datg i cel badania.

Probki begda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wy-
typowane do badan.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badan. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstaw
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonaweca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak najszyb-
ciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.

Wiyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bgdzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i1 producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawcg.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan,
albo oprze si¢ wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i robot z Przetargowa Doku-
mentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobiera-
nia probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktoére budza watpliwosci co do jakosci, ile kwestionowane materiaty nie zostana usunigte lub ulepszone z wlasne;j
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca, tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w prze-
ciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
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Dla celow kontroli jako$ci materiatow Zamawiajacy bedzie przeprowadzal badania obejmujace:
a) sprawdzenie uzytych materialdow betonowych (np. ptytki, kostka betonowa, krawezniki,
obrzeza) pod katem:

® cech zewngtrznych i wytrzymalo$ciowych na $ciskanie betonu
* wytrzymatosci na zginanie
» $cieralno$ci gornej warstwy
e nasiakliwo$ci
* odpornosci na dziatanie mrozu
b) badania warstwy jezdni z mas mineralno-bitumicznych po jej wykonaniu w zakresie petnym okre$lo-
nym w Polskich Normach.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre-
$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i dokumentoéw tech-
nicznych,
2. deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
¢ Polska Norma lub

® aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa
objete certyfikacja okreslona w pkt 1.
1 ktore spelniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
podparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wyko-
nawcg Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpie-
czenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktoéra dokona-
la zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska shuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacz-
nika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

e date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

® date przekazania przez Zamawiajacego Przetargowej Dokumentacji Projektowe;j,
® uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonogramoéw robot,
® terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,

® przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
e uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

® daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

® zgloszenia i daty odbiorow robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czg¢Sciowych i
ostatecznych odbioréw robot,

® wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
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® stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Przetargowej Dokumentacji Pro-
jektowe;j,

® dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywa-
nia robot,
* dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

® dane dotyczace jako$ci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z poda-
niem, kto je przeprowadzat,

® wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

e inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone Inspekto-
rowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajgciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant
nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

(2) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elemen-
tow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjgtych w Kosztory-
sie 1 wpisuje do Rejestru Obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o jakoSci
materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

€) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru roboét,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bgda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentoéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7.0BMIAR ROBOT I ICH ROZLICZANIE

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

1. Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot objetych Przetargowa Dokumentacja
Projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.
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2. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierza-
nych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

(O8]

. Wyniki obmiaru bgda wpisane do Rejestru Obmiardw.

4. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie in-
dziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot.
Bledne dane zostana poprawione i uscislone wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

5. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesigeznej patnosci na
rzecz Wykonawcy lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inspektora Nadzoru.

6. Jezeli ostateczna ilosé wykonanych robot dla danej pozycji kosztorysowej bedzie rozni¢ sig¢ w stosunku do
ilosci okreslonej w kosztorysie $lepym, to:

a) w przypadku roéznic w ilosci robot w stopniu wigkszym ponad 5% do ilosci zakresu rzeczowego robot dla
danej pozycji kosztorysowej okreslonej w kosztorysie slepym to wowczas zwigkszenie zakresu rzeczowego war-
tosci robot moze podlega¢ ewentualnym negocjacjom przez obie strony.

b) w przypadku réznic w ilosci robo6t w stopniu nizszym od 5% do ilosci zakresu rzeczowego robot dla danej
pozycji kosztorysowej okreslonej do rozliczenia ilosciowe i warto§ciowe przyjete beda rzeczywiste ilosci wyko-
nanych robot.

7. Inspektor Nadzoru ma prawo poleca¢ dokonywanie takich zmian jakoSci i iloSci robot lub ich czesci jakie
uzna za niezbedne i tak:

1) Zmniejszy¢ lub zwigkszy¢ ilos¢ jakichkolwiek robot objetych kosztorysem ofertowym z mozliwos$cia po-
minigcia jakie$ roboty lub wprowadzenia zamiennych robot.

2) Wprowadzi¢ zmiang technologii robot, jezeli uzna to za konieczne.

3) Zmieni¢ okreslona harmonogramem kolejno$¢ robot.

8. Wprowadzone przez Inzyniera zmiany nie powinny mie¢ wpltywu na wzrost kosztow.
9. Wykonawca nie moze wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian bez polecenia Inspektora Nadzoru.
10.Wykonawca jest zobowigzany informowac¢ Inspektora Nadzoru na biezaco o problemach

i okoliczno$ciach, ktore moga wptynaé na jako$§¢ robdt, wzrost ceny umownej lub opdznienie terminu wyko-
nania robot.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materialow

Dhugosci i odleglo$ci pomigdzy wyszczego6lnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje Techniczne whasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej, objgtosci beda wyli-
czone w m’ jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaga-
niami Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okre-
sie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazZenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom Specyfi-
kacji Technicznych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci
wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bgda przeprowadzone przed czg¢§ciowym lub koncowym odbiorem odcinkow robot, a takze w

przypadku wystegpowania dluzszej przerwy w robotach.
Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
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Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia b¢da wykonane w sposob zrozumiaty i jedno-
znaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umiesz-
czonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zatacznika do Rejestru Obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,
¢) odbiorowi koncowemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywa-
nych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie doktadny w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czgsci robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednocze-
snym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bgdzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz
w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzo-
ru.

Jako$¢ 1 ilosé robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawieraja-
cych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Przetar-
gowa Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czeSciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie iloSci i jakos$ci wykonanych czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3. Odbiér koncowy robot

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, ja-
kosci 1 wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bgdzie stwierdzona przez Wykonaw-
c¢ wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr koncowy robot nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia po-
twierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentdéw, o ktérych mowa w punkcie
8.3.1.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnos$ci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiar6w, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z Przetargowa Do-
kumentacja Projektowa i ST.

W toku odbioru koncowego robdt komisja zapozna si¢ z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robo6t uzupetniajacych i robot po-
prawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub roboét uzupetniajacych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnoéci i ustala nowy termin odbioru kon-
cowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymen-
tach nieznacznie odbiega od wymaganej Przetargowa Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglgdnieniem toleran-
cji 1 nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potra-
cen, oceniajac pomniejszona wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach
Kontraktowych.
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8.3.1. Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru koncowego ro-
boét sporzadzony wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Przetargowa Dokumentacje Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Kontraktu.

. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ew. uzupehniajace lub zamienne).

. Recepty i ustalenia technologiczne.

. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaly).

. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatdéw zgodnie z ST i ew. PZJ.

~N N D0 W

. Opinig technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do do-
kumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

8. Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu wg. zalecen zawartych w SIWZ.

9. Kopig mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

10. Rozliczenie kosztow budowy.

Materiaty dokumentacyjne powinny by¢ przekazane Zamawiajacemu na 7 dni przed wyznaczong data odbioru

robot.

W przypadku, gdy wg. komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg. wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze koncowym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjnym bgdzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad
odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne

1) Wykonaweca otrzyma zaplatg za ilos¢ rzeczywiscie wykonanych i odebranych robot wedtug cen jednostko-
wych ujetych w poszczegdlnych pozycjach kosztorysu ofertowego. W rozliczeniu uwzglednione beda zapisy za-
warte w poz. 7 p. 6.
2) Cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce w kosztorysie ofertowym jest ostateczna i wyklucza moz-
liwo$¢ dodatkowej zaptaty.
3) Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglgdniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w Specyfikacji Technicznej i w Przetargowej Dokumen-
tacji Projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

® Robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami.

*  Wartos¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na Teren Budowy.

e Wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami.

» Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

® Podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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4)

a) Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru razem z wnioskiem o dokonanie odbioru koncowego
szczegolowe rozliczenie pelnej kwoty, ktora uwaza za nalezna mu w ramach umowy.

Rozliczenie finansowe winno by¢ sporzadzone oddzielnie dla poszczegdlnych branz tj.:

* oddzielnie dla branzy drogowej

* oddzielnie dla kanalizacji deszczowej

* oddzielnie dla o$wietlenia ulicy

* oddzielnie dla przebudowy kanalizacji teletechniczne;j

® oddzielnie dla przebudowy kabli energetycznych

wedlug wzoru omoéwionego z Zamawiajacym.

b) Jezeli Inspektor Nadzoru bedzie miat zastrzezenia do przedtozonego rozliczenia to Wykonawca wi-
nien przedtozy¢ wyjasnienia i uzupetnienia oraz dokonaé korekt jakie zostana migdzy Inspektorem a Wykonawca
uzgodnione.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogoélne Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan Warunkow Kontraktu i Wymagan Ogolnych zawartych w Specyfika-
cji Technicznej DM 00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegolnio-
ne w kosztorysie.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Koszt wbudowania objazdow/ przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) Opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami Projektu Organizacji
Ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii Projektu Inspektorowi Nadzoru i wprowadza-
niem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu robot.

(b)  Ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.

() Oplaty/ dzierzawy terenu.

(d)  Przygotowanie terenu.

(e)  Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu.

) Tymczasowa przebudowa urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/ przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, ba-
rier 1 §wiatet.

(b)  Utrzymanie ptynno$ci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/ przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) Usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania.

b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994- Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414 z p6zn. zmianami).

2. Rozporzadzenie MGPiB z 19.12.1994r (Dz. U. Nr 10).

3. Rozporzadzenie MGPiB z 21.02.1995r (Dz. U. Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

4. Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku- Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z p6zniejszymi
zmianami).

5. Warunki Kontraktu.

)

. Dane Kontraktowe.
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D-01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

D-01.02.04. ROZBIORKA ELEMENTOW DROG
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) odnosi si¢ do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robot
zwiazanych z rozbiorka elementdéw przeznaczonych do ponownego wbudowania (regulacja i dowiazanie wysoko-
sciowe nawierzchni przylegajacych: chodnikoéw, wjazdow, przej$¢ dla pieszych itp.), ktdre zostang wykonane w
ramach remontéw nawierzchni jezdni ulic w Swinoujsciu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne sa stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realiza-
cji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji stanowia wymagania ogoélne dotyczace nastgpujacych robot:
* rozbidrka nawierzchni z kostki betonowe;j,

* rozbidrka nawierzchni z kostki kamiennej,

* rozbiodrka nawierzchni z betonowych ptyt drogowych szesciokatnych (trylinki),

* rozbidrka nawierzchni z zelbetowych ptyt drogowych,

* rozbidrka chodnikéw z plyt betonowych,

® rozbiodrka krawgznikow betonowych lub kamiennych,

® rozbidrka obrzezy betonowych,
1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okre§lenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D- 00.00.00.
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST oraz z zaleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania robot podano w ST D-00.00.00.

2. MATERIALY

Nie wystgpuja.
3. SPRZET

Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projek-
cie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Do wykonania robdt zwiazanych z rozbiorka
elementow drog nalezy stosowac: podnosniki, tadowarki, samochody cigzarowe, mloty pneumatyczne.
4. TRANSPORT

Materiat z rozbiorki przewidziane sa do ponownego wbudowania.
5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie elementy powinny by¢ rozbierane bez powodowania zbg¢dnych uszkodzen, dotyczy to szczegol-
nie prefabrykatéw betonowych i sktadowane w poblizu miejsca rozbiorki z przeznaczeniem ich do ponownego
utozenia. Dotyczy to przed wszystkim koniecznosci regulacji wysoko$ciowej i dowiazan sasiadujacych na-
wierzchni: chodnikow, wjazdow, przej$¢ dla pieszych itp. w miejscach gdzie jest to niezbgdne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosSci robot polega na sprawdzeniu kompletnoséci wykonanych robot rozbiérkowych oraz
stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z rozbiorkg elementow drog jest 1m* (metr kwadratowy).
8 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D- 00.00.00. p. 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platnos$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wg. p. 7, zgodnie z obmiarem, po od-
biorze robot.
Cena jednostkowa wykonania robot zwiazanych z rozbiorka elementow ulic obejmuje:
* wyznaczenie miejsc rozbiorek,

¢ oznakowanie robot,
e rozebranie elementow ulicy,

® ulozenie materiatow w poblizu miejsca wbudowania,
* uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
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D-04.00.00 PODBUDOWY

D-04.03.01. OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Niniejsze Specyfikacje Techniczne (ST) odnosza si¢ do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru
robot zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych, ktore zostang wykonane w ramach re-
montéw nawierzchni jezdni ulic w Swinoujsciu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Oczyszczenie istniejacych warstw po sfrezowaniu nalezy wykonaé przed utozeniem warstwy wyrownaw-
czej, a oczyszczenie warstwy wyrownawczej przed ulozeniem warstwy Scieralnej nawierzchni. Skropienie istnie-
jacych warstw po sfrezowaniu oraz warstwy wyréwnawczej nalezy wykonac przed utozeniem kolejnych warstw z
mieszanek mineralno- bitumicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos$¢ z Przetargowa

Dokumentacja Projektowa, ST oraz z zaleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot po-
dano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogoélne”.
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2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedlug zasad niniejszej Specyfikacji sa szybkoroz-
padowe kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane klasy K1.

Nalezy stosowa¢ emulsj¢ K1-60 lub K1-65. Liczby 60 i 65 oznaczaja przecigtna zawartos$¢ asfaltu w
emulsji.

Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych powinny spelnia¢ wymagania podane
w tablicy 1.

Tablica 1.
Lp. Oznaczenia Emulsja K1-60 Emulsja K1-65 Metoda badan wg
1. Zawarto$¢ lepiszcza, % 59+61 64+65 pkt 6.2.
2. Lepko$¢ wg Englera, ° E 3+6 >6 pkt 6.4.
3. Jednorodnos$¢, %

0 0,63 mm <0,10 <0,10 pkt 6.6.

0 0,16 mm <0,25 <0,25 pkt 6.6.
4. Trwatosé¢, % O 0,63 mm

po 4 tygodniach <04 <04 pkt 6.7.
5. Sedymacja, % <5,0 <5,0 pkt 6.8.
6. Przyczepnos¢ do kruszywa, % > 85 > 85 pkt 6.9.
7. Indeks rozpadu, g/100 g < 80 <80 pkt 6.10.

Metoda badan emulsji podane w punktach j.w. opisane sa w informacjach, Instrukcjach- Zeszyt 47 wydany przez
IBDiM Warszawa 1994 pt. Warunki techniczne drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94.

2.2. Skladowanie emulsji

Maksymalny czas, temperaturg oraz sposob sktadowania emulsji, po ktorym nie traci ona swoich parame-
trow jakosciowych powinien by¢ zgodny z warunkami okre§lonymi przez producenta.

Zaleca si¢ jednak, aby okres przechowywania emulsji nie przekraczat 30 dni od daty jej produkc;ji.

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nad-
Zoru.

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Zalecana ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej w kg/m? powinna wynosi¢:

® do skropienia istniejacej nawierzchni przed wyréwnaniem 0,1 +0,3
® do skropienia warstwy wyrOwnawczej 0,3+0,5
® do skropienia podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie 0,5+0,7

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody.
Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:

® 0,5 godz. w przypadku zastosowania 0,1 + 0,5 kg/m* emuls;ji,

® 2 godz. w przypadku zastosowania 0,5 + 1,0 kg/m? emulsji.
2.4. Skladowanie lepiszczy
Zastosowanie ma ST D-04.08.01.

3. SPRZET
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakos$cio-
wych robdt zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.1. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

® szczotki mechaniczne.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementdw czyszczacych i shuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i shuzy¢ do zamiatania. Zaleca sig uzy-
wanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace:

® sprezarki,
® zbiorniki z woda,
® szczotki reczne.
3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skraplania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposa-
zona w urzadzenia pomiarowo- kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastgpujacych parametrow:
® temperatury rozkladanego lepiszcza,
® cisnienie lepiszcza w kolektorze,
® obrotow pompy dozujacej lepiszcze,
® predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
® wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
® ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie

stalej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawie-
rajace zalezno$ci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

® ci$nieniem lepiszcza,
® obrotami pompy,
® predkoscia jazdy skrapiarki,

® temperatura lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilo$ci zatozone;.

4. TRANSPORT

Zastosowanie ma ST D-04.08.01.

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach, autocysternach, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiem, ze nie beda powodowatly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
podzielone przegrodami. Przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przepltyw emulsji. Cysterny, pojemniki
i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resz-
tek innych lepiszczy. Do transportu emulsji nie nalezy uzywa¢ opakowan z metali lekkich, gdyz moze zachodzi¢
reakcja z wydzielaniem wodoru, co grozi wybuchem. Uwaga nie dotyczy emulsji otrzymanych przy uzyciu emul-
gatorow bezkwasowych, to jest takich, ktorych stosowanie nie wymaga uzycia kwasu w produkcji emulsji.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciSnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzy-

25



wac szczotek recznych. Na terenach zabudowanych do oczyszczania z kurzu nie nalezy uzywac spr¢zonego po-
wietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana
woda to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy. Skropienie warstwy moze rozpo-
cza¢ si¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana
lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozprysko-
wa). Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica3.  Temperatury lepiszczy przy skrapianiu.

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury [°C]
1 2 3

I. Emulsja asfaltowa kationowa 20+40*

* W razie potrzeby emulsje nalezy ogrzac do temperatury zapewniajqcej wymagania lepkosc.

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilo$¢ rozkladanego lepiszcza powinna by¢ rowna ilosci zatozonej
z tolerancja £10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powi-
nien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usuna¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Ulozenie
mieszanki moze nastapic¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody. Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mine-
ralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona warstwg nawierzchni przed uszkodzeniem do-
puszczajac tylko niezbgdny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wyko-
nawceg naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6ét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia parametréw pracy skrapiarki i okre§lenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.
6.2. Badania i kontrola w czasie robot
6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach wczesniej zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru pro-
ducenta, z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wlasciwos$ci lepiszczy podane w tabli-
cy L.
6.2.2. Sprawdzenie jednorodno$ci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrolg ilosci
rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczanie ilo$ci
rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany na budowie, w m* (me-
trach kwadratowych).
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania odbioru robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Odbidr oczyszczonej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materialow i robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci ma-
terialow i robot i ogledzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykona-
nia rob6t poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z In-
spektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za 1 m* (metr kwadratowy) oczyszczenia i 1 m* (metr kwadratowy) skropienia warstw konstruk-
cyjnych nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakoS$ci robot.
Cena jednostkowa dla wykonanego oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

® mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda w
zaleznoS$ci od potrzeb,

® regczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

® wywiezienie gruzu i zanieczyszczen.
Cena jednostkowa dla wykonanego skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

® dostarczenie lepiszcza i napelienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

® skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci okre§lonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodnionej z Inspekto-
rem Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa. Zlecone przez GDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03.

2. Informacje, Instrukcje- Zeszyt 47 wydany przez IBDIM Warszawa 1994r. Pt. Warunki Techniczne drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-94.
D-04.08.01 WYROWNANIE PODBUDOWY
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Niniejsze Specyfikacje Techniczne (ST) odnosza si¢ do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego, ktore zostana wykonane w ramach re-
montéw nawierzchni jezdni ulic w Swinoujsciu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Zakres robot obejmuje wyrownanie podbudowy betonem asfaltowym # 0/16 mm o grubo$ci warstwy $rednio 4
cm.

1.4. Okreslenia podstawowe
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Warstwa wyroéwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejacej (po sfrezowaniu) konstrukceji
jezdni w celu wyréwnania jej nierdéwnosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-00.00.00 ,,Wy-
magania og6lne” pkt 2.

2.2. Beton asfaltowy

2.2.1 WYMAGANIA DLA BETONU ASFALTOWEGO

Mieszanka betonu asfaltowego, bedaca przedmiotem niniejszej specyfikacji powinna spelnia¢ wymagania posta-
wione w tablicy nr 1:

Tablica 1. Wymagania wobec warstwy wyrownawcze;j:

Lp. Wiagciwodci Warstwa wyrOwnawcza

1 Odpornos$¢ na deformacje trwale na podstawie bada-
nia koleinowania"

- predkos¢ przyrostu koleiny, mm/h <35
- maksymalna glgbokos¢ koleiny, mm <50

2 Odksztatcenie, mm od 1,5do 4,0

3 Wolna przestrzen w probkach Marshalla, % 0od 4,0 do 8,0
Wolne przestrzenie w mieszance wypekione lepisz- <75
czem, %

4 Stabilnos¢, kN S 11
Modut sztywnosci wg metody petzania MPa nie 16
mniej niz

6 Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0

1) Badanie obowiazuje na etapie projektowania.
2.2.2 PROJEKTOWANIE BETONU ASFALTOWEGO
Krzywe uziarnienia zaprojektowanej mieszanki mineralnej powinny miesci¢ si¢ miedzy krzywymi granicznymi
podanymi w tablicy 2:
Tablica 2. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wyréwnawcze;j:

Rzgdne krzywych granicznych MM
Wymiar
oczek
sit #, mm Warstwa wyréwnawcza
Przechodzi
przez:
16 100
12,8 77-100
9,6 67-89
8,0 60-83
6,3 54-73
4,0 42-60
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2,0 30-45
0,85 20-33
0,42 13-25
0,30 10-21
0,18 7-16
0,15 6-14
0,075 5-8

2.3. Wypelniacz

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 2.3.
2.4. Kruszywo

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 2.1.
2.5. Lepiszcze

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 2.4.

2.6. Srodki adhezyjne

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 2.5.
3. SPRZET

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 3.
4. TRANSPORT

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 5.
5.3. Przygotowanie podloza

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 5.
5.4. Wbudowanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 5 (warstwa o zmiennej grubosci).
5.5. Zageszczanie mieszanek

Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 5.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania w czasie robét
Zgodnie z ST D-05.03.05 p. 6 — nie dotyczy grubosci i szerokosci tej warstwy.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest Mg (tona) warstwy wyréwnawczej #0/16 mm.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z przetargowa dokumentacja projektowa i ST, jezeli wszystkie po-
miary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000 [10] daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 Mg warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— wykonanie recepty laboratoryjnej mieszanki,
— dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,
— dostarczenie innych materiatow i urzadzen pomocniczych,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych,
— rozlozenie, wyprofilowanie i zaggszczenie mieszanki,
— wykonanie spoin roboczych,
— wykonanie polaczen podtuznych i poprzecznych,
— obcigcie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiar6éw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
utrzymanie warstwy wyrownawczej w czasie robot.

D-05.00.00 NAWIERZCHNIE
D-05.03.05. NAWIERZCHNIE BITUMICZNE WBUDOWYWANE NA GORACO.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
warstw nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych wytwarzanych i wbudowywanych na goraco — warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego, ktore zostana wykonane w ramach remontéw nawierzchni jezdni ulic w Swino-
ujsciu.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu warstwy §cie-
ralnej z betonu asfaltowego, grubos$¢ warstwy 4 cm, na warstwie wyrownawczej takze z betonu asfaltowego.
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Uziarnienie kruszywa na warstwe $cieralng # 0/12,8 mm.
1.4. Okreslenia podstawowe
Mieszanka mineralna- mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnego i wypelniacza kamiennego zestawiona w
odpowiednich proporcjach.
Beton asfaltowy- mieszanka mineralno-asfaltowa o sktadnikach dobranych w odpowiednich proporcjach (100%
kruszywa tamanego) zaprojektowana i wykonana wg niniejszej ST.
Warstwa $cieralna- wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace jakoSci robét

Za jako$¢ stosowanych materialdw i wykonanych rob6t oraz ich zgodno$ci z Przetargowa Dokumentacja
Projektowa, wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

2. MATERIALY
2.1. Kruszywo

Do betonu asfaltowego stosuje si¢ kruszywa tamane wg PN-B-11112:1996.
2.1.1. Kruszywo lamane: grysy

Wymagania dla kruszywa tamanego przedstawiaja tablice 2, 2a, i 3.

Tablica2.  Wymagania klasowe

Lp. Wyszczegdlnienie wymaganych wiasciwosci
I. Scieralno$¢ w bebnie kulowym:

po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wigcej niz: 25

po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy, nie wigcej niz: 25
2. Nasiakliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie wigcej niz:

a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych:

e frakcja4 - 6,3 mm 1,5

 frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
3. Odpornos$¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nie wigcej niz:

a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0
4. Odpornos$¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezposrednie;j,

% ubytku masy nie wigcej niz: 10

W wypadku stosowania grysow granitowych $cieralno$¢ podana w tablicy 2 poz. 1 moze by¢ zwigkszona,
lecz nie przekraczac¢ 35 % po pelnej liczbie obrotow i 30 % po 1/5 liczby obrotow. Nalezy zastosowac grys ga-
tunku .

Tablica 2a. Wymagania gatunkowe dla grysu gatunku 1:
Lp. Wyszczegdlnienie wymaganych wlasciwos$ci
1. Sktad ziarnowy:

a) zawartos$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na
mokro dla frakcji, % masy, nie wigcej niz:

e w grysie 6,3-20,0 mm 1,5
e wgrysie 2,0-6,3 mm 2,0
b) zawarto$¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy, nie

mniej niz:

e w grysie 6,3-20,0 mm 85
e wgrysie 2,0-6,3 mm 80

¢) zawarto$¢ podziarna dla frakcji, % masy, nie wigcej niz:
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e w grysie 6,3-20,0 mm 10
e wgrysie 2,0-6,3 mm 15
d) zawarto$¢ nadziarna dla frakcji, % masy, nie wigcej niz: 8
2. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
% masy, nie wigcej niz: 0,1
3. Zawarto$¢ ziaren nieforemnych,
% masy, nie wigcej niz: 25
4. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy nie ciemniejsza
niz wzorcowa

2.1.2. Kruszywo lamane: piasek tamany, kruszywo drobne granulowane
Wymagania dla kruszywa tamanego zawarte sa w tablicy 3:

Tablica3.  Wymagania dla piasku famanego i kruszywa drobnego granulowanego:

Wymagania
Lp. | Wyszczegolnienie wlasciwosci piasek kruszywo
famany granulowane
1 2 3 4
1. | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy,
nie wigcej niz: 0,1 0,1
2. | Wskaznik piaskowy, nie mniejszy niz:
a) dla kruszywa z wyjatkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40
3. | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie ciemniejsza niz wzorcowa wg
% masy, nie wigcej niz: PN-78/B-06714
4. | Zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wigcej niz: 15 15
5. | Zawartos¢ frakcji 2,0-4,0 mm, % masy, powyzej - 15

2.2. Dostawy kruszywa

Wykonaweca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz wykony-
wania z ustalong PZJ czgstotliwoscia laboratoryjnych badan kontrolnych. Wyniki tych badan nalezy przekazywaé
w okre$lonym trybie Inspektorowi Nadzoru. W umowie z dostawca (producentem) oraz w PZJ nalezy jedno-
znacznie okres$li¢ sposob postgpowania w przypadku dostawy materialu niezgodnego z wymaganiami niniejszej
ST.

Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ powinny by¢ wczesniej zaaprobowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien zaproponowac zrodto dostaw kruszyw oraz przedstawi¢ wyniki badan ich jakosci w ra-
mach PZJ. Poszczegolne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrodta. Wielkos¢
i czgstotliwos¢ dostaw powinna zapewni¢ mozliwo$¢ zgromadzenia na sktadowiskach, uprzednio uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru zapasow réwnych:

® 50 % potrzebnych materialow- przed rozpoczgciem robot,

® 15-dniowej produkcji wytworni- w trakcie robot.

Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanie-
czyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszyw lub jego frakcjami. Powierzchnia sktadowisk po-
winna zapewnia¢ mozliwo$¢ zgromadzenia na sktadowiskach co najmniej wyzej podanych ilosci materiatow.

Na sktadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o parametrach zapewniajacych swobodny przejazd ta-
dowarek i $rodkow transportu. Kruszywa nalezy sktadowa¢ oddzielnie wedlug przewidzianych w receptach asor-
tymentow i frakcji oraz w zasiekach uniemozliwiajacych wymieszanie si¢ sasiednich pryzm. Zaleca sig by frakcje
drobne (ponizej 4 mm), byty chronione przed opadami plandekami lub przez zadaszenie.

Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione tak by nie dopusci¢ do zanie-
czyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania. Warunki sktadowania oraz lokalizacja i parametry techniczne skta-
dowiska powinny by¢ wczesniej uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

2.3. Wypelniacz
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2.3.1. Wymagania dla wypelniacza

Do produkcji masy na warstwe nawierzchni nalezy stosowa¢ wypetniacz podstawowy jakim jest maczka wa-
pienna.

Tablica4.  Wymagania dla wypelniaczy.

Lp. Wymagania Wypehiacz podstawowy
1 2 3
I. Zawarto$¢ czastek ziaren mniejsza od, %
masy nie mniej niz:
e 0,3 mm 100
* 0,074 mm 80
2. Wilgotnos¢, % <10
3 Powierzchnia wiasciwa, cm?/g 2500-4500

2.3.2. Dostawy wypelniacza

Pochodzenie wypetniacza i jego cechy jako$ciowe musza by¢ zaaprobowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca musi wezesniej zaproponowaé Inspektorowi Nadzoru zrodto dostaw wypelniacza wraz z wynikami
badan jakosciowych. Wielkos¢ i czgstotliwos$¢ dostaw powinna zapewnic zapasy wypetniacza réwne zapotrzebo-
waniu dla 15-dniowej produkcji wytworni. Wykonaweca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jako-
sciowego odbioru dostaw oraz wykonania laboratoryjnych badan kontrolnych z ustalong uprzednio czgstotliwo-
$cia. Wyniki tych badan powinny by¢ przekazywane w okre§lonym trybie Inspektorowi Nadzoru. W umowie z
dostawca (producentem) oraz w PZJ nalezy jednoznacznie okres$li¢ sposob postepowania w przypadku dostawy
materialu niezgodnego z wymaganiami niniejszej ST.

2.3.3. Transport i przechowywanie wypehiacza

Transport i przechowywanie wypetniacza musza odbywacé si¢ w sposob chroniacy do przed zawilgoce-
niem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Zaleca si¢ transport wypetniacza luzem w odpowiednich cysternach przy-
stosowanych do przewozu materiatdéw sypkich oraz jego przechowywanie w silosach. Objgtos¢ silosow powinna
umozliwi¢ jednoczesne przechowywanie wypetniacza dla 15-dniowej produkcji otaczarni.
2.4. Lepiszcze
2.4.1. Rodzaje lepiszczy i zakres ich stosowania

Specyfikacje uwzgledniaja asfalt drogowy D.
2.4.2. Asfalt drogowy

Do wytwarzania beton6éw asfaltowych na warstwe §cieralna nalezy zastosowac asfalt drogowy 50/70 spet-

niajacy wymagania okreslone w PN-EN 12591:2002 z dostosowaniem do warunkéw polskich. Wymagania poda-
ne w tabl. Nr 5.

Tablica 5
Lp. Cechy asfaltu Wymagania | Metody badan wg
1. Penetracja w temperaturze 25 °C 50 -70 PN-84/C-04134
2. Temperatura tamliwos$ci, nie wyzsza niz: °C -8 PN-89/C-04130
3. Temperatura migknienia: °C 46-54 PN-73/C-04021
4. Temperatura zaptonu, nie nizsza niz: °C 230 PN-82/C-04008
5. Ciagliwos¢, nie mniej niz: cm
w temp. 15 °C 80 PN-85/C-04132
w temp. 25 °C 100
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6. Lepko$¢ dynamiczna w 60 °C nie mniej niz: Pas 380 -
7. Odparowalnos¢ w 163 °C, nie wigcej niz: % 0,6 PN-60/C-04138
8. Spadek penetracji, po odparowaniu w 163 °C,

nie wigcej niz: % 40 PN-84/C-04134
9. Temperatura famliwo$ci po odparowaniu w

163 °C nie wyzsza niz: % -7 PN-89/C-04130
10. Ciagliwos¢ w 25 °C po odparowaniu w 163 °C nie

mniej niz: cm 50 PN-85/C-04132
11. Zawarto$¢ parafiny % masy nie wigcej niz: 1,8 PN-91/C-04109
12. Zawarto$¢ wody oznaczona przed wysytka,

% masy, nie wigcej niz: 0,1 PN-83/C-04523

2.4.3. Dostawy lepiszcza

Za jakos$¢ dostaw lepiszczy odpowiedzialny jest Wykonawca robdt. Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie
(dostawca, producent) powinny by¢ ujete w ,,Programie zapewnienia jakosci” -PZJ i uzgodnione z Inspektorem
Nadzoru. Réwniez do akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca powinien przedstawi¢ uzgodnione z dostawca
(producentem) zasady jako$ciowego odbioru lepiszczy. Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu ro-
bot lepiszezy pochodzacych od réznych producentdéw. Zmiana dostawcy (producenta) wymaga zgody Inspektora
Nadzoru oraz opracowania nowej recepty. Wielkos$c¢ i czgstotliwo$¢ dostaw powinna gwarantowac ciaglos¢ pro-
dukcji. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz wykona-
nia z ustalona uprzednio czgstotliwoscia laboratoryjnych badan kontrolnych.

Wiyniki tych badan powinny by¢ przekazywane w odpowiednim trybie Inspektorowi Nadzoru. W umowie
z dostawca (producentem) oraz w PZJ nalezy jednoznacznie okre$li¢ sposdb postgpowania w przypadku dostawy
lepiszcza niezgodnego z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

2.4.4. Transport i przechowywanie lepiszczy

Transport i przechowywanie lepiszczy powinny by¢ zgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinny od-
powiada¢ wymaganiom norm i przepisow dotyczacych poszczegolnych rodzajow lepiszczy. Ogolna objetosé
zbiornikow powinna umozliwia¢ magazynowanie lepiszcza potrzebnego dla 15-dniowej produkcji otaczarni. Wa-
runki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenie jego jakosci. Zabrania si¢ pod-
grzewania zbiornikow na lepiszcze bezposrednio ptomieniem. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy
zachowac nastepujace warunki:

® czas skladowania emulsji nie powinien przekraczac trzech miesigcy od daty jej produkc;ji,

® temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3 °C.
2.5. Srodki adhezyjne

Dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie kruszyw o odczynie zasadowym.
W przypadku — po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru - stosowania kruszyw kwasnych, lub innych o
stabej przyczepnosci do asfaltu nalezy stosowac §rodek adhezyjny.

Nalezy stosowac srodki adhezyjne, ktore posiadaja Aprobatg Techniczng do stosowania w budownictwie
drogowym wydane przez IBDiM lub inna jednostke upowazniona do wydawania Aprobat. Srodek adhezyjny po-
winien odpowiada¢ wymaganiom podanym w Aprobacie Technicznej. Przy ustaleniu ilo§ci dozowania $rodka
adhezyjnego nalezy uwzgledni¢ wymagania zawarte w Aprobacie Technicznej.

Dozowanie $rodka adhezyjnego powinno odbywac si¢ przy pomocy automatycznego dozownika wprowa-
dzajacego srodek do lepiszcza bezposrednio przed otoczeniem kruszywa w mieszalniku otaczarki.

2.5.1. Opakowanie, transport i przechowywanie Srodkéw adhezyjnych

Opakowanie, transport i przechowywanie powinno by¢ zgodne z ustaleniami podanymi w Aprobacie
Techniczne;j.

2.6. Beton asfaltowy

2.6.1. Wymagania dla betonu asfaltowego
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Mieszanka betonu asfaltowego, bedaca przedmiotem niniejszej Specyfikacji powinna spetniac, zaleznie
od kategorii ruchu warstwy nawierzchni wymagania postawione w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagania dla mieszanek mineralno-asfaltowych
Lp. Wyszczegdlnienie Warstwa wiazaca Warstwa $cieralna
1 2 3 4
1. Stabilnos¢, kN nie mniej niz: 11,0 10,0
2. Odksztalcenie, mm 1,5-4,0 2,0-45
3. Wolna przestrzen, w probkach Marshal-
la, % (2 x po 75 uderzen)
4,5-8,0 2,0-4,0
4. Wolna przestrzen w mieszance wypet-
niona asfaltem %
<75 78 - 86
5. Modut sztywnosci wg metody pelzania
pod obciazeniem statycznym, 0,1 MPa,
po 1 h, +40 °C, nie mniej niz:
16,0 14,0
6. Wskaznik zaggszczenia, %, nie mniej
niz: 98 98
7. Wolna przestrzen w warstwie, % 5,0-9,0 2,0-5,0

2.6.2. Projektowanie betonu asfaltowego

Beton asfaltowy nalezy projektowac uwzgledniajac wymagania zawarte w tablicach 8 i 8a.

Tablica 8.  Wymagania dla mieszanki mineralnej w betonie asfaltowym # 0/12,8 mm na warstwg Scieralna:
Zawarto$¢ w mieszance mineralnej, % masy

Droga frakcji kruszywa
ponad 2 mm ponizej 0,075 mm tamanego

1 2 3 4

modernizacja ulicy 52-64 7-9 100

Krzywe uziarnienia zaprojektowanych mieszanek mineralnych powinny miescic si¢ migdzy krzywymi graniczny-

mi podanymi w tablicy 9.

Tablica9.  Krzywe graniczne mieszanek mineralnych.
Przechodzi Krzywe graniczne - warstwa $cieralna
przez sito

# mm Dolna Goérna
0,075 7 9

0,015 11 15

0,18 12 17

0,30 16 23

0,42 18 27

0,84 25 36

2,0 35 48

4,0 48 60

6,3 57 75
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8,0 68 89
9,6 75 100
12,8 100 100

Przy projektowaniu betonu asfaltowego nalezy uwzgledniaé nastepujace zasady:

® zaleca si¢ stosowanie uziarnienia jak najgrubszego, poniewaz ze wzrostem wielkosci ziarna w calym betonie
asfaltowym maleje udziatl lepiszcza a wzrasta jej stabilnosé,

® ze wzgledu na lepsza mozliwo$¢ zaggszczenia warstwy Scieralnej wielko$¢ najwigkszego ziarna betonéw po-
winna wynosi¢ co najwyzej 1/2,5- 1/3 grubosci warstwy.

3. SPRZET

Sprzet budowlany powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych zostana przez In-
spektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Do wykonania robdt zwiazanych z utozeniem warstw nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej na-
lezy stosowac:

® samochody wywrotki o tadownosci 10, 16 1 25 Mg,

® samochody cysterny do przewozu materiatdéw sypkich,
® samochody cysterny do przewozu lepiszcza,

® wytwornia mas bitumicznych o wydajnosci minimum 50 Mg/h,
¢ uktadarka mas bitumicznych,

® maszyny do zaggszczania podtoza,

® walce gladkie, stalowe, statyczne,

® walce ogumione, wibracyjne cigzkie,

® walce kombinowane typu K-12,

® gzczotki mechaniczne,

® samochody beczkowozy,

® sprezarki,

® skrapiarki.
4. TRANSPORT

Transport poszczegoélnych asortymentéw materiatow powinien odbywac si¢ zgodnie z wymogami zawar-
tymi w rozdziatach niniejszej Specyfikacji.

4.1. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastgpujace warunki:
® do transportu mieszanki mozna uzywac¢ wylacznie wywrotek,
® dostarczona mieszanka na plac budowy winna spetnia¢ warunki wymaganej temperatury,
® samochody powinny by¢ duzej tadownosci, tj. min. 10 Mg,

® powierzchni¢ wewngtrzna skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryska¢ w niezbednej iloSci $rod-
kiem zapobiegajacym przyklejeniu si¢ mieszanki,

® mieszanka musi by¢ przykryta plandekami w czasie transportu,

® skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspolpracy z uktadarka w czasie roztadunku.
Zaleca si¢ stosowanie samochod6éw- termosoéw z podwojnymi Sciankami skrzyni wyposazonej w system
grzewczy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie mieszanki
5.1.1. Wymagania ogé6lne

a) lokalizacja wytworni

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robét, co pozwala na przetransportowa-
nie w ciggu maksimum jednej godziny.
Otaczarnia nie moze zaktdéca¢ warunkdéw ochrony srodowiska tj. powodowaé zapylenia terenu, zanieczyszczaé
wod i/ lub wywota¢ halas powyzej dopuszczalnych norm. Teren wytworni musi by¢ ogrodzony i zabezpieczony
pod wzgledem bhp i ppoz. Wykonawca musi posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia wytwdrni do ruchu przez in-
spekcje sanitarng i wladze ochrony §rodowiska.

b) warunki prowadzenia produkcji

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowane na goraco mozna produkowac¢ w sezonie od
15 kwietnia do 15 wrze$nia. Ewentualne przedluzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez In-
spektora Nadzoru w przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj. temperatury ponad 5 °C. Pro-
dukcja moze odbywac si¢ jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej, opracowanej przez Wykonawce lub na
jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiada¢ na budowie wilasne laborato-
rium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru zleci¢ kontrole laboratoryjna niezaleznemu laboratorium. Inspektor
Nadzoru moze mie¢ wilasne laboratorium lub korzysta¢ z laboratorium Wykonawcy, uczestniczac w badaniach.

5.1.2. Warunki przystapienia do produkcji

a) wymagania dla wytworni

Wytwodrnia musi posiadac¢ pelne wyposazenie, gwarantujace wlasciwa jako$¢ wytwarzanej mieszanki.
Przed przystapieniem do produkcji wszystkie zespoty i urzadzenia otaczarki nalezy komisyjnie sprawdzaé, co
powinno zosta¢ potwierdzone w protokole podpisanym przez Wykonawcg i Inspektora Nadzoru. Czynnosci te
nalezy cyklicznie powtarza¢ w odstgpach tygodniowych. Kontrola nalezy obja¢ nastgpujace urzadzenia wytwor-
ni:

® dozator wstepny, gdzie musza by¢ sprawne o wlasciwej czestotliwosci wibratory, odpowiednio ustawione
szczeliny dozujace, prawidtowo napigte tasmociagi,

® zbiorniki i kociot do lepiszcza, gdzie musi dziata¢ sprawny system grzewczy ze sprawna kontrolg temperatury
przy uzyciu legalizowanych termometréw,

® wagi, ktére musza posiada¢ aktualna legalizacj¢ Urzedu Miar i Jakosci,
® sita, ktore musza posiada¢ wymiary zgodne z zatwierdzona robocza receptura,

¢ kabing sterowania automatycznego, ktéra musi by¢ sprawdzona przez producenta lub upowazniony dozor
techniczny, dopuszczajacy ja do eksploatacji,

® mieszalnik sktadnikow masy, ktory musi zapewni¢ jednorodne wymieszanie wszystkich sktadnikow, tj. posia-
da¢ sprawne mieszadta, by¢ szczelnym, aby nie dopuszcza¢ do wysypywania si¢ mieszanki na zewnatrz w
czasie mieszania,

® urzadzenia odpylajace pod wzgledem szczelnosci.
Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja!

Otaczarka powinna posiada¢ zasobnik do czasowego przechowywania gotowej mieszanki, co pozwala na
zapewnienie ciagtosci produkcji i lepsze wykorzystanie srodkow transportowych. Wytwornia powinna posiadac
wage do wazenia samochodow z mieszanka, co pozwala na doktadna kontrolg produkcji.

5.2. Odcinek probny

1. Co najmniej na 10 dni przed rozpoczeciem robot Wykonawca powinien wykonaé odcinek probny w celu
stwierdzenia, czy sprz¢t budowlany do mieszania, rozktadania i zaggszczania jest wlasciwy, okreslenia grubo-
$ci materialu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy zaggszczonej i okresle-
nia potrzebnej liczby przej$¢ walcow do uzyskania wymaganego zaggszczenia warstwy.
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2. Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ materialow oraz sprz¢tu do mieszania, rozktadania i zaggszcza-
nia takich, jakie beda stosowane do wykonywania warstw podbudowy.

(O8]

. Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 nr’.

N

. Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

5. Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inspek-
tora Nadzoru.

Odcinek probny nalezy wykonaé w warunkach zblizonych do tych, ktore beda wystgpowaty na drodze.
Zwykte wykorzystuje sig¢ do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe. Odcinek probny powinien mie¢ dhu-
go$¢ min. 50 m i musi by¢ tak zaprogramowany, aby ustali¢ warunki pracy calego zespolu maszyn dla osiagnig-
cia wymaganych parametréw technicznych, przewidzianych w Specyfikacji. Wykonanie odcinka prébnego po-
winno zosta¢ potwierdzone przez Inspektora Nadzoru w protokole.

5.3. Produkcja mieszanki
5.3.1. Zasady ogdélne

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczegta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Inspek-
tora Nadzoru. Wykonawca zobowiazany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczarki, zapewniajacego
ciagtos¢ produkeji i uktadania mieszanki. Wykonawca opracuje projekt mieszanki (recepty) ktoéry nastgpnie po
sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru zostaje zatwierdzony do stosowania. Bez waznej, zatwierdzonej recepty
laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji. Wykonawca ponosi cata odpowiedzialno$¢ za jakosé
produkcji.

5.3.2. Przygotowanie mieszanki

Roboczy sktad mieszanki opracowany jest na podstawie recepty laboratoryjnej i shuzy do zaprogramowa-
nia nawazania poszczegodlnych frakcji kruszywa oraz wypelniacza i lepiszcza.

Wykonaweca przed przystapieniem do produkcji jest zobowiagzany w obecnosci Inspektora Nadzoru do
przeprowadzenia kontrolnej produkcji w postaci zarobu probnego. Wytwornia musi by¢ zaprogramowana zgod-
nie z zatwierdzona recepta robocza.

Najpierw nalezy wykonac zardb probny na sucho tj. bez udziatu lepiszcza w celu kontroli dozowania kru-
szywa i zgodno$ci sktadu granulometrycznego z projektowana krzywa uziarnienia. Probke kruszywa nalezy po-
braé po oproznieniu zawarto$ci mieszalnika. Maksymalne odchylenie sktadu mieszanki mineralno-bitumiczne;j
od zatwierdzonej recepty powinny by¢ utrzymane w granicach nastgpujacych tolerancji /w % bezwzglgdnych/:

Sktadniki mieszanki Wielkos$¢ tolerancji
® frakcji kruszywa > 2 mm - £3,0%
® frakcji kruszywa > 0,075 mm - 212%
® lepiszcze - +20,3%

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ dla asfaltu D-50 140-
170 °C.

Po sprawdzeniu sktadu kruszywa nalezy wykona¢ pelny zaréb probny z udziatem lepiszcza w

ilosci przewidzianej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci lepiszcza w mieszance nastgpuje w wyniku przeprowa-
dzonej ekstrakcji. Nalezy wykona¢ minimum dwie ekstrakcje.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia podanych tolerancji nalezy dokona¢ korekty w urzadzeniach wytworni
i powtdrzy¢ kontrolg zarobu. Pozytywne przeprowadzenie proby powinno zosta¢ potwierdzone przez nadzor w
protokole.

Temperatura lepiszcza musi by¢ przestrzegana i powinna wynosic:

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ podgrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacej
utrzymanie statej temperatury z tolerancja +5 °C.

Minimalna i maksymalna temp. dla asfaltu D-50 od 145 °C do 165 °C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskata
wiasciwa temp. Minimalna temperatura mieszanki nie moze by¢ nizsza od 140 °C. Maksymalna temp. goracego
kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30 °C od maksymalnej temp. mieszanki mineralno-asfaltowe;.
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Wypehiacz dostarczony jest z silosa do mieszalnika mechanicznego w temperaturze otoczenia. Zaleca si¢ pod-
grzewanie wypelniacza do temperatury nie wyzszej niz 120 °C. Suszenie kruszywa w suszarce moze zostac przy-
spieszone gdy kruszywo sktadowane jest na placach zadaszonych, ostonigtych przed deszczem.

5.3.3. Dozowanie skladnikéw
Dozowanie sktadnikéw odbywa si¢ przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza si¢ stero-
wania r¢cznego odwazania sktadnikow. Dozowanie powinno odbywac si¢ z nastgpujaca doktadnoscia:
® dlakruszywa 2,5 %
¢ dla wypehiacza = 1,0 %
¢ dlalepiszcza + 0,3 %
w stosunku do wagi zarobu.
5.4. Przygotowanie podloza
Ma zastosowanie ST D-04.08.01. i ST D-04.03.01.
5.5. Wbudowanie mieszanki

5.5.1. Warunki ogélne

Uktadanie mieszanki na warstwy nawierzchni musi odbywacé si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycz-
nych tj. przy suchej i cieplej pogodzie w temp. powyzej 5 °C. Zabrania si¢ uktadania mieszanki w czasie ciaghtych
opadoéw deszczu. Przed przystapieniem do uktadania Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia szkicu
zgodnego z PZJ, pokazujacego sposob ukladania warstwy, dzienng dziatke robocza. Wykonawca zobowiazany
jest do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego, oznakowania odcinka robo6t i ponosi odpowiedzial-
nos$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

5.5.2. Warunki dla ukladarki

Uktadanie mieszanki moze odbywac si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki posiadajacej naste-
pujace wyposazenie:
® automatyczne sterowanie, pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zalozona niweleta oraz gruboscia,

® podgrzewana ptyte wibracyjna do wstepnego zaggszczenia.
5.5.3. Ukladanie

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki po-
danej w pkt. 5.3.2.

5.5.4. Wykonanie zlaczy

W przypadku rozktadania mieszanki cala szerokoscia wystgpuja jedynie ztacza poprzeczne, wynikajace z
dziennej dziatki, ktore nalezy wykonac¢ przez rowne obcigcie i nastgpnie posmarowanie lepiszczem i zabezpie-
czenie listwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci jezdni wystgpujace ztacza podtuzne nalezy réwno
obciac i posmarowac lepiszczem. Zaleca sig, aby dzienna dziatka robocza byla wykonana calq szerokoscia jezdni
bez wydluzania jednej potowy. Zamiast smarowania zlaczy lepiszczem lepiej jest zastosowac samoprzylepna ta-
$mg asfaltowo-kauczukowa, przyklejona do obcigtego ztacza przed dalszym uktadaniem warstwy podbudowy.

5.6. Zageszczanie nawierzchni
5.6.1. Ogolne zasady
Nalezy stosowac sposob zaggszczania opracowany i sprawdzony na odcinku prébnym. Efektywnos$¢ za-

geszezania zalezy w duzym stopniu od temperatury betonu. Poczatkowa temperatura betonu w czasie zaggszcza-
nia powinna wynosi¢ nie mniej niz 125 °C, zalecana jest temperatura 140 °C.
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5.6.2. Walce do zageszczania

Do zaggszczania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowaé nastgpujace walce:
® gtadkie, stalowe statyczne dwuwatowe lekkie i srednie,
® gtadkie, stalowe statyczne trzywatowe $rednie,
® gladkie, stalowe dwuwatowe wibracyjne lekkie,
® ogumione, ci¢zkie o regulowanym cisnieniu w oponach w granicach 2-8 atmosfer,

® mieszane typu K-12 z przednia osia gladka stalowa wibracyjna i tylna ogumiona.
Wybor rodzaju walcéw do zaggszczania zalezy od grubosci warstwy, wymaganego stopnia zaggszczenia,
rodzaju mieszanki, wielko$ci produkcji otaczarki.

5.6.3. Zageszczanie mieszanki

Podstawowe zasady zaggszczania:
* zageszczanie nalezy przeprowadzaé poczawszy od krawedzi nizsze;j,

® najezdzaé na walowana warstwe kolem napedowym w celu uniknigcia sfalowan podbudowy,

® rozpoczynaé walowanie walcem gladkim a nastgpnie ogumionym przy niskim ci$nieniu, podwyzszajac je w
miar¢ watowania,

® manewry walca nalezy przeprowadzaé ptynnie na odcinku juz zageszczonym,

® predkosc przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h na poczatku i w granicach 4-6 km/h
w dalszej fazie watowania,

® walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzadzenia regulujace zakres stosowanej czgstotliwosci wibracji 33-
35 Hz, a pierwsze przewalowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego statycznego.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Badania w czasie robét
6.1.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Wykonawca odpowiedzialny za jako$¢ materialow prowadzi na swoj koszt kontrolg ilosciowa i jakosciowa ich
dostaw. Program tych badan powinien opracowac¢ w PZJ Wykonawca robét i uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.
Badania laboratoryjne musza obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw, a czgstotliwos¢ ich wy-
konania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych wynikoéw dla calo$ci zgromadzonych materiatéw. Wyniki
badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi Nadzoru w trybie okre§lonym w PZJ. W PZJ proponuje si¢ rowniez
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykonawcg badan laboratoryjnych, jesli Wykonawca nie dysponuje mozli-
wosciami do ich przeprowadzenia. Jesli Inspektor Nadzoru uzna to za konieczne, moze niezaleznie od badan
wykonywanych przez Wykonawcg prowadzi¢ na swoj koszt dodatkowe badania materiatdw. Badania podstawo-
wych cech dostarczonych materiatlow prowadzi Wykonawca w zakresie i z czegstotliwoscia okreslong w PZJ.

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki podaje ponizsza tabela:

Lp. Wyszczegolnienie badan Czgstotliwos¢ badan

I. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki na dziennej dziatce roboczej

2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej 1 probka przy prod. do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy prod. > 500 Mg

3. Wtasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy /cysterny/

4. Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

5. Whasciwoscei kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
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6. Temperatura sktadnikéw mieszanki dozor ciagly
mineralno-asfaltowej

7. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania

8. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej j-w.

9. Wiasciwos$ci probek mieszanki mineralno-asfaltowej | jeden raz dziennie

pobranej w wytworni

6.2. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy betonu asfaltowego podaje ponizsza tabela:

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$§¢

1. Szerokos$¢ warstwy 2 razy na odc. o dlugosci 1 km

2. Rownos$¢ podtuzna warstwy planografem w sposob ciagly na kazdym pasie ruchu
2a. Rowno$¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odc. o dtugosci 1 km na kazdym pasie ruchu
3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odc. o dtugosci 1 km

4. Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
5. Uksztattowanie osi w planie usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy

6. Grubos¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m

7. Ztacza podluzne i poprzeczne cata dtugos¢ ztacza

8. Krawedz, obramowania warstwy cata dtugosé

9. Wyglad warstwy ocena ciagla

10. Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o dtugosci do 1000 m
11. Wolna przestrzen w warstwie j-w.

12. Grubo$¢ warstwy J- W

6.2.1. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa z
tolerancja = 5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubos¢ warstwy na niej
polozonej, nie mniej jednak jak 5 cm.

6.2.2. ROwnos¢ warstwy
Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego nie powinny przekracza¢ 6 mm dla
warstwy Scieralne;j.

6.2.3. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z
tolerancja = 0,5 %.
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6.2.4. Rz¢dne wysokosciowe
Rzegdne wysokoséciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja = 1 cm.

6.2.5. Uksztaltowanie osi w planie
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja + 5 cm.

6.2.6. Grubo$¢ warstwy
Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja + 10 %.

6.2.7. Zacza podluzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle i prostopadte do osi. Ztacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny
by¢ calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.2.8. Krawedz, obramowanie warstwy
Warstwa §cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawac 3-5 mm ponad
ich powierzchnig. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ rdéwno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.2.9. Wyglad warstwy
Warstwa z betonu asfaltowego powinna miec¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowa-
tych, tuszczacych sig i spekanych.

6.2.10. Zageszczenie warstwy
Wskaznik zaggszczenia utozonej warstwy powinien by¢ = 98 %.

6.2.11. Wolna przestrzen w warstwie
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie §cieralnej powinna wynosic¢ 3,0 — 5,0 %.

6.3. Badanie kruszyw i wypehiacza
Rodzaj badan kruszyw i wypehiacza podano w tablicy 10.

Tablica 10.

Badanie arys piasek wypelniacz
1 2 3 4
Uziarnienie X X X
Czastki < 0,075 mm X X

Wskaznik piaskowy X

Ksztalt ziarn X

Zawarto$¢ ziarn xV

przekruszonych

Scieralno$é w bebnie kulo- | x

wym

1) - dla grysow z surowca naturalnego
6.4. Badanie lepiszczy

Rodzaj badan dostawy lepiszczy podano w tablicy 11.

Tablica 11.
Badanie Asfalt D Emulsja
1 2 3
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Penetracja X
Temperatura migknienia X
Lepkos¢ X
Czas rozpadu X

W czasie roztadunku cysterny Wykonaweca jest zobowiazany pobra¢ probke lepiszcza w
ilosci 2 kg do szczelnego, metalowego pojemnika i przekazaé Inspektorowi Nadzoru. W przypadku wystapienia
watpliwosci odnosnie jakosci tej dostawy wyniki badania probki Inspektora Nadzoru sg miarodajne i przesadzaja
o dalszym toku postgpowania przewidzianego w PZJ.

6.4.1. Laboratoria kontrolne

Wykonawca zobowiazany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium Wyko-
nawcy musi by¢ wyposazone w niezbgdna aparaturg, umozliwiajaca przeprowadzenie badan kontrolnych, przewi-
dzianych w ST i w PZJ.

Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych
materiatdéw na mieszanke do nawierzchni, produkcje, wbudowania mieszanek i badania koncowe jakosci wyko-
nanej warstwy nawierzchni.

6.5. Badania mieszanek mineralno-bitumicznych
6.5.1. Badania w czasie produkcji

W czasie produkcji nalezy kontrolowac:
® sprawnos¢ urzadzen otaczarki i maszyn wspolpracujacych,
® temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki mineralnej co godzing,
® sktad granulometryczny mieszanki mineralno-bitumicznej dwa razy dziennie,

® sklad mieszanki mineralno-bitumicznej przez wykonanie jej ekstrakcji. Ekstrakcj¢ mieszanki mineralno-bitu-
micznej nalezy wykona¢ min. raz dziennie przy produkcji ponizej 500 Mg oraz dwa razy dziennie przy pro-
dukcji powyzej 500 Mg. Probki nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowania po roztozeniu przez ukladarke.
Czgs¢ probki przeznaczona jest do ekstrakeji, a cz¢$¢ do wykonania wzorcowych probek Marshalla (okoto
400 g masy). W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji oblicza si¢ zawarto$¢ asfaltu, a pozostate kruszywo zo-
staje przesiane w celu kontroli sktadu granulometrycznego. Dopuszczalne granice dla lepiszczy i kruszywa
podano w p. 2.6.1. Wykonanie wzorcowych probek wg Marshalla dokonuje si¢ w cylindrze przez dwustronne
ubijanie znormalizowanym ubijakiem po 75 razy na kazda strong,

e zageszczenie probek nalezy dokonywaé w najwyzszej temperaturze zaggszczenia nawierzchni podanej w
punkcie 5.5.3.

Nalezy wykona¢ trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:
» gestosci strukturalnej (dawna ggsto$¢ pozorna),
» stabilnosci i odksztaltcenia.
Stabilnos¢ i odksztalcenie sprawdza si¢ wg PN- /S-04001/11.

6.5.2. Badania w czasie ukladania nawierzchni

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowacé:

® doktadnosc¢ spryskania podtoza emulsja lub asfaltem uplynnionym pod wzgledem jednorodnosci i uzycia na 1

n’,

e sprawno$¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej, grubosci i jednorodnosci uktadanej

warstwy,
® prawidlowos¢ przebiegu procesu walowania, jego zgodno$¢ z przyjgtymi zatozeniami w PZJ,
® temperaturg zaggszczonej mieszanki,
® sposob wykonania ztaczy podtuznych i poprzecznych, ktore nie moga powodowac nierownosci, powinny by¢

$cisle zwiazane i jednorodne z podbudowa.

6.6. Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni
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Badania i pomiary warstwy nalezy rozpocza¢ nastgpnego dnia po jej wbudowaniu. Badania i pomiary pro-
wadzi Wykonawca z udzialem Inspektora Nadzoru.

6.6.1. Badanie zageszczenia

Wykonawca zobowiazany jest do badania zaggszczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje sig to
poprzez wycigcie probki z gotowej nawierzchni po jej zageszezeniu i ostygnigeiu. Wycigeie probki powinno na-
stapi¢ w godzinach porannych, kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze nagrzana.

6.6.2. Pomiar nier6wnosci warstwy nawierzchni

Pomiaru nieréwno$ci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ planografem w sposob ciagly.
Pomiaru nieréwno$ci w kierunku poprzecznym dokonuje si¢ tata o dlugosci 4 m.

6.6.3. Pomiar gruboS$ci warstwy nawierzchni

Grubos¢ warstwy nawierzchni musi by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Kontrolg grubosci utozonej
warstwy przeprowadza si¢ przy okazji wycinania probek nawierzchni w celu badania zaggszczenia, w dwoch lub
czterech miejscach dziennego odcinka. Wybdr miejsca powinien by¢ losowy i mie¢ miejsce w odleglosci okoto
1 m od krawedzi. Dopuszcza si¢ tolerancjg grubosci warstwy wg pkt. 6.2.6. niniejszej ST.

6.6.4. Pomiar szerokoS$ci warstwy nawierzchni

Szerokos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Sprawdzenie szerokos$ci warstwy
dokonuje si¢ przez pomiar bezposredni, tasma miernicza, prostopadle do osi ulicy.

6.6.5. Kontrola zawartosci wolnej przestrzeni

Nalezy dokonywa¢ kontroli wolnej przestrzeni w zaggszczonej nawierzchni na probkach wycigtych z na-
wierzchni zgodnie z PN-67/5-04001.

6.6.6. Sprawdzenie rzednych niwelety warstwy nawierzchni

Niweleta warstwy nawierzchni musi by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Sprawdzenia rzednych ni-
welety warstwy nawierzchni nalezy wykonaé za pomoca niwelatora na odcinkach ustalonych przez Inspektora
Nadzoru, na dtugo$ciach nie mniejszych niz 0,1 dlugo$ci odbieranego odcinka.

6.6.7. Kontrola stanu zewnetrznego nawierzchni

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego warstwy nawierzchni nalezy wykonac przez bezposrednie oglgdziny.
W czasie budowy nalezy sprawdza¢ wyglad kazdej z warstw na dtugosci odcinka bedacego w budowie. Po za-
konczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy $cieralnej na catej dtugosci zbudowanego odcinka.

6.6.8. Dokumentowanie wynikéw pomiardow i badan

Wszystkie pomiary 1 wyniki badan musza zosta¢ opracowane na odpowiednich formularzach i podpisane
przez przedstawicieli Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. Dokumenty te stanowia integralna czg§¢ operatu kolau-
dacyjnego robot. Sporzadza si¢ je w dwoch egzemplarzach- oryginat dla Inspektora Nadzoru i kopia dla Wyko-
nawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m’ (metr kwadratowy) nawierzchni o grubo$ci 6 cm dla warstwy $cieralnej i
grubosci 6 cm dla warstwy wiazacej. Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz oblicze-
niu rzeczywistych ilosci wbudowanego materiatow.

Obmiar obejmuje roboty objete Dokumentacja Projektowa oraz dodatkowe, ktérych potrzebg wykonania uzgod-
niono w trakcie trwania robot pomigdzy Wykonawca 1 Inspektorem Nadzoru.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”. W przypadku stwierdzenia
odchylen Inspektor Nadzoru ustala zakres robot poprawkowych lub nakazuje usunigcie wadliwie wykonanej war-
stwy. Roboty poprawkowe lub usunigcie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swoj koszt w
terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ilo$¢ zakonczonych i odebranych robot, okreslonych wedlug obmiaru, zostanie optacona wedhug cen jed-
nostkowych za 1 m? (metr kwadratowy) warstwy Scieralnej o grubo$ci 5 cm i warstwy wiazacej grubo$ci 6 cm.
Cena jednostkowa wykonanej warstwy $cieralnej i wiazacej z betonu asfaltowego zamknigtego, srednioziarniste-
g0 obejmuje:

® prace pomiarowe i oznakowanie robot,

® gsprawdzenie i ewentualng napraweg warstwy wyroOwnawczej,

® dostarczenie sktadnikéw i wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty,

® dostarczenie mieszanki betonu asfaltowego na miejsce wbudowania,

® dostarczenie innych materialéw i urzadzen pomocniczych,

® rozlozenie, wyprofilowanie i zaggszczenie mieszanki,

wykonanie spoin roboczych, obcigcie i posmarowanie krawedzi,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w Specyfikacji Technicznej,

® utrzymanie warstwy $cieralnej w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-87/5-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okreslenia.

2. PN-78/B-06714.26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicz-
nych.

. PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych.
. PN-78/B-06714.15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

. PN-78/B-06714.16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

. PN-77/B-06714.17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci.

. PN-77/B-06714.18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiakliwosci.

0NN L &~ W

. PN-78/B-06714.19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia.
9. PN-78/B-06714.20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda krystalizacji.
10. PN-79/B-06714.42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie Los Angeles.

11. PN-88/B-06714.48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w postaci
grudek
gliny.
12. PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.
13. PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
14. PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
15. PN-B-11112:1996 Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.
16. BN-64/8931-01 Oznaczanie wskaznika piaskowego.
17. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
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18. BN-80/8931-07
19. PN- /S-04001/01

20. PN- /S-04001/02

21. PN- /S-04001/03
Pobieranie

22. PN- /S-04001/04
Oznaczenie

23. PN- /S-04001/05
Oznaczenie

24. PN- /S-04001/09
wartosci

25. PN- /S-04001/10
Oznaczenie

26. PN- /S-04001/11
Oznaczenie

10.2. Inne dokumenty

Oznaczanie aktywnosci srodkéw adhezyjnych.
Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne
Postanowienia ogolne.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne
Terminologia.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne

probek.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne

gestosci objetosciowe;.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne

objgtosci strukturalne;.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne

wolnej przestrzeni.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne

wypetnienia wolnej przestrzeni wypetionej lepiszczem.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne

stabilnosci i odksztatcenia metoda Marshalla.

. Badania.

. Badania.

. Badania.

. Badania.

. Badania.

. Badania za-

. Badania.

. Badania.

27. Wytyczenie techniczne oceny jakosSci grysow i zwirdw kruszonych produkowanych z naturalnie rozdrobnio-
nego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych. CZDP-19/84.
28. Swiadectwa dopuszczenia do stosowania srodkéw adhezyjnych w budownictwie drogowym wydane przez IB-

DiM.

29. Zeszyt nr 29, Informacje, instrukcje. ,,Wytyczne zaggszczania walcami wibracyjnymi K 12 gruntow, kruszyw
i mieszanek mineralno-bitumicznych”, IBDiM 1990.
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D-05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robot zwiazanych z wyko-
naniem frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej, ktore zostana wykonane w ramach remontéw na-
wierzchni jezdni ulic w Swinouj$ciu.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienio-
nych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu frezowania ist-
niejacych gornych warstw bitumicznych nawierzchni na glgbokos¢ do 4 cm w miejscach, w ktorych jest to
mozliwe. Faktyczna gleboko$¢ frezowania nalezy kontrolowac i ustala¢ na biezaco w czasie robot.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania warstwy nawierzch-
ni asfaltowej bez jej ogrzania, na okreslona gtebokos¢.

Destrukt - material mineralno-bitumiczny, rozkruszony do postaci okruchéw zwiazanych lepisz-
czem bitumicznym, powstatym w wyniku frezowania warstwy lub warstw nawierzchni drogowej w tempera-
turze otoczenia, lub w wyniku kruszenia w kruszarce bryt pochodzacych z rozbiorki starej nawierzchni.

Pozostale okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
polskimi normami i ST D-00.00.00 "Wymagania ogo6lne", pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 1.5.
2. MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 3.
3.2. SPRZET DO WYKONANIA FREZOWANIA

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie warstw bitumicznych na zimno na
okreslong gleboko$¢ 1 z doktadnoscia okreslona w punkcie 5 niniejszej Specyfikacji. Frezarka powinna by¢
sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen podtuznych i po-
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przecznych nawierzchni po frezowaniu. Inspektor nadzoru moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie
o ile zachowana zostanie doktadnos$¢ skrawania podana w pkt 5.

Frezarka wyposazona w automatyczny system niwelacji poprzecznej i podtuznej, umozliwiajacy fre-
zowanie nawierzchni zgodnie z zalozona niweleta i pochyleniem poprzecznym. Mechaniczna szczotka do
sprzatania pozostatego po frezowaniu urobku musi by¢ wyposazona w pojemnik na zmieciony urobek. Na-
tychmiast po zapetnieniu pojemnik musi by¢ oproézniony na skrzyni¢ tadunkowa samochodu odbierajacego
urobek spod frezarki. Nie dopuszcza si¢ do sprzatania urobku z nawierzchni na pobocze ziemne lub do ro-
wow. Frezarki powinny by¢ wyposazone w przenos$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na sa-
mochody. Przy pracach prowadzonych na odcinku zabudowanym, frezarki musza by¢ zaopatrzone w syste-
my odpylania. Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 4.
4.2. TRANSPORT MATERIALOW (UROBKU PO SFREZOWANIU)

Do przewozu sfrezowanego materiatu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze. Transport powinien
by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic pracg frezarki bez postojow.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. WYMAGANIA ORGANIZACYJNE

Przed przystapieniem do wykonania rob6t Wykonawca zobowiazany jest do sporzadzenia we wia-
snym zakresie 1 na wlasny koszt projektu roboczego zawierajacego plan rzednych powierzchni istniejacej war-
stwy gornej w przekrojach prostopadtych do osi drogi.

5.2. WYKONANIE FREZOWANIA

Przewiduje si¢ wykonanie frezowania o glgbokosci od 1 do 4 cm na odcinkach, w ktérych jest to mozli-
we do wykonania. W miejscach, w ktorych gleboko$¢ frezowania bytaby mniejsza niz 1 cm nalezy odstapi¢ od
frezowania. Faktyczna glgbokos$¢ frezowania nalezy kontrolowac i ustala¢ na biezaco w czasie wykonywania ro-
bot. Inspektor nadzoru moze podjac¢ decyzje o koniecznosci sfrezowania dodatkowych powierzchni skoleinowa-
nych, ponad te, ktore okreslit Zamawiajacy i Wykonawca.

Po wykonaniu frezowania nalezy oczysci¢ nawierzchnig przy uzyciu sprzg¢tu wg pkt 3. Destrukt pochodza-
cy z frezowania nalezy wywiez¢ z terenu budowy i zutylizowaé w ramach ceny kontraktowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 5.
7. OBMIAR ROBOT

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie w m?.

Obmiar robot odbywa si¢ w obecnosci Inspektora nadzoru i wymaga jego akceptacji.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanych
w Dokumentacji Projektowej z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pismie przez Inspektora nadzoru.
Nadmierna gleboko$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do Dokumentacji Projekto-
wej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora nadzoru, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowa zaptatg. Koszt ewentualnych wyrownan w miejscach przefrezowanych poniesie Wykonaweca.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardéw z biezacej kontroli robot.

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie wynikdw pomiardow Wykonawcy i ewentualnych
uzupetniajacych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.

Inspektor nadzoru zleci Wykonawcy lub niezaleznej stuzbie geodezyjnej przeprowadzenie uzupetniaja-
cych pomiaréw wtedy, gdy:
- zakres lub czgstotliwos¢ pomiarow Wykonawcy sa niezgodne z ST,
- istnieja jakiekolwiek watpliwosci, co do jakos$ci robot lub rzetelno$ci pomiaréw Wykonawcy.
W przypadku stwierdzenia wad, Inspektor nadzoru ustali zakres wykonania robdt poprawkowych. Inspektor
nadzoru moze uzna¢ wadg za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne nawierzchni i zgodnie z
ustaleniami kontraktu ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizona jakos¢.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za 1 m* frezowania nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci robét na podstawie wyni-
kéw pomiardw i oceny wizualnej. Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,

- frezowanie,

- wywiezienie sfrezowanego materiatu poza teren budowy, sktadowanie i utylizacje,

- przeprowadzenie pomiarow powierzchni po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIA-
ZANE

10.1. NORMY BRANZO-
WE

1. BN-68/8931 - 04 ,,Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tatg".
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D-05.03.16. NAPRAWA PEKNIEC NAWIERZCHNI - WZMOCNIENIE GEOSIATKA.
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace zabezpieczenia
geosiatka nawierzchni asfaltowej w zwiazku z robotami, ktore zostana wykonane w ramach remontéw na-
wierzchni jezdni ulic w Swinoujsciu.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z utoze-
niem geosiatki z wtokien szklanych. Geosiatke nalezy utozy¢ zgodnie z Przetargowa Dokumentacja Projek-
towa na catej szerokos$ci jezdni na projektowanej warstwie wyrownawczej na ulicach wskazanych w przetar-
gowej dokumentacji projektowe;.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Geosyntetyk - material o postaci ciaglej, wytwarzany z wysoko spolimeryzowanych wiokien syntetycz-
nych jak polietylen, polipropylen, poliester, charakteryzujacy si¢ m.in. duza wytrzymatos$cia oraz wodoprze-
puszczalnoscia Geosyntetyki obejmuja: geosiatki, geowltokniny, geotkaniny, geodzianiny, georuszty, geokom-
pozyty, geomembrany.

1.4.2. Geosiatka - ptaska struktura w postaci siatki, z otworami znacznie wigkszymi niz elementy sklado-
we, z oczkami potaczonymi (przeplatanymi) w weztach lub ciggnionymi.

1.4.3. Geosiatka szklana - ptaski wyréb syntetyczny, uformowany z wiazek wiokien szklanych zbudowa-
nych z nici. Nici wzdtuzne i poprzeczne przeplatane w wezlach tworza oczka siatki. Siatka w proce-
sie produkcyjnym powlekana jest mieszanka z emulsja asfaltowa.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 2.

2.2. GEOSIATKA

Geosiatka z impregnowanych tworzywem termoplastycznym widkien szklanych powinna charakteryzo-
wac si¢: wytrzymatoscia na rozciaganie wzdtuz pasma i w poprzek pasma > 120 kN/m, wydtuzeniem przy
zerwaniu siatki wzdhuz pasma i w poprzek pasma < 3,0 %, siatka w wezlach nie j est usztywniana,
siatka powinna by¢ odporna na zwiazki chemiczne naturalnie wystepujace w gruncie oraz rozpuszczalniki w
temperaturze otoczenia.

Siatka nie moze ulega¢ hydrolizie, musi by¢ odporna na dziatanie wodnych roztworéw soli, kwa-
sow 1 zasad. Nie moze podlega¢ biodegradacji. Siatka musi by¢ obojgtna dla srodowiska naturalnego. Siatka po-
winna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w systemie ISO 9001. Powinna posiada¢ aprobatg
techniczng Instytutu Badawczego Drog i Mostéw lub certyfikat CE. Geosiatka moze by¢ sktadowana na placu
budowy pod warunkiem, ze jest nawinigta na tuleje lub rur¢ w wodoszczelnej nieuszkodzonej folii, ktéra zaleca
si¢ zdejmowac przed momentem wbudowania.

Rolki geosiatki nalezy sktadowaé w suchym miejscu, na czystej i gladkiej powierzchni oraz nie wigcej niz
trzy rolki jedna na drugiej. Nie wolno sktadowa¢ rolek skrzyzowanych oraz wyjatkowo mozna zezwoli¢ na skia-
dowanie rolek nie owinigtych folig przez okres dluzszy niz jeden tydzien. Przy sktadowaniu geosiatki nalezy prze-
strzega¢ zalecen producenta.

2.3. LEPISZCZA DO PRZYKLEJENIA GEOSIATKI

Do przyklejenia geosiatki nalezy stosowac:
a) kationowa emulsj¢ asfaltowa modyfikowana polimerem, szybkorozpadowa wg EmA-99, posiadajaca aproba-
tg techniczng IBDiM; zaleca si¢ emulsjg K1-70MP,
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b) polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD-97, posiadajacy aprobatg techniczng IBDiM; zaleca sig asfalty: DE150 C i
DE250 C.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. MASZYNY DO PRZYGOTOWANIA NAWIERZCHNI

Sprzet powinien spetnia¢ ogolne wymagania okreslone w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne". Wykonawca
przystepujacy do wykonania robét zwiazanych z utozeniem geosiatki powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzy-
stania z nastgpujacego sprzgtu:

- frezarka nawierzchni,

- szczotki mechaniczne,

skrapiarka do emulsji,

- sprzet do rozkladania oraz do cigceia, laczenia i mocowania pasm geosiatki szklanej.

4. TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2. TRANSPORT GEOSIATEK

Geosiatki nalezy transportowaé w rolkach owinigtych polietylenowq folia. Folia ma na celu zabezpie-
czenie geosiatki przed uszkodzeniem w czasie transportu i sktadowania na budowie, a takze zabezpiecza sktado-
wang geosiatke przed negatywnym dziataniem ultrafioletowego promieniowania stonecznego. Podczas transpor-
tu nalezy chroni¢ material przed zawilgoceniem i zabrudzeniem. Rolki powinny by¢ utozone poziomo, nie wig-
cej niz w trzech warstwach. W czasie wytadowywania geosiatki ze §rodka transportu nie nalezy dopusci¢ do po-
rozrywania lub podziurawienia opakowania z folii. Przy transporcie geosiatki nalezy przestrzega¢ zalecen pro-
ducenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2. PRZYGOTOWANIE

Sposob wzmocnienia nawierzchni geosiatkapowinien odpowiadac ustaleniom Przetargowej Dokumen-

tacji Projektowe;.

UtlozZenie geosiatki powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta i aprobaty technicznej, a w przypad-
ku ich braku lub niepelnych danych - zgodne ze wskazaniami podanymi w dalszym ciagu. Folig, w ktora sa zapako-
wane rolki geosiatki, zaleca si¢ zdejmowac bezposrednio przed uktadaniem. W celu uzyskania mniejszej szeroko-
$ci rolki mozna ja przecia¢ pita. Szeroko$¢ po przycigciu powinna umozliwié potaczenie sasiednich pasm siatki z
zaktadem. Poczatkowo nie nalezy wykonywac wcigé na wpusty uliczne i studzienki, gdyz nalezy je wykona¢ dopie-
ro po naciagnigciu i zamocowaniu siatki. Przygotowane rolki siatki nalezy roztozy¢ wzdtuz odcinka drogi, na kto-
rym beda prowadzone prace.

Rozpakowanie rulonéw powinno nastgpowaé pojedynczo, na przygotowanym podiozu. Przy wigkszym
zakresie robot zaleca si¢ wykonanie projektu (rysunku), ilustrujacego sposob uktadania i taczenia rulonow, ew.
szerokosci zakladek, mocowania do podloza itp. Geosiatkg mozna uktada¢ rgecznie lub za pomoca uktadarki
przez rozwijanie ze szpuli. Wszystkie siatki muszg by¢ utozone na powierzchni rownej lub wyréwnanej warstwa
profilujaca; rownos¢ powierzchni jest warunkiem integralnosci catego uktadu. Nieréwnosci takie jak koleiny lub
wyzlobienia o glgbokosci wigkszej niz 10 mm powinny by¢ wypetnione, a wszystkie zanieczyszczenia jezdni
usunigte lub sptukane woda. Nieréwnosci mierzone w kierunku podtuznym i poprzecznym, pod 4-metrowa tata,
nie powinny by¢ wigksze od 5 mm. Kolejne pasma geosiatki nalezy uktada¢ na zaktad podtuzny lub poprzeczny
o szerokos$ci 15 cm. Nalezy zréznicowaé dlugo$é pasm, aby unikna¢ taczenia poprzecznego pasm geosiatki na tej
samej wysokosci i poczwornych zakladéw. Docinanie geosiatki na zadany wymiar moze odbywac si¢ za pomoca
narzedzi r¢cznych lub elektronarzedzi.

Podlozem moze by¢ nawierzchnia bitumiczna (warstwa asfaltowa) nowo wykonana, stara lub sfrezowana
zgodnie z Dokumentacja Techniczna. Geosiatka musi by¢ zawsze wbudowana pomigdzy dwie warstwy bitumiczne.
Powierzchni¢ podtoza nalezy doktadnie oczysci¢ i usunaé z niej wszelkie luzne czgsci. Tak przygotowane podto-
ze nalezy skropi¢ rownomiernie lepiszczem asfaltowym w ilo$ci 0k.0,3 kg/m?, w celu uzyskania dobrego polacze-
nia warstw.
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5.3. WBUDOWANIE

Poczatek rolki powinien zosta¢ przytwierdzony do podloza za pomoca bolcow mocujacych o diugosci
okoto 40 mm oraz talerzykéw dociskowych o $rednicy ok. 35 mm. W czasie rozwijania geosiatki nalezy unikaé
tworzenia si¢ pofaldowan i pofalowan, w miar¢ potrzeby nalezy takze wykonywa¢ mocowanie siatki do podtoza.
W czasie rozwijania zaleca sig, co 10 - 15 m podniesienie rolki do gory i naciagnigcie geosiatki. Aby uniknaé na
zakretach tworzenia si¢ fal, mozna przed naniesieniem warstwy wierzchniej posypaé siatkg masa bitumiczng a
nastepnie ostroznie ja zagesci¢ lub wbudowaé warstwe materiatu drobnoziarnistego 0/5 mm i iloéci ok. 20 kg/m?
i zagescic ja walcem o wadze ok. 3 ton.

Na siatce nalezy utozy¢ nowa warstwe bitumiczna, ktora konsoliduje i stabilizuje caly uktad. Warstwa
bitumiczna przykrywajaca geosiatkg musi mie¢ grubos¢ po zaggszczeniu minimum 4 cm. W przypadku pojawienia
si¢ pofatdowan, szczegdlnie na zakregtach, w miejscu faldy nalezy siatke przeciac i zrobi¢ zaktadke. Zaktadke za-
bezpieczy¢ bolcami mocujacymi. Jezeli uktada si¢ wigeej rolek geosiatki powinny one zachodzi¢ na siebie 15 cm w
kierunku wzdhiznym i 15 cm w kierunku poprzecznym. Nalezy unika¢ poczwornych zaktadow, ktore wystepuja, gdy
uktadamy obok siebie rolki tej samej dtugosci (réznicuje sig¢ dlugosc¢ rolek). Geosiatke rozwijaé tak, aby zachowac¢ 10
cm odstep od krawedzi jezdni, aby unikna¢ osmotycznego wchianiania wilgoci. Nie mozna pozostawi¢ nawet naj-
mniejszego fragmentu geosiatki bez przykrycia mieszanka mineralno-asfaltowa. W miejscach wystgpowania wpustow
ulicznych, pokryw, wlazdw itp. geosiatke nalezy tak wyciac, aby pozostato 10 cm do ich obrysu. Nie mozna dopuscic,
aby wilgo¢ np. z opadow dostata si¢ do warstwy z geosiatka.

5.4. ZALECENIA UZUPELNIAJACE

W wypadku uktadania geosiatki na gornej powierzchni jezdni pod nowe warstwy asfaltowe, po-
wierzchnia skrapiana lepiszczem powinna mie¢ szeroko$¢ wigksza od szerokosci pasa geosiatki o 0,10 ~ 0,15
m z kazdej strony. Powierzchnia skrapiana lepiszczem powinna by¢ czysta - wszelkie zanieczyszczenia gli-
na, kruszywem itp. powinny zosta¢ usunigte przed skropieniem. Czg¢$ci geosiatki zanieczyszczone smarami i
olejami nalezy wycia¢. Miejsca te nalezy powtdrnie skropi¢ wraz z brzegiem otaczaj acej geosiatki, a nastgp-
nie wklei¢ w nie prostokatna tatg¢ z geosiatki o wymiarach zapewniajacych przykrycie wycigtego otworu z
zakladem okoto 0,10 m.

Jesli stosowany jest elastomeroasfalt uptynniony, zawierajacy rozpuszczalnik, to geosiatke nalezy
rozktada¢ po odparowaniu rozpuszczalnika. Jesli uzywana jest emulsja elastomeroasfaltowa, to geosiatke na-
lezy rozktada¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody. Przed utozeniem warstwy asfaltowej na utozone;j
geosiatce nalezy naprawi¢ miejsca odklejone, faldy i rozdarcia geosiatki. Niedopuszczalne jest ukladanie
warstwy geosiatki na peknigciach o nieustabilizowanych krawedziach. Roboty prowadzi si¢ wytacznie pod-
czas suchej pogody. Geosiatka nie moze by¢ mokra, rozktadana na mokrej powierzchni lub pozostawiona na
noc bez przykrycia warstwa asfaltowa.

Konieczne jest zapewnienie prawidlowego przyklejenia geosiatki do podtoza. Jesli uzyskanie tego
nie jest mozliwe z jakiegokolwiek powodu (np. istnieja fale), to nalezy zrezygnowac z zastosowanie tej tech-
nologii, bowiem niewlasciwe jej wykonanie moze by¢ powodem zniszczenia nawierzchni (np. fale moga
zniszczy¢ polaczenia warstw).

Powstale fale siatki mozna, za zgoda Inspektora nadzoru, zneutralizowac, posypujac siatke mieszan-
ka mineralno-asfaltowa drobnoziarnista, np. grubo$ci 5 mm, a nastgpnie ostroznie ja ubijajac.

Temperatura wykonawstwa robot jest limitowana dopuszczalng temperatura robot asfaltowych. W
przypadku stosowania do nasycania i przyklejania geosiatki emulsji elastomeroasfaltowej kationowej lub elasto-
meroasfaltu na goraco, temperatura powietrza powinna by¢ nie nizsza niz 15°C, a temperatura skrapianej na-
wierzchni powinna by¢ nie nizsza niz 10°C. Nie dopuszcza si¢ ruchu pojazdéw po roztozonej geosiatce. Wyjatko-
wo moze odbywac sig jedynie ruch technologiczny. Woéwczas pojazdy powinny poruszac si¢ z mala predkoscia, bez
gwaltownego przyspieszania, hamowania i skrecania.

5.7. UKLADANIE WARSTWY LUB WARSTW NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ

Warstwe mieszanki mineralno-asfaltowej zaleca si¢ uktada¢ natychmiast po utozeniu geosiatki. Na
rozwinigta geosiatke nalezy najechac tylem od czola i rozktada¢ mieszank¢ zgodnie z zaleceniami technologicz-
nymi odpowiednich ST, np. D-05.03.05. W czasie uktadania warstw nawierzchni rozktadarka i pojazdy musza po-
ruszac si¢ ostroznie, bez gwattownej zmiany predkosci 1 kierunku. Zabrania si¢ gwattownego przyspieszania lub
hamowania na nie przykrytej siatce. Rgczne uktadanie warstwy lub warstw nawierzchni na matych powierzch-

niach powinno by¢ wykonane przy pomocy fopat i listwowych $ciagaczek oraz listew profilowych. Rozlozona
mieszanke nalezy zaggs$ci¢ walcem lub zaggszczarka ptytowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 6.
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6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci,
ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

- wykona¢ badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w punkcie 2,

- sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materialow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
6.3. KONTROLA JAKOSCI SIATKI

6.3.1. CZESTOTLIWOSC BADAN, SKEAD ILICZNOSC PARTII

Badania nalezy wykonywac¢ przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodza rolki
geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczno$¢ partii geosiatki do badan nie powinna by¢ wigksza niz 100 rolek.

6.3.2. POBIERANIE PROBEK I KONTROLA JAKOSCI

Probki geosiatki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-83/N-03010.
Pobieranie probek laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO
9862:1994.

6.3.3. SPRAWDZENIE WYGLADU ZEWNETRZNEGO I SZEROKOSCI PASMA

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci roztozenia oczek w
geosiatce oraz wystgpowania uszkodzen jak rowniez jednorodnosci nasycenia geosiatki impregnatem bitumicz-
nym.

Wstega geosiatki powinna by¢ bez uszkodzen, o rownomiernej strukturze uktadu oczek.

Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscia do 1 cm wykonany co
10 mb rozwinigtej rolki geosiatki. Odchytka szeroko$ci pasma nie powinna przekraczaé¢ + 2 % wymiaru nomi-
nalnego.

6.3.4. SPRAWDZENIE CECH WYTRZYMALOSCIOWYCH

Wiytrzymato$¢ na rozciaganie geosiatki nie powinna by¢ mniejsze niz 120 kN/m w uktadzie podtuz-
nym i poprzecznym.

Wydhuzenie geosiatki przy zerwaniu zardéwno w uktadzie podtuznym i poprzecznym nie powinno przekracza¢
3,0 %. Dopuszczalne odchylenia od wymaganych wartosci podanych w p. 6.1.4. nie moga przekraczac + 10 %.

6.4. KONTROLA JAKOSCI PRZEPROWADZONYCH ROBOT

Kontrola jakosci robdt polega na:
- sprawdzeniu czy wyfrezowana i nowa warstwa tworza rowna ptaszczyzng¢ o wymaganych pochyleniach,
- sprawdzenie przygotowania podtoza,
- sprawdzeniu rownomiernosci i ilosci skropienia lepiszczem,
- sprawdzenie rownomiernosci roztozenia i przylegania geosiatki do podioza przed wozeniem na niej warstwy bitu-
micznej,
- sprawdzenie prawidlowosci zaktadéw podtuznych i poprzecznych,
- sprawdzenie prawidlowosci roztozenia na tukach, nie pozostawianie pofaldowan,
- sprawdzenie nieuszkodzania geosiatki przez manewruj ace poj azdy,
- sprawdzenie temperatury wbudowywanej masy bitumiczne;j.

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 7.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostka obmiarowajest m* (metr kwadratowy) utozenia geosiatki z wtokien szklanych.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Przetargowa Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daly wyniki

pozytywne.
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8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigeie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usunigcie
wody),
- skropienie lepiszczem podtoza,
- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,
- rozlozenie geosiatki bez fald z przymocowaniem do podtoza i wycigciem otwordw na studzienki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 9.
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Platno$¢ za 1 m? (metr kwadratowy) utozenia geosiatki przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci ro-
bét. Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialow i sprz¢tu na budowe,

- wykonanie nawierzchni zgodnie z Przetargowa Dokumentacja Projektowa, ST i ewentualnie zaleceniami In-
spektora nadzoru, obejmujacej roboty rozbiorkowe, wypetnienie spgkan, oczyszczenie podtoza, skropienie
lepiszczem, roztozenie geosiatki, utozenie nawierzchni asfaltowej, itp.,

- uporzadkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
1. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.
2. PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do probek.

3. PN-ENISO 10318:2007 Geosyntetyki. Terminy i definicje.
4. PN-ISO 10319:1996 Geotekstylia. Badania wytrzymatosci na rozciaganie metoda szerokich probek.

10.2. INNE DOKUMENTY

5. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt
54, IBDiM, Warszawa, 1997.

6. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IB-
DiM, Warszawa, 1999.

7. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i potsztywnych, GDDP - IBDiM, Warszawa, 2001.
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D-10.00.00 INNE ROBOTY

D -10.07.01 REGULACJE WYSOKOSCIOWE NAWIERZCHNI PRZYLEGLYCH (PRZEKLADKI).
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) odnosi si¢ do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robot polega-
jacych na wykonaniu nawierzchni drogowych z materiatéw odzyskanych z rozbiorki w miejscach dowiazan koniecznych
do regulacji wysoko$ciowej, w zwiazku z robotami wykonywanymi w ramach remontéw nawierzchni jezdni ulic w Swi-
noujsciu.
1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi czgs¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych, ktore nale-
zy stosowac przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza uktadani nawierzchni z materialow uzyskanych z rozbiorki ta-
kich jak:
- utozenie nawierzchni z kostki betonowe;j,
- ulozenie nawierzchni z kostki kamiennej,
- ulozenie nawierzchni z betonowych ptyt drogowych szesciokatnych (trylinki)
- utozenie nawierzchni z zelbetowych ptyt drogowych,
- ulozenie nawierzchni z ptyt betonowych chodnikowych,
- utozenie kraweznikéw betonowych lub kamiennych,
- utozenie obrzezy betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-
00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-00.00.00 ,,Wyma-
gania ogo6lne”.

2.2. Materiaty na podsypke cementowo-piaskowa
2.2.1. Piasek

Piasek na podsypke powinien spelnia¢ wymagania wg BN-87/6774-04 [9].
2.2.2. Cement

Cement stosowany na podsypke cementowo-piaskowa powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5.
Cement stosowany do zalania spoin zaprawg cementowo-piaskowa powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5.
Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [1].

2.2.3. Woda
Woda do podsypki cementowo-piaskowej powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-88/B-32250 [2].

2.3. Krawezniki, obrzeza, plyty i kostki
Przewidziano wykorzystanie ponowne materialow z rozbiorki. W przypadku stwierdzenia uszkodzen — materiatu na-
lezy pobraé¢ z miejskiego placu sktadowego materialow rozbidrkowych i wbudowa¢ w miejscu przeznaczenia..

3. SPRZET

Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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4. TRANSPORT
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami podanymi w ST D-01.00.00 ,,Roboty przygoto-
wawcze”.
5.3. Podloze

Podtoze pod wykonanie konstrukcji nawierzchni drogowych powinno by¢ wyprofilowane i zaggszczone.
5.4. Podsypka cementowo-piaskowa

Przy wykonywaniu nawierzchni drogowych nalezy zastosowa¢ podsypke cementowo — piaskowa 1:4. Grubo$¢ pod-
sypki powinna wynosi¢ 3-5 cm. Wytrzymato$¢ na $ciskanie podsypki cementowo-piaskowej po 7 dniach probek walco-
wych o §rednicy 8 cm powinna wynosi¢ co najmniej 10 MPa, a po 28 dniach 14 MPa.

Mieszanie podsypki powinno si¢ odbywaé w betoniarkach.

Piasek, cement i woda powinny odpowiada¢ wymaganiom wg punktu 2.3.
5.6. Krawezniki, obrzeza, ptyty i kostki

Ustawienie krawgznikoéw i obrzezy oraz ulozenie ptyt lub kostki nalezy wykonaé w sposdb taki, aby dowiaza¢ od-
twarzane nawierzchnie do odpowiednich rzednych wykonanych nawierzchni bitumicznych. Nawierzchnie z ptyt, ptytek,
kostki betonowej lub kamiennej powinny by¢ utozone w taki sposdb, aby wysokosciowo wpasowywaly si¢ w istniejaca
nawierzchnig oraz do kraweznikow i obrzezy ewentualnie regulowanych. Krawezniki nalezy uktadaé tak, aby na przej-
$ciach dla pieszych i roweré6w wyniesione byty od 0 do 2 cm ponad wykonana nawierzchni¢ bitumiczna; na zjazdach po-
winny by¢ wyniesione w granicach od 0 do 4 cm ponad nawierzchnig bitumiczna; w pozostatej czgsci w granicach od 4
do 12 cm ponad nawierzchnig¢ bitumiczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie prawidlowosci robot przygotowawczych
Kontrola jakos$ci robot przygotowawczych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) dokumentacja projektowa - na podstawie ogledzin i pomiarow,
b) wymaganiami podanymi w ST D-01.00.00 ,,Roboty przygotowawcze”.
6.2. Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania podsypki
Kontrola jako$ci utozonej podsypki cementowo-piaskowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z:

a) wymaganiami podanymi w p. 5.5 niniejszej ST, w zakresie wytrzymatos$ci na $ciskanie.
6.3. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania kraweznikdw, obrzezy, ptyt i kostki

Kontrola jako$ci wykonania nawierzchni drogowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z:
a) wymaganiami podanymi w punkcie 5.6. niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) nawierzchni drogowych przeznaczonych do odtworzenia (regulacji
wysokosciowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objgte niniejsza specyfikacja podlegaja:
a) odbiorowi koncowemu,
b) odbiorowi ostatecznemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ za m* (metr kwadratowy) nawierzchni drogowych przeznaczonych do odtworzenia (regulacji wysokoscio-
wej nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci robot.
Cena wykonania robot obejmuje:
— dostarczenie na teren budowy potrzebnych materiatow,
— wykonanie profilowania i zaggszczenia podtoza,
— ewentualne wykonanie podsypki,
— ewentualne wbudowanie krawgznikow lub obrzezy,
— wykonanie nawierzchni,
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— wykonanie robdt wykonczeniowych.
D -10.07.02 REGULACJE URZADZEN INFRASTRUKTURY OBCEJ.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) odnosi si¢ do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robot zwiaza-
nych z regulacja wysoko$ciowa studni i zawordw uzbrojenia podziemnego, ktore zostana wykonane w ramach remon-
tow nawierzchni jezdni ulic w Swinoujsciu.
1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi czgs¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych, ktore nale-
zy stosowac przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty omoéwione w ST maja zastosowanie do wykonania regulacji wysokosciowej studni kanalizacyjnych rewizyj-

nych, wpustéw deszczowych oraz zawordéw gazowych i wodociagowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Kanalizacja — sie¢ kanalizacyjna zewngtrzna przeznaczona do odprowadzania Sciekéw opadowych (deszczowa) lub by-
towych (sanitarna).
Kanat — liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania $ciekow.
Przykanalik — kanat przeznaczony do polaczenia wpustu deszczowego z siecig kanalizacji deszczowe;.
Studzienka kanalizacyjna — studzienka rewizyjna — na kanale nieprzetazowym przeznaczona do kontroli i prawidtowej
eksploatacji kanatow.
Whpust deszczowy — urzadzenie do odbioru $ciekow opadowych, sptywajacych do kanatu z utwardzonych powierzchni
terenu.
Zawor gazowy lub wodociagowy — skrzynka obudowujaca urzadzenie do zamykania lub otwierania przepltywu w sicie
gazowej lub wodociagowe;.
Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-
00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-00.00.00 ,,Wyma-
gania ogolne”.
2.2. Materiaty izolacyjne
2.2.1 Bitizol ,,R” — roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-74/B-24622
2.2.2 Bitizol ,,P” — roztwor asfaltowy do zabezpieczen przeciwwilgociowych obiektéw z betonu wg PN-74/B-24622.
2.3. Materiaty do regulacji wlazoéw studzienek kanalizacyjnych
2.3.1 cegta kanalizacyjna klasy 150 wg PN-76/B-12037
2.3.2 zaprawa cementowa M-7 wg PN-90/B-14501
2.3.3 kregi zelbetowe $rednicy 80 cm, 120 cm o wysokosci 30 cm wg BN-86/8971-08
2.3.4 pierScienie dystansowe do wltazow o wysokosci podnoszenia H 40 i H 60 mm.
2.4. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatlow odpowiadajacych nastgpujacym normom:
- drewno iglaste tartaczne do robot ciesielskich wg PN-D-95017
- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000
- tarcica iglasta do drobnych elementow jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002
- gwozdzie wg BN-87/5028-12
- plyty pil$niowe z drewna wg BN-69/7122-11
Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materialow pod warunkiem akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
2.5. Beton i jego sktadniki
Beton hydrotechniczny B-15 i B-20 powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-62/6738-07.
Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712.
Woda powinna by¢ odmiany 1 i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
Dodatki i domieszki powinny odpowiada¢ PN-B-06250.
Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ PN-B-06250.
2.6. Zaprawa cementowa
Zaprawa cementowa powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-14501.
2.7.  Odbidr materiatéw na budowie.
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Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze §wiadectwem jakoS$ci, kartami gwarancyjnymi i protokotami odbioru
technicznego oraz atestem zgodnosci z norma.

Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i Zgodnosci z danymi produ-
centa oraz przeprowadzi¢ ogledziny.

W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci ich jakos$ci, przed wbudowaniem nalezy poddaé¢ badaniom okreslo-
nym prze Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
4. TRANSPORT

Wymagania ogolne dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do regulacji studzienek lub zaworéow nalezy rozkué konstrukcj¢ jezdni lub rozkopac¢ grunt. W
miejscach gdzie moze zachodzi¢ niebezpieczenstwo wypadkoéw, budowe nalezy prowizorycznie ogrodzi¢ od strony Ru-
chu, a na noc dodatkowo oznaczy¢ swiattami.
5.3. Roboty ziemne

Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z norma PN-B-10736, PN-B-06050:1999 i PN-S-02205.
Odspojenie gruntu w wykopie mechaniczne i rgczne z zastosowaniem urzadze¢n do mechanicznego wydobycia urobku.
Nadmiar urobku nalezy wywiez¢ w miejsce wybrane przez wykonawcg.
5.4. Roboty montazowe

Istniejace studnie, studzienki i zawory nalezy wyregulowaé do rzednuch wbudowywanej warstwy S$cieralnej na-
wierzchni bitumicznej. Studzienki zabezpiecza si¢ przez posmarowanie z zewnatrz izolacja bitumiczna. Dopuszcza si¢
stosowanie innego $rodka izolacyjnego uzgodnionego z Inspektorem nadzoru. W srodowisku stabo agresywnym, nieza-
leznie od czynnika agresji, studzienki nalezy zabezpieczy¢ przez zagruntowanie izolacja asfaltowa oraz trzykrotne po-
smarowanie lepikiem asfaltowym na goraco wg PN-C-96177.
5.5. Zasypka i zaggszczenie gruntu.
Uzyty materiat i sposob zasypania przewodu nie powinien spowodowac uszkodzenia utozonego przewodu i obiektéw na
przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej. Grubo$¢ warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznej ponad wierzch prze-
wodu powinna wynosi¢ co najmniej 0,3 m.
Zasypywanie wykopow nalezy wykona¢ warstwami o grubo$ci dostosowanej do przyjetej metody zaggszczania zgodnie
z PN-S-02205.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 6.

Kontrola zwiazana z regulacja zawordw, studni i studzienek musi by¢ wykonania zgodnie z wymaganiami normy PN-
92/B-10735. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy ro-
boét zostaty spetnione. Jesli ktorekolwick z wymagan nie zostato spetnione nalezy dang fazg robot uznaé za niezgodna z
wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek nalezy badania przeprowadzi¢ ponownie.

Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac badanie zgodnosci z dokumentacja projektowa wykopdw otwartych, zasypu
wykopow z zaggszczeniem oraz regulacji wlazéw i zawordw.

Badania wykopow otwartych obejmuja badania materialow i elementéw obudowy, zabezpieczenia wykopow, zachowa-
nie warunkoéw bezpieczenstwa pracy.

Badanie regulacji obejmuje sprawdzenie uszczelnien, rzednych posadowienia pokryw oraz zabezpieczenia przed koro-
zja.

Rzedne kratek §ciekowych, pokryw studzienek i studni powinny by¢ wykonane na wysoko$ci 3-5 mm ponizej na-
wierzchni $cieralnej bitumiczne;j.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest szt. (sztuka) regulowanej studni, studzienki lub zaworu.

8. ODBIOR ROBOT
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST 1 wymaganiami, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem to-

lerancji wg. pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena | szt wyregulowanej studni, studzienki lub zaworu obejmuje:

— oznakowanie robot,

— dostarczenie na teren budowy potrzebnych materiatow,

— wykonanie robdt przygotowawczych,

— wykonanie wykopu wraz z ewentualnym umocnieniem $cian wykopu,
— regulacje wysoko$ciowa,

— wykonanie izolacji,

— zasypanie i zaggszczenie wykopu,

— przeprowadzenie pomiar6w i badan.
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