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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (S wymagania ogoélne dotygze
wykonania i odbioru robét zazanych z budowciagu pieszo-rowerowego od ulicy Barlickiego
do ulicy Skandynawskiej wwinoujsciu.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowaka glokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w faie 1.1

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezasad prowadzenia robét zaanych
z wykonywaniem warstwycieralnej i wazacej z betonu asfaltowego.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOW E

— mieszanka mineralnamieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnegérestonym
skfadzie i uziarnieniu

— mieszanka mineralno-asfaltowanieszanka mineralna z odpowiegito$cia asfaltu,
wytworzona w okr@ony sposoéb, spetnigga okrélone wymagania

— beton asfaltowy (BAWwbudowana mieszanka mineralno-asfaltowaagtgm uziarnieniu
I wypetnieniu wolnych przestrzeni lepiszczem bitaamym

— srodek adhezyjny substancja powierzchniowo czynna dodawana deZepa w celu
zwickszenia jego przyczepfdm do kruszywa

— podic’e pod warstw asfaltow; - powierzchnia przygotowana do zémia warstwy
Z mieszanki mineralno-asfaltowe]

— asfalt uptynniony asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalkuki.

— emulsja asfaltowa kationowaasfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonasfaltu
w wodzie

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

— 0Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST S-00.00 ,Wymagania ogolne”1pkt

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania sktadowania, podan®8T S-
00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
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2.2. MATERIALY PODSTAWOWE

Materiaty podstawowe stosowane w wykonawstwie nesgleni asfaltowych podano
w tablicy 1 wraz z odrimymi przepisami. Pozostale materiaty powinny od@ulsi
wymaganiom Aprobaty Technicznej.

Tablical: Materiaty do nawierzchni asfaltowych
materiaty wymagania wg PN
asfalt drogowy PN-EN12591:2004
asfalt uptynniony | PN-C-96173:1974
wypetniacz PN-61/S96504

piasek PN-EN 13043:200
kruszywa famane| PN-EN 13043:20
zwir i mieszanka | PN-EN 13043:20(

(&)
NS

2.3. MIESZANKA MINERALNO ASFALTOWA

Na konstruka} nawierzchni naley stosowé wytacznie mieszanki mineralno-asfaltowe
wytwarzane w wyspecjalizowanych wytworniach. Skkaszanek mineralno-bitumicznych
ustala irtynier budowy w porozumieniu z inwestorem i produeemmieszanki.

2.4. RODZAJE MATERIALOW DO WYKONANIA SKROPIENIA

— Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Kouscyjnych nawierzchnias
kationowe emulsjéredniorozpadowe.

— Materialy wywane do skropienia powinny éyransportowane i przechowywane wg
zaleca@ producenta.

2.5. POLACZENIA MI EDZYWARSTWOWE

Powierzchng warstwy naley skropt przed utgeniem nasfpnej , w celu paiczenia si
warstw. Rodzaj emulsji asfaltowej powinien ¢bydostosowany do rodzaju materiatu
w poditazu. Zalecane iléci asfaltu do skropienia podia podano w poagzej tabeli.

Tablica 2: Zalecane ifoi asfaltu do skropienia podia
podtaze do wykonania warstwy z BA | #6 asfaltu po odparowaniu wody z emulsji ( k@/m
podiaze pod warstw asfaltovg
podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicknie d0,8do 0,7
pofaczenie nowych warstw asfaltowych

podbudowa asfaltowa 0d 0,3do 0,5
asfaltowa warstwa wkaca 0d 0,1 do 0,3
asfaltowa warstwécieralna 0d 0,1do 0,3

Powierzchnia powinna lbyskropiona z wyprzedzeniem w czasie na odparoweouty:
— 8 hw przypadku zastosowania pasjy1,0 kg/ni
— 2 hw przypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 Kg /m
— 0,5 hw przypadku zastosowania od 0,2 do 0,5 kg/m
Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavkyposaomn w ramg skrapiajca.
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3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyaeze sprztu podano w ST S-00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

Z BETONU ASFALTOWEGO

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstw konstrukcyjnych nawierzchnbetonu

asfaltowego powinien wykazaiec mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

do prac przygotowawczych przed zgmiem mieszanki:

szczotek mechanicznych (zalecg sizycie uradzen dwuszczotkowych). Pierwsza ze
szczotek powinna Idy wykonana z twardych elementow czysmozeh i shzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysacpgzylegajcych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posi&dmickkie elementy czyszaze i shizy¢é do zamiatania.
Zaleca st uzywanie szczotek wypogsanych w uradzenia odpylajce;

sprzarek,

zbiornikéw z wod,

szczotek gcznych,

skrapiarek (do skrapiania warstw nawierzchni halezywaé skrapiarl). Skrapiarka
powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie
i regulowanie dinienia w kolektorze, obrotéw pompy dozcgj, pedkosci poruszania si
skrapiarki, wysokéci i dtugcsci kolektora do rozktadania lepiszcza wraz z dozato
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka
powinna zapewgirozktadanie lepiszcza z tolerasej 10% od ilégci zatazonej;

Do prac w zakresie dowozu, rozktadania iggagzania mieszanki:

samochoddw samowytadowczych z przykryciem brezeyriow

uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbw

walcow stalowych gtadkich,

walcéw ogumionych ekich o regulowanym énieniu w oponach.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w ST S-00.00 ,Wymagania o§ddke
4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

4.2.1. MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

Mieszank nalery przewozé pojazdami samowytadowczymi pod przykryciem. Czas

transportu od zatadunku do roztadunku nie powipieekraczé 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@van
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4.2.2. EMULSIA ASFALTOWA

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkaph, beczkach
I innych opakowaniach pod warunkiee, nie lzda korodowaty pod wptywem emulsji i niexts
powodowaly jej rozpadu. Zaleca saby cysterny przeznaczone do przewozu emulsjagasi
przegrody, dzieke je na komory. Cysterny, pojemniki i zbiornikzepznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny byzyste i nie powinny zawietaiesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

— 0Ogolne zasady wykonania robot podano w ST S-00/@gmagania ogolne” pkt 5.
5.2. WARUNKI PRZYST APIENIA DO ROBOT

— Mieszank mineralno-asfaltownalezy wbudowywa w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych (ocenianych wizualnie), a tempeaadtoczenia w g@gu doby nie
powinna by nizsza od temperatury wymienionej w tablicy 3. Terap#a powietrza
powinna by mierzona 3 razy dziennie przed praypstniem do robot oraz w czasie ich
wykonywania.

— Nie dopuszcza siwykonywanie warstwy asfaltowej podczas opadu atemgsznego oraz
silnego wiatru (V>16 m/s). Powierzchnia po przeymindeszczu powinna bysuszona ,
np. spezonym powietrzem. W przypadku gdy pogdoi obramowanie podgrzewa si
temperatura w czasie robot peoby¢ nizsza od podanej w tablicy 3.

— Tablica 3: Minimalna temperatura otoczenia

— minimalna temperatura otoczenia (powietrza) w °C
— Rodzaj robot - p)rzed przystpieniem do robot
1

— w czasie rob6t

— wykonanie warstwy
grubaci <8cm z - 45 - +10
mieszanki zagszczanej

— Y Minimalna temperatura wagju ostatnich 24h

5.3. PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

Przed przysipieniem do robét nahy oczysci¢ istniepce podige. Oczyszczenie warstw
nawierzchni polega na usgoiu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu prziyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody padieniem. W miejscach trudno dgshych naley
uzywat szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudostarezpérednio przed
skropieniem warstwa powinna®gczyszczona z kurzu przyyciu spgzonego powietrza.

Podtaze pod warstwy z betonu asfaltowego powinné Wwyprofilowane, réwne, bez kolein,
czyste, suche, ustabilizowane isne. Powierzchnia podia powinna by chropowata. Rane
wysokaciowe podiga oraz urgdzen usytuowanych w nawierzchni luly jograniczajcych
powinny by zgodne z dokumentagj

Przed roztaeniem warstwy asfaltowej, podie naley skropt emulsy asfaltowva.
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Powierzchnie czotowe wilazow, wpustow itp. agdzer powinny by pokryte asfaltem,
topliwa t&ma asfaltows, lub podobnym materiatem uszczelacym.

5.4. WBUDOWYWANIE I ZAG ESZCZANIE WARSTWY
Z MIESZANEK MINERALNO-ASFALTOWYCH

Wbudowywana MMA powinna kiyprzebadana, a jej wde@wosci powinny by zgodne
Z recep.
Pocatkowa temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinyt nizsza od:
dla asfaltu D 50 135C,
dla asfaltu D 70 125C.
MMA powinna by wbudowywana ukfadask wyposaona w uklad z automatycznym
sterowaniem grubci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokemacy
projektows. W miejscach niedoginych dla sprdu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.
Ukladana MMA powinna by rownomiernie zagszczana wystarczgjo cizkimi walcami.
Wartas¢ wskanika zagszczenia powinna wynas98%.
Ztacza w podbudowie powinny Byvykonane réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.
W przypadku rozktadania mieszanki £aizerokdcia warstwy, z4cza poprzeczne, powinny
by¢ rowno obcgte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczonediptaed uszkodzeniem.
Ztacze podiane ukfadanej nagbnej warstwy, np. wizacej, powinno by przesunite o co
najmniej 15 cm wzglddem zhcza podtanego podbudowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST S-00.00 ,Wymagania ogélne” gkt

6.2. BADANIA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowaguibbne skropienie
warstwy w celu okréenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iedkania wymaganej
ilosci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gleaia.

Przed przysipieniem do wbudowania mieszanki, Wykonawca powimeredstawd wszelkie
jej badania laboratoryjne ignierowi do akceptacji.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1. BADANIA MATERIALOW,MIESZANEK | WARSTW ASFALTOWYCH

Badania kontrolne materialtébw powinng girzeprowad#i przed ich przeznaczeniem
I w czasie wbudowywania, zgodnie z tabli

Badanie kontrolne mieszanek mineralno-asfaltowydwipno s¢ przeprowad#
przed i w czasie ich wbudowywania, zgodnie z tabli®. Wyniki badéd mieszanek
mineralno-asfaltowych poréwnujessi recep.

Badania mieszanek mineralno-asfaltowych wbudowanytke wbudowanych naky
wykonywa metodami w zakresie okdlenym w PN-S-96025:2000.
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6.3.2. CZESTOTLIWO SC ORAZ ZKARES BADA N | POMIAROW

Tablica 4: Zakres i ezstotliwos¢ bada wykonanej warstwy

badana cecha ogstotliwosé badan i pomiarow wymagania wg badania wg

szerokd¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégdl km 6.4.1
réwnaos¢ podiwzna kazdy pas ruchu planografem albostat 6.4.2
warstwy co20m T
réwnas¢ poprzeczna 10 razy na odcinku drogi o dikeojd 6.4.2

km o
spadek poprzeczny |jak wyzej

6.4.3
warstwy
rzedne wysokéciowe wg dokumentacji budowy 6.4.3
warstwy
uks;taltowame osi w 6.43
planie 6.5
ztacze podhine i cala dtugéc zlacza 6.4.4
poprzeczne C
brzeg, obramowanie | cata dtugéc¢
6.4.4

warstwy
wyglad warstwy cala powierzchnia 6.4.5
zag:szczenie warstwy| 2 probki z #@ego uktadanego pasa o 6.4.7

powierzchni do 3000 m o
wolna przestraew jak wyzej PN-S-96025:200(
warstwie
grubas¢ warstwy jak wyej PN-S-96025:200(

6.4. CECHY WARSTW NAWIERZCHNI DROGOWYCH

6.4.1. SZEROKOSC WARSTW

Szerokd¢ asfaltowych warstw obramowanych nie powinnaé byniejsza od

szerokdci projektowanej

6.4.2. ROWNOSC NAWIERZCHNI

Nawierzchnia powinna liyréwna. Nieréwnéci podtwzne i poprzeczne warstw
asfaltowych mierzone wg BN-68/8931-04 lub rownamgametod, nie powinny by wicksze

od podanych w tablicy.5

Tablica 5: Dopuszczalne nierowgod warstw asfaltowych

przeznaczenie

maksymalne dopuszczalne nierééeciov mm

warstwascieralna

warstwa wgizaca

podbudowa asfaltow

drogi klasy i d 9 12

15

6.4.3. CECHY GEOMETRYCZNE

Cechy nawierzchni (warstwy) takie jak:
- spadek poprzeczny,
- rzedne wysokeéciowe,
— 0§ warstwy w planie,
— grubac¢ warstwy

67




powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Odchyiki (przypadkowe) wymiarow nie
powinny by wicksze od podanych w tablicy 6.

Tablica 6:Maksymalne dopuszczalne odchytki wymiar@wierzchni

cecha nawierzchni jednostk odchyiki
spadek poprzeczny % +0'5
rzedne wysokéciowe cm +1
o$ warstwy w palnie cm +5
gruba¢ warstwy % +10
Dpod warunkiem zachowania spadku padiego niezbdnego do
sptywu wody

6.4.4. Zt ACZA PODLU ZNE | POPRZECZNE, BRZEG WARSTW

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi. Z¢za w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesunite
wzgledem siebie co najmniej o 15 cma&ta powinny by catkowicie zwazane, a
powierzchnie przylegagych warstw powinny byyw jednym poziomie.

Nieobramowany brzeg warstwy asfaltowej powiniet tlwno obcity lub
wyprofilowany (1:1) i pokryty asfaltem. Zaleca grofilowanie brzegu warstwy oraz
skrapianie nieobramowanej konstrukcji nawierzchni.

Warstwascieralna z zagszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej przy ogaai
drogowych i uradzeniach w jezdni powinna wystagvad 3 mm do 5 mm ponad ich
powierzchng.

6.4.5. WYGL AD WARSTWY

Wyglad warstwy asfaltowej powinien mde jednolia tekstug, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych , tusgogch st i spgkanych. Lune grysy zastosowane do
uszorstnienia warstwcieralnej powinny b§ usungte.

6.4.6. POLACZENIE MI EDZYW ARSTWOWE

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych powinp§ Wwzajemnie i z podbudayw
ztaczone, to jest sczepione i sklejone. Rdgivo mana to sprawdZina odwiercie probki
z nawierzchni, ktéra nie powinnasozwarstwe.

6.4.7. ZAGESZCZENIE WARSTWY

Ukladana mieszanka mineralno-asfaltowa, powinriarbywnomiernie zagszczona
wystarczagco ciezkimi walcami. Warté¢ wskanika zagszczonej warstwy z BA powinna
Wynosi co najmniej 98%.

6.5. WYKONANIE BADA N

6.5.1. SPRAWDZENIE STANU POWIERZCHNI

Sprawdzenie stanu powierzchni, czysia stabilngci podtaza warstwy asfaltowej
polega na ocenie wizualnej.

6.5.2. SPRAWDZENIE PROFILU PODLO ZA

Sprawdzenie wyprofilowania podia warstwy asfaltowej polega na przygmiu do jej
powierzchni czterometrowej taty i pomiarze klinerakmymalnego przevitu.
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6.5.3. SPRAWDZENIE ODWODNIENIA PODLO ZA

Sprawdzenie odwodnienia podeéwarstwy asfaltowej oraz terenu przylegtego polega
na ocenie wizualnej, czy svarunki do swobodnego sptywu wody opadowe;j.

6.5.4. SPRAWDZENIE USYTUOWANIA URZ ADZEN W NAWIERCHNI

Sprawdzenie usytuowania gdzex w nawierzchni polega na wizualnej ocenie, czy
wystepujace uradzenia § stabilne osadzone oraz na wykonaniu pomiaréw awggzeniu
zgodndci z planem sytuacyjno-wysoktiowym, a take na sprawdzeniu &tz poziomia,
czy spadek goérnej powierzchni jest adzenia jest zgodny z projektowanym spadkiem
nawierzchni.

6.5.5. SPRAWDZENIE WYKONANIA POL ACZENIA MI EDZYW ARSTWOWEGO

Sprawdzenie wykonania p@izenia m¢dzy warstwowego polega na ocenie wizualnej
czy powierzchnia pod warstasfaltows zostata oczyszczona i rownomiernie skropiona.

6.5.6. SPRAWDZENIE TEMPERATURY MIESZANKI

Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno ast@f polega na kilkakrotnym
zanurzeniu w niej termometru i odczytaniu maksyreptemperatury. Doktadsé pomiaru
+2C°.

6.5.7. SPRAWDZENIE SKEADU ORAZ WEA SCIWO SCI MIESZANKI

Sprawdzenie skfadu oraz v#awosci mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
pobraniu sredniej probki, wykonaniu badametodami wg PN-67/s-04001 lub metodami
rownowanymi.

Sprawdzenie wygdu mieszani mineralno asfaltowej polega na ocenmiainej jej
wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i winudnia.

6.5.8. SPRAWDZENIE SZEROKO SCI WARSTWY

Sprawdzenie szeroko warstwy lub podiga polega na zmierzeniu w poziomie
odlegtcci przeciwlegtych brzegow.

6.5.9. SPRAWDZNIE ROWNO SCI

Sprawdzenie réwrigi podiuznej wykonanej warstwy polega na pomiarze
planografem wg BN-68/8931-04 albo mejoddbwnowana. Réwna¢ podiuzna krotkich
odcinkéw nawierzchni (do 500 m) @by sprawdzona czterometravats.

Sprawdzenie rowrkgi i spadkéw odcinkdw nawierzchni o profilu wgklym lub
wypuktym polega na wykonaniu i poréwnaniu uzyskdnyeynikbw pomiaru z radnymi
projektowanymi.

Sprawdzenie rowrkai i spadku poprzecznego polega na przgiou faty prostopadle
do osi drogi i pomiarze przeitu klinem. Sprawdzenie spadkéw poprzecznychzenbyt
wykonane take metod niwelacji.

6.5.10.SPRAWDZENIE RZEDNYCH WYSOKO SCIOWYCH NAWIERZCHNI

Sprawdzenie rgdnych wysokéciowych nawierzchni polega na wykonaniu niwelacji
i pordwnaniu wynikow pomiaru z dokumentagrojektows.

69



6.5.11.SPRAWDZENIE UKSZTALTOWANIA OSI W PLANIE

Sprawdzenie uksztaltowani osi w planie polega nakomgniu pomiarow
geodezyjnych usytuowania poszczegoélnych punktowigsbrownaniu wynikbw pomiaru
z dokumentagj projektows.

6.5.12.SPRAWDZENIE GRUBOSCI WYKONANEJ WARSTWY

Sprawdzenie gruldci wykonanej warstwy polega na pomiarze jej gddbanetod
niwelacji lub metod nieniszczaca, albo na wygitych prébkach.

6.5.13.SPRAWDZENIE BRZEGOW,0BRAMOWANIA | Zt.  ACZ WYKONANEJ
WARSTWY | SPRAWDZENIE WYGL ADU

Sprawdzenie brzegu polega na wizualnej ocenie hraggrstwy pod wzgdem
uksztattowania i rownii.

Sprawdzenie obramowania warstégieralnej polega na pomiarze wységogornej
krawedzi warstwy opornika, kragznika lub $cieku oraz na ocenie wizualnej wydl
obramowania na catej dlugm ocenianego odcinka.

Sprawdzenie zkza poprzecznego i podinego gsiednich warstw polega na ocenie
wizualnej i sprawdzeniu réwioi w rejonie zicza.

Sprawdzenie wygbu warstwy polega na ocenie wizualnej catej povaenz pod
wzgledem jednorodriei tekstury.

6.5.14.SPRAWDZENIE ZAG ESZCZENIA
Sprawdzenie zagzczenia warstwy oraz zawatowolnych przestrzeni wykonujecsi

zgodnie z PN-67/S-04001 lub metathwnowana. Zag:szczenie i wolna przestniz@owinny
by¢ zgodne z ustalonymi w recepcie.

6.6. OCENA WYNIKOW BADA N

Mieszank mineralno asfaltoworaz asfaltow warstwe nawierzchni uznaje siza wykonane
zgodnie z wymaganiami niniejszej normyzgé:

— wyniki oceny makroskopowepgozytywne

— €0 najmniej 95% wynikoéw badd pomiaréw z uwzgldnienim dopuszczalnych odchyle
spetnia wymagania normy

— nie wiecej niz 5% wynikéw bada i pomiarow z uwzgldnieniem dopuszczalnych
odchyler zwigkszonych o 30%, spetnia wymagania normy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST S-00.00m@gania ogolne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostk obmiarow jest:

1 n? (metr kwadratowy) skropienia emulsjsfaltows wraz z oczyszczeniem powierzchni
1 nf (metr kwadratowy) warstwicieralnej z betonu asfaltowego,

1 n? (metr kwadratowy) warstwy wtacej z betonu asfaltowego,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST S-00.00mdbania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem #oleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatr$ci podano w ST S-00.00 pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena 1 mskropienia emulgjasfaltows wraz z oczyszczeniem powierzchni obejmuije:

— mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem weadub wyciem spgzonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

Cena wykonania 1 frwarstwyscieralnej i wizacej z betonu asfaltowego obejmuje:

— posmarowanie emulskrawedzi nawierzchni, krawznikow, uradzen obcych,

— mechaniczne rozi@nie mieszanki wraz ze wpinym zagszczeniem,

— reczne ro%cielenie mieszanki w miejscach niedgstych dla rozktadarki

— mechaniczne zagzczenie warstw nawierzchni zecenym ubiciem w miejscach
trudnodostpnych dla sprgu mechanicznego,

— obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w specyfikacji techniczne;.
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10.PRZEPISY ZWI AZANE

10.1NORMY

4.
5.

1. PN-EN12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe Wymaigadla asfaltow drogowych
2.
3. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznygiowierzchniowych utrwale

PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe Asfalty uptyn@@xJN do nawierzchni drogowych

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powtamach przeznaczonych do ruchu
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réyanoawierzchni planografem i at
PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. idezghnie asfaltowe. Wymagania

10.2INNE DOKUMENTY

- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygotsztywnych. IBDiM - 1997
— Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-94. IBDIM - 1994
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