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Konstrukcje stalowe
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Sk svymagania dotycze wykonania i montal konstrukcji
stalowych przewidzianych do wykonania w ramach tdhdaowlanych przy realizacji
projektu pn: ,Budowdablicy informacyjnej o sytuacji na przeprawachmuoavych w
Swinoujsciu”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktmeetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot olgtych Specyfikagj

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obepmwszystkie czynnici umazliwiajace i
majce na celu wykonanie stalowej konstrukcji wsporqeej tablie informacyjm.

1.4. Okrd&lenia podstawowe

Aprobata Techniczna - oboaziujagca na wszystkie materialy produkcji krajowej i
importowane wbudowywane na trwate do konstrukcjigodnie z rozporglzeniem
wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane” wydanymeprMinistra Budownictwa i
Przemystu Materiatdbw Budowlanych jednastkpowaniona do ich wydawaniassinstytuty
Badawcze. Okridenia podane w niniejszej STa godne z ustaav Prawa budowlanego,
wydanymi do niej rozpogdzeniami wykonawczymi, nomenklaguPolskich Norm, aprobat
technicznych oraz okékeniami podanymi w ST-00.00 ,Wymagania ogolne”

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot

Ogodlne wymagania dotyaeze robot podano w ST-00.00. “Wymagania ogolne”.
Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami orateceniami i
poleceniami layniera. Przed przygpieniem do realizacji robot Wykonawca zobaemény
jest do opracowania witasnym kosztem i staranienz @ezedstawienia do akceptacji
Inzyniera n/w dokumentacji technologicznej:
- projekt technologii spawania zawieyey :

- metodk spawania, spet i materiaty,

- kolejnas¢ wykonania spoin, przy ktorej wygtuja najmniejsze odksztatcenia i

napezenia spawalnicze,

- pozycje 4czonych elementdéw przy spawaniu,

- sposbb prostowania elementéw po spawaniu,

- rodzaje obrobki spoin,

- metody kontroli i bada
- projekt organizacji budowy uwzglniajcy wytyczne organizacji budowy oraz sgrz
przewidziany do zastosowania przez Wykonawwarunki budowy. Do projektu organizacji
budowy naley projekt transportu, technologii mouataoraz projekty rusztowai innych
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tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt mowinien zagwarantowacatkowite
bezpieczastwo ludzi i montowanej konstrukcji i powinien zastzweryfikowany podczas
prébnego montal w wytworni.

- projekt technologii cynkowania — wymagane jest, ddonstrukcja stalowa posiadaty
zabezpieczenie w postaci cynkowania ogniowego meraghurzeniow, projekt powinien
zawierg& opis przewidzianej technologii cynkowania (stosejvndo maliwosci
przewidzianego wykonawcy zabezpietge take sposob utechnologicznienia konstrukcji.

2. MATERIALY
2.1. Akceptowanie gytych materiatow

Do wykonania konstrukcji stosowanazna wyhcznie materiaty, ktorych dostawcy posiagdaj
Aprobaty Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

Do wytwarzania konstrukcji stalowych najeuzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne
gatunki stali (np. pochodee z importu) moghby¢ zastosowane przez Wytwérza zgod
Inzyniera, j&li posiadaj:

- aprobaty techniczne ITB dopuszcgag materiat do stosowania w budownictwie

- Certyfikat lub Deklaracje Zgod&o z Aprobag Techniczia lub PN

- Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowannorma europejskwprowadzona do zbioru

norm polskich

- Na opakowaniach powinien znajdaizse termin przydatnéci do stosowania.

2.3. Tryb postpowania przy dostawach stali
Stal dostarczana na budgwowinna:
-spetnigd wymagania okrdone w normach przedmiotowych:
» dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 101638999
» dla walcowki, petdw i ksztattownikéw wg PN-EN 10016-
2:1999/Ap1:2003

Laczniki i materiaty spawalnicze powinny speihiaymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych:

e dla naketek dosrub PN-EN 1515-1:2002,

» dla elektrod wg PN-EN 757:2000
Wykonawca powinien przestrzegakresow wanosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w Specyfikacji ST-00.00 — ,Wymagania
ogolne". Wytworca konstrukcji w programie wytwarmn Wykonawca w programie
montau obowhzani s do przedstawienia kynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego
sprztu. Wykonawca naadanie Irkyniera jest zobowazany do prébnegozycia sprztu w
celu sprawdzenia jego przydagod

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 — ,Vigamia
ogolne".

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie Wwgm ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywa si¢ tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czystdnaa@wlaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszazenogicych utrzymywa wilgoé. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad granha
odpowiednich  podporach. Niedopuszczalne jest duwgde skladowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami. Wszystkie elgmeantstrukcji powinny b§ tadowane
na srodki transportu w ten sposéb, aby mogh¢ dyansportowane i roztadowywane bez
powstania nadmiernych napen, deformacji lub uszkodse Zalecane jest transportowanie
konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej dnzie eksploatowana. Ze wzdu na fatwé¢ ich
uszkodzenia szczegoblnie chronione mukyt elementy stykéw montawych. Ze wzgidu
na maliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji emal odpowiednio
usztywnt elementy wiotkie na czas zatadunku i transportebDe elementy takie jak blachy
naktadkowe czy blachy stanawe pohkczenia musgz by¢ jednoznacznie oznakowane i
umieszczone W miejscu zamocowania przy pomaecyb montaowych. Elementy
drobnowymiarowe takie jakruby, podktadki, naktki czy drobne blachy powinny by
przewaone w zamkrgtych pojemnikach. Transportowane elementy konsjrgloavinny by
odpowiednio zabezpieczone przed utratatecznéci i innymi uszkodzeniami. kynier w
razie potrzeby mae zadaé wykonania odpowiednich oblicéedla fazy transportu. Sposéb
mocowania elementéw musi wyklugzymaozliwos¢ przemieszczenia, przewrocenia lub
zsunkcia sk ich w czasie transportu. Sposob zatadunku, tratispo roztadunku ma
wykluczy¢ mozliwosé¢ uszkodzenia powtoki cynkowe.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotygze wykonania robot podano w Specyfikacji ST-00.00 —
~Wymagania ogolne".

Obowiazkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu skladowetia konstrukcji i takie
sktadowanie, aby zapewni

- jej stateczn& i nieodksztatcaln&,

- dobre przewietrzenie elementoéw konstrukcyjnych,

- dobr widocznd¢ oznakowania elementow sktadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniegngd opadowychsniegu, zanieczyszcaetp.

86



Elementy skladowane na placu budowy musg transportowane do miejsca wbudowania w
sposob gwarantggy jego nieuszkodzenie. Konstrukcje catkowicie spaev musz by¢
scalone wg projektu mora.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowejipkoeozp wykonywane jest w Wytwarni,
gdzie wykonuje s wszystkie warstwy powtoki zabezpieczagj przed korozj.

Gruba¢ powtoki cynkowej powinna biyzgodna z PN-EN ISO 1461.

Tabela 1: Zaknos¢ grubaci powtok cynkowych od grubioi cynkowanych materialow
Gruba¢ srednia| Masa powtoki w|Gruba¢ miejscowd

Grupa podwyrobow powtoki w pm, g/n? odniesiona powtoki w um
(wartas¢ do sredniej (wartas¢
minimalna) grubaci minimalna)

Czesci stalowe o grubgei <1,5mm 45 325 35

Czesci stalowe o grubiei >1,5mm 55 395 45
do < 3mm

Czesci stalowe o grubsei  >3mm 20 505 55
do < 6mm

Czesci stalowe o grubgei >6mm 85 610 70

Po ukaczeniu montau naley sprawdzé ciagtos¢ powtoki antykorozyjnej, ewentualnie
dokona& napraw w sposob przewidziany w technologii zabezzs antykorozyjnych, lub
inny, zaakceptowany przezzyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w Specyfikacji ST- 00.00 ,Wymagaoigine”
Wykonawca ma obowzek prowadzi kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robat,
niezalenie od dziata kontrolnych Irzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST- 00.00 ,\Aamia ogdlne”. Obmiar robot
bedzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie zunkntacj projektows i
ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-00.00 ,Wyenéa ogolne”.
Roboty uznaje si za odebrane, jeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikac
Dokumentacj Projektowy i poleceniami layniera.
Odbiorowi podlega:
- sprawdzenie aprobat technicznych dla @atkonstrukciji,
- poprawng¢ montau,
- poprawndé¢ wykonania zabezpiecae antykorozyjnych, potwierdzonych certyfikatem
badania wystawionym przez uprawnione laboratoriuzaiwresie:
- okreslenia masy powtoki metedgrawimetrycza
- pomiar grubéci powtoki metod profilometryczmn
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w specyfikacji ST 00.00. ,Wymagania
0golne”. Sposob ptatdoi okresla umowa o wykonanie robot budowlano — manotaych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubyatiwersalnych oraz ksztattownikow
walcowanych na gaco. Wymagania ogolne

PN-EN -10016 - 2:1999/Ap1:2003 Walcéwka ze stastopowej do agnienia i/lub
walcowania na zimno. Wymagania dla walcowki ogotmpgzeznaczenia

PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawaniaktidely otulone dogcznego
spawania tukowego stali o wysokiej wytrzymado Oznaczenie

EN-ISO 1461 Ochrona przed korezPowtoki nanoszone na pojedynczesct metod
cynkownia ogniowego. Wymagania i badania.

EN- ISO 14713 Ochrona przed korggpnstrukcji stalowych teliwnych. Powtoki cynkowe
i aluminiowe. Wytyczne.

EN- ISO 2178 Powtoki niemagnetyczne na padimagnetycznym - Pomiar grudmd powtok
- Metoda Magnetyczna
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