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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

NAJWA ZNIEJSZE OZNACZENIA | SKROTY

OSsT - 0go6lne specyfikacje techniczne

SST - szczegotowe specyfikacje techniczne
IBDIM - Instytut Badawczy Drdg i Mostow
CzZDP - Centralny Zagdd Drég Publicznych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TS wymagania dotyczce wykonania i odbioru
rob6t zwihzanych z wykonywaniem warstwy agiacej konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowegé280mm
zwiazane z zadaniem pt.: ,Przebudowa ulic Daskjego oraz Wybrzee Wiadystawa 1V wSwinoujsciu na odcinku od
ul. Marynarzy do ul. Steyera.”

1.2. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia rob6t zsanych z
wykonywaniem warstwycieralnej i wizacej z betonu asfaltowego wg PN-S-96025:2000 [10].

Nawierzchn¢ z betonu asfaltowego rea wykonywa dla drég o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg
~Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyc i pOtsztywnych”, IBDIM 997 [12] wg
ponizszego zestawienia:

Klasyfikacja drég wg kategorii ruchu
kategoria ruchu Ilczbfo(())slld(\)l?ph;:éedrggwych

KR1 >12
KR2 od 13 do 70
KR3 od 71 do 335
KR4 od 336 do 1000
KR5 od 1001 do 2000
KR6 > 2000

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa peipiacza mineralnego o oklenym sktadzie i
uziarnieniu.

1.3.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka@nalna z odpowiedaiiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrélony sposéb, spetnigga okrélone wymagania.

1.3.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfalioutazona i zagszczona.

1.3.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czykté@a poprawia adhegpsfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanddy; moze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.3.5.Podtaze pod warstw asfaltowg - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe].

1.3.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.

1.3.7.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.



1.3.8.Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej $disvosci 51
zgodne z receptlaboratoryjn.

1.3.9.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (@gdéci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psorgtu i uzyskiwanych parametréw technicznych roboét.

1.3.10.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach obliczeniowych (100 kN)
na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.3.11.Pozostate ok&enia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi w
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.3.

1.4. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pudlev SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetiagy wymagania okrgone w PN-C-96170:1965 [6].
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu najestosowa asfalty drogowe podane w tablicy 1 i 2.

2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacija projektowa lub SST przewiduje @igenie asfaltu modyfikowanego polimerami, to
polimeroasfalt musi spetriiavymagania TWT PAD-97 IBDiM [13] i posiadaprobat techniczia.

Rodzaje polimeroasfaltow i ich stosowanie w zat8ci od rodzaju warstwy i kategorii ruch
podano w tablicy 1 i 2.

2.4. Wypetiacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniaty wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypetniacza
podstawowego i zagiczego.
Przechowywanie wypetniacza powinnattagodne z PN-S-96504:1961 [9].

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstwyzadej z betonu asfaltowego

) ) Wymagania wobec materiatow w
Lp. Rodzaj materiatu zaleznoéci od kategorii ruchu
nr normy KR 3do KR 6

1 | Kruszywo tamane granulowane wg PN-B
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) z surowca skalnego KL 1, 1Y gat.1, 2
b) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) Kl. I; gat. 1

2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] -

3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] -

4 | Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg W|T/ kl. 1, 1Y gat.1, 2
MK-CZDP 84 [15]

5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] -

6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy
b) innego pochodzenia -

wg orzeczenia laboratoryjnego -

7 | Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 [6] D 50

8 | Polimeroasfalt drogowy DE30 AB,C




wg TWT PAD-97 [13] DESO A,B,C,
DP30,DP80

1) tylko pod wzgt¢demscieralngci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nate stosowé kruszywa podane w tablicy 1.
Sktadowanie kruszywa powinno odbyivsic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyarenkruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96173:1974 [7].
2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehtiajwymagania okééone w WT.EmA-99 [14].
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykaza
sig mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lutagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
— ukiladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbwtypu zagszczanego,
— skrapiarek,
— walcéw lekkich,srednich i cézkich ,
- walcow stalowych gtadkich ,
- walcéw ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych adzeh czyszcacych,
- samochoddw samowytadowczych z przykryciem lub tesdw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu
Ogblne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagi@ne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

4.2.1.Asfalt
Asfalt naley przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltow drogowych e odbywé sig w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyaep Irzyniera.

4.2.2.Polimeroasfalt

Polimeroasfalt naley przewozé zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDiM]b8az w
aprobacie technicznej.

4.2.3.Wypelniacz

Wypetniacz luzem nafgy przewoz¢ w cysternach przystosowanych do przewozu mateviaidpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany miana przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.



4.2.4.Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkeuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.

4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego naleprzewozé pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie piewiprzekracza2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@wan

Zaleca s stosowanie samochodow termosow z podwaojnigiginami skrzyni wypos@anej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-M-@0M,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robot, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz wyniki bafdléaboratoryjnych
poszczegolnych sktadnikow i probki materiatow poterav obecnéri Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega
— doborze sktadnikbéw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikei asfaltu,
— okredleniu jej wtasciwosci | pordwnaniu wynikéw z zaf@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna ¢uié siec w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

5.2.1.Warstwa wizaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmych do warstwy wiizacej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawadicasfaltu podano w tablicy 2.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnyahvarstwy wizacej z betonu asfaltowego
przedstawiono na rysunku nr 1. Sktad mieszanki raine-asfaltowej powinien léyustalony na podstawie bada
prébek wykonanych wg metody Marshalla; probki pawirspetnigé wymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wkaca, wyrébwnawcza i wzmachigja z betonu asfaltowego powinna spetnia
wymagania podane w tablicy 3 Ip. od 6 do 8.



Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dostwy whzacej, wyrGwnawczej i wzmacniggej
Z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartasfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w
zaleznosci od kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 3 do KR 6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 do 20
Przechodzi przez:

31,5

25,0 100

20,0 87+100

16,0 77+100

12,8 66+90

9,6 56+81

8,0 50+75

6,3 45+67

4,0 36+55

2,0 25+41

zawartg¢

ziarn > 2,0 mm (59+75)

0,85 16+30

0,42 9+22

0,30 7+19

0,18 5+15

0,15 5+14

0,075 4+7
Orientacyjna zawarto
asfaltu w MMA, % m/m 4,0:5,5
1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnyolwarstwy wazacej, wyrbwnawczej i wzmacniajej z
betonu asfaltowego przedstawiono na rysunku nr 1.
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankieralnej BA od 0 do 20 mm do warstwyas#acej,
wyréwnawczej i wzmacniagej nawierzchni drogi o olgieniu ruchem od KR3 do KR6



Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralnotagfgch i warstwy wizacej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA, warstwy
s wiazacej, wyrbwnawczej
Lp. Wiasciwosci i wzmacniajcej w zalenosci od
kategorii ruchu
od KR 3 do KR 6
Modut sztywndci petzania’, MPa > 16,0 £22)
Stabilndg¢ probek wg metody Marshalla w
temperaturze 60C, zagszczonych 2x75 >11,0
uderzé ubijaka, kN
3 | Odksztatcenie prébek jw., mm od 1,5do 4,0
4 | Wolna przestraew prébkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach
NS <750
w., %
6 | Gruba¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 20,0 mm od 6,0 do 8,0
7 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 4,5do 9,0
1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, indtoje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy
tylko fazy projektowania sktadu MMA
2) dla warstwy wyréwnawczej
3) specjalne warunki, obgienie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowaritpm,

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowprodukuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubgtym
zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenigmieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej

Dozowanie sktadnikéw, w tym ta& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepi. Dopuszcza gidozowanie ohjtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jegogstaici w zaleznosci od
temperatury. Dozowanie sktadnikéw powinnd lsgerowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikow mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, waipie
przeptywomierza, lecz nie wdej niz + 2 % w stosunku do masy skladnika.

Jezeli jest przewidziane dodanéeodka adhezyjnego, to powinien on¢ljozowany do asfaltu w sposéb i
w ilosciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposob gedni, z uktadem termostatowania,
zapewniagcym utrzymanie statej temperatury z tolerancp’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrgosi

-dlaD 50 od 14%5C do 165C,
-dlaD 70 od 1490C do 160C,
-dla D 100 od 135C do 160C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazgroducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepdrdodaniu wypetniacza
uzyskata wtaciwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna dyyzsza o wecej niz 3¢°
C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralriakasve].

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powiwgaosk:

-zD50 od 14C do 170C,
-zD70 od 135C do 168C,

-zD 100 od 130C do 160C,

- z polimeroasfaltem - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltu.

5.4. Przygotowanie podida

Podiaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinng bgyprofilowane i réwne.
Powierzchnia podia powinna by sucha i czysta.
Nieréwndici podtaza pod warstwy asfaltowe nie powinnycbyigksze od podanych w tablicy 4.



Tablica 4. Maksymalne nieréwéad podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtee pod warstew
scieralm WiazaCa i wzmacniajca
1 | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwrici podiaza a1 wieksze od podanych w tablicy 7, pogkonaley wyréwna
poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawcze;.

Przed rozieeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego}g@dnaley skropt emulsj asfaltow
lub asfaltem uptynnionym w ikei ustalonej w SST. Zalecane §t asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
uptynniacza podano w tablicy 5.

Powierzchnie czotowe kradmikéw, wlazéw, wpustdw itp. uedlzer powinny by pokryte asfaltem lub
materialem uszczelniggym okrélonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

Tablica 5. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoluéj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody
z emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego, kg/Mm

L Podtaze do wykonania warstwy
P z mieszanki betonu asfaltowego

Podtaze pod warstw asfaltovy

1 Podbudpwa.z kruszywa stabilizowanego 0d 0.5 do 0.7
mechanicznie

2 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej
powierzchni 0d 0,2do 0,5

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Kazda utozom warstwe nalezy skroptt emulsj asfaltows lub asfaltem uptynnionym przed aleniem
nastpnej, w celu zapewnienia odpowiedniegoapaknia mgdzywarstwowego, w ikei ustalonej w SST.
Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolubj uptynniacza podano w tablicy 6.

Tablica 6. Zalecane ifgi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolugj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. Pohkczenie nowych warstw emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego kg/m

1 | Podbudowa asfaltowa

2 | Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub od 0,3do 0,5
wzmachiajca
3 | Asfaltowa warstwa wiizaca 0d 0,1do 0,3

Skropienie powinno kywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradmarowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzetdaevynosi co najmniej:
- 8h przyilgci powyzej 1,0 kg/m emulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 2h przyilgci od 0,5 do 1,0 kg/feemulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 0,5 hprzyilgci od 0,2 do 0,5 kg/femulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia raamgaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do roboét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest riszai
od +5 C dla wykonywanej warstwy grubc > 8 cm i + 18 C dla wykonywanej warstwy grukc < 8 cm. Nie
dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokpedtazu, podczas opadéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (V> 16 m/s).

5.7. Zar6b prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwjgst zobowizany do
przeprowadzenia w obediw Inzyniera kontrolnej produkcji.
Sprawdzenie zawaroi asfaltu w mieszance oléta sk wykonujac ekstrakaj.
Tolerancje zawartei sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wegm sktadu zaprojektowanego

podano w tablicy 7.



Tablica 7. Tolerancje zawat@ sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej prébki mejodkstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe] nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 3do KR 6

1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach #

mm: +4,0

31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0;

2,0
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # +20

mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 -
3 | Ziarna przechodie przez sito 0 oczkach 115

# 0,075mm -
4 | Asfalt +0,3

5.8. Odcinek prébny

Przewidziano konieczié wykonania odcinka prébnego, to co najmniej naidudred rozpocziem
robét. Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia czy zyty sprat jest widciwy,
— okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedegagzeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w dokumentacji projektowej grgbiowarstwy,

— okreslenia potrzebnej iléci przeg¢ walcéw dla uzyskania prawidlowego zagczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawcazyje takich materialéw oraz spitm, jakie kzda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien lyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptawaalcinka
prébnego przez hyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ybudowywana uktadaskwyposaona w ukiad z
automatycznym sterowaniem grébbwarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokemtacj projektows.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnarysza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkcie 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbyingic bezzwlocznie zgodnie ze schematem gtzeplca
ustalonym na odcinku prébnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieegagzania powinna wyndshie mniej ni:

- dla asfaltu D 50 130C,
- dla asfaltu D 70 12%C,
- dla asfaltu D 100 12CC,

- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltéw.

Zaggszczanie naley rozpocaé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag;szczenia utgonej
warstwy powinien b§ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by catkowicie zwiazane, a przylegage warstwy powinny hyw jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno Byéwno obcéte i powierzchnia obetej kranedzi powinna by posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzyleptasma asfaltowo-kauczukogy Spos6b wykonywania &z roboczych powinien
by¢ zaakceptowany przeziyniera.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykdnzadania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki naher-asfaltowej przedstaévivyniki tych bada Inzynierowi do
akceptacji.



6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badad pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevadisfaltowej
podano w tablicy 8.
6.3.2.Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej poleg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967
[8]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepiaboratoryja z tolerancy okreslona w tablicy 7. Dopuszczagivykonanie
bada innymi rownowanymi metodami.

6.3.3.Badanie whaciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.
6.3.4.Badanie wiéciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

Tablica 8. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowej

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dziatce roboczej
1 | Skfad i uziarnienie mieszanki mineralnoy 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki doz6r ciat
mineralno-asfaltowej gty
6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8 | Wiasciwosci prébek mieszanki mineralng- ‘eden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni J

Ip.1i1p.8 — badania magoy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5.Badanie wiaciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nalg okreili¢ klas: i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralsfaléowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfaléowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego nezatae. Temperatura powinnatggodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltqredg¢ga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadna¢ pomiarux 2° C. Temperatura powinna dggodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8.Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocefiealnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9.Wihasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokreila¢ na prébkach zagzczonych metad
Marshalla. Wyniki powinny by zgodne z receptaboratoryjn.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkeiwosci warstw nawierzchni

Z betonu asfaltowego



6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego
podaje tablica 9.

Tablica 9. Czstotliwos¢ oraz zakres badad pomiardw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw

1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o didgol km

2 | Rébwnag¢ podiuizna warstwy kady pas ruchu planografem lubgdato 10 m

3 | Rbwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadzieg mwo 5m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku doatiugaci 1 km

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy | pomiar kdnych niwelacji podianej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wedtug

Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy

Grubd¢ warstwy 2 probki z kadego pasa o powierzchni do 3008

6
7
8 | Ziacza podiune i poprzeczne cala diugfoziacza
9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gita
11 | Zag:szczenie warstwy 2 probki z kdego pasa o powierzchni do 3008
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szerokd¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinn& lagodna z dokumentagcprojektows, z
tolerancy +5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej tej potazonej, nie ograniczonej kragnikiem lub opornikiem w
nowej konstrukcji nawierzchni, powinnadygzersza z kalej strony co najmniej o grubdbwarstwy na niej potzonej,
nie mniej jednak 5 cm.

6.4.3.ROWNG¢ warstwy

Nieréwndici podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzeg BN-68/8931-04 [11] nie
powinny by wieksze od podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne nierévéaowarstw asfaltowych, mm

. Warstwa Warstwa Warstwa

Lp. Drogi i place i o .
scieralna wigzaca | wzmachiajca

1 | Drogiklasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegadeambkach prostych i na tukach powinnyémgodne
z dokumentagj projektows, z tolerancj £ 0,5 %.

6.4.5.Rzedne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hyzgodne z dokumentacprojektova, z toleranci £ 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentapjojektows, z toleranci 5 cm.
6.4.7.Grubas¢ warstwy

Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z tolerancy + 10 %. Wymaganie
to nie dotyczy warstw o grukoi projektowej do 2,5 cm dla ktérej tolerancja wgne-5 mm i warstwy o grubii od
2,5 do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja wynash mm.

6.4.8.Ztacza podhtine i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofado osi. Zicza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny kbyprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmaZta powinny by
calkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny hyw jednym poziomie.

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy



Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystasvad 3do5 mm
ponad ich powierzchai Warstwy bez opornikéw powinny Bywyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieéén
obciecia pokryte asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien éjiednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, luszexych sg i spekanych.

6.4.11.Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogollne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QNymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowa jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwalisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows i SST, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN682%:2000[10] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdline ustalenia dotycgce podstawy patndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatroi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” @kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym prejekbrganizaciji ruchu,
- dostarczenie materiatéw,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfansport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kredlzi urzdzen obcych i krawznikow,
— skropienie mgdzywarstwowe,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— obciecie kravedzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywaursne do nawierzchni
drogowych.Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywadae do nawierzchni
drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzch
drogowych. Piasek

4.PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla stalowniczego
do nawierzchni drogowych

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naéoRakowanie, znakowanie
i transport

6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drog

7. PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty umplpne AUN do nawierzchni
drogowych

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody hawias mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych



9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych
10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie aefad.
Wymagania
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réégnoawierzchni planografem
i tata

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatny potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroastaitgowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zetsgy,
IBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsfalmave EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt GDiM,
Warszawa, 1999

15. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jatiogryséw izwirdw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchnodnggh, CZDP, Warszawa, 1984

16. Zasady projektowania betonu asfaltowego gksvionej odporni na odksztatcenia trwate. Wytyczne oznaczania
odksztatcenia i modutu sztywf mieszanek mineralno-bitumicznych metqektzania pod obgkeniem
statycznym. Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDWarszawa, 1995

17.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43999 r., poz. 430).



